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han constituido importantes avances en la téenica y se han utili-

21 presento invento se reficre a una nueva csiiuc—

tura de tornillo y, mds especificamente, a un nuevo tornillo to=

ladrador,

Uxisten muchas aplicaéiones en que es rmy deseahle
el uso do tornillos auto-taladradores y roscados a fin de facili-
tar el montaje fleil y econdmico do piczas, Anterioxicntic se¢ han
propuesto wne diversidad de nuevas estructures de tornillos auto=
toladradores, Sc ha considerado que mucﬁas de teles estructuras
zado satisfactoriamente en especial pare propdésitos particulares,
Sin embafgo, sc ha ohservado que cicrtos de tales dispositives
anteriormente propuestos hon reéuerido el cmpleo de una produc~'
cién o procedimicntos de fabricacién rclativemente costoses, Ade-
més, ciorﬁbs de tales tornillos anteriormcnte propucstos se han
construido para obtener solamente una accidén taladradorn relati~-
vamente ineficuz.

Un importante objcto'del prescnté invento es propox—
cionar wna nucva estructura de tornillo taiadrador v un mdtodo
para la p;oduccién del mismo con los que el tormillo sca relati~
vamente muy eficiente en operacidn j pucda ser producido en sé-
rie econonicamente, |

Mds especificcmente, un importante objeto del pre-
sente invento e¢s facilitar una nueva estructura de tormille to-
ladrador y un método para la producciédn del mismo mediante ol

acuzado o forjedura de unos espolones y de forma que se obhtengan

‘en el extremo penctrante del tornillo unos filos de corte o ta=

ladro destalonados bicn soportados y altamente eficaces,
Otro importante objeto del presente invento cs foe
¢ilitar un nucevo tornillo taladrador y un método para la cons—

truceidn del mismo, cuyo tornillo tiene wun extremo penetronto
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relativamente fucrte y resisicnie o porcioncs de punta taladra=

dora,

Otro objeto mis del presente invenio es proporcio—

nar un nuevo tornille taladrador que ticne un extremo de penctra-

cién o porcién‘de punta formida para abrir eficazmente un orifi-
¢io en una picza de trebajo de una forma que fucilite la subsi-
guiente iniciacién de les roscas del tornillo cn la pieza de tra-
bajo. Otros objetos y ventajas del presente invento aparccerdn
claramente por la siguiente descripecidén y los adjuntos dibujos,
en los gues .

La Figura 1 es wne vista en alzodo que muestia un
tornillo que incorpora las cueracter{siicas del prescente invento,

La figura 2 es una vista en alzado gque muestra una
pieza en bruto con cabeza y sin roscar, utilizada para producir
un tornillo de acuerdo con lus caracterfsticas del presente ine-
vento,

La Figurn 3 es una perspectiva despiezadn que mues—
tro la forma en que el cxtremo penetrante de la pieza en bruto
¢s apuzado o forjodo de acuerdo con las caracter{sticas del pre-
sente invento,

La Tigura 4 es unc vista en seccidn frapmentoris vy
agroandada tomada en genercl a loilargo de las lincasg 4-=4 de la
Figura 11 y que muestra una operacién intecrmedia en cl'procoso
de la forjadura del extremo penetrante o punta taladradora del
tornillo de acucrdo con las caracterfsticas del presente inven—
to.

Lo Tigura 5 es una vista. de extremo de la parte de
punta del tornillo que‘se riestra en la Figura 1.

La Figura 6 es un alzado lateral fragmentario de

una parte del tornillo que se¢ muestra en la-Fisura 1,




La Tigura 7 e¢s wn alzado similar zl de la Pigura 6

pero mostrando al tornillo girado on 902 desde la posicidn que
so indica ecn lo Ficura 6, ‘

La Figura 8 es un alzade frarmentario que muestra
- 5 . una'pnrte del exiremo penetrante del tormillo girado 452 desde
las posicioncs que se indican en ambos Pipuras 6 y 7,

Les Ticuras 9, 10, 11 v 12 son seccioncs tomadas
sobre el mismo plano sepdn se indica por la lfnea scecional
11«11 de la Figurav4 ¥y que muestran respectivamente posicioncs
10 ‘ sucesivas de los troquélos de aguzaf o forjar durante ¢l proce=~
.so de una pieza en bruto para tornillo.‘

. La Figura 18 ¢s una sepcidn o cscqla reducidea que:
. muestra la ficnere de formar las roseas cn' la pieza.on brute pa~
ra el tornillo, |

15 ' La‘Figura 14 es5 un alzado fragmcntari6 sinilar al
de lo Figura 6 pero mostrando wna forma modificada del pro$cnte

invento, -

La Ficura 15 es un clzadé de la estructura modifie-
cada de tornillo girado en 902 desde la posicién indiceda en la
20 Figura 14,

La Figura 16 es una vista del extremo penctrante

de la estructura modificada de tornille indicada en las Tigurcs

14 y 15, “

La Figura 17 c¢s una seccién fragmentaric similar a

o5 la Figura 12 pero mostrando la maners en que se se forma lo cS=

tructura modificada de tornillo,

Con reférencia ahora mis especificamente o los di-
bujos, en -los que lns partes similares en las diversas figuras
se designan por los mismas cifras de referencia, un.t§rnillo (20}

30 _que incorpora las caracterfsticas del presento invento se muestra
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en las Figuras 1y 5 a 8. I1 tornillo (2C) sec forme,

con los carazcterfsticas del presente invento, de una

de aeuverdo

picza en

bruto (22) que se ruestr

~
(&9

en la Firura

2]

[

7 en la forma cue se

describird detalleacariente mfs adelante,

T

1

EYPS

tornillo .acabado (20) comprendo wna porte alar—

cada de véstaro (24) que se une con un extremo penetrante o pun-
to taladradora (26). Preferiblemente, la parte posterios del vids—
tapo estd provista de una cabeza agrandada (28) que tienc medios
ddecuados de ronurc (30) parad acomodar la herremienta atornilla—
dora, ‘ |

Los pasos de hélice (82) de rosea helicoidal se la-
minon en la parte de véstago (24), Preferiblemente, los pasos
de hélice se oxtienden desde junto a la cabeza hasta la parite do
extremo penctrante o puntc taludradora (26) y, 8i se desca, los
pasos de hélice pucden coxtenderse sobre la parte de extrcio o
punta penetrantc (26)., Los pasos de hélice (82) de la rosca sc
foirman preferiblemente de forma que tengan una cresta (34) sus—
tancisluente wniforme de un didwetro predeteirminado por wna ma~
yor parte del visingo, Sin cmbargo, uno o més de los pasos de
hélice designados en 327 contisuos o que se unen con el cxtremo
o parte .do punta penetrante (26) tiene un didmetro o altura de
eresta progresivamcnte decrccicnte en una direccidn que s¢ ex—
tiende hac{a la punta pora facilitar la iniciaciédn del avance
de los pusos de hélice de la rosca en la picze de trabejo, Se-
gén se muestra mejor on los Figuras 6 y 7, los pasos de lhdlice
(32) de la roscan estan espacicdos entre SI nxiﬁlncnte el vidsta=
so del tornillo y los fondos (56) de 1l rozcas ticnen un prede~
terminade didmetro sustanciclmente wriforme gue os menor que ol
didmet?o méximo de la parte de extremo penctrante o punta taludras

dora (26) sendn se deseribird despues mas detallademente,
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Lo parte de extreno nepetrante o punta taladyndora

1

(26) es aguzada o forjeda de forma que tenga un cucrpo (38) ge-
néralmente cilindrico. En el cuerpo do la punta sc forman las cs—
trias (40 y 42) opuestamentc‘dispucstas. Tales estrias estun dé-
finidas respectivamente por unas primeras superficics paralelas
(44 y 46) sustunciclmente plenas gue sc enfrentan en dircccio-
nes opucstas y sustancialmente situadas, aunque ligeramente des—
centradas en scntido opucsto de un plano paralelo bisector del
vdstago del tormillo, Las estrfos estan cdemds definidas por u-
nas semundas suporfiéiés (48‘y 50) respectivamente perpendiculas
res a las superficics 44 y 46 y dispucsias en planos que cston
opuestamente inclinados con respecto al eje lengmitudinal del tdru_
nillo,

Septin se muestra mejor cen las Fisuras 5y 7, los
superficies inclinadas (48 v 50) de las estirfas ticnen wna pro=
fundidad mfnima o cero en los puntos de arrdnquo (52 ¥ 53) rcs-
pectivamente contimmos al extremo posterior de la parte de pun—
ta ¥y se extienden de form: que los planos de las mismas se inbor—
sectan mutuamente en el punto 54 (véase lo. Ficura 7)‘coincidcnte
con ¢l eje longitudinal de! tornillo y axialmente distanciado ha=

cia el interior desde w borde terminal libre o punta (56) del

tornillo. Asf, la parte dc extremo pencirante estd formada con

un elemento de aleta estrecha (58) entre ¢l punto imaginario &4
y la punta'SG. Los lados opuestos de la parte de aleta (53) son
de hecho continunciones de las superficies (44 y 40) de las es-
trias, Lste alete estrecha o parté de punta que tiene wna confi-
guracién trienpular sepdn se muestra en lo Tieura 7 foeilita al
tornille una fuerto punta bien soportada aungue relativamente fi-
na o afilada para facilitar la penetracién inicial en la picza

de trabajo durcnte una operacibn de taladrado,
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Lo perte de extromo (26) del tornillo estd formada
con superficics termincles {60 y 62) entre las ecstrfas, Las su—
perficies 60 ¥ 062 son intorsectadas respectivencnte por las su=-
perficies 44 ¥ 406 de las estrfas sustancinlmento_d lo larco de
los bordes recvos 64 y 66 que se extienden hocis afuera y hacia
atrds desde las uniones 67 y 69 con los exbtremos o esquinns o-
pucstos de la perte de aleta (58). Sepfin se indica en lo Piru-
ra 7, estds wiiones que tombien coincidcn con los plunos de los
superficies opuestamentc inclinades de las cstrics estan situa=
das en los lodos opuésios del eje central del tornillo pero al
mismo tidmpo eston muy junitas de forma que la longitud del filo
(56) de la punta es corito para propérciouar al tornillo una puﬁ—
ta afilada de penctrocidén. Los filos divergentes (64 y 66) son
continuacioncs de los filos 68 y 70 de los lados opuestos del
eicmentvo de aleta y sirven con los mismos de files corianics o
teladradores para la parte de punta del tornillo,

A fin de incrementar la efectividad de la accidn
cortante de los filos 64 y 66, las superficics de extremo GO y

62 estan destulonadas inmediatamente detrds de los filos con 1o

o

que se evita wna interierencia con el trabejo. Al misno tienpo,
las superficics de extremo 60 y 62 eston redondeadas y se acer—
coen a la confifuracién de un segmento de wna esfera para impoy-
tir una mejorada fortaleza y resistencia al despuste y o la ro-
tura., Auwnque, como ya se ha indicado, los superficies do extro-
mo 60 y 62 sc cproximan a la cenfipguracidn de un Sommento do cgm
fera, las mismas eston liceramente aplenacas do forme quo frcili=
toan cl-antes dicho desialonade detrds de los filos cortentes,

In otros ﬁénninos, el radio de curvatura de los superficiés de
extremo 60 y 02 varfa y es mayor que ¢l rodie dol cuerpo (38)

gencralmente cilfndrico de la parte de punta, Lstc confligurncidn
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se ruestra mejor en las Figuras 6 y 8, cn las que se mucstran

los filos curvades (72 y 74) en las unioncs entre las supexfi-
cics (48 y 50) de les cstrfas y las superficics de extroemo G0

y 62 respectivanente. Seoln se indicd: los filos curvados (72

¥y 74) se exticaden nxiaclmente del véstaso del toimille en wno’
distencia sustoancialimente mayor que lo extensidén axial de los
filos cortantes 64 v 68. Lsta relacién so obticne ademes por la‘
configuracién de las lfncas de wnidén (76 y 78) cntre las super-
Ficics de exbremo (60 y 62) y las superficies laterales ciline
Cdricas dol cucrpo (38).

R}

Serpdn se indicd onteriormenite, de acuerdo con una
carccherfsticn del presente invento, el toxnille (20) sc¢ foruma-
de la nieza cn bruto (22), Inicialmente, la picza on bruto cs=

14 provista de ls parte de cabeza (28) anteriormente descrita,
liso sin roscar (80), ia

desde la que se cxtiende wa viéstaro
perte de vidstazo (80) corrcsponde o la parte de vdstazo roscado
_antoriormente descrite {24), pero inicialmente la paric de vés-
taco 80 tieno un didmetro sustanciclmente uniforme que ¢s menor
que el didmetro méximo de 1lns crestar (34) de los pasos de héli-
ce (32) de la rosca y mayor que cl didmetro de los fondos (36)

de lo rosca,

Lo parte de védstaro (80) de an bruto se

S

1o pieza

une con una parte afilada o cénica (82) que a su vez se unc con
una parte de extremo libre (84) de didmebro reducido, Lo longitud
axicl de la parte cénica (82) es similar en loncitud al extremo
penetrante o parte de punta (26) del tornillo acahado. Adends,

el grado en quc la parte 82 se conifica estd relacionado con el
tomeflo y la posicidn de los estrfas en el tornillo acabado, de
forma que cuando la parte de punte ¢s forjada en la forma quo

-despucs se decscribe, la parte de cuerpo cilfndrico resulicnte
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(88) tendrd wa didmetro que cs sustencialmonic uniforme y &us—

tancielmente ¢l mismo que el didmetro inicial de la parte de
véstago sin roscar (80).

A fin de formar lo parte de punte taladracdora de
acuerdo con el invernto, sc utilizan ios troqueles de apuzamicine
to o forjadura (86 ¥ 88) que se mucsiran en lcs Picuras 3, 4 7
9 a 12, Estos troqueles cstnn adapbados pare ser montados y ocw—
tuados por aparantos de construccién conocida que no precisan

Ser descritos con detalle, Somdn e85 conocido, diches méquinas

son capaces de funcionér a altes velocidaces de formn que las
piezas on brute para los tornillos pucden ser tratadas y forma=
dos con puntes taladradoras de acuerdo con ¢l presente invento
en proporciones que, por cjemplo, pueden ser del drden de va-
rios centenarcs por minuto,

Los troqueles (86 y 88) estun identicamente cons—

truidos y se montan en wna relacién directamenic opuecsta para

.un movimiento alternativo entre wna posicidn totalwmente abierta

como se muestia ¢n la Figura 9 y una posicién totalmente cerra~

da como se mucstra en la Firgura 12 durente la operacién del tra-
§

temiento de las piezas en bruto para los tornillos.

' Los troqueles (86 y 88) estan respcctivamente for—
mados con wies cavidades idénticas (90 y 92) que ticnen los ex—
tremos superiores cn formo de sepmentos de wn c¢ilindro sezin se
indica por las lincas semicirculares (94 y 96) en las uniones
entre los supcriicics de las cavidades y las superficies superio-
res (98 Y 99) del portatrocueles., Tl racdio de las cavidades (90 Yy
92) en los exiremos superiores de las mismes cos sustancicliente
el mismo que el radio de la parte de véstago sin roscar (80) de
la pieza en bruto para cl tornillo., Las cavidedes (90 y 92) es—

tan respectivomente definidas por los filos cortantes (100 y 102)
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rectos y verticales a lo largo de un lado de las mismas, cuyos

filos girven para confinar la pieza en hruto durante una opere=
cidn de forjadura y pura recorter cualguier rebaba de le misra
como se describird mfs detallademente despues. Los filos (100 y
102) se wen respecbivamcnte con los filos inclinados lizcia aba-
jo ¥ hacin adentro (104 y 106) que ﬁirven pare cortar lao parte
extra (84) de lo punta de la pieza on brubo junto con los filos
cortontes rectos (64 y 66) anteriormentc descritos,

) :

Segin sc muestra en los dibujos y particularmenve

en la Firura 8, los cavidades (90 y 92) de los portatroﬁucles
estan parcialmente provistes de unos resaites (108 ¥y 11G) dcfij
nidos respectivamente por unas superficies plancs de yunque (112
y 114) que sc cufrentan hacis delente y por uncs superficies lo-
terales inclinadas (116 y 118) pérpcndicularcs a los mismes, La
construceidén os tal éuc las superficies 112 y 114 estan adapta-
das para formar las superficies 44 y 46 de las estrias, en tunto
que la disposicién de las superficies 116 y 118 de troquel de-
termina la disposicidén de las superficies 48 y 50 de las estrias.

Log partes de extromo inferior de las cavidedes de
los trbqueles estan formades respectivamente con las superficies
redondeadas- 120 y 128, Estus superficiecs redondeadas gue s¢ ex=—
tienden desde lus intersccciones con los filos cortantes 104 y
106 facilitan las foimas woldecdoras contra las que es presiona=
do y forjado el material de la picza en brutb para oblener ias
oenteriormente mencionadns superficies de extremo curvadas y des—
talonadas (GO y 62) de la parte de punta taladradora del tornie
1lo, En otras polabras, los partes superiicinles 1280 y 122 co=
rresponden en configuracién o la forma anteriormente descrita de
las superficics GO y 62 del extremo del tornillo,

Cuando los troqueles se unen durante una operacién
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conformadora de la pioza ¢n bruto, los filos cértantes 100 y 104
coinciden con la superficie plana 114 en tanto gue los {iles cor-—
tantes 102 y 106 coinciden con la superficie planz 112 pura rc—‘
cortar la punia del tornillo a la confisuracién anteriormenic des—
crith. Segfin se rmestra en las Figuras 3 y 4, los portatroqueles
estan destalonades en 124 y 126 por debajo de los extremos infe-
riores de los filos cortantes 104 y 106 pare facilitar un espa=
cio libre para la parte sobrante de punta (84) de la piczo en
bruto.

Cuando sc.formn we punta taladradora en unn picza
en bruto de acucrdo con el presente invento, primeramente la pie—-
za en oruto es colocada entre los trogucles ebicrios scgln se
mucstra en la Figura 9, Despues los trocucles se smeven.cl wio
hacia el otro o través de las ﬁosicioncs que se muestran cn las
Figuras 10 y 11 hasta la posicidn finel indicada cn la Figura

12, Durante dicho movimiento, las partes do resalte (108 y 110)

de los troqueles desplazan progresivamente el material de la par—

te conificada (82) de lu picza en bruto o fin de Tormar los os-
trias aenteriormente descritas, Lo confipurncidén inicialmente afi-
lada de la parite 82 de la piczz en bruto que se muestra en la
Figura 2 y en lincas avﬂrazos en lo Figura 4, estd relacionade
con la formn del itrogquel para que dicho desplazamicnto de mate-
rial comience junto al extremo de didmetro grande de la parte 32
de la pieza en bruteo y awente proﬁresivamenbe.hdcid ¢l exireno
de didmetro s pegueﬂo. Segdn se mueven los trocueles hocia la
posicién cerrado de la Figura 12, se obscrva que el material de
los cuadrantes en genersl diegonalmente opucstos es forzado por
¢l resalte de cada troquel al intcrior:dc le cuvidad ddl troquel
opucsto. Segtn continda esta qccién; el materiol es forzado des-

de la configuracidén inicialmente afilada o ¢énica que se indica
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con liness o trazos en la Figura 4 hacia la confixuraeién rene=
ralmente cilindrica de los lados de las cavidades, Ademds, cl
meterial es forzado o extruido exial y racielmente contra las
superficies rcdondcadas (120 Yy 122) en los extremos inferiores
de las cavidadcs seexin s¢ mucstre en une ctapa intermedia en la’
Pigura 4 para obtencr las superficics de cﬁtrgﬁo_GO y 62, Ista
accidn conformzdora se comnleta Segﬁn s¢ nueve el troquel a la
pocicién totaimente cef'rade que se muestra cn la Picure 12 y al
misno tiembo la parte sobrante inferior (84) es rccortada del
resto de la picza, Proferiblemente, el voldmen del matorial ori-
rinalmente existentve on la parte 82 do la piczﬁ execede por lo
menos ligeramente del gque se pr&cisa pare la punta acabada y
tol material on exceso c¢s recortado por los trogueles durante
lo operacién conformadora,

| Despues que lo punta taladrodora ha quedado forma-—

da semin se¢ describié anteriormente, la pieza es pasada entre

los troqueles roscadoras (128 y 130) segdn se mucstra en la Ficura

13, La construccién de dichos troqueles roscadores y la oﬁera4
cién de los mismos es bien conocida por lo quc no es preciéé des—
cribirlos con detalle, s suficiente establecer que la agcién es
tal que los pcsos do hélice (32) de lnArosca se forman como pre=
viomente se describieron de forma que el didmeiro de la cresta
de los mismos sca mayor que el didnetro de la parte.de viistinno
sin roscar (80) en tento que el didmctro de fondo.es menor que

el didmetiro de la parﬁc de vdstago sin roscar (80) y toembicn me=
nor que el didmetro del cuerpo (38) de lo punta, Asf, los filos
cortantes (64 y 66) cstan adaptados para taladrar wi orificio

en wna pieza de trabajo con un didmetro mayor que cl didmeiro

-del fondo de lis roscas y las continuaciones de tales filos cor—

tantes que se indican con las cifras 132 v 134 y que sc extien-
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punta eston adaptadas parc oscarinr la cherturd en la piecsa de
trabajo a un didmetro mavor que‘ei didmctfo déﬂios‘fondos de las
roscas, Tambien, scpdn se indicd enteriorimente, las roscas puc—
den ser laminadas de forma que las miswmes terminen sustanciclien—
te en ¢l extremo superior do la parte de punta taladradoira, ©
pueden formarse las rosces para extenderse.por lo menos parcial-
mente a lo largoe de la perte de puﬁta; Adeuifs, ‘1os pasos de hé-
lice de las roscas pucden cxtenderse incluso para quedar intersec—
tadas por las estr{aé.‘Prefcriblemcnte, las citudus roscas que
se extiernden o lo large de la parte de punte taladradora cstan
conformadas para disminuir progresivamente de altura y de didmé?
tro hacia la punts mdxima del tornillo. Despucs de haberse com—
pletado las oneraciones conformndores, los tornillos quc ¢stan
formados de ncero o de otros materiales metélicos adecuados pue—
den ser tratedos térmicamcnte.p endurccidos para facilitar que los
mismos secon aplicadds o las piczas de trabajo formadas de metal
o de otras sustancias duras,

¥n las Pigures 14 a 17 se muestra una Torma ligera-
mente modificadn del pfesonﬁc invento, cn la que la estrucbura
de tornillo cs similar o la anteriommente descrita segin se in-
dica por la anlicacién de cifras de referencia idénticas con c¢l
subfijo o ailadido & los correspondicntes elemontos.yﬁn ésta rea-
lizacidn el tornillo puede formarsc por el mismo métocdo que el
antes descrito y unicamente difiere en que loé troqueles cstan
modificados para colocar los filos taladradores o cortantcs (O4a
y 660) en un plano comdn que conticne.tambien o un ejec lqngitu~
dinal del torunillo. Ademds, el troquel ecstd ligcfamcnte modifica~
do de forma quo la aleta central o parte de punta (68a) y los

lados opucstos de lo misma que son conbinuacioncs de las super—
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" ficies 4déﬁy'h6é”estan inclinadas ligeramente en diagonal con res

pecto al plano anteriormente mencionado, En otras palabras, el -
filo (56a) de mixima punta estd dispuesto liegeramente en diago-
nal en un dngulo con respecto al.plano oomtin de:los filos cortan—
tes 64a y 66a. E1l dngulo de inclinacidén puede ser, por ejemplo,
del 8rden de aproximadamente 159.

Los filos cortantes opuestos (64 y 66) en la realiza-
oidén anteriormente descrita estan, ségﬁn se{indica, golo ligera-
mente deéoentrados el uno con respeoto al otro y desde un plano

que biseota al torniiio; de forma que existe poca tendencia & gue

el tornillo oscile segin el mismo es introducido en una pieza

de trabajo. Sin embargo, la d?sposioién que se mucstra en las - :
Figuras 14 a 16, en la que dichos correspondiénte filos cortan—
tes se encuentran en el mismo plano, favorece adicionalmente una
acoidén taladradora recta y efioiente..ﬁl tornillo 20a segin se
expone muestra tambieﬁ oomo los pasos de hélices (32a) de las ros
cas pueden extenderse a 1lo largo de la parte de pﬁnté.(26a), pe—
ro ha de entenderse que dichas roscas podrian terminar por enci-
ma de la parte de punta, si asi se desea., En general, la disposi
oidn debe ser tal que la longitud de la parte sin roscar de la -
punta equivalga o exceda del gruesode la pieza de trabajo a la

\
que ha de ser aplicado el tornillo. Esto facilita que la accién

- del taladrado sea ocompletada antes de que las roscas se acoplen

a la pieza de trabajo,

Aunque en la presente memoria desoriptiva se han mos-
trado y desorito unas reélizaciones preferidas del presente inven
to, es 1ldgico que pueden variarse muohos detalles sin apartarse
del espiritu y alcance de las adjuntas reivindicaciones,

| En restmen, el Modelo de Utilidad que se soliciia, de—-

berd recaer sobre las siguientess
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= REIVINSICACION ES -

1, Un tornillo taladrader que conprcnuc un vés—
tago alargado, medios para acﬂltlr la herremicnta accionadora
formando parte integral con un.extromo posierior del citudo vis-
tago, incluyende dicho véstago una pmrtc forjuda de cxtrono tn-
ladrador en una parte del cxtremo delnntcro del mismo, ¥ Pu50S
de hdlice de rosca helzco1da1 que se cxticiden a lo large ael
mencionado véstcro y que ticnen un prcdcterminmdo didictro md-
ximo de cresta y un_Qi{uctro de fondo mds pcquefio, comprendien—
do la éitada parte de extremo taladrador wn cuerpo que ticne un
didmetro menor que el predeterminado didmeiro de cresta v neyor,
que el reforico didmetro de  {fondo, wn par do medios do esbtrfa
forﬁndos opuc&tamento dispuostos en cucdrantes del indiccdo cuer—
po diaponalmente Sluuthu el wo del oilro sustanciaolmente cn los
lodos opuestos de un priner plano que contiene el c¢je longluudl-

nol del mencionado véstago, incluyende dicho cucrpo unas super—

ficies de extromo penetrantes que se extienden hacia afucrs y

exiolmente heoeia atrds cntre los citados medios de estrfas, cs—

tando tales medios de csirfas parcialmente definidos por una pri-

noras éuperficies de estrfa qué intersecten o las niencionadas su=
perficies de extremo en los filos 6ortantes contf{ruos a dicho
plono, atravesando las expresadas supérficies de. estrfa o un se-
gundo plano cn la cerconin de wn extremo temminul libre del ci-
toedo cuerpo, contenicndo tombien dicho sepundo plano el citado
e¢je y dispuesto perpendiculer al mencionado primer plano, inclu-
yendo el referido cuerpo una estrecha aleta entre las citades
supcrf1c1es de cstrfes en ol extremo terminal libre vy presentan-—
do un cstrocho filo de punta para su acoplarmiento inicial con
unn'picza de trabajo durcnte wia operancién de taladrado, cxten—

diendose diehos filos cortantes hacia afueran y hacia atrds des-




10

15

20

]G=

de ¢l referido filo d¢ punta hasta los hordes periféricos del

cuerpo expresacdo, ¥y estcndo forjedas y destalonadas las menciona=

das superficics de exiremo detras de los expresados filos cortan=

. tes,

2, Un tornillo taladrador scrtn la Neivindieceidn
1,_én el que los mencionacas superiicics de c¢xtremo tiencn una
configuracidn céncava y un radio vericnte de curvatura mayor que
un radio del indicado cucrpo,

; 3. Un tornillo talaérador serdr le Reivindicacién
vl, en ¢l que los mencionados filos corteontes ingluyen partes gue
atraviesun la indiceda parte de alcta,

4. Un tornillo taladrador scrcén la Reivindicacién:
3, en ¢l que los mencionados files cortantes son sustoncioluen=-
te paralelos ol indicado primer plano y lipcramente descenirados

én sentido opucsto a dicho nrimer plano,

5. Un tornillo taladrador sesin la leivindicacién

3, cn que las ueyores partes de los mencionados filos cortanics

eston dispuestas susvamcialmente en el indicado primer piano y
dichas partes de los filos cortantes y la citacda aleta esten in-
¢linadas alrecedor del eje del véstago con respecto al expresado
pricer plano. |

G Un tornillo taladrador scodn la Reivindicacidn
1, en el que la mencionada aleta estrecha tiene wna configuracién
triangular generalmonte invertida,

7. Un tornillo taladrador semin la Reivindicacién
1, cn el que el woncionado cuerpo comprende supcrficics laterales
generalmente cilfndricas, interscctando dichas primeras supexfi-

cies de estrias cn los filos cortantes y escaricdores que se ex—

tienden longcitudinalmente situados sobre un didmetiro meyor que

cl citado didmetro de fondo,
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<" &, Un tornillo taladrador segdn la Reivindicacién 7, en

-
d
o

el que los mencionados medics dg estrias eostan parcialmente defini-
dos por sogundas superficies de estrias respectivamente perpendiou= E
lares avlas primeras superficies de estrias y que se extienden desde
los extremos posteriores de los indicados filos cortantes y escaria—
dores diagonalmente a través del citado segundo planc y hasta las es-|
guinas opﬁestas del filo de la punta. |

9. Se reivindioa por (ltimo com; objeto sobre el que ha
de,reoaef el Modeio de Utilidad que se solicitat '"UN TORNILLO TALA-
DRADOR", 0 | '

Todo conforme queda desorito y reivindicado en la presen

to Memoria que consta de dieoisiete pdginas mecanografiadas y dibu=

. jos adjuntos.

Madrid, 29 de Noviembre 1.967

BERNARDO UNGRIA
1t PeDe
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