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MEMORTA DESCRIPTIVL.AL
que acomp.fie a la solicitud de uns PATENTE DE INVENCICN
4 favor de Don Pedro FERRERAS Purellada, de nacionalidad
espaflols, residente en Burcelona, Czlle de Roger de Flor,
243, por: "UN PROCEDIMIENTO PiRA Li FABRICACION DE COPAS
Y VAS0S DE VIDRIO, MEDIO CRISTLL Y CRISTAL SOPLADO";

Lo patente de invencién w gque se refiere la presente
memoria descriptiva este destineds & garantizur lue propie-—
dad y el derecho a la explotacign exclusiva de un nuevo
procedimiento para la fubricucidn de copas y vasos de Vi-
dric, medio oristwl y cristul sopludo & pdquina.

Los vasos y copas de vidrio, medio eristal y cristal
soplado se fabrican en la actualidad en la forma corriente
como se obtienen todos los art{culos de vidrio, medio cris-
tal y cristal soplado, es decir, tomando con la propia cafia
con gue se sopla una porcién conveniente de pasta de vidrio,
medio eristul o cristul fundido que se dispone en el inte—
rior del molde correspondiente y soplundo con la boca por

el extremo contrario de la propia cafle con lo gue se pro-—

yecta lu pasta de vidrio, cristul o medio cristal fundido

contra lug paredes de dicho molde cuys forma adopte y una

vez frio y por lo tanto solidificedo el vidrio, medio cris-

tal o cristul, gquedan obtenidos en prircipic lu copa o Wwaso



30

40

45

- £ 433 7

de gque se trate; pero ocurre con esta forma de proceder gque
teles copas y tales vasos forzosamente han de prolongarse,
a continuucidn de su borde en una especie de cﬁpula 0 es—
paldar que termina en una embocadura por lu gue tiene pre-
cisumente salida la cafia con gque se ha soplado y éstu espe—
cie de cﬁbula 0 termminal de dichus copus y Vvasos ha de qui-
tarse luego mediante la consiguiente operacién de cortado
para someter luego el repetido vaso o copa & las necesariuas
operaciones de acabado como son las de alisado y pulimentu-
cidn del borde de los citados vasos Yy copas.

Todas estas operaciones de acabado a gue se ha hecho
referencia resultan engorrosas y caras, tanto por la insta—
lucidn maguinal gue se requierse como por exigir una impor-
tante intervencidn de la mano de obra especializada para
llevarlas debidamente & cabo.

Con el procedimiento objeto de la presente descripcién
gquedan eliminadas en absoluto tules operaciones de acabado.

Consiste en su esenciulidad el procecimiento de que se
tratu en fubricur los referidos vesos y copus de vidrio,
medio cristal o cristzl sopladc con el empleo de mﬁquinas
de lus utilizadas para la fubricacién de artfculos de vi-
drio soplado mecanicamente pero gque hasta el presente no
se han empleado pera la obtencién de los artfculos de refe-
rencia.

Como es sabido, en las referidas méquinas la fabrice—~
cidn mencionada se lleva a cabo en varias fases sucesivas,
siendo lu primera la de colocar en un primer molde la pasta
de vidrio, medio cristal o cristul fundido en cantidad apro-
ximudemente necesaria para fabricur el objeto gue se desea
v en dicho molde, por un punto determinado del mismo, qué

. > ,
forme un saliente, se produce una asplracion y Se forma en
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la masa irnforme de aguella un suliente a modo de pezén
agujereado. Seguidemente la pasta asi preparada se dis-
pone en uﬁ segundo molde, de manera gue el pezén obtenido
en l&a primera fase de su obtencién guede enchufado en unu
boguille gue el propio molde presenta,.a través de la gue
se produce una insuflucién que es la gque determinu la ex—
pansién de la pasta y su proyeccién contra las paredes del
molde cuya forma adopta: pero simultéinesmente entren en ac-
tuascion mnas cuchillas que presenta la propia méquinu que
cortun y separan el capuchén de la copa o del Vvaso gque en
esta forma salen de la méquina completamente terminados,

de manera gue no precisa someterlos & operacién alguna com—
plementaric de acabado, independientemente de las de deco—
racidn de agquellos.

Por otra parte, los vasos y copas fabricados de acuer-
do con este procedimiento presentan otra ventaja y es la de
gue en su extremo forman un reborde o borddn que dé & los
mismos uns gran resistencia, constituyendo asi mismo su me—
jor acabado y presentacién.

Para la mejor comprensién del objeto de la patente gue
se describe se acompafian los aibujos de la heja adjurnta en
los que se representa en las Figs. 1 a 4 la forma como en
1a actualidad se fabrican tules vasos y copas; J en las
Figs. 5 y 6 , una copa y un vuaso respectivamente obtenidos
de acuerdo con el procedaimiento de gue se habla.

Fn las Pigs. 1 y 2 se representan respectivamente la
copa —1- y el veso -1'~— tal como salen del molde en gque se
hun febricado, con su correspondiente terminal —<-y 2
y embocadura =3- ~3'- que se sepuran, como se indica en
las Figs. 3 y 4.

Tn las Figs. 5 y 6 se muestrar, ccmo se ha Gicho, la

) . . . P4 .
copa y el vaso tal como sulen de la maquina en que se han
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fubricado y provistos del correspondiente reborde —4- —4'-
en su extremo superior.

Los fusos y copas fabricudos de acuerdo con este pro-
cedimiento seran wvariables en su forma y dimensiones y en
la calidad y color del vidrio, medio cristal o cristal de
que se fabriquen.

aAsi mismo variardn en la decoracidn de que sean objeto,
en el tipo de méquinas en gue se obtengun y en general en
todo cuanto no sltere, cembie o modifique 1la esencialidad

del procedimiento descrito.

e N O T & ————m—=—

Se reivindica como objeto de esta Patente:

1. — Un procedimiento peara la fabricacidn de copas ¥
vasos de vidrio, medio cristal y cristal soplado, quezen
su esencialidad consiste, en que la referida fabricucidn
se realiza, mediante mﬁquinas adecuadas, en dos fases con-—
secutivas y en moldes independientes, en el primerc de los
cusles la mage de viario, medio cristal © cristul funcido
es objeto de un efecto de uspiracién por el que en la misma
se forma un saliente inferior con una cavidad central y la
musa asi formads se dispone en el segundo molde de manera
que con la cavidad que la mismu presenta coincide el extre-
mo de la boquilla de insuflacidn por la gue se inyecta el
alre al seno de la propla masa por cuyo efecto 6sta se
uplica contra las paredes del molde sin que quede cerrada
1o boce del objeto fabricado, de manersa gue éste & la su=
1ids del mencionudo molde no presentu cﬁpula ni espaldar
alguno gque luego tenga que cortarse, con las consiguientes
operaciones de acabado ¥y pulimentacién del borde o canto

gque asi se forma,
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s, = E1 proplo procedimiento, en el que los Vvasos ¥y
copas fabricados de acuerdo con el mismo presentan en su
borde un Bordén o0 saliente anwlar para refuerzo de su boca
y para su mejor acabado y presentaci5n.
3. - Un procedimiento para la fabricacidn de copes ¥y
vasos de vidrio, medio eristal y ecristal soplado.
Barceloma 21 Abril de 1934

Ae



‘,i . - v (ST 8 7 AOTZ
¢
A8, 7 6.3
3
3 2
P /8.5

4

AN,

/62 V(O
J’ I 2
o /6.6
!'
" N
P 7 .,
L ) L D
LESCTLAT &OR/IPELE e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



