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para solicitar llodelo de Utilidad en Bspaiia por 20 aios -
‘ a nombre de UFICIH CARBIDE CORPORATION

‘entidad / desnacionalidad: nortezmericana

con domicilio en 270 Perk Avenue, Nueva York, I.Y., Bstados
Unidog de LAmdrica

ipot: "UNA PELICULA 'DELGI’LDA, TERIOPLASTLCA, AUTOSCPCRTANTE

'Y TRANSPARENTE' (Clase Internacional 532D)
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Bste invento se refilere a une pelicula delgeda, |

+transparente, autosoportante, termoplédstica mejorada de ;

la clase gue se adhlere o ajusta fuertemente consigo mis-
ma (o0 a otras del mismo material) y a otras suverficies,
5 ¥ 8e utiliza, por ejemplo, en trabajos domésticos o culi-

narios, parsa cubrir tenporalmente alimentog y recipientes

abiertos. |

lids vorticularmente, el invento ge rellere a ls
Lsuperacién de la dificulted que el usuafio experimnernta en
10 ;el manejo de dicha pelfcula adhesiva: se pega consgigo mis-
éma en el rollo y tiende & resultar enmeraiiada o enredada
éen forme de una bola cuando estd en forma de une Unica ho-
%jao Lg conocide que las cualidades de menipulacidn son
;buenas gl se ouwite o se destruye en gren parte la propie-
15 fdad de adhesidén, nor ejemplo utilizando una pelicula grue-
‘sa o una composicién de resina no blogusadora, o recubrien
zdo 0 asperizando la superficie; pero muchos usuarios de pe

‘liculas para +rabajos domésticos o culinarios soliciten

Euna propiedad de fuerte adhesién.
20 } Es *también conocido eghtampar en relieve o repu~
ijar hojas y pelicules termopldsticas para fines decorati-
Ivos, aungue estc no se ha efectuado ordinariamente con
ipeliculas adhesivas delgedas. Las figuras o modelos utili-~
izados convencionalmente para la estampacidn en relieve ©
25 ?repujado decorativo son una simulacidén de un tejido fino,
%que cuando se utiliza en peliculas adhesivas delgsdas per-
%judica grandemente la propiedad de adhesidén, o un diseiio
gmuy acusado oue no cambia significativamente ni las pro-
gpiedades de wmenipulacidn ni las de adhesidn de reliculas
3C Eadhesivas fines.
i
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La Tabla I recoge las propiedades 0 cualidades ?

de manipulacién y de adhesién de muestras de peliculas
de polietileno de 0,0127 mm de espesor, respectivamente
sin aditivo adhesivo y sin repujado o estampacién en relié—
5 ve (muestra A), con un aditivo adhesivo conocido y sin re-
pujado o estampzecidn en relieve (muestra B), con un agenté
adhesivo conocido y una superficie mate producida mediant@
un rodlllo de acerco caldeado asperizado/por tratuniento |

_oon chorro de carburo de silicio de un tamafio que resa
10 por un temiz de 149 micras de abertura (muestra C), y con
‘un aditivo adhesivo éohocido y repujendo o estampando en
'relieve con diversos tamafios de saliente (muestra D, &
%y . Aunque la resina de la muestra 4 no era exactamente

ila misma que lus otras mueshras, esto no constituiria

15 ;diferencia en los resultados observados:
TABLA I

Relacidn de

irea de  drea salien- Buenea Suena

§ cada sa~ ‘te a drea Buena ma- adhesibn adhesidn

20 3 liente, hundida o nipula- al vi- consi&o'
Huegtra mm2 entrante cién drio nismo.
h Ningune - Si No No
EB Ninguna - No 5i o
? Superfi- - Si No No

25 i cie mate
D 0,00715 0,8 51 51 Mo
B 1, 3962 3,2 No 81 5i
P 3,0725 5,3 Mo 51 Si
i
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Aungue tal como se ha indicado en la Tabla'I;
el repujado o stampacién en relieve de estas peliculas
no produce generalmente una combinacidén de buenas cualida-
des de manipulscidbn y de adhesibn, se ha descubierto zho- |
ra que se logra dicha combinacidén de cualidades repujon-
do o estampando en relieve un margen especifico de drea
superiicial de salientes individuales, y con uxn msrgen eg-

pecifico de relaciones de dreas de zonas salientes y de ?
zonas hundidas o entrantes. %
i
El invento es una pelicula delgada de resina ter%
‘mopldsgtica autosoporfahte y transparente de la clase que
ése adhiere fuertemente congigo misma y a oOtras superficies) .
éestampadas en relieve 0 repujada vara producir figuras |
ique contienen porciones salientes que tienen cada una un
iérea de 0,0194 a 0,97 cm2 y oorciones hundidas o entrantes)
%siendo la relacién de dreas de las porciones salientes a
ilas porciones entrantes desde aproximadamente 0,3 a 1 has-
%ta aproximadamente 2,5 a 1.
: Las peliculas asi estampades en relieve 0 re-
ipujadas son mucho mds fdciles de manipular que pellculas
i3in repujer o estampar en relieve por 10 demds idénticas,
%y ademds retienen cualidades comparables y compebitivas
fde adhesidn, “ransparencia y resistencia mecdnica.
E Ordinariamente se utilizan peliculas de aproxi-

émadamente 0,0125 mm de espesor para envolturas de alimen-

>

itos en trabajos domésticos o culinarios. Un limite inferiof

!préctico de esvesor es de aproximadamente 0,CC6 mm y hay

ipoca O ninguna ventsja en pasar de 0,025 mm salvo que se
requiera una resistencia mecdnica desusada. Para pelicu-
! .

las de este mirgen de espesores, se prefiere que los sa-

t
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lientes sean cada uno de 0,194. a 0,582 cm? de érea’ vy que

‘1las relaciones cde dreas de zonas salientes & zonas hundidds

0 entrantes sea de 0,5 2 1 y de 2 a 1.

i

Se puede utilizar cualquier forma deseada de sa=

lientes, por ejemplo cuadrada, rectansular, trienguler o
de cualquier ofro poligono regular o irreguler, ovelada,

circular o de otra figura, tangentes o geparadas ¥ conec-—

taodas por lineas o renuras entrantes o hundidas. La peli~

‘cula puede ser sestampada en relieve o repujada de maneras

(=)

‘corocidas, de las cuales existe un buen ndmero. Un néto-

?do sinple y sutisgfactorio consiste en introducirla o ali-
émentarla dentro del espacio o zona de agarre entre un ro-
fdillo de acero calentado que tiene grabado o cortado en
%su guperficie ¢l modelo deseado y un rodillo de apoyc de

‘caucho liso empujado por un gato hidrdulico contra el ro-

dillo de acero. Para eviter dafios en la pelicula, el rodi-~

11lo grabzdo o cortado no deberd tener rehordes azudos.
Por cjemplo, utilizando polietileno con una denhe-

‘gidad en*re 0,914 ¥y C,970, wn Indice de fusién entre 2 y

[

%3, ¥y 2% a 2,5% de une mezcla de mono- y di-zlicéridos dci-

'dos grasos formadores de grasa, obtenidos por lu glicerd-
‘lisis (o reaccidn con glicerinz) de una nezcla de sebo de
‘buey y de grasa de thtocino, en forma de unc pelicula de

‘C,0125 mu de espesor, se obtuvieron busnos resultudos con

‘femperaturas de rodillo de 50 = 93,39C y una moderude pre~

isidn entre los rodillos, es decir, une presibdn del gato
{

el
éhidréulico de ©,3 a 8,8 kg/em?2, que produjo uns presién
%o empuje sobre la pelicula entre los rodillos dentro del
émargen de 136 a 227 kgo. ¥l rodillo de acero era de 40,6
écm de longitud ¥ de 17,8 cm de didmetro, vy tenia ranuras

5
¢
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superficisles de C,8 mn a 2,4 mm de anchurz por 0,15 mn de:

profundidad. in casos diferentes, las ranuras superficia-
les definian cuddrados, rectdngulos y tridngules. La peli-
cula fue alimentada a través de los rodillos con velocida-
des lineales de 6 a 15 m por minuto. La altura de los sa-

lientes despuds del repujado o estampacidén en relieve era

considerablemente mencr de 0,15 mm pero el dibuwjo era dis-;
tinguible. Las observaciones efectuadas con peliculas asi ;

tratedas se recogen en la Tabla IT.
T4BLA IT

Relacidn
de drea -

Area de saliente

|
t
i
% de agen cada sa a drea hdh

esib

te adhesi liente hundidao Ianipu Adhesién ’CQﬁéigd
Muestra vo - B2 gutrente lacidén al vidrio _.m_.lé?.}g.,
1 2,13 0,63505 2,3 Buena Excelente Blena
2 2,13 C,45825 1,8 Buena  Excelente B&ena
3 2,13 C,25415 1,3 Tiuy Brcelente B?ena
; Buena i
% 2,50 0,25415 1,3 Exce- ZExcelente Btilena
é lente
5 2,50 0,0114 0,8 Exce-  Excelente Bastan
f lente buena
E 2,5C 00,0254 0,3 Ixce-  Txcelente Béstan
: lente b$ena

Se observaron algunas pequefias diferenciss entre
las muestras 1 a 6. En genercl, una mayor relacidén de 4reas
‘de zonas salientes & zonas entrentes o hundidas y un mayor
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. porcentaje de

;nipulacién alzo peores y una adhesidn consigo misms algo
mnejor, mientras que una menor relacién de dreas de zonas
salientes a zonas hundidas o entrantes y un menor por-
~centaje de aditivo adhesivo dan propiedades de nenipulacidn
algo mejores y una adhesibn congigo misma algo peor. En
todos los casos 1la adhesién al vidrio era excelente.

Si les supverficies de los galiontes y zonas
:nvndldas o entrantes estdn asnerlzadus,ise pueden utili-
zar, salientes algo mayores, 0 un mayor porcentaje de adi-
tivo adhesivo, pero el' sspecto de la pelicula es menos

l

|

a

|

!

1

‘clero y transperente. ;
!

=i

! ste solicitud gque corresponde & la presentada
i
i m

;en Hetados Unidos de América el dia 14 de Inero de 1566 5
bago el ndmero 520.648, se acoge a 1los beneficios del ar-

tlculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrlal.

« N O T A - ?

Los puntos que como caracteristicas de novedad
‘se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
zdelo de Utilidad en Espafiz por veinte afios son los si-
iguientes:

; 1.~ Una pelfcula delgada, ternopldstica, au-

‘soportente y transparente de la clase que se adhiere fuert%
imente conglgo wisma ¥ con otras superficles homogéneas y li
;

?sas, carecterizada porque estd provista de porciones sa-
flientes repujadas qgue fienen cada una un drez dentro del

margen de 0,0194 a GO7 cm2, estando la relacién de dreas de

‘porciones salientes & dreas de porciones entrantes dentro

-7 -
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del wargen de C,3-2,5 a 1.

2.= Una pelicula de acuerdo con la reivindica-

cidn 1, con un espesor de aproximedamente C,0125 mm, ca-

racterizada porque las porciones salientes tienen cada una

un drea dentro del margen de 0,194 a U,582 cm2, estendo

la relacidn de greas de porciones salientes a dress de por-

ciones entrantes dentro del margen de 0,5-2 a 1.
| 3.~ Una pelicula delgada,
jportante y transvarente.

Tal y como ge ha descrito
;cede, representado en el dibujo que se scoupafiz y pars
élos fines que se han especificado,

La presente memoria consta de ocho hojes escri-
tas a mdquina por una sola cara.
. RR W,

P.A,

)

ternopldstica, autoso-

en lu memoria qus anteb
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