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PATENTE ODE MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE ARoS

afavorde Don Carlos CRISTOFOL RoOyOy
de nacionalidad espafiola, domiciliado en Matard (Barcelona),

Carretera de Argentona, némero T1, p o r 3

" ENVASE PERFECCIONADQ *

MEMORTIA DESCRIPTIVA
. — s o it

El presente NModelo de Usilidad tieme por objeto un envase
pertensciente al tipo que normalmente se denomina bote o tarro.H
aplioable a la presenteaifm de toda clase de productos en forma
de p&lvb;.grannlado o similar, especialmente productos farmacéu
ticos, insecticidas, productos para el lavado y la 11mpiezag'§t
etosd | |

El envase que se trata de registrar, segin se verd clarass
mente & continuaeidn, ha sido especialmente proyectado en vista
& llevar a oabo su fabricecidén a partir de materisles termoplds

ticos, es deolir, en vistas a poder ser fabricado en grandes éeé

ries a precios de coste muy reducidog, y en vistas a faoilitdr
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el llenado utilizando las modernas miquinas automfticas que e-

xisten a tal efecto, y a posibilitar la extracoidn dosificada
del contenidos | | o
Por lo demfs, la esencialidad y principalss caracteristi-

cags y ventajas del envase que se preconiza, resultarédn mds f£d=
cilmente comprensibles a la vists de los dibujos adjuntos, en
loa gque - desde luego, £in caracter limitativo de ninguna clase
se ha representado un ejemplo conoreto de realizacién prdctica
del mismod o

- BEn estos dibujos: la figurs 1 es una vista superior en
planta del .conjunto del envase; la figura 2 es un semicorte die
metral del propio conjunto representado en la figura precedente
¥y finalmente, la figura 3 es un corte diametral a mayor ggoala
de la parte superior del envased ,

Refiriendonos, pues, a eatoa_dibujoa:

Bl conjunto comprende, en primer lugar, un ouerpo hueddi&e
revolucidn 1, preferentemente obtenido por moldeo por sopladohé
partir de un material termopl&atioo apropiado, oerrado por su
base inferior 2y que puede eventualmente quedar algo rehundida
oon. reepecto a un reborde perimetral 3, de seccion en U o simi-
1ar, y dotado en su base superior 4, plana y ortogonal al eje,
de una amplia abertura circular central, sufioientemente.dimqn—
sionada para facilitar el 1lenado oon auxilio de méquinaé'au§§§
métiead?-De manera“esencial; esta base ooupa un planc ligeramen
te inferior con respecto a un reborde perimetral 5, de secoi&n
aproximadamente en U, Como se comprende, el indicado cuarpo de
revoluoién podrd adoptar cualquier forma que se considere conve:
niente, pudiendo presentar generatriz, recta. paralels al eje o
inclinada con reapecto al miesmoy arqueada, quebrada o dotada do
oualquier otra olaae de rebordes, relieves, regatas ° adornos

que se oonsidere oonveniente.
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De manera esencial, al expresado cuerpo se adapta una tap

6, constituida por un cuerpo moldeado por inyeccidn a parti:
de un material pldstico apropiado, que adopta la forma de un
disco plano, dispuesto para encajar en el espacio circular de
finido por el reborde 5, y dotado en su cara inferior de una
nervadura ociroular oconcéntrica 7, calculada para encajar a pfe-
sidn, aprovechando la relativa elasticidad del material consti.
tutivo de ambos elementos, en el interior de la embooadﬁra.del
envase. A tal efeoto, en una forma muy preferente de realiza-
¢idn, la expresada nervadura adoptard una formas general tronoo-
oénica de reducida altura, definiendo una cavidad ciroulgr_dgL
secoién aproximadamente en V, en la que podrdnencajar en forma
ajustade los bordes de la abertura de carga y descarga. Este er
caje a presién, el contaoto entre el disco 6 y el rebdrdé planc
4, que défine la base superior del cuerpo 1, ¥y el encaje de 1ot
bordes de aquel disco en el espacio delimitado por el reborde ®
determinardn un cierre suficientemente hemmético del envese..

Finalmente, para facilitar la apertura se dotard a la tape
6 de uno o méds apéndices o asideros 8, moldeados de una aola ,
pieza con la misma y dotados de oualquier forma apropiada, que
gobresaldrén lateralmente de la misma. |

Se comprende que el envase podrd ser abierto y obturadoiv
oon absoluta facilidad, tantas veces como se desee, en vistéa_
a la extracoién dosificada del contenidoy

Resta ya dnicamente hacer constar de una maners genera;-y
expresa que, Ccomo ge comprende y es 1égico, en la realizgqién‘
préotica del envase descrito, cabrd introducir todas aquellas:
adiociones y modificaciones de detalle que no afecten a lo que
constituye la esenoialidad del registro que se golicitas

.0 7 A

SE RETIVINDICA:
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1 - Envase perfeccionado, caracterizado pof comprender un

cuerpo huego de revolucidn, moldeado por soplado, cerrado por
su base inferior y dotado en su base superior - plana, ortogon
nal al eje, y ligeramenre rehundida con respeoto a un reborde -
perimetral ~ de una amplia abertura circular central, sobre
cuya base, de manera esencial, se acopla una tapa moldeada por
inyeccién, que adopta una forma discoidal plana y encaja en el
espacio definido por el indicado reborde, presentando en su
cara inferior una nervadura ciroular conontrica de aeocidn a-
propiada para en‘oadgr'a presidn, aprovechando la elasticidad
del material constitutivo, en el interior de la booca de cargﬁ‘:
descarga referida, habiendose previsto ademds en esta tapa un.
apéndice sobresaliente, moldeado de una sola pieza con el cons
junto, que sirve de asidero para la operacién de apertura.
2 - Envase perfeccionados
Consta la presente Memorig Descrip-
tiva de cuatro hojas mecanografiadas, e:
critas por una sola cara, numeradas del
1 al 4, con sus lineas numeradas, a su

vez, de cinco en cinco y de dibujos
X089 ane-
Barcelons, 17 HUV. 130/
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D. Carlos Crigtofol Royo Hoja unica

5

~ Barcelona, 17 %i. 1987,
“P.A. e

Escala variable S /
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