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a favor de don Antonio Bernabeu Belda, de naciona-
lidad espafiola, residente en Onteniente, calle Ra-

mén y Cajal, s/n.

por

EESAMBLADURA PARA CAJAS




MEMORIA DESCRIPTIVA

\

El principio hedonfstico de obtener el mdximo rea
dimiento eon el mfntmo esfuerzo, sabido es que se halla
plenamenﬁe proyentado en todas las fases de la industrig
con el fin de conciliar el esfuerzo dedicado a la produc
5 cidn, con ﬁn rendimiento, qué esté giempre sobre el ni--
vel de los promedios déptimos.

La intriduccidn progésiva del maquinismo‘en lag
distintas fases del proceso industrial, estdn llevando -
de manera acentuade a economiazar esfuerzo, manipulacio-
10 nes y toda clase de operaciones que la técnica sefiala égﬁ
mo innecesarias y supérfluas, dando el resultado indus--
trial apetecido, con la méxima calidad y el mfnimo costo

de producecidn.
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trial fabricante de cajas de cartdén, se ha enfrentado en

el curso de los aflos, con la necesidad de simplificar --

ciertas fases del proceso de fabricacidn, que hacian la

manipulacién de las materias bdsicas de su industria, --

excesivamente laboriosa y entretenida, en perjuicio de =

unos costos que resultaran competitivos.
Determinado tipo de cajas, mas seflaladamente des

tinadas al envase que al embalaje, han de ser construidss

con lémina de cartén o cartulina, susceptibles de un fé-

o1l doblado, formando, g la vez unos énguloa de cierre que
tengan la resistencia necesaria para que la operacidn de

abrir‘y cerrar las cajas, no afecrte en definitiva a su ~

consistencia.

Este tipo de caja destinada al envase de produc-
tos de poco peso, necesitéﬁa,.alternativamente, 0o de un
refuerzo en los énguios, 1o que las afeaba en cierto mod,
o de un aumento nada despreciable, del grosor de las 1l4-
ninas que las constituyen. De una o de otra manera, se =

geflalaba una inecuacidn entre los refuerzos angulares de

la caja, y su propio especifico destino; o una excesiva

liviandaé; en perjuicio de su consistencia.

w Todag estas consideraciones se han tomedo en cual
\ ta por el solicitante de este modlo de utilidad, quien -
tras nﬁmeroQOS tnsayos y esperiencias, ha llegado a dar
con-un nueve tipo dé caja, la estructura de cuyo ensam--
blaje constituye una seilalada novedad y es el bbjeto de
la proteccidén que se solicita, ya que coéo se verd por la

lf{neas que van a seguir, concilia la fortaleza del marco

de cierre, con su liviandad, haciéndose ello posible gra
cias a la ensambladura de la que con el necesario y debi
)do detalle nos occupamos.

i' Por todo ello y como vamos & explicar, el presen
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te modelo de utilidad se hace acreedor a los beneficics
d; proteccidn y explotacidén exclusivos gue conceden los
correspondientes articulos de vigente Istatuto de la Pro
pledad Industriael, 26 de Julio de 1929, publicado por -=
Real Orden de 30 de Abril de 1930 y modificado por Decre
éo de 26 de Diciembre de 1947.

Para hacer mas clara e inteligible la éxplica0161
éue va a seguir, scompafiamos a esta memoria, formando par
te de la misma, una hoja deble de dibujos, en la gue en
distintas figuraa se representa el dispositivo que es ob
jeto de la proteccién que se solicita, asi como sus cares
ter{sticas de estructura, disposicidn y montaje.

A partir de una ldmina cortada, normelmente o -
troguel, como aparece representada en la figura ), se -

producen por las lineas (1), una dobladura hacia el cen~

tro del paralelogrdmo que dichas lfneas (1) enmarcan, -
produciéndose un nuevo doblado por las lfneas (2) hacia
el interior, quedando en este punto el enmarque de la cg
ja, 0 en su caso de la tapa, puesto que lad dos plezas =~
son extructuralmente iguales, formado por una doble pa-~
red. segdn se aprecia en la figurd A) y seflalamos con -=-
(3).

Efectuadas dichas dobladuras, observemos que las

pestafias (4) y (5), enfrentadas dos a dos, tienen sus ==
estremos (6) cortados en diagonal, de manera que produci
da la dobladura por la linea (2) antes dicha, las pesta-
flas (4) y (5) quedan en los dngulos diedros que se forma
en el interior de la caja, ldminas (4) y (5) que quedan
extendidas, sobrepuestas y paralelas al fondo o tapa de
la caja. Sus exfremos cortados en diagonal, pemiten ser

travados, en la forma como en planta y con el necesario
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detalle se representa en la figura C), en la Que se pue-

de observar gye el extremo (6) del lado mayor, se sobre-
pone en la lémina extrema (5) del lado menor, la cual se
dobla a su vez, préxima a cada una de sus extremidades,
siguiendo sobrepuestea a la superficie de la cara interia
del marco de la caja.

Un detalle de déicha ensambladura, se ofrece en kv
perspectiva que representa la figﬁra D).’

| A su vez, la figura B), ofrece una vista de la -
caja, en planta, mguf vista por su interior. La figura F),
para una mayor comp-residén representa una vista en pers-~
pectiva de la caja, y en el dngulo mas alejado, puede -~
verse un detalle de la ensambladura, que es el objeto —---
conereto de la proteccidédn que se solicita.

De todo lo expresado y descrito, puede solegirse
facilmente que la caja, una vez formada su lémina inji---
cialp convenientemente por medio de troquel, se dobla y
monta en escasos segundos, g0zaﬁdo de la ligereza que ---
tiene el escaso grosor dé su material, y de lé consisten
cia de un doble cuerpo en el marco que la envuelve, sin
adiecién alguna de grapas, pega&os, ni elemento de hingg
na otra clase que le dé peso innedesario o complique su
manipulaeién.'

Expresadas las caracteristicas de este modelo de
utilidad, asf{ como su novedad y funcionémiento solo nos
resta concretar en las siguiente

N O T A
las
Reivindicaciones
12, Ensambladura para_cajas, de las formadas por

dobladura de una lémina tribquelada, caracterizada por --




110

115

120

125

disponer en cada uno de sus extremos longitudinales opues

tos del paralelogramo que forma, de sendas pestafias pro-
longadas, con sus extremos cortados en diagonal formando
dngulos agudos en la parte exteriorfmas distantes del ==
centro de la l4mina; siendo dos de dichas longitudinal -
pestaflas ligeramente mas breves que la dimensidén interiq
del lado de la caja en que estdn situadas, y las otras -
dos, ligeramente mayores, dispuestos sus extremos; ara~-
cias a la cortadura én diagonal, de manera que los extre
mos de la mas breve, montan sobre las de mayor dimensidnp
cuyos extremos a su vez quedan montados sobre dos caras
opuestas interiores, y paralelos a éstas.

22, ENSAMBLADURA PARA CAJAS.

Tel y como aparece representado descrito y rei-~
vindicado en la presente memoria descriptiva que consta
de seis hojas de texto mecanografiades por una sola cara
¥y una hoja doble de dibujos, 7

Madrid , a de Septiembre de mil nove-

cientos sesenta y siete.
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