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»Un procedimiento para la fabricacidén de un cartucho a base

de aire liquido o de oxigeno liQuido".
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Sabido es que la potencia de los cartuchos g base
de oxigeno liquido sobre todo de los destinados a trabajos
subterréneos; Y que no contienen generalmente sino poco o
nada de carbdén, hollin o hidrocarburo, es aumentada conside-
rablemente con el empleo de polvos metdlicos combustibles,
en cantidad més o menos grande. Los polvos metdlicos despren-
den un calor fuerte por su combustién en el moﬁento de la
explosidn y dicho calor hace gasificar subitamente el oxigeno
1iquido‘contenido en demasfa en el cartucho. Este exceso‘de
okigeno se ha podido obtener hasta la fecha, de una manersa
més o menos completa, ya sea por medio de un depdsito de oxi-
geno liquido, dispuesto en el interior del cartuého, o por |

medio de materias absorbentes (incombustibles), que no exigen

oxigeno para su combustidén. E1l depdsito de oxigeno es diffcil
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15. de establecer en el interior del cartucho y no tiene gene-
ralmente el hermetismo deseado., Como materia inerte, se uti-
(liza generalmente el polvo de altos hornos poco absorbente
o la tierra de infusorios ( Kieselgur ). Esta dltima tiene
ain un peso regularmente elevado y sdlo absorbé aproximada-
20. mente el doble de su peso de oxigeno»liquido.

E1 cartucho con arreglb al inﬁento es notable por-
que se utiliza carbonato de magnesia como materia inerte
destinada a retener un exceso de oxigeno liquido.

El carbonato de magnesia es, en efecto, unsa materia

25, ‘muy ligera, capaz de absorber més de cuatro veces su peso de
oxigeno liquido.

' Es evidente que con el empleo de carbonato de magne-
sia, por lo general en mezcla con otros absorbentes combusti-

bles e inertes, se obtiene una reserva de oxigeno liquido

tanto mayor por cuanto que la proporcidn de éarbonato de mag-
nesla introducido en el cartucho es méé elevada,

Merced al exceso de oxigeno Que tiene en reserva el
carbonato de magnesia, la cantidad de polvos metélicos, de
preferencia una mezcla de varios polvos, puede aumentarse
35 apreciablemente; se realiza asi un aumento sensible de la po-

tencia del explosivo,., Por medib de una mezcla de polvos com-
bustibles, por ejemplo de aluminio con silicio, de aluminio
con siliciuros de calcio o de hierro (ferro-silicio), de
aluminio con hierro o cinc, etc... se obtienen muy buenos
40, efectos. Los polvos metalicos pueden reemplazarse parcialmen-
mente por lana o paja metdlica, por ejemplo paja de hierro.

El carbonato de ﬁagnesia que no pesa la mitad del
peso del Kieselgur, sdélo necesita un gasto débil de calor
para su fusién y volafilizacién en el momentb de la explosidm,

45, de lo cual un nuevo aumento de potencia, por comparacidn al
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Kieselgur.

E1l carbonato de magnesia permite mantener las mate-
rias sensibles al choque tales como hollin, harinas de made-
ra y de corcho, naftalina, etc... en buen estado de satura-
cién de oxigeno, Se colocan estas materias en medio del car-
tucho o se enclerran en una bolsita de papel secante y se las
rodea de carbonato de magnesia solo o en una mezcla con otros
absorbentes poco sensibles.,

Merced al empleo de carbonato de magnesia como ab-

>
55.5990rbente inerte de gran potencila, se obtiene una duracidn

. 4til y més larga del cartucho y mayor seguridad, pues la ma-
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teria inerte, incombustible, no constituye de por si ningin
peligro. |

Ciertos polvos metédlicos, por ejemplo el aluminio
en polvo impalpable, dan lugar a una pérdida apreciable de
materia al escaparse durante la fabricécién, Para evitar esta
pérdida se podrén fijar los polvos muy ligeros por medio de
uha cola, una cépa de aceite de lino o de un producto resi-
noso cualquiera, en la pared interior de la envoltura., Tam-
bién se podrén incorporar estos polvos metdlicos directamen-
teven la pasfa de papel.

Se podré afiadir ventajosamenté a los polvos metdli-
cos impalpables bara fijar en la pared interior de la envol-
tura, carbonato de magnesia que es también un producto muy
fino. Este contribuye a constituir una réserva de oxigeno
para los polvos.

La cantidad de polvos metdlicos finos, que puede fi-
jarse fécilmente en la pared de la envoltura, puede elevarse
a unos 5 gr., lo que es ampliamente suficiente en la mayoria
de los casos, teniendo en cuenta que los polvos més o menoé

granulados pueden mezclarse con las otras materias del car-
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tucho.
' Debe sefialarse que la dosificacidén de los polvos me-
&Lélicos puede realizarse, por este procedimiento de intro-
duccién de una manera precisa.

La envoltura del cartucho puede protegerse exterior-
mente con una capa ignifuga hecha por ejemplo con carbonato
de magnesia mezclado con silicato de sosa o de potasa o con
una hoja delgada de una materia inerte, incombustible, como
se indica en la solicitud presentada en el mismo dfa por la
la Socliedad peticionaria por "procedimiento para lé fabrica-
cién de una envoltura de cartucho de aire 1lfiquido u oxigeno
liquido™.

El cartucho puede convenir para los trabajos a cielo
sbierto.

Naturalmente, el invento no se limita a losmodos de
ejecucidén descritos que sdlo se dan como ejemplo.

| -N_0 T A-

Esta solicitud que corresponde a la patente presen-
tada en Francia el 29 de Abril de 1933 bajo el N°® 351127, se
acoge a los beneficios del Articulo 51 de la Ley de Propiedad
Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de estg Patente de inveénsion por .Vein=
te afios en Espafia, son los siguientes:

l.- Un procedimiento para la fabricacidén de un car-
tucho a base de oxIigeno liquido gque se caracteriza por el
hecho de que se utiliza como materia inerte.destinada g rete-
ner un exceso de oxigeno lfiquido, carbonato de magnesia que
posee un gran poder absorbente para el aire o el oxigeno 1i-

quido,
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2, - Un procedimiento segdn la reivindicacién 1 que
geo oaracfériza por el hecho de gue 86 introducen en @] car=
tacts polvoe matdlicos en mezcla, por ejemplo de alaminio
con ferro-eilicio, aluminio con hierro o cinc, o bien 8lumi-
nio con paja de hierro, disponiendo estos polvos, merced al
carborato de magnesia, de ung reserva de oxigenoc liquide &u-
ficiente pare dar durante la exploeidn el mdximum de efecto,

3.- Un procedimiento segdn la& reivindicacién 1 que
ge caracteriza por el hecho de que se recubre interiormente
la envoltura del cartucho con uns cape metdlica, por ejemplo

de aluminio en polvo fino, mezclado preferentemente con car-
bometo de magnesia,

4,~ Un procedimiente segdn la reivindicacién 1 que
ge caracteriza por el haecho de loa polvos metélicos son in-
corporados & la pacta destimeda & la fabricacién del pspel
de 1s envoltara,

5.~ Un procedimiento segdn 1a reivindicacién 1 que
8e caracteriza por el hecho de que las meteriss sensibles &1
choque estdn dispuestas en medio del cartucﬂ;, de preferen~
cia en una boleita de papel secantes, y rodeadas de carbonato
de magnesis que mentienen dichas meteriss en buen eetado de
ssturacién en oxigeno,

6e= Un procedimiento para la fabricacién de un csr~
tucho 8 base de aire o de oxfigeno 1fquido en suatancis cemo
se hg descrito mds arriba.

7.- Un procedimientec para la fabricacidn de un car-
tucho 8 base de aire 1f{quido o de oxigeno 1{quido.

Tal y como 8e ha descrito en la lemoria que antece,

con log fines que se han especifiocade,
Eate Memoris consta de cinco hojas eacritas por ume

80la cara, Madrid, 27 de abril de 1934
P. A, llberto de élzaburu, b.p
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