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sobre

”Un proced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de un cartu ch o a base 

de a ire  l iq u id o  o de oxígeno l íq u id o ” .

S o l ic i t a n t e s :  LES PETITS FILS DE FRANCOIS DE WENDEL e t  C ié .
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constituida en Francia y establecida en 3 Rué Paul Baudry, PARIS, Francia,

Sabido es que la  p o ten cia  de lo s  cartu ch os a base 

de oxígeno l íq u id o  sobre todo de lo s  d estin ados a tra b a jos  

su b terrá n eos , y que no con tien en  generalm ente s in o  poco o 

nada de carbón , h o l l ín  o h id roca rb u ro , es aumentada co n s id e - 

5 , rablemente con e l  empleo de p o lvos  m etá licos  com b u stib les ,

en cantid ad  más o menos grande. Los po lvos  m etá licos  despren­

den un c a lo r  fu e r te  por su com bustión en e l  momento de la  

e x p lo s ió n  y d ich o  c a lo r  hace g a s i f i c a r  súbitamente e l  oxígeno 

l íq u id o  con ten id o  en demasía en e l  cartu ch o . Este exceso  de 

10. oxígeno se ha podido obtener hasta  la  fe c h a , de una manera

más o menos com pleta , ya sea por medio de un d e p ó s ito  de o x í ­

geno l íq u id o ,  d isp u esto  en e l  in te r io r  d e l ca rtu ch o , o por 

medio de m aterias absorbentes (in co m b u s tib le s ), que no ex igen  

oxígeno para su com bustión. E l d e p ó s ito  de oxígeno es d i f í c i l
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15. de e s ta b le c e r  en e l  In te r io r  d e l cartucho y no t ie n e  gene­

ralm ente e l  hermetismo deseado. Como m ateria in e r t e ,  se u t i ­

l i z a  generalm ente e l  p o lvo  de a lto s  hornos poco absorbente 

o la  t ie r r a  de in fu s o r io s  ( K iese lgu r ). Esta ú ltim a tien e  

aún un peso regularm ente e levad o  y s ó lo  absorbe aproximada- 

20. mente e l  doble de su peso de oxígeno l íq u id o .

El cartucho con a rreg lo  a l invento es n otab le  por­

que se u t i l i z a  carbonato de magnesia como m ateria in e r te

25.

destinada  a re ten er  un exceso  de oxígeno l íq u id o .

El carbonato de magnesia e s ,  en e f e c t o ,  una m ateria 

muy l i g e r a ,  capaz de absorber más de cu atro  veces su peso de 

oxígeno l iq u id o .

Es ev id en te  que con e l  empleo de carbonato de magne­

s ia ,  por lo  gen era l en m ezcla con o tro s  absorbentes com busti­

b le s  e in e r te s , se obtien e una reserv a  de oxigeno líq u id o

30 . tan to  mayor por cuanto que la  p rop orc ión  de carbonato de mag­

n es ia  in tro d u cid o  en e l  cartucho es más e leva d a .

Merced a l exceso  de oxígeno que t ie n e  en reserva  e l  

carbonato de m agnesia, la  cantidad de p o lvos  m e tá lic o s , de 

p re fe r e n c ia  una m ezcla de v a r io s  p o lv o s , puede aumentarse 

35 apreciablem ente; se r e a l iz a  a s í un aumento s e n s ib le  de la  po­

te n c ia  d e l e x p lo s iv o . Por medio de una m ezcla de p o lvos  com­

b u s t ib le s ,  por ejem plo de alum inio con s i l i c i o ,  de alum inio 

con s i l i c i u r o s  de c a l c io  o de h ie r r o  ( f e r r o - s i l i c i o ) ,  de 

alum inio con h ie r r o  o c in c ,  e t c . . .  se obtien en  muy buenos 

40. e fe c t o s .  Los p o lv os  m etá licos  pueden reem plazarse parcia lm en- 

mente por lana o p a ja  m e tá lica , por ejem plo pa ja  de h ie r r o .

El carbonato de magnesia que no pesa la  m itad del 

peso d e l K ie se lg u r , s ó lo  n e c e s ita  un ga sto  d é b il  de ca lo r  

para su fu s ió n  y v o la t i l i z a c ió n  en e l  momento de la  e x p lo s ió n , 

45. de l o  cual un nuevo aumento de p o te n c ia , por com paración a l
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K ie s e lg u r .

El carbonato de magnesia perm ite mantener la s  mate­

r i a s  se n s ib le s  a l choque ta le s  como h o l l í n ,  harinas de made­

ra  y de c o rch o , n a fta l in a , e t c . . .  en buen estado de satura- 

50. c ió n  de ox íg en o . Se co loca n  esta s  m aterias en medio d e l ca r ­

tucho o se en cierran  en una b o l s i t a  de papel secante y se la s  

rodea de carbonato de magnesia s o lo  o en una m ezcla con o tro s  

absorbentes poco s e n s ib le s .

Merced a l empleo de carbonato de magnesia como ab- 

55. o^ orben te  in e rte  de gran p o te n c ia , se ob tien e  una duración

ú t i l  y más la rg a  d e l cartu ch o y mayor segu rid ad , pues la  ma­

t e r ia  in e r t e ,  in com b u stib le , no co n stitu y e  de por s í  ningún 

p e l ig r o .

C ie r to s  polvos m e tá lic o s , por ejem plo e l  alum inio 

60. en p o lv o  im palpable , dan lugar a una pérd ida  a p rec ia b le  de

m ateria a l escaparse durante la  fa b r ic a c ió n , Para e v ita r  e s ta  

pérd ida  se podrán f i j a r  lo s  p o lvos  muy l ig e r o s  por medio de 

una c o la ,  una capa de a c e ite  de l in o  o de un producto r e s i ­

noso cu a lq u ie ra , en la  pared in t e r io r  de la  en v o ltu ra . Tam- 

65. b ién  se podrán in corp orar  e s to s  p o lv os  m etá licos  directam en­

te  en la  pasta  de pap el.

Se podrá añadir ventajosam ente a lo s  po lvos  m e tá li­

cos im palpables para f i j a r  en la  pared in t e r io r  de la  en v o l­

tu ra , carbonato de magnesia que es también un producto muy 

70. f in o .  Este con tribu ye  a c o n s t i tu ir  una reserv a  de oxígeno 

para lo s  p o lv o s .

La cantidad  de po lvos  m etá licos  f i n o s ,  que puede f i ­

ja r s e  fá c ilm en te  en la  pared de la  e n v o ltu ra , puede e lev a rse  

a unos 5 g r . , l o  que es ampliamente s u f ic ie n t e  en la  mayoría 

75. de lo s  c a s o s , ten iendo en cuenta que lo s  p o lvos  más o menos 

granulados pueden m ezclarse con la s  otras  m aterias d e l ca r -

!
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tu ch o .

Debe señ a larse  que la  d o s i f i c a c ió n  de lo s  p o lv os  me­

t á l i c o s  puede r e a l iz a r s e ,  por este  procedim iento de in tr o ­

du cción  de una manera p r e c is a .

80. La en voltu ra  d e l cartu ch o puede p ro teg erse  e x t e r io r -

mente con una capa ig n ífu g a  hecha por ejem plo con carbonato 

de magnesia m ezclado con s i l i c a t o  de sosa o de potasa o con 

una h o ja  delgada de una m ateria in e r t e ,  in com bu stib le , como 

se in d ic a  en la  s o l i c i t u d  presentada en e l  mismo d ía  por la  

85. la  Sociedad p e t ic io n a r ia  por "proced im iento para la  fa b r ic a ­

c ión  de una en voltu ra  de cartucho de a ire  l íq u id o  u oxígeno 

l íq u id o " .

El cartucho puede conven ir para lo s  tra b a jos  a c i e l o

a b ie r to .

90. \ Naturalm ente, e l  invento no se l im ita  a losm odos de

e je cu c ió n  d e s c r ito s  que s ó lo  se dan como ejem plo.

- N O T A  -
E sta s o l i c i t u d  que corresponde a la  patente presen­

tada en F rancia  e l  29 de A b r il de 1933 b a jo  e l  N° 351127, se

95. acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l A r t íc u lo  51 de la  Ley de Propiedad 

I n d u s tr ia l .

Los puntos de in ven ción  p rop ia  y nueva que se presen­

tan para que sean o b je to  de esta  Pauente de inven-Giop p or v e in ­

te años en España, son lo s  s ig u ie n te s :

100. 1 . -  Un proced im ien to para la  fa b r ic a c ió n  de un ca r ­

tucho a base de oxígeno líq u id o  que se c a r a c te r iz a  por e l  

hecho de que se u t i l i z a  como m ateria  in e rte  ..destinada a r e t e ­

ner un exceso  de oxígeno l íq u id o ,  carbonato de magnesia que 

posee un gran poder absorbente para e l  a ire  o e l  oxígeno l í -  

105. quido.
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*

110.

115.

120*

125*

2* -  Un procedimiento segdn la reivindicación 1 que 
se oara otar iza por el hecho de qae se intxodacen en el oar- 
tochas polvos metálicos en mésela, por ejemplo de aluminio 
con íe r r o -s i lic io , aluminio con hierro o cinc, o bien alumi­
nio con paja de hierro, disponiendo estos polvos, meroed al 
oarborato de magnesia, de una reserva de oxígeno líquido su­
ficien te  para dar durante la explosión el máximum de efecto* 

3*- Un procedimiento segdn la reivindicación 1 que 
se caracteriza por el hecho de que se recubre interiormente 
la envoltura del cartucho con una capa metálica, por ejemplo
de aluminio en polvo fino, mezclado preferentemente con car­
bonato de magnesia*

4*- Un procedimiento segdn la reivindicación 1 que 
se caracteriza por el hecho de los polvos metálicos son in ­
corporados a la pasta destinada a la fabricación del papel 
de la envoltura.

5 .- Un procedimiento segdn la reivindicación 1 que 
Be caracteriza por el hecho de que las materias sensibles al

i
choque están dispuestas en medio del cartucho, de preferen­
cia en una bolsita de papel secante, y rodeadas de carbonato 
de magnesia que mantienen dichas materias en buen estado de 
saturación en oxigeno*

6*- Un procedimiento para la fabricación de un car­
tucho a base de aire o de oxígeno líquido en sustancia como 
se ha descrito más arriba*

7.- Un procedimiento para la fabricación de un car­
tucho a bese de aire líquido o de oxígeno líquido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece,
con los  fines que se han especificado*

Sata Memoria consta de cinco hojas escritas por una
sola cara. Madrid, 27 de abril de 1934,

F. A* Alberto de Blzaburo, F.P

y
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