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LEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencion por veinte afios en Espafia, por » Pro-
cedimiento para la fabricacidn del cemento blanco » a favor de la
T. S. Société des Ciments Francais et des Portland de Boulogne-~

sur- lMer et Compagnie des Portland de Desvres, residente en Paris,

(Francia) 80, Rue Taitbout.-

El calentado de los horiuos rotativos hebitualmente utilizados
para la fabricacidn del cemento, es asegurado mediante la combus-
tidén de un gas, de un 1fquido o de carbdn pulverizado. La llama se
extiende en el horno y no alcanza su temperatura médxima mas que a
una e@ierta distancia del cubo dispuesto en la extremidad inferior
del horno. Los materiales a cocer, después de haber alcanzado su
temperatura mdxima en la zona de coccidn del horno que corresponde
a la parte mas caliente de 1la llama, continuan avanzando en el hor-
Rno para salir enfridndose.

En el caso del cemento fundido, se esta obligado a evacuarlo en

/ P . - .
el estado liquido y en la zona mas caliente del horno, sin lo cual
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podria suceder, gue buscando el alcesnzar la extremidad inferior
del horuo, se cenfriasen lo suficiente para volver a solidificarse,
pegsrse a las peredes y hacer imposible su evacuacidn. También pa-
ra evacuar el cemento en el estado 1{quido, se ha previsto en cier-
S tos hornos, orificios en la zona de fusidn o una ante-boca de lon-
gitud tal, que la zona mas caliente corresponda sensiblemente al
punto en el que se reunen la ante-boca y el horno rotativo,.

Cuando se fabrica cemento aluminoso o porlant no fundido por
aglomeracidn (clinkerizacidn), los granos de clinker, son evacuados

10 en la perte inferior del horno, siendo considerado el enfriamiento
del ladrillo o clinker durante la marcha de éste en el horno entre
1z zona de coccidn ¥y la salida, como la primera parte del procedi-
miento normal de enfriamiento, cuya segunda parte se verifica en los
refrigeradores especiales, bien para recuperar el calor sensible

15 del clinker o bien para permitir su manipulacidn ulteriore.

.

La presente invencidn se propone el aplicar el ladrillo o clinker,
las soluciones utilizadas hasta el presente para el cemento fundi-
do, y consiste pues en evacuar el clinker de cemento fuera del hor-
no rotativo en la zona en que ¢l clinker alcanza su temperatura md-

20 Xima y a refrigerarle, desde su salida del horno, al abrigo del
aire.

Esta evacuacidn del clinker puede ser obtenida mediante agujeros
practicados en la zona de coccidn del horno.

Se ha comprobazdo con sorpresa, que el clinker tratado de confor-

25 midad con la presente invencién, es decir, evacuado del horno a su
temperatura mixima ¥y enfriado al abrigo del aire, es ae un color
mucho mas claro, gque si el ¢linker hubiera salido del horno por su
extrenidad inferior y enfriado al abrigo del aire en las mismas con-
diciones.,

30 51 el enfriamiento del clinker que sale de la zona mas caliente,

8e verifica en presencia de gas, de agua, de gaségeno o de vapor

de agua en un recinto cerrado, el esclarecimicnto de su color, es

mucho mas considerable gue »i se extrae el clinker por la extremi-
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d!ﬁ fﬁferior del horno a una temperatura menos elevada.

51 el clinker sacado de la zona mas caliente, es refrigerado
bruscamente por medio de una corriente de agua, experimenta un es-
clarecimiento notable, mientras que el mismo tratamiento del clin-
ker que sale por la parte inferior del horno, a una temperatura me-
nor, produce un reducido blanqueamjento o ninguno.

Por Ultimo los clinkers extraidos de la zona mas caliente, y su-
mergidos en unz corriente de vapor o de agua, sufren un temple que
permite el obtener en frfo los constituyentes que existen en alta
temperetura. Se obtienen asi productos de alta calidad que poseen
resistencias mas elevadas que si los wmismos salen del horno a la
temperatura habitual. A&emés, el efecto fisico del enfriamiento
brusco produce un resquebrajamiento de los clinkers que hace mas
fdcil su pulverizacidn.

Todos estos efectos son producidos a alta temperatura, .y los
clinkers pueden ser extraidos del agus a una temperatura superior
a 400 grados sin inconveniente, es décir, sin que las cualidades
fisicas o el color adquirido, experimente cambio. Retirados del
agua a esta temperatura se secan por si solos cuando se 10s expone
al aire.

La marcha de un horno rotativo no €s siempre idéntica en si misma.
Se producen en ellsa desplazemientos de la zona de calor médximo. Pa-
ra permitir seguir este desplazamiento, de conformidad con la inven-
cién, se reparten estos agujeros en planos diferentes perpendicula-
res al eje del horno. De esta manera, cuando la zona de temperatue-
ra méxima, estd baja, se destapardn los orificios mas bajos y se ta-~
ponarin los otros. Si 1sa zonez de temperatura midxima asciende, se ta-
ponard el orificio mas bajo y se destaparda el orificio inmedistamen-
te superior etc.

Para evitar una oxidacidn del clinker a2 1a sa;i&a de los crificios
¥y una entrada de aire en el horno, se podré disponer una envoltura

/., . s opre
hermetica que eunvuelve los orificios en su totalidad o en parte.

En vez de practicar los agujeros en el horno mismo, se puede dis-
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porgr una ante-boca, fija, por ejemplo cilindrica, delante de 1la
extremidad inferior del horno. La longitud de la ante-boca, serd
entonces tal, que el lugar en que se Jjuntan el horno y l1la ante-
boca, correspondersd al punto mas caliente de la llamae. E1 clinker
saldrd del horno, pasaré entre el horno y la ante-boca y serd en-
friado inmediatamente.

Conviene el hacer resaltar, que la expresién, enfriamiento al
abrigo del azire, debe ser entendida de una mancra muy amplia. As{,
se han obtenido buenos resultados dejanio refrigerar el clinkers,
bien en un recipiente no cerrado o bien colocéndole en wontdn en
el aire del hornoe Se ha comprobado, una coloracidn ligera de la
parte del clinker cque se encuentra en contacto con el aire, pero
el clinker que se encuentra en el iecipiente o en el montén, bajo
la capa superiicial, permanece blanca; se debe pues admitir, que
en este caso, si bien el clinker no esté absolutamente al abrigo del
aire en el sentido extricto de la palabra, debe ser practicamente
considerado como al abrigo del zire. Bastard pues en este caso,

el separar la capa superficial.

H O T .A.o"'

Descerito suficientemente el presente invento lo que se declara
como de novedad e invencidn propia, son las siguientes reivindica-
ciones:

l.- Procedimiento de obtencidn de ladrillos o clinkers de cemen-
to blancos, caracterizado por el hecho de que el clinker es llevado
directamente, ae la zona mas caliente del aparato de coceidn a un
reirigerador, cn el cual, la materia cocida es sometida a un répi—
do eniriamiento al abrigo uel aire o de cualguier otro £a5 gque Conw-
tenga una fuerte proporcidn de onigeno.

e~ Procedimiento de conformidad con la reivindicacidn 1, caracte-
rizado por el ﬁecho de que el clinker es refrigerado por agentes de
enfriamiento 1f{quidos o gascosos, tales como por ejemplo, el agua,

- ’ .
el vapor de agua, los gases de gasogeno o el gas de agua.
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5.’~Procedimien’co de conformidad con las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que la materia cocida es refrigerada
por medio de agua hasta que la misma alcanza una temperatura de
400°,

4.- Procedimiento segﬁn las reivindicaciones 1 a 3, para la ob-
tencidn de clinkers de cemento blancos, caracterizado por el hecho
de que eh el horno de coccidn se preveen orificios en la parte que
corresponde a la zona mas caliente.

5.~ Procedimiento segﬁn la reivinaicacidn 4, caracterizado por el
hecho de que los orificios se encuentran repartidos en diversos pla-
nos perpendiculares al eje del horuc prara poder seguir los despla-
zamientos de la zona mas caliente.,

6.~ Procedimiento de conformidad con la reivindicacidn 4 o S, ca-~
racterizado por el hecho de que los orificios estan protegidos con-
tra una entrada de aire, por medio de un revestimiento.

7.- Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado por el hecho de que la longitud de la snte-boca del horno ro-
tativo de cocecidn es tal, que el punto en que se reunen el horao y
la ante-boca, corresponde a la parte mas caliente de 1la llama y por
que el clinker es extraido entre el horno y la cdmara.

8e.~ Procedimiento para la fabricacidn del cemento blanco.~ Segun
Se describe y reivindica en l1a presente memoria descriptiva.,

Consta esta memoria de cinco péginas numeradas y escritas a ma-

quina por una sola de sus carase

Madrid, a 23 de lMarzo de 1924,

Leocadio

P.P.=
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