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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para so lic itar

P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N
en

E 3 P A !  A 
por DIEZ afíos

a Dombre de Riocardo SPASCIANI, de nacionalidad ita ­
liana, residente en Via Stendhal, nfi. 45, MILAN, 
Ita lia , por "MEJORAS EN'LA FA3RICACION DE CARETAS 
ANTI-GASES".

Este invento se refiere a un perfeccio­
namiento introducido en la fabricación de las caretas 
anti-gases, caracterizado porgue permite tener una 
careta de manejo fá c i l ,  poco embarazosa, de una du- 

5 ración ilimitada y siempre dispuesta a emplearse,
pues en su fabricación se evita el empleo de mate­
rias fácilmente oxidables o susceptibles de deterio­
rarse de modo cualquiera por la influencia del tiempo 
y de los agentes atmosféricos*
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10 La careta preparada de acuerdo con es­
te invento está formada por una banda de te jid o  me-

15

86

talizado, con o sin interposición de placas metálicas, 
y consiste en una banda destinada a recubrir el ros­
tro, fabricada de tela fuerte en la que se incorpora 
metal fundido, oca preferencia plomo, que cierra to­
dos sus poros y ia convierte on inatacable por los 
gases y loe agentes atmosféricos. Le modo análogo, 
la careta puede comprender dos capas de tela metali­
zada que encierren entra ellas una hoja muy delgada 
de un metal flexib le adecuado (por ejemplo aluminio). 
Para mantenerla en su s it io  del mejor modo posible y 
para evitar el roce de su borde contra al rostro, en co­
rrespondencia con el borde que se apoya sobre el ros­
tro, ae ha dispuesto la colocación de un borde apropia­
do que puede fabricarse de cualquier modo conveniente, 
por ejemplo por medio de una capa de f ie lt r o  imper­
meabilizado con parafina o substancia análoga; o bien 
de un borde especial formado por un relleno o ilín d ri-
co de material plástico a base de minerales grasos 

30 mezclados con tierra de infusorios c corcho pulveri­
zado, o también con diferentes materias químicas apro­
piadas. Durante la aplicaoión de la careta sobre el 
rostro, la parte en cuestión, u consecuencia de su 
plasticidad, se adapta a las sinuosidades de aquel 

36 asegurando contra el mismo un cierre hermético. En
la base de la careta se ooloca un dispositivo de ins­
piración y otro de expiración del aire; este áltirao 
está constituido, por ejemplo, por una válvula de cau­
cho o de otra materia adecuada, fá c il  de substituir 

40 que, por el empuje del aire, permite que el aire ex­
pirado ae dispersa al exterior a través de o r ific io s
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adecuados.

21 dispositivo de inspiración con­
siste también en una válvula fácilmente intercam­
biable, unida directa o indirectamente a la caja- 
f i l t r o ,  a través de la cual se verifica  la inspira­
ción. Naturalmente, la careta tiene aberturas para 
los ojos, provistas, en casos dados, de d ispositi­
vos que sirven para que no ae empañen por el vaho.

Este invento ae comprenderá desde 
luego mejor refiriéndose al dibujo adjunto en el que: 

La figura 1, representa una careta com­
pleta, vista de frente;

La figura E, representa la misma care­
ta, parte an eorte, y a mayor escala;

La figura 3, representa otro tipo 
de aplicación de la misma careta

Como se vé en las figuras 1 y 2, la 
careta, de tejido metalizado como antes se ha dicho, 
está provista de aberturas 2 para la visión y tiene 
una tubulura metálica 3 que contiene el aparato 
de expiración esencialmente constituido por la vál­
vula 13, y el aparato de inspiración formado por 
el conducto 12 terminado por un empalme de rosca pa­
ra el manguito 4 del tubo ondulado 5. Sste tubo 
está constituido por un resorte helicoidal 15 de alam­
bre de acero encerrado entre dos capas de tejido 
impregnado de cola viscosa o de materia resinosa o 
de otra substancia apropiada, que le hace impermea­
ble e inalterable, permitiendo sin embargo una bue­
na flexibilidad de dicho tubo, el cual, así prepara­
do, se reviste a continuación de un tubo, de cáñamo 
o de algodón, metalizado.
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hn 8i. ouro ejtcreiiü, el  tubo l leva  

uc segundo manguito roscado ó destinado ul montaje 

do la c a j a - f i l t r o  7 , constituida por un er.ei'po c i ­

lindrico de hoja ci6 lata provisto de nervaduras circsu- 

l-*re.¿ paralelas de rei'uerao. ¿.a caja esta udemás 

p¿-r<rfinada por au interior,  para evitax* la oorx'osión 

eventual del metal por l^e reactivos ^uímicoa en apuo- 

l i a  encerrados junto cor ei carbón abcorbente. La 

entrada ¿el aire en la Cuje-i'i i tro, se verifica, a 

través de los o ri f ic ios  1 6 , y sigue la dirección in­

dicada por las ílachas.

¿ara adaptar la esteta alrededor del 

rostro de ur, modo estanco, se ha previsto,  tai como 

antes se ha dicho, i ¿  api io—.oion cerca de i porte 

do s^uolick da un rodete 11 Dono, uvíuu «e indicó, fie 

muturiu pl ás t ic a  y áut puede re emplazar se por una 

b-i&da de f i e l t r o  o material ..rálogo.

La caleta ot- i i wa luego en posición 

por medio fie tiranteo elásticos constituidos, por 

ejemplo, por una hélice metálica revestida de tejido o 

at un modo anal o: ô.

9 es un b o l si l lo  dividido en dos de-  

par t¿¿.usntos , destinados, reecectiv-¿mente, u contener 

la errata, y, cuando esta se emplea, al alojamiento 

ds la c a j a - f i l t r o ;  en ol fonao del bepai'tomento 

ds la  c a j a - i i l t x o  se dispone un recorte helicoidal  

4US sostiene la caj._» y permite üa/ivener el fondo de 

ésta levantado -n relación con el del b o l s i l l o ,  para 

pcrmi&ir i ¿  entrada del aire por debajo.

¿a al caso fie la careta de l a  f igura  

4U3 esta constltuxiá do modo i  taal pue la de la  

f igura 1, la s a j a - f i l t r o  está atornillada directamsn-
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te a lu careta y so. construye da modo que pueda ap li- 
oaree directamente a la misma, p0r medio de un em- 

&  palme (ver la parte dibujada en líneas áe trazos)
una segunda ca ja -filtro  en el caso de agotamiento 

0 de la primera.

Asimismo, se han suprimido las válvu­
las, lo cual es posible por ser menor l a masa filtra n ­
te.

115
Claro está que los detalles de cons- 

tmooiÓD poarán a.r .o  la práctica distintos, de los
descritos y reprse.ntados, sin sa lir  del alcance d. es 
te invento.
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loe puntos de invención propia, -  
pero no establecida, divulgada ni practicada en Españ*. que 
as presentan par* que sean objeto de esta Patente de 
DIE2 años, son loa siguientes.*

1®*- Un perfeccionamiento introduci­
do en la fabricación de las caretas unti-gaaas, carac­
terizado porque la oareta está constituida por un tejiw 
do metálico (por ejemplo, tiras da tela fuerte meta­
lizada por medio de plomo fundido, aluminio u otro 
material análogo, a propósito para cerrar perfectamen­
te todos los poros, permitiendo sin embargo, que per­
manezca flex ib le , para adaptarse adecuadamente al 
rostro, el tejido en cuestión, que puede haberse pa­
rificado o impermeabilizado previamente de cualquier 
modo conveniente por medio de baños adecuados i ; y en 
particular, por dos tiras del tejido citado entre las 
cuales se inserta una hoja muy delgada de metal f l e ­
xible, por ejemplo aluminio, y que está provista even-
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tualmente, par» asegurar ¿1 oierro hermético y la 
aplicación penecta en las sinuosidades del rostro, 
de un borda constituido por una tira de f ie lt r o  im­
pregnado de parafina o substancia análoga, o bien 
por un rodete cilin drico , de material plá etico a 
base de minerales grasos mezclados con tierra de infuso­
rios y polvo de corcho, o materias químicas adecuadas, 
aplicándose esta pasta, a causa do su plasticidad, de 
un modo estanco contra las sinuosidades del rostro, 
cuando se coloca la careta.

2®.- Un perfeccionamiento, según lo 
reivindicado en el punto 1®, caracterizado porque 
en la base de la careta ee colocan los dispositivos de 
inspiración y de expiración del aire; el dispositivo 
de expiración está esencialmente oonatituido por una 
válvula ia c il de substituir y que, por el empuje del 
aire, permite que el aire expirado ee disperse al exte* 
rior a través de orific ios  apropiados; el d ispositi­
vo de inspiración consiste también en una válvula fá­
c i l  de substituir (que se cierra durante la~expiraeión 
y se abre en el momento de la inspiración) unida di­
recta o indirectamente a la ca ja -filtro  a través 
de la cual se verifica  la inspiración.

38.- Mejoras en la fabricación de care­
tas antigasea.

Tal y como se ha descrito en la Memo­
ria que antecede, representado en los dibujos que se 
acompañan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas, es- 
oritas por una sola cara.

Madrid, 17 de marzo de 1934.
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