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MEMNORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS en Espafia,
a favor de
Mr. GASTON FLEURMAN y Mr. CARLOS FLEURMAN, residentes en
BRUGES (Bélgica), 43 rue d’Ostende y 20 rue des Chevaliers,
respectivamente,
por

2MAQUINA PARA EMULSIONAR Y ESPESAR LA CRENA DE LA LECHE
RECONSTITUIDA, ASI COMO LOS LIQUIDOS DE DIFZRENTES DENSI-
DADES, EN CALOR Y EN FRIO~».

aaaaaa

La invencidn se refiere a una maquina que tiene por ob-
jeto principal reconstituir la crema de la leche y, en ge-
neral, emulsionar y espesar los liquidos en mezclas de den-
sidades diferentes.

La mdquina se caracteriza por el hecho de que el resul-
tado se obtiene con la intervencidén de trabajos pura y sim-
plemente mecédnicos, los cuales pueden ser llevados a cabo
en frio y en caliente.

Por otra parte, la reconstitucidén de la crema de la le-

che, por ejemplo, se efectila bajo una alta presién como con-
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secuencla de una mezcla precedente de la leche y de la
manteca, cuya mezcla es calentada y en seguida someti-
da a la accidén de un brgano compresor y evacuada des -
pués de una emulsidén determinada de la mezcla, la cual
provoca asi el cambio de estado deseado.

La compresidn a que antes nos referiuos de la uez
cla, se lleva a cabo entre un 6rgano denominado wds aba_
jo "difusor' y an pistén mévil controlado por un resor-
te de llamada cuya funcién y efecto constituyen las ca-
ructeristicas esenciales de la invencidn.

von el fin de hacer resaltar umejor el objeto de
ésta, en los dibujos anexos se ilustra un wodo de ejecu-
cibn de la wiguina, asi como las piezas principales, en
los cuales:

La figura 1 es un corte longitudinal de la mdqui-
na;

Las {igures 2 a 16 uuestran esquendticamente inte-
resantes variaclones de los dailfusores.

Segun estas figuras y conforme con la invencidn,
la mdquina de emulsionar y esvesar los lijuiaos de censi
dudes diferentes y de reconstituir la crema de leche,
lleva substancialmente en combinacidén los elementos si-
gulentes: un cuerpo de bomba 29, oscilante sobre un per-
no 14, lleva dispuesto axialmente, un oistén 20 cuya ex-
tremidad es solidaria de un dispositivo excéntrico, tal
como un berbigul 35, por ejemplo. isste ultimo es acclona-
do por una polea wmotriz 17, con la intervencidn de un
tren de engranajes 18-19. 5l pistén 30 es, pues, suscep -
tible de desplazarse siguiendo un movimiento de vaivén,
en el cilindro 28 hecho en el eje del cuerpo de bomba 29.

La parte anterior de este cilindro 28 forma la cduura de
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counpresiln y desemboca delante del dispositivo emmlsio-
nador comprendido en la parte anterlor del cuerpo de bou-
ba 9. i este efecto, este Ultimo se compone de una funda
4, la cual estd solidarizada con un cuerpo de bowba 29 con
la intervencidn de una tuerca 6 atornilluda sobre la ex-
tremidad anterlor de dicho cuerpo de bomba, el cual es jpor
este hecho fileteado exteriormente. La tuerca 6 se apoya
contra un cuello procedente del taller con la mencionada
funda 4. Zste contiene al pistdén de compresién 20, en el
cual la espiga estd rodeada por el resorte regulador 5y
presenta en su extremidad libre, una parte fileteada so-
bre la cual se encaja una tuerca moleteada 2. Ldewds la
espiza del pistdn 20 estd guiada en un tornillo-guia 3
en el cual, el cuerpo se atornilla en la parte znterior
de la funda 4 y cuya cabeza forma un estribo por el {or-
nillo moleteado 2. sl pistén de compresidn 20 se apoya
contra un érgano que hace el oficio de difusor.

Conviene hacer notar que este difusor forma de cual-
quier manera una pieza principal de la presente miquina,
y que importa pues aprovecharla muy julclosamente segun
los resultados que hayan de obtenerse y las materieas tra-
tadas. Zn el encuentro, esta pieza que forma el difusor,
ilustrada en detalle en las figuras 2 a 16, se presenta
como sigue: La parte cilindrica que forma el cuerpo, estd
terminada en una extremidad por una parte prominente 26,
formando un cuello circunferencial, el cual se encaja en-
tre la extremidad correspondiente de la funda 4 y una pie=-
za 27 de manera que forme un medio de fijacidn enérgico.
La base que limita la parte prominente estd prolongada por
un tetdén central, cuyo didmetro exterior es idéntico al

didmetro de la cdumara de compresién 28 en la cual, adeuds,
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se encaja este Eﬁron. 51 difusor estd atravesado axialmen~
te por un canal Abocardado rectamente a dicho tetdn central.,

Por otra parte un saliente 22, cuya seccién es una co-
rona circular, estd hecho en el cuerpo del difusor a partir
de la cara opuesta al pistdn X0, este saliente determina
asi dos partes planas, respectivanmente, 23 y 21, igualmente
en forma de corona circular, En fin, el difusor estd com-
pletado por una serie de orificios 8, hechos en la corona
exterlor 21, poniendo asi en comunicacién el saliente 22
con la superficie externa del difusor cuando este dltimo
estd dispuesto en la miquina, los orificios 8 estdn situa-
dos enfrente a una pieza 25 del cuerpo de bouwba 29, cuya
pleza estd directamente en comunicacidén con el conducto de
evacuacién 1 de los productos terminadoé.

sl estancamiento de la fijacidn de la funda 4 estd
completado por una junta eldstica 7, couprimida entre el
cuello de la funda 4 y la cara anterior del cuervo de bou-
ba. adeuds, este Ultimo lleva ijualmente una vilvula de as-
piracién de waterias en mezcla, previamente introducidas en
el reciplente superior 16. iste repnosa sobre una caja con
valvula 9, cuyo cuerpo presenta una cdmara 1l que tiene un
contenldo preferentemente doble del de le ciumara de couwpre-
sién 28. Ista caja con vdlvula estd fijada ri,idamente al
cuerpo de bomba 29 por atornillamiento y el estancamiento
de esta fijacidén rigida se obtiene vor la interposicidn en-
tre la caja de vdlvula 9 y el cuerpo de bomba 29 de una pie-
za adecuada 10. La védlvula de asviracidn estd constituida
por una aguja 12, solicitado en su posicidén de obturacidn
-por un muelle helicoidal cilindrico 13. Ista vidlvula es
susceptible de poner directamente en comunicacidén la cdmara

11 de la caja con vdlvula 9 con la ciuura de compresidn 28.
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an fin, con objeto de evitar toda pérdida de materia
en las uniones entre los diferentes Organos uniaos, la en-
trada del pistdén 30 en el cuerpo de bomba estd controlada
por una pleza ol, firuewente sostenida por un calafateo 33
fijado €1 mismo en su posicidén normal por un contracalafa-
teo 34.

De aqui que la mdquina antes descrita trabaje de la
manera siguiente:

Después de haber calentado una mezcla, por ejenmplo
de manteca y de leche, a una tenperalura determinada, ésta
se introduce en el recipiente 16 el cual, durante el tra-
bajo de la wdquina esta animedo por un movimiento wlterna-
tivo de vaivén, cuya consecuencla es la obtencidn de una
nezcla perfecta de las materias introducidas. La cdmara 1l
de la caja de vdlvula 9 se llena asi de la mezcla mencliona-
da, lo que impide, después de cada operacidn, las eniradas
de aire que podrian ser provocadas por el flujo y reflujo
de la mezcla. Zsta, contenida en la dicha cémara 11, es as-
pirada a través de la vdlvula 12 e introducida en la cama-
ra de compresidn 28 donde es sometida a la accidén del pis-
tén 30, que la comprime. Is, pues, en esta cdmara de com-
presién 28 donde se efectia la emulsidn a una alta presidn.
La presidn requerida es ademds variable y controlable por
medio de un mandmetro, por el accionamiento en sentido con
veniente del tornillo-guia 3, el cual regula la tensidn
del resorte de llamada 5 del pistén 20, Esta tensidn del
resorte 5, y por consecuéncia la fuerza con la cual el
pistén 20 es aplicada contra el difusor 26, son tales que
el pistdén 20 no se aparta mds que cuando la mezcla acusa
la presidn requerida para una emulsifn perfecta. untonces,

la mezcla, inicialmente contenida en la cémara de presién
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28 es rechazada por el pistén 30 y evacuada entre el di-
fusor 26 y el pistén 20 corriéndose por la salida 22,los
orificios 8, la pieza 25 y en fin el conducto de marcha 1
de la udquina, Resulta de esta disposicidn que la uezcla
es evacuada después de haber sufrido una emulsidn bazjo una
alta presidén, Conviene hacer observar que en la miquina
conforme a la invencién, el pistén 20 responde a una cud-
druple funcidn, a saber: funciona como regulador eldstico
de salida, como vdlvula de retencidn perfectamente estanca-
da, inpide toda aspiracidén de aire de la cdmara de vdlvula
9 hacia la cdmara de compresidén 28 y, en fin, en virtud de
la accidn del resorte 5, este pistdn 20 hace el papel de
una valvula de seguridad en caso de obstruccidn, Ldemds,
por la imposicidén de la tuerca moleteada exterior 2, ator-
nillada contra el tornillo de presién 3, el pistdn 20 rea-
liza una purga de aire, el cual evacia el aire que se en-
cuentra en el cilindro 28 al principio de la marcha de la
maquina,

Ldemds la combinacidén de los elementos soportados
por la funda 4 permite, apoyando la tuerca 2 contra el tor-
nillo de presidén 3 y aflojando esta ultima en el orden de
un octavo de vuelta, por ejemplo, neutralizar la presiodn
del resorte sobre el paso del tornillo, lo que permite de-
senroscar dicho tornillo de presidén 3 alrededor de una vuel
ta, lo que permite el escape total del aire encerrado en el
cilindro, Las maniobras inversas vuelven a poner todo esto
en su lugar,

Es necesario hacer notar que la mencionada miquina

"estd especialmente destinada a emulsionar y espesar, de

una uanera general toda mezcla de liguidos de densidades
diferentes, en frio o en caliente, y en particular, a re-

constituir la crema de leche partiendo de una mezcla inti-
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ma de manteca y leche.

Importa, sin embargo, fijar julclosamente las pre-
siones minima y umdxima entre las cuales las materias de-
ben ser tratadas.

Igualmente, el resultado obtenido puede depender
de la forma y del perfil de los Organos coupresores, y
notablemente de las caras correspondientes del difusor
y del piston,

A este efecto los inventores prevén el poder dar a
estas caras cualquier perfil, regular o no, que presente
ranuras, acanaladuras, granos, orificios, rugosidades,
etc., siendo tratadas semejantemente las caras correspon-
dientes del difusor y del pistén, de manera diferente.

Igualmente se ha previsto realizar los perfiles re-
queridos por la interposicidn, entre el difusor y el pis-
tén, de una pieza intermedia de forma determinada, pudien-
do esta pieza eventualmente ser un tamiz. Todas estas va-
riantes estdn ilustradas en las figuras 2 a 10, en las cua-
les:

Las figuras 2 y 3 son respectivamente una vista en
plano y en corte radial del difusor 26 propiamente dicho,
con corona exterior 21, un saliente 22, y una parte cen -
tral 23 con orificio axial 24, &n esta ejecucién, la coro-
na 21 y la parte central 23 se encuentran en el misuo pla-
no y estdn pues en contacto directo con la cara correspon-
diente del pistén.

La figura 4 es un difusor constituido por un disco
fijo 26, mientras que el pistdn 37 estd solicitado hacla
el difusor por un resorte 38.

La figura 5 es una variante de la figura 3, en la
cual estd suprimida la corona exterior 21 mientras que el

borde de la parte central 40 ests limitado por una pieza
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42, teniendo el pistén 41 la misma funcién que la anterior-
mente expuesta.

La figura 6 es un difusor semejante al de la [igura
3, con interposicidén de un tamiz 43, de mallas apropiadas.

La figura 7 ilustra en plano la cara activa de un
difusor y/o de un pistén, en la cual estdn hechas ranuras
circulares concéntricas,

La figura 8 ilustra en corte radial parcial, las ca-
ras correspondientes de un difusor y de un pistén, las cua-
les estdan perfiladas en forma de almenas, de wanera que se
obtenga un encajamiento entre las partes planas de la una
y las partes socavadas de la otra e inversamente.

La figura 9 ilustra un pistén cénico, destinado a
ser introducido en un manguito cénico (véase figura 10),
el cual estd provisto de una entrada 44. Las partes en con-
tacto del pistén y del manguito son susceptibles de presen-
tar ranuras de cualquier seccidén y de cualquier direccién,

is-tos dispositivos pueden ademds ser reemplazados
por cualesquiera otros equivalentes, o de funciodn equiva-
lente, y principalmente ser combinados entre ellos de una
manera cualquiera.

Por otra parte, resulta una caracteristica importan-
te de la comprobacién siguiente hecha por los inventores
y que es que para reconstituir la crema de leche como para
la tabricacidén de la manteca, no se pueden destruir los
¢1ébulos de manteca, porque en este caso la crema pierde
todas sus cualidades pasteurizantes, es decir, que ella no
se deja golpear cuando estd tirme, y que por otra parte
decanta.

uonviene pues que el trabajo mecdnico se lleve a ca-

bo en condiciones bien determinadas y que, principalmente,

la emulsidn sea efectuada de manera continua sin que se



Conviene también, para obtener una crema reconstituida
con gran porcentaje de manteca que para cada mezcla determi-
nada se haga empleo de un difusor de ranuras apropiadas (véan-

235 se figuras 11 y 12). Ademds el pistdn mévil debe igualmente
comprimir la materia bajo una presidén mixima, determinada por
condiciones de seguridad, Por consiguiente, estd establecido
que la crema se espese cuando se efectue la compresidn en el
cilindro, en virtud de la emulsidn, que hace aumentar la pre-

240 sidn segun la longitud de las ranuras dispuestas en la cara
correspondiente del difusor, A1 principio del funcionamiento
de la waquina, estas ranuras estdn obstruidas en virtud del
espesamiento de la crema, hasta la obtencidn de la presidn
mdxima, lo que, finalmente, determina la soltura del resorte

245 de llamada 5 del pistén mévil 20,

Ademds, como se ha visto precedentemente, los glébulos
de manteca no pueden ser destruidos por mucho tiewmpo que la
emulsidn pase a través de las ramras, la crema asi reconsti-
tuida conserva todas sus cualidades. 3in ewmbargo aumentando

290 la presidén por el espesamiento de la crema en el momemtio de
la soltura del resorte, la presién acusa una calda sensible
y la emulsidn, en lugar de pasar por las ranuras, pasa entre
éstas y es conducida entre las dos caras lisas. Asta Ultima
operacifn tendria por consecuencia immediata una homogeneiza-

255 cién parcial de la materia, lo que es desfavorable para la
obtencién de un buen producto final. Ademds, es preciso tam-
bién hacer notar que la homogeneizacién podria efectuarse ya
antes de la soltura brusca del resorte, dado que éste al com~
primirse ligeramente antes del escape, deja fatalmente pasar

260 una cierta cantidad de emulsién,

Lesulta de esto, pues, que el difusor debe ser objeto de

un estudio muy especial debido a la utilizacidén particularmen-
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te delicada y dificil para una perfecta puesta en punto.
Lidends se sabe que en las mdquinas empleadas si se quie-
re obtener una crema regular para diferentes mezclas, es
indispensable poseer tantos difusores como sean necesarios
para que los ejemplos precedentemente nombrados pueden ain
ser perfeccionados.

in efecto, resulta de lo gue se ha dicho anteriormen
te, que para impedir la homogeneizacidn cuando el pistén
mévil es empujado contra la corona exterior del difusor,
conviene que la corona central no esté en contacto con di-
cho pistén. En otros términos, seria interesante que el cen
tro estuviese desprendido.

Entonces, una caracteristica esencial de la presente
invencidn es, pues, concebir difusores para migquinas para
emulsionar, con el centro desprendido, este desprendimiento
o soltura es ademés muy poco pronunciado dado que conviene
siempre mantener la presidn minima requerida para la obten-
cibén de los productos deseados.

Este dispositivo evita, tanto al principio como duran
te la marcha, toda homogeneizacidén, dado que la ausencia de
una laminacidén entre las superficies lisas, lo que es gene-
ralmente la causa determinante de tal homogeneizacién. Por
consiguiente, en la ejecucién original, en la que se cues-
tiona entonces acerca de la retirada del pistén, hay, por
el paso entre las superficies un cierto deslizamiento en dg
trimento de la emulsibn, es decir una especle de debilita-
cién de la presidén, puesto que esta Ultima no es dirigida
contra las ranuras, sino né bien en la periferia del circu-
lo; hay pues, un ligero defecto de emulsibn, pero no de ho-
mogeneizacion,

Adends para evitar este deslizamiento, el lnventor

prevé el ejecutar las coronas centrales de los difusaes
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previendo una o varlas ranuras concéntricas, profundas o
no, de tal manera que la crema, pasando sobre estas ranu=
ras, sufrird una o varias expansiones, de donde el estan~
camlento del paso enire las crestas y el pistén serd regu-
lado automidticamente, en relacidn con el espesamiento de
la crema y con la elasticidad del resorte compensador, ha-
ciendo volver o reempujando el pistén mdvil.

La consecuencia immediata y particularmente ventajo-
sa de las mencionadas prescripciones, es que es posible
ejecutar un solo tipo de difusor para toda una gama de
cremas de mayor o menor contenido de materias grasas,

hsta disposicidn estandardizada no impide ademds de
ningdn modo tener rigurosamente en cuenta la importancia
que existe de mantener una presidn de partida bien determi
nada lo mismo por otra parte que una presidén mixima de tra
bajo, cumpliéndose estas condiciones por la eleccidén juicio-
sa del resoxrte, el cual determinard finalmente las condi-
ciones de la emulsidn.

Es comprensible que los difusores podrdn presentar-
se bajo formas extremadauente diversas, en razbn a la
constitucidn de las mdquinas de emulsionar,

5in embargo, con objeto de hacer resaltar bien esta
caracteristica del centro desprendido, se han esquematiza-
do las ejecuclones en corte vertical, en las figuras 14 y
16, las cuales representan igualmente, en posicidn relativa,
el pistén mévil,

un estas figuras, 45 representa el difusor propiamen-
te dicho., &Zn efecto, tal y como puede observarse en esta
ilustracibn, esta cara lleva un hueco anular 46, limitado
por una corona exterior 47 perfectamente lisa, y una corona
interior 48 ligeramente retrasada sobre el plano de dicha

cara anterlor. in la figura 16, la corona inferior presen-



335

340

345

s
(&)}
(@]

395

ta una o varias ranuras 49, de profundidad determinada.
50 representa el pistdn o valvula mévil que determina
la compresidn de la materia contra el difusor.

De manera general, los difusores conforme a la des
cripcibn precedente y a las figuras anexas, serdn ejecu-
tados en acero o carbono, a temple extraduro, esto para
poder asegurar un trabajo continuo e intensivo. Sin embar
go, los inventores prevén que tales difusores podrdn igual
mente ser ejecutados en un metal dulce, de gruesa textura,
cono por ejemplo el bronce colado, la fundicidn el mismo
acero Bessuer o de cualquiera otra materia de moléculas po
co apretadas, las cuales se dejan cortar o lastimar por el
paso del liguido bajo fuerte presidén. Por este hecho, las
superficies en contacto devienen rdpidamente rugosas al co-
rroerse, formando asi automfticamente un centro desprendido
rugoso, lo que es una condicidén sine qua non de la invencidn,

Bvidentemente tales difusores son de duracién menor,aidn
cuando son susceptibles de asegurar el mismo resultado.

En fin, hagamos notar que el dérgano esencial de la mé-
quina, ademds del difusor, estéd constituldo por el resorte
de llamada o compensador 5.

Zn efecto, este resorte es susceptible de regular exac-
tamente las condiciones de pzso de la crema entre los drganos
coupresores, cualesquiera que ellos sean.

Sin embargo, importa igualmente hacer notar que en cada
aplicacidn préctica es util establecer riguroszmente las con-
diciones de presidn, es decir, los esfuerzos minimo y mdximo
a los cuales deben ser sometidas las mezclas.

Por ejemplo, para reconstitulr la crema de leche pre-
sentando todas las cualidades requeridas, los lnventores preco-

nizan tomsr una presidn en el comienzo de alrededor de 150 ki-
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los y admitir una presidén final o de trabajo de alrededor
de <00 kilos.

gn efecto, notemos que en virtud de la importancia
primordial del resorte coupensador 5 y de la eleccidn jui-
closa de las presiones minima y maxima, los difusores po -
drén ser bien de centro desprendido, (véanse figuras 14 y
16), bien de contacto directo (véanse figuras 2, 3, 5, 12,
13 y 15), es decir, gue todas las caras anteriores del di-
fusor se encuentran en el mismo plano.

Bvidentemente, segdn la forma adoptada y segun las
aplicaciones précticas realizadas, podrdn conseguirse dife-
rentes resultados, sea en la calidad de los productos obte-
nidos, sea en la constancia de las operaciones, a pesar de
que pueden ser obtenidos resultados industriales en todos
los casos.

L titulo de variacifn, puede ser todavia previsio, co
mo se dijo para el centro desprendido, el realizar las aspe
rezas requeridas de las superficies en contacto del difusor
y/0 del pistén, por el empleo, por la ejecucidén de estas pie
zas, de un material tierno, de granos gruesos, de tal manera
que un deterioro prematuro determina una rugosidad de estas
partes, lo que forma asi las asperezas requeridas.

Serd evidentemente obtenido el mismo resultado por la
inserccidn en estos Organos ejecutados en material duro, de
piezas complementarias en material tlerno de granos gruesos.

4isi, pues, serd posible ejecutar una multitud de varia-
ciones de las piezas esenciales de la wigquina y conformarlas
a todas las aplicaciones practicas.

Por eso es tawbién de hacer notar‘que ademéds de los re-
sultados técnicos obtenidos con esta maquina, en virtud de
la fabricacidn de productos de alta calidad, es clerto que

presenta grandes ventajas econdmicas. fin efecto, es preciso
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tener en cuenta que permite fabricar, rgpidamente, en gran
cantidad y en cualquier tiempo, un producto costoso, la cre
ma de leche, partiendo de dos materias primas: la manteca y
la leche, relativamente econdmicas y en todo caso abundantes.
La fabricacidén de la crema de leche con la intervencidn de
esta maquina se traduce en una economla comprendida entre un

40 a un 505% de los precios corrientes.

En resumen, la PATENTE DE INVANCION que se solicita
por VEDNTE AKOS en Dspafia, recaera sobre las reivindicacio-
nes siguientes:

1.~ Una mdquina para reconstituir la crema de leche,
en la cual la mezcla de manteca y leche se somete a una emul
sidn bajo el efecto de una fuerte presidn, caracterizada por
el hecho de que por lo menos uno de los Organos entre los
cuales se emulsiona la mezcla, es eldstico, es decir, que su
posicidn se controla por un medio eldstico, por ejemplo, un
muelle helicoidal cilindrico, formando de cualquier manera
un regulador de la presién sufrida por la mezcla y permitien-
do obtener el grado exacto de emulsidn,

2.- Una miquina conforme a la reivindicacién 1, carac-
terizada por el hecho de que los 6rganos entre los cuales se
provoca la emulsidn bajo fuerte presion estdn constituidos,
por una parte, por un pistén cuyo eje estd rodeado de un re-
sorte regulador, y por otra parte por una pieza llamada difu-
-sor, preferiblemente cilindrica, y cuya cara cpuesta a la
del pistdén presenta una acanaladura anular, de manera que li-
mita asi una parte central que presenta acanaladuras, ranuras,
cualesquiera asperezas, y una corona exterior generalmente li-

sa, estando o no esta parte central y la corona exterior si-
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tuadas en el mismo plano.
3.- Una maquina conforme a las reivindicaciones 1y 2,
caracterizada por el hecho de que el pistén lleva un eje pro
longado en el exterior de la mdquina y parcialmente rodeado
de un resorte regulador, el cual se apoya, por una parte so-
bre el pistén, y por otra, sobre la extremidad de un anillo
fileteado y fijado a la derecha de la entrada del eje del
piston en la miquina, estando terminado este anillo fileteado
por un botdén moleteado, el cual se apoya contra un segundo bo-
t6n moleteado atornillado sobre la extremidad de dicho eje,
de donde resulta que el pistén responde a una funcidn cuddru-
ple, es decir, que foima un regulador elastico de salida, una
vélvula de seguridad, una vdlvula de retenida y una vdlvula
de purga.
4.~ Una mdquina segin las reivindicaciones precedentes,

caracterizada por el hecho de que el difusor es de centro des-

‘prendido, es decir, que la parte central se dispone muy lige-

ramente retrasada con relaciln al plano en el cual se encuen-
tra la corona exterior, presentando preferiblemente esta par-
te central ranuras concéntricas, asperezas cualesquiera o una
rugosidad m&s o menos pronunciada.

5.- Una miquina segin las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque la cara del pistén, que se encuentra en-
frente del difusor, es lisa o presenta ranuras, acanaladuras
y, en general, asperezas de cualquier conformacién, de uanera
que completen eventualmente el efecto producido por las aspe-
rezas semejantes o diferentes de la parte central del difusor.

6.- Una wmdquina segun reivindicaciones antericres, ca-
racterizada por el hecho de que el difusor se ejecuta en un
material extraduro, como por ejemplo acero al carbono, con

objeto de asegurar un trabajo constante e intensivo.
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7.- Una mdquina segin las reivindicaciones precedentes,
caracterizada por el hecho de que el difusor se ejecuta en un
material tierno, presentando una contextura de granos gruesos,
de tal manera que después de un cierto tiempo de uso, la parte
activa del difusor se corroe, haciéndose asi rugosa, de manera
que permita emplear este difusor en las mismas condiciones que
las obtenidas por las asperezas preparadas.

8.- Una midquina segin las relvindicaciones precedentes,
caracterizada por el hecho de que el difusor y/o la parte co-
rrespondiente del pistdn lleva una corona exterior y un mate-
rial duro, por ejemplo el acero templado, pero cuyo centro es-
tard conmstituido por un material dulce, por ejemplo, el bronce,
el acero dulce, la fundicién, etc. de manera que permitan la
corrosién ripida obteniendo asi la rugosidad requerida de las
partes activas del difusor y/o del pistoén.

9.- Una mdquina conforme a las reivindicaciones prece-
dentes, para la emulsién de toda meucla, en frio o en calien-
te, de liquidos de densidades diferentes.

10.~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la PATENI'E IE INVENCION que se solicita por
VEINIE ALOS en Rspafia, por
YLAQUITA PARA EMULSIONAR Y ESYESAR LA CRELA DE LA LiCHE RE-
CONSTIYUIDA, ASI COLO LOS LIQUIDOS IR DIFERZNI'ES DENSIDADES,
EN CALOR Y EIl FRIO'.

Todo conforme queda expresado en la presente lLeworia,

que consta de diecisiete hojas escritas a miquina por una



sola cara y planos que se acompaﬁan‘.
liadrid, 27 de marzo de 1934,

ALFONSO UN:.c[A
PO P! )
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