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D. Otte laas, ciudadans aleman, resgidente en Suiza Teufenthal
cerca de Aarau (canton Aargau), selicita patente de imvencién
por diez afles para Espafia y sug Celonias per Una nuevaz mdqui-
nz de escribir” Clasge grupe,

Cen piisridad de la patente alemana del 9 de Harze 19%3% n¢ H135540
X11/15g.

Las mdquinas portdtiles que se hallan en el mercado mun—
dial son todavia muy pesadas no llenando el fin de servir como
méquinas aptas para ser llevadas en viasjes tanto por su peso
aun demasiado grande como por sus dimengiones excesivas. Fi-
nalmente hay que llevarlas en un estuche especial.

Para gue una maquine portdtil cumpla su objeto de méquina
ds facil transporte y apropiada pera viajes deberd presentar
peso y dimensiones mucho mas reducidos.

Las dimensiones deberdn ser tan reducidas que la mdquina
quepa cémodamente en una bolsa de viaje o cartera de papeles
o0 documentos. Por ess misma razdn el peso de la mequina debe
quedar en proporcidn a sus dimensiones reducidas. Si €std cla-
se de miquinas debieran utilizarse tambien en escuelas, enton-
ces lae dimensiones y pesos deben ser verdsderamente las mis—
mas & fin de que el colegial pueda llevarla en su mochila & car-
tera sin que el pego le estorbe o molegte.

" Las inicistivas seguldas en la fabricacidn de méquinas de
escribir de viaje se alejaban mucho de la ides original, puesto
que han recorrido en dicha fabricacidn un camino completamente
opuesto, ya que la proporcibn y ejecucidn de todss las partes
g¢ ha supeditado a los métodos de trabajo y servicio de las mé-
quinas grandes de oficina. Ue este modo la estabilidad de estas
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méquina sufr{a muche sumentandews el pecoe y simultanesmente
¢l precie tante que estas mdquinas de escribir ya ne servian
para el ebjete al cual estaban destinadas. DPer censiguiemnte
ne pedisn intreducirse eficazmente en les rames comerciales
cerrespondientes.

El objete de este invente estriba en el heche de constFuir
ung maquina de escribir pertétil muy pequeiia, de forma baja, re-
ducida y ligerea. Se obtiene este fin mediante 1la cesperacisn
de piezas ya conocidas en si aditamentande cengtruccisnes de
invencién prepia y nueva,

Naturalmente se renuncia desde luege a una pregentacién
exteriosr, pere tedes les digpesitiveg que sirven para gque la
maqulna trabaje perfectamente se han previste aunque en ferma
gencilla. Esta es una de lag razcnes per las cuales la maqui-
na presenta mayer seguridad de trabajo; gin gque per elle nin-
guna de las piezas de la misma n» tengs la fuerza y resisten-
cia necesarias., :

El seoporte de las palancag de les tipes se ha dispueste
inclinade hacis atras ceme de cestumbre ¥y las palancas mismas
se han dispuesto de mede que las puntas extremas gquedan spre-
ximadamente a ls misma altura del borde superier del cilindre
de la mdguina. En esta construccidn la posicidn del éngule
de la palénca medisna de les tipss medida en su pesicidn de
Tepese en ung vertical atraves dsl punte de soperte de las pa-
lancas de tipes hacia atras, ¢s aproximadomente la misma que
en la pesicién de tope de ecste palanca de tipos hacia delante.
Por la cooperacidn de cada une de los dispositives se eobtiene
el resultads de que el berde superior del cilindre en su peo-
sicién de reposge Y las cabezas de los tipos se hallen debaje
del plsns peralele al plane de fonde straves de la hilera gu-
perior de las teclas, estando el teclads de cuatre hileras mas
baje que¢ en las méquinas conscidas has.s 1s fecha.

Para conseguir este objete se han dispueste la palanca del
teclado, la palenca intermedis y de tipes tan prdximoes y @jecu-
tade de tsl mode que durante el trabaje lag palencas intermedigs
entran parcialmente en el espacio despues del tepe de la palanca
de tipes ¢ a lo menos llegan a la que quedas abandenada Justamente
de las palancas de tipos. Con este fin se necesita que se hayan
dispuesteo 1ac palancas interuedias en el misme plane o en un pla-
no paralele muy cercane al plane de oscilacidn de las palancas
de tipes. A causa de esta dispogicidn especial del seperte
de las palancas intermedias (inclingcidn del plane de la migs-~
ma bajo un sngule crftico determinade) y a causa de la cong-
truccién rreciga ¥y =encilla leg desperfectes que se presentan
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en el mecanismo de tope son muy insignificantes siendo la pre-
sidn sobre las teclas exteriores muy poco diferente de la pre-—
sidn sobré las teclas medianas. KEsta presidn es de 30-40 %

mas baja que en todas las mdcuinas conocidas hasta la fecha

por lo cual tambien el desgaste de lag piezas corregpondientes
es igualmente menor por ¢l mismo porcentsje y su golpeo mas 1li-
gero . Por la cooperacidn de estos mecanismos se consigue jus-
tsmente la posgibilidad de ejecucidn en forma tan reducide y 1li-
gera de la méquina completa.

El invento se explica segin los dibujos adjuntos en los
cuales las figuras 11l y 12 son formas de ejecucidn en corte y en
proyeccibén. Bn el armazdén 1 se ha dispuesto del mcdo comidn y
corriente el soporte 2 de las palancas de log tipos inclinadas
hacia el rodillo de la méquina. La palanca de tipos 4 con sus
tipos 5 esté dispuesta de forma oscilatoria en el eje 6 de las
paelancas de los tipos. Una pelanca intermedia 7 soportads por
8l e¢je 8 oscilatoriamente, estd conectzda por la varilld de u-
nidén 9 con la palanca de tipos 4 y por &l tirante 10 con la
palanca de las teclas 11. A csusa de lgz posicidn inclinada
del soporte 2 de las palancas de tipos, el punto de reposo de
las paslancas laterales de tipogs 4 se halla mas alta que el de
la palanca de tipos intermedia. Pero ya que tambien los ti-
pos de las palancas lsterales deben quedar debajo de la linea
A-B puesto que la altura total de la méquina no debe sxceder
de una medida determinada, se han dispussto estas pslancas al-
go mag inclinadas hacia atras que las intermedias debiendo re-
correr un camino mas largo al golpear las teclas que las pa-
lancas intermediss. '"odos los demas mecsnismos de las mdqui-
nas de egcribir no estdn demostrados, y& gque no son necesarios
pera dar a conocer la idea inventiva.

Por lo general las palancas intermedias de las mdquinas
de egcribir estdn dispuestas en un eje horizontal, aun en el
caso de que el soporte, de las palancas de tipos, tal como su-—
cede en lo anteriormente descrito, esté inclinado hecia el ro-
dillo de lia méquina, quedando por diéha digposicién las palan-
ces exteriores de tipos en una posicidn mas alta.

Segin la idea del invento todag las piezas deben someter-
se 2 la forma constructiva mas reducida y mas baja y por lo
tanto se han provisto las palances intermedias 7 tambien en un
soporte que ¢e halla inclinado similar al soporte 2 de las pa-
lancas de tipos hacia el rodillo 3% de la mégquina bajo un &ngu-
lo crftico determinado. EL ndmero de grados del dngulo se cal-
tula bazjo una férmula mailemitica que sigue mas adelante. Las
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ranuras en las que se musven las palancas ds los tipos inter-
mzdizas se& han provieto psra csda pary de palsncas preferentemen—
te en 2l plano identico o paralelo, de manera que el par medio

~de palancas ge mueve en planos verticales, mientras que los pa-

res Latsrales s2 mueven en planos inclinsdos.

Ademas se necesiia conseguir la disposicidn de las palan-
cas intermedias de tal forma que para todas las palsancas se
obtengan los mismos momentos de ataque, 1o que se consigue de
modo gus dos puntos correspondientss entre gi del soporte (en
la palanca de tipos y palanca intermedia) se hallen en la mig-
ma altura encima del plano fundamental y gue se hallen a la
misma distancia entre sf.

La disposicidn del mecanisﬁo de golpeo facilita para los
restantes mecanismos existentes en la miguina una forma sencilla
de ejecucibén y un soporte muy ventajoso. Se podrd por lo Pan—
to unir todos los goportes de los dispositivos ds trabajo y
de sccionamiento #n una sola pieza, como se desprende de la
figura.ll, mediante una pieza fundida preferentemsnte con chorro
de arsna. Asi se consigue simultaneamente que en los soportes
generales de los mecanismos de golpeo no se puedan presentar
desformaciones de los &ngwlos ni torsiones y que la estabili-
dad de la mdquina no sufra de ninguna manera.

Para facilitar por ejemplo un montaje 1dcil todo el sis-
tema de palancas de los tipos y de las teclas separado en si,
podrd montarse fuera del armazdn general de la mdquina. Esta
diegposicidén que se presenta a guisa de ejemplo se muecstra en
figura 12. En esta ejscucidn 2l goporte 2 de lzs palancas de
los tipos, el soporte 2 de las palancas intermedias y el sopor-
te 14 de las teclas se han unido en una sola pieza. En este
goporte comin 2 se podran montar compl=tamente listas todas
las partes del mecanismo de golpe¢o como palancas de tipos 4,
piezas de unidn 9, palancas intermediss 7, tirantes de conexidn
10, palanca de teclas 11 y por ejemplo tambien 21 pusite de em-
brague fuera del armazdn completamente listas. Por insercidn
en el armazdn de la mdquina del conjunto de este mecanismo pro-
vigto separadamente tambien de los demas mecanismos de La mé—
quina, se consigue la mdgquina ya completamente ligta pars gu
uso,

De esta manera se ahorra mucho tiempo en el montage en re-—
lacidén con las mdquinas hasta ahora conocidas. Ademas se po-
drd cambiar inmediatamente todo el mecanismo de palancas de
tipos y de teclas. Finaluente se consigue uns construccidn eco-
ndmica y sumamente reducida de uns mdquina completsmente nor-
mal qus tiene el mismo valor que cualquier otra maquina mas

grands presentando no obstante una estabilidad méxima en su uso
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y en su trabajo.

155 A propdsito de los fundamentos matematicos del dispositivo
‘de logs soportes de las palancas de los tipos hay que decir 1lo
que gigues

Pigura 1. Supongamos gque los dos soportes de los ejes para
las palancas movibles de los tipos y las palancas intermedias

160 fueran segmentos concéntricos con el punto central O y los ra-
diog O Ol =ryO O2 =T + d. Se eleva entonces el plano que
contiene el soporte de palancas de tipos por la linea recta
0y E (0 07) por el dngulo ¥ .+ E1 punto central del sopor-
te de las palancas de tipos I es entonces el punto del plano

165 encima del cual golpean todos los tipos de la méquina de es-
cribir, Cusnto mayor es ¢l dngulo X y cuanto mayor es M 01 =
0 0 = r tanto mas alta resultard la méquina de escribir.

En el planc de corte M O1 O2 D se corresponden las ranuras
en el soporte de segmento en O1 y en elgoporte de palencas in-

170 termedias exactamente entre si{. Pero si se gira el plano de
corte a 1o large del plsno en el cual se mueven las palancas
méviles (segmento y palancas intermedias) alrededor del eje
Al ( LM O1 y | _en todas las rectas del plano del soporte de
segmento por M) por un éngule de X , entonces el soporte de

'175 gegmento es cortado verticalmente en A, mientas que el sopor-
te de las palancas intermedias queda cortado en forma inclina-
da B. De otro mcdo el planc de corte glrededor del eje A2
(L0 02) atraves de C tocarfa 2l soporte de las palancas in-
termedias en B’,. Cuahto mayor serd el angule X tante mayor

180 sera la distancia B B’2. Practicamente se deduce de estos he-
chos de gue moviéndose la palanca intermedia alrededor de B
se presentan deformaciones angulares que se dén a conocer peor
una mayor friccidn y desgaste en la palanca intermedia. La
bajada de las teclas exteriores pediria un mayor esfuerzo gue

185 la bajada de las teclas medias. Ademas la distancia A-B y con
ella el largo de la palanca intermedia sers siempre mayor al
sumentar el éngulo ¢ . Si debenquedar iguales entonces se debfa
renunciar en el soporte de las palancas intermedias a la forma
de un arco de circulo. El trecho A-B gquedard siempre muy in-

190 clinado.

Figura 2. Para evitar las deformaciones angulares antes
explicadas en el soporte de lsas palancas intermedias en B se
debe tomar en consideracidn lo siguiente:

B’2 coincide con B en cualquier anguleo§ , si el plano de

195 la palanca intermedia se eleva a2lrededor de O2 F por un angu-
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le Xy de manera que el punto central M del soporte de palan—
caw intermedisas cae en M D,
S1 se hace girar shora el plane de certe M D E F A B

- por el eje Ay = M D per un angule ¢ , entonces corta este =zl

soporte de segmente en A y el goporte de las palancas inter-
medias en B, Pere como M2 estd sobre M D, la linea de inter-
seccidn del planeo de interseccién M D E f pasa per el plano
del soporte de las palancas intermedias quiere decir M2 DPF
tambien per B. El plano de interseccidn ya ne corta entonces
el soporte de las palancas intermediss en B verticalmente, si-
ne gue esta inclinade por la linea M2 C F algo hacia el centro.
Pero esta inclinscién es sin impertancia, ya gue las ps&lancas
podriéh moverse sin angulacién alguna tante con relacidén a M
como & M2 en el mismo plano.

El cdlcule para el dngule x, del tridngule D O, M, y con
ayuda del tridngule D 0, M déd como resultado (veédse tambien
figura 5):

M O2 =r+d; DO

2 =D O

r [ —
o 1+ 0y Oy = ooz + 432, D 0,=90-4

f:D M, 0, = 180 =~ (90 = X + Xl) = 90 + X - Xy,
Segdn la férmula Sinus es:
gsin (90 + x — xl) t 8in (90 - X ) =D 0, = M, O,

r + d. cos X _
r.+ d

$in (90 + X - Xl) = —(r +—a) =

Xq de figura 2 concuerda con el déngule X, en figura 5. En una
méquina constfuida seglin este principie no se formardn desvia-
ciones angulsres en B pudiendo moverse libremente la palanca
intermedia en B gin friccidn alguna ya que M2 B se halla en
sentido vertical al srco de cfrcule. Pero en vista de que pa-—
ra dngulos mayores la distancia A B se hace tambien mayor
que Ol O2 = d, las palancas exterioreg intermedias tendrfan
que ser mas largas que las medianas; ademas la parte A B egtd
inclinada contra el plano horizontal, de modo que las piezas
de unidén que ¥ransportan el movimiento de las palancas inter-
medias @ la palanca de tipos, son todas diferentes. TLas di-
ferencias ya no son lan grandes como en la digposicidn segin
figura 1, pero hay que contestar la pregunta: Sers factible

al aumentar el angule X, que sea A B = O1 O2 = d siendo simul-
taneamente horizontal?.

’
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En figuras 3, 4a, 4b, 5 y 6 presentan en la téenica de 1la
fabricacidn las siguientes exigencias. No golamente todas las
palancas de los tipos, sino tambien todas las palancag interme-
dias, todas las piezas intermedias entre las palancas interme-
diag y las palancas de los tipos deben ser iguales entre gf. E1
goporte de las palancas de 1los tipos y de las palancas interme-
diae deben formar si fuera posible, segmentos de circules con-
cdntricos. Bl oumplimiento de esta demanda significa una'gran
simplificacidén en la fabricacidn en serie de lag piezas sueltas
y en el monltaje de las mismas para formar la m&quina completa
y por le tanto una rebaja aprecibble en el precio de febrica-
cién y por consiguiente en el coste.

E1l cumplimiente de esta exigencia pide no obstante la acla-
racidn previa de ls cuestion siguiente.

Por que dnpule x debe ser girado el plano del soporte de
las palancas intermedias alrededor de O2 T para que cualquier
plano de interseccidn por Al ErM D en radio dado r, d y X , coxr-
te los dos soportes de tal manera que A B = O1 O2 = d, y perma-
nece siempre paralelo al plano horizontal.

Ewto significa ademas la altura de hl desde A encima del
plano fundemental horizontal, siendo igual a la altura de h2
desde B encima del plano fundamental horizontalj; finalmante gse-
r4 entonces A B paralelo a E F y por lo tante hy - A J =h) -B K
(Vease figuras 3). La solucidn se comprenderd perfectamente por
el dibujo figura 5.

La construccidn del éngulo critico x cusndo r, 4 y & se& co-
nogen se resuelve como gigue.

Dibujamos Ol O2 = d, poniendo en 01 el dngulo X y midiendo
0, M = r. L& vertical en M &M 01 d4 en 0y 0, el punto de in-
terseccién D. M D = Ay es el eje giratorio para nuestre plane
de interseccidén a lo largo del cual se mueven las palancas mo-
vibles, kn M ponemos el dngule giratorio . En el dibujo se
ha dispuesto primeramente el dngulo giratorio mayor del modelo

= -%% | Lo vertical en 0y & O) ¥ 4é el punto B’. 0y E =
= Ol L? eslia en el plano horizontal verticalmente digpuesto g
D Ol' La linea de unidén D E es le recta de interseccién del
plano de interseccidn con el vlsno horizoptal; en el debe en-
contrsrge F gue se halle tambien en la vertical O2 a O1 02.

Se gira entonces el plano de interseccidn hacia atras por
el dngulo < . Ya que 44 = M D en sentido vertical &l plano del
soporte de segmento, M D estd en sentido vertical, en todae las
rectas del plano de segmento por M, guiere decir no godamente
ernn sentido Verticalisobre M 01, sino tambien sobre M A E. Al

-
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girar hascia atras el planeo de interseccidn por M D coincide ense
tonces M A con M Oy, M E’ =M E, ( y para el contrel D E=DE
da el punto Eo) ¥MD Ec la verdsdera figura del triéngulo. La
Verticel A_ J = hi ge desplaza entonces por el trecho d parale-

o)
le 2 hé = hi; J° KO = d. De egste modo encontramos B, de manera
gue A B = d giendo paralelo al planoc fuddamentsl, Si se hace

zhora F_ B = D F entonces F_ B d% la linea de intersecciédn de
nusstro plano de interseccidén con el plano del soporte de palan—
cag intermedias.

Esta linea de interseccidn Fo B toce con M D E Al en S. La
linea de unidén S O, encierra entonces el gngule buscado x con
O& 02. En § 0, descansa M3 (de mausra que 0, M3 =4+ r)y el
punte T atraves del cual pasa la lines &e interseccién de ambos
planos de soportes.

Figura 6 musctra todavia el plano elevado por el dngule x
del goporte de palancas intermediac. De figura 5 se desprende
gque los trechos M3 O2 =d + r; con O2 F verticalmente dispuesto
y O2 S respectivamente F0 S E P S. Reducimog entonces F B = F0 B
en P S, entonces recibimes B. Como se vé el arco de cfrculoc alreé
dedor de M3 con el radie M3 O2 = T + d pasa tamblen por B, quie-
re decir el soporte de palancas intermedias podrs conservar la
forma del gsegmento conceéntrico.

Teniendo M3 8 solamente pocos milimetres difiere poce la
lines 8 B F de interseccidn de M3 B, quiere decir S B estd ca-
si verticalmente al soporte de palancas intermedias y las de-
formaciones angulares presentadas en figura 1 son muy insigni-
ficantes.

Si se repite la construccidn para #dngulos mag pequefies
se obtiene el mismo punte S en M D y porlo tante el mismo &n-
gule x v atraves de B en el arco de cfrculo por M3 con radio
(r + 4).

La idea que se sigue en el dibujo da ceme resultadeo lo si-
guiente por 1o que se podrid calcular el #ngule critice x utili-
zando las figuras 5,3%, 4a y 4b.

Primeramente se calculsn algunos trozos auxiliares y édngu-
log auxiliares.

O S ) = i 1D =
1)1)01_CSK 2)ME_COSZ 3) MD = r. tg %

M D . tg ., g&
4) tgf7= “IE < Z:_tg 7 o2 = tg &, cog &

Esta relacidn se desprende tambien del fngule recto estereomé-
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trice en D. Vease Yigura 4a y 4b.
ces X = cetg (90 -%ﬁ Yo cetg X (Regla de Kmper).
tg% = tg A « COES
01 E — I‘.‘t5€
5) O1 E=1r. tg ¢ 6) tgpk; &= 7 = tg& . cos A=
DO  sew
- ces &
- cetgs
Esta relacién se obtiene segﬁn figuras 48 y 4b.
_ cos oA
cesy = cotgs . cetg (90 -aA); tgd\.. Setg s
by D 01
7) 0, F = D 0,. tg) =(g5Ex + A)o tgh; 8) DB = 55577 =
r
= Cesol. YA
DO (s=Z-g + 4)
_ 2, - ‘Cos & - = =X _ _
9) D E = Ses N % cesc 10) AE=ME-NA Cos & r

11) EJ = A E oes/ﬂ= (M E

I
=
=
St
o)
°
i
P
o)
°
nis
o
1
2]
~
0
o
!

12) hy ZAJ=14BE, sin}D ; hy = B K =h
13) PX=DF-DEK=DF-(DJ+JK-=

DF-(DE-EJ+JK)=DF-DE+EJ~-JK,

1

Genwmrales

F K = G985 X T N

r
ces/ ~ T~ Ces . cesd (zs57€ - r). cosp- a
23 e a N I/ __z__ - ) -
i °?‘C‘” * Ses " T CenL.cesd * (Gasg - *). cos/ - d
/" /
r
=ges? ~ 4+ (Gagy — T ces f
r
) g 2 SemEmo ey
'7 FK 53%‘ -d+ (3£%HZ - ) cos;ﬂ

15) Calculacién de D S del tridngule eblicudngule D S F en el

cual D F (ne 9) §fy 90 - ¢, y por le tante el tercer éngule
0 = 180 - (’j + 90 - V7). eg conocide.

DS:DPF = sinx§= gin O(férmula de Sinus)
_ D_F sin’¢
DS = 2-E_8ino
sin o
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16) El cddecule del 4ngulo crftico x en el trifngulo obli-

cuéngulo D S 0O,, conociends D 8, D O, y el éngulo
a) el cdlcule por 8l lado opussio S O, = s a base de la

f8rmula cosenoidal: s = D 8% + D og - 2. D S- D Oy

cos (90 - p)
b) el cdlculo de x, a bage de la flrmula seneidal:
gin x ¢+ sin (90 =) =D 8 0, 8

: D S . sin (90 —A)
]73111 X = 02 S _—@}

[

Supueste un tipe que mida: r = 50 mm, & =' 44,5 mm, = 34¢, el
dngule x para £ = 542 resultard a 1992417; y sl para & = 279,
resultard a 202%6?, £1 medio aritmétice para el gngulo de in-
clinagcién x serfa, pues, de unos 202, sirvienda de base la cons-
truccidn segln fighras 5y 6.

El Zngule x s= puede calcular, tambien, por el fnpuls es-
tereomdtrice en P (tridngulo oblicudngule, esférico). Debhide
a 12 colecacién de las cantidades métricas d = A B, el ”sin x”
no es fTdécil de ger reemplazado por un nembre comin que demues—
tra la independencia de § ; ni siquiera hace falta, ya que la
congtruccidn segln figura 5 y el cdlcule arriba descrits, para
difersntes Zngulos £ , tienen iguales ¢1 D S y el angulo Xx.

Por este dngule critico x, pues, ha de inclinarse el pla-
no del soporte de 1la palanca intermedia habia la base, a fin
de reunir las condiciones que — por lo gue ge refiere a la parte
técnica— se rquiersn de una produccidn magna: que todas las pa-
lancas de tipes,’todas las palancas intermedias y todas las ple-
zas intermedias, sean iguales; que los correspondientes puntes
de soporte (A y B, figura 5) estén giempre a la misma altura seo-
bre la base; y que los mementos rotatives pasra cada agregado de
toque ssan iguales, siende cada uno un agregade preporcionsadc.
Acerca de las figures 7,8,9 y 10: Suprimiendo unaz de dichas con-
diciones 4ptimas, pusdese mantensr, porejsmpls, la de que todas
las palancas intermedias tengan la misma longitud. Texro, en
e¢ste caso, el punto de soporte B2 en figura 7 ya ne gsigue tenien-—
do la misma altura sobre la base; el soporte de las palancas in-
termedias llega a tener forma eliptica, mientras que sl plane
del soporte de las palancas intermedias ha de apartarse de la ba-
se por un angulo Xy Esta ejecucidén se halles demostrads en fi-
gura 7 ¥ 8. La construccién es ls misma que la demostrada en

figura 5, menes la del punto Fo' Conociendo la forma del sopor-—
te de las palencas intermedias, o sea, la curva eliptica 0, B,
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en figura 8, la circunferencia de F con el radie F° B2, cer—

o,
tard — sn el punte B2 — @ la circunferencia de 01’ con el ra-
385 dio 4 = Ol 02.

el punto 82 en el e¢je de rotacién Ml D, y asi 32 U, cen su an—

En la prolsngacidén del radie F, B, se halla

r gule de inclinacién X5 Dado, en cambio un 5ngulo de inclina-
‘1i cidn x3, en figura 7, pueden hallarse el punte S3, asi come
B3, la forma del arce elfptice en el cual han de disponsrse

. 390 los puntos de soporte de las palancas intermedizs.

Suprimiende, pues dicha condicién de que tengan la misma
altura les correspondientes puntes de seperte A y B, se cam-
biard el dngule formade por la palanca intermedia y la palan-
ca de tipas paras las teclas extremas, variande considerable-

395 mente los momentes de rotacidén. Si en cambie, se mantiene la
condicidn de tener la misma altura les puntos selidariss A y B,
entonces hay que renunciar a gque estos puntos tengan la misma
distancia, y per consiguiente, hay que renunciar a que teodas
las palancas intermediac sean de la misma longitud, abandenan-

400 deo el dngulo critice x del arcec de circunferencia del soporte
de las palancas intermedias.

Dande al seoperte de las palancas intermedias la forma de
un arco sliptice que garantice un tipe baje y concentrade, tal
como en figura 10, resultard de la figura 9, come en la figura

40% 5, ¢l punto F. La circunfsrencia de F@, con el radie F B, cor-
ta @ la paralela Ay B, en B,. F, B, llega al eje de retacién
My D, eb 5,. 8, 0, forma el éngule de inclinacién al plane del
soporte de lag palancas intermedias.

Dade, en cambio, un sngule de inclinscidn, se le puede

410 hallar su arce elfptico en figura 9 y 10. Esta solucién tie-
ne el inconveniente de gue las palancas intermedias hacia fue-
ra irdb alargéndose, resultaidde menos favorables log momentes
de retacién. ILa figura 10 demuestra, ademas, que las deforma-—
ciones angulares indicadas en figura 1, se aumentan. A pesar de

415 la méxima reduccidn del volumen, estd garahtizada una produccidn
magna por lo gue se refiere a la sencillez, al montaje y com-
pensacidén de los momentes de rotacidn, siempre que la inclina-
cidn de la superficié del seperte de las palancas intermedias
(el Zngulo crftice x en figura 5) sea calculada y censtrufda

420 de acuerde con les datos acerca de figura 5 y 6, cenociendo
la inclinacibn del plsne del soporte de las palancas de tipos,
las longitudes de las palancas de tipes y las de las palancas
intermedias. El seporte de las palancas intermedias ferms un
arce concdntrice. Suprimiende lag condiciones méximas, dicho

425 arco se convierte en curva elfiptica, cambidndose -a la vez-
los dngules de inclinscién.
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REIVINDICACION i

Is patente de invencidn cuye privilegis se solicita para
Espafia y sus Celenias deberd recaer en Una nueva méquina de
escribir” gsiende lo que se declgra come nueve y de prepia in-
vencidn 1o siguiente:

12 Una nueva maquina de escribir” caracterizade per el he-
cho de que pregenta una dispssicién de los depertes de las pa-—
lancas intermedias prepercicnads al seporte del segmente de las
palancas de tipos, de una mdquina de escribir y que para simpli-
ficar y unificar las elementes n=cesaries para ¢l mecanismo de
tecleo, los puntes de seperte de las palancas intermediae se
hallan en una curva geomndtrica a la circunferencia del soporte
de las palancas de tipes, perteneciende dicha curva a una super-—
ficie dentre de lss dngules criticss fermedos per la base y el
planeo del seporte de las pelancas intermedias, properciensadss
2 la superficie del goperte de las paléncas de tipes, de meads
que tedes los mementes de rotaciédn en una superficie estan acor-
dades y compengadss mutuamente con los momentes de retacieén en
la stra superficie. " ‘

22 Una nueva méquina de egcribir” tal ceme se ha descrits
y demostrade en les dibujos @adjuntes.,

Usnsta de 12°hojas mecansgrafisdas en una sela cara.

Barcelona 8 lMarze 1934

4. ®. RENTHR RIDAURE
P,
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