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PADTE WY E & B 1 HVENCION

por veinte ailios

& favor de wvon ¥Felipe P13 A, de nacionalidsad espafio=

la, residente en Barcelona, calle de Urgel, nlmero 38, por:

"PERAECCIONAMILNTOS EN LA FABRICACICH DE FRASCOS, BOTELLAS
Y RECIPIENTES 31 ILARES, CON 0I3POSITIVO RECOGELIQUIDOS".

NEMORIA DESCRIPTIVA

i pressente Patente de Invencidn tiene por finalidad
proteger un perfecoionamiento en la fabricaciln de frascos
y botellas corn dispositivo recogeliquidos, Los frascos o
botellas que se desea fabricar, ds Aisposiciorn o sistems
equivaliendo &1 representado en la figura 1, se caracteri-
Zsn por pre3entar en su cuello o gollete un resalto b, re-

borde o anfilogd, sirviendo para recoger lasg gotas de ligui-
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do que eventualmente resbalen desde su boca, y conducirlas
& un agujero ¢ por donde se reintegran al interior del re=-
t‘&ﬂmnﬁe. Se comprende l& utilidad de un tal modcls sl se
aplica & cortener 1fquidos viscosos como aceite o licores.

£l procedimiento que inmedictanente se ocurre para fa-
bricarlos es el de obtencidn previa de una botella o frese-
€0 norrnales y uns vez hecha l& operacior. de refinndo del
vorde o gargantilla aplicar ur bil>» de vidrio en la parte
guperior d<l cuellv, dandole un poco d¢ inclinacibn, Esta
operacidn es costosa y dlfieil, se necesitan operarlios ege
pecializados y ademas results sieupre fragil la union de
dos cuerpos calientes porque al producirse la contraccion
& gausa del enfriumiento en la mayor parte de los casos los
Cuerpos 8s congtituyen en heterogeneos por la diferencia de
graduascion del vidrio en el momento de¢ aplicarse e inmedia-
tuiiente Be produce 1ia rotura.

Ademas existe le dificultsd d. produeir ipusldad de
plezas, puesto que ri en la altura, espesor del hilo, ni in
cliracion de la corbate pueden mantenerse exactamente conse
tantes y se dificulte el lograr un par de potellas que for=-
wen pureje cowmo se precisa paru uns buens monturs de adorno
de mesa, en vinagreras por &J mplo.

se comprende no podris llegarss al modelo pulcro re-
pressntado, practicamente imposible obterner ura canal bien
marcada, de donde las vasijas no responderian al resultado
apetecido,.

Yon los perfeccionamienton objeto de estea Patente se
evitun por completo los mencionados inconvenientes y se lo-
gro une armonia en iw wodelacidn de las botelias o recipie
entes, al propio tiewpo que s8e consigue una verdaders eco-

nomia, haciendo la fabricacion verdaderamente préctica e
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industrial. Pueden llenarse las exigencias Ael mercado.

los miasmos pueden aplicerse a la fabricscion de fras-
co3 o botelias o recipientes nnflogos, tanto en los dispues
tos para tepdn ordirarilo, como que 3s forme gargentille o
gse disponga rosca o enchufe cuslescuiera y salida de 1fiqui-
do por la boce > p. agnjeros laterales.

Concisten los referidos per Teccionzmientos en hacer
que el rebord: o resaltn recogeliguidos resulte fabricsado

conjw to y sinmultaneamente con la totulidad del cuerpo del

reciviente, y disponiendo resulte el wismc con verdadera
forwa 4. cansl b, figure Z, que conduzca facilmente la go-
ta dcl 1fquido al agujsro & previsto; este agujero puede
practicarse inAcpsndienteumente, d¢spues dc woldeada le bo-
tella con su resalto.

Al dicho fin se euwplearan moldcs de hierro, especia=-
les, qus tengan la forma exacta que debe tener el recipien-
te ung vez terminado y que presenten los entrantss y salien
tes preciwos, inclinudus y profundos suficlientemente, para
la obtencidén de¢ la canul recogeliguidos de referencia, los
cuales mold s estarén previstos en dos o was plezas gue a-
coplen e wetomente y ofreszcan las superficles 4 Junta de
modo que sea posible @acar el objeto del molde una vez 80=-
plado. Asi, como ejemplec de ejecucion del referido mcoplae
miento, podemos referirnos a lag filcuras 3 y 4 en las que
se represents un molde &plicable & la feuricacion segun el
procedialento expuesto.

¥1 dicho molde, d= forms interior correspondiendo exac
tamente a la que ha de tener ls botella, y que presenta los
salientea J para obtencion de¢ la canal, es*4 construido en
varias piezas: una peansa B, de wua pieza, una porcion infee

rior efhge'f'h'g', en dos piezas con junta segur el plano
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HE, que pueden separarse girandc alrededor del eje vertical
Li, una porcion superior cdfec'd'e'f', tambien en dos plezas
con junta segun el mismo plano EH y que pusden girar alrede-
dor de ejes horizontales ¢f,¢'l"', ¥y, por fin, una porcion exe
treme superior pura former el golletecon rosca o rebordes,
tamoien en dos piezag con pluno de Jjunte coincidente con el
de las anteriores, dli, y uyue pueden separuse girandoc alrede-
dor del ya mencionsdo eje Bke Con la &plicacion de este mole
de, y en el supuesto de querer fabricar la botella que re-
presenta, se tiene que ve empezuria por cerrar el molde auxi-
liardose con loe asswlientes p, se soplaria la botells como de
ordinario, y ssi se formarfa ya desde luego la canul recoge-
1{quidos, y despues, gracles al modo como ha sido previsto

el molde, oube retirar del mismo la botella construida: basta
an efecto weparar primers las piezas a&bed y a'b'c'd' girando-
las sirededor de Ei, girar entorces las plezas edfg y e'd'f'g’
girundolas alrededor respectivamente de los ejes ef y e'f’
(figurea 4) y w.a vesz en enta disposicidn puede sacarse la bo-
tella yu,0, 81 esta presents estrias transversales, se abre
tumbien la porcion inferior, girandom la e'f'g'h' alrededor
del eje £3 fijo en la peana B.

Con la eaencislided definida del procedimiento en cuese
tién podrén concurvir ousntss varientes d- d2talle cabe imaw
ginar y no> alcancen o modificorx esencislmente aguel. pPodrin
variar por sjempl> la forma y dimensiores del molde, exn con-
formidad con lsg del raecipiente a obtener, y demas circu stan-

¢ian accesorias.
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SE REINVINIDICA:
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1 « Perfeccionamientos en la fabricacidn de frascos y bo=
tellas que presentan un dispositivo recogeliquidos, segun los
&
cuales &l dicho aispositivo se constituye mediante un reborde

o resalto en forma de canal fabriecsdo conjunta y simultanes=

mente con la totalldad del cuerpo de¢ los referidos frascos o
botellas, con el que forma pieza finica.

£ @ Fn la fabricecion de frascos y botellas con disposi=
tivo recogeliquidos sepgun reinvindicacion primera, el empleo
4. molies especinles que tengan la formn exacts que deba tee
ner el recipiente y presenten los galientes y entrantes preci-
808, inclinados y profur dos suficientenente, para la formacion
conjurte y simultanes del recopeliguidos de referencia, los
cunrles moldes especiales estarin previstos en dos o mes piezas
que acoplen exnctomente y ofrezcan las superficlies d¢ junta y
bisagras o ejes de¢ giro precisos para su apertura, d¢ modo que
gea posible retirar el objeto del molde wa vez soplado.

3 « Perfeccionamientos en la fabricacion de frascos, botew

llus y recipientes similares, con dispositivo recogeliquidos.,

Barcelons, parsa Lisdrid, 3 #8rzo 1.934
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