
P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N

a fa v o r  de

UNITED SHOE MACHINBRY COMPANY, S.A .E .

d om ic iliad a  en Barcelona 

por :

'♦Procedimiento para la  preparación  y envasado de 
re fu erzos  para el ca lzad o»

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

El o b je to  de es ta  patente se r e f i e r e  a la  f a b r i c a ­

c ión  de puntas duras y o t ro s  re fu e rz o s  empleados en la  fa b r i c a ­

ción de calzado y de un modo e s p e c ia l  a la  preparación  y al 

envasado de e s to s  r e fu e r z o s .

5 En la  fa b r ic a c ió n  de ca lzado se emplean, e s p e c ia l ­

mente en la  parte de l a  punta de l ca lzad o  y en la  parte  del

ta ló n ,  unos re fu e rzo s  que se introducen entre  e l  c o r te  y e l
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f o r r o  para dar a estas  p a rtes  del ca lza d o  la  r ig id e z  y r e s i s ­

ten c ia  n e ce sa r ia .  Estos re fu erzos  han de reu n ir  co n d ic ion es  

10 e s p e c ia le s ,  pues durante la  fa b r ic a c ió n  o conformado del c a l ­

zado han de se r  blandos de manera que puedan r e c i b i r  la  forma 

de la  horma y después han de endurecerse para quedar r íg id o s  

con o b je to  de que esta  parte d e l  calzado conserve permanente­

mente la  forma que se l e  ha dado.

15 Generalmente se fa b r ica n  e s to s  re fu erzos  con h o jas

de f i e l t r o  o t e j i d o  impregnadas de un agente endurecedor, por 

ejem plo, una com posición  a base ae c o l a ,  o una d i s o lu c ió n  de 

c e lu lo id e ,  y se reblandecen antes de m ontarlos en e l  ca lzado 

som etiéndolos a la  a cc ió n  d e l vapor de agua o d e l c a lo r ,  o 

20 b ien , s i  e l  agente endurecedor es a base de c e lu lo id e ,  a la

a cc ión  de un d iso lv e n te  del c e l u l o i d e .  Este modo de proceder 

usual t ien e  sin  embargo e l  inconveniente de que e l fa b r ica n te  

de ca lzado ha de e fe c tu a r  la  operac ión  de reb landecer  l o s  t o ­

pes o r e fu e rz o s ,  l o  cual representa para e l  un inconveniente 

25 por e l  aumento de tra b a jo  y tiempo que representa  y porque se

trata  de una operac ión  que ha de e fe c tu a rs e  con c i e r t o  cu id a ­

do para que e l  grado de reblandecim iento sea e l  deseado.

El procedim iento o b je to  de e s ta  patente e v ita  e s to s  

in convenientes  y permite fa b r ic a r  industria lm ente l o s  topes 

30 o re fu erzos  y e n tre g a r lo s  al fa b r ica n te  de ca lzado en estado

apropiado para que óste  pueda u t i l i z a r l o s  directam ente sin  

tener que e je c u ta r  ninguna operación  p rep a ra tor ia .

C onsiste  este  procedim iento en c o r ta r  p ieza s  de t e ­

j i d o ,  f i e l t r o  u o tro  m aterial absorbente de forma y d im en sic- 

35 nes apropiadas, impregnar e s ta s  p ie z a s  con una com posición

que comprenda un agente endurecedor derivado de l a  c e lu lo sa  

( t a l  como, por ejemplo, c e lu lo id e ) ,  d i s u e l t o  en un d iso lv e n te  

v o l á t i l ,  por e jem plo , acetona, a ce ta to  de amilo u o tro  apro­

p iado , y una vez impregnados e s to s  r e fu e rz o s  de la  s o lu c ió n
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endurecedora y m ientras están todavía  en estado b lando, es 

d e c i r ,  antes de que se hayan endurecido por la  evaporación  

del d is o lv e n te ,  envasar e s to s  r e fu e r z o s  en r e c ip ie n t e s  hermé­

ticamente cerrados y p r e s e n ta r lo s  a l mercado en esta  forma.

En e s ta s  co n d ic io n e s ,  e l  d iso lv e n te  que mantiene en 

estado blando a l o s  topes o r e fu e r z o s  no se evapora y l o s  t o ­

pes o r e fu e r z o s  conservan su p la s t i c id a d  y demás co n d ic io n e s  

por tiempo muy la r g o ,  de manera que e l  fa b r ica n te  de ca lzado 

a l  a b r ir  e l  envase puede emplear ya d irectam ente l o s  topes  o 

r e fu e rz o s  s in  necesidad  de p r a c t ic a r  en e l l o s  ninguna opera­

c ió n  p re p a ra to r ia .

Después de montado e l  ca lza d o , como e l d is o lv e n te  

de que están  impregnados l o s  r e fu e r z o s  es v o l á t i l ,  se va eva­

porando lentamente y e l  r e fu e r z o  se va endureciendo, de mane­

ra que una vez terminada l a  fa b r ic a c ió n  de l ca lzado e l  r e fu e r ­

zo e s ta  ya completamente endurecido y conserva permanentemen­

te la  forma que se l e  ha dado.

M 0 T A

Se re iv in d ic a  como o b je t o  de es ta  p a ten te ;

1 .  Un procedim iento  para la  p reparación  y envasado 

de top es ,  puntas duras u o t r o s  r e fu e r z o s  para e l  ca lza d o , que 

c o n s is te  en impregnar t r o z o s  de t e j i d o ,  f i e l t r o  u o t r o  mate­

r i a l  absorbente, de forma y dimensiones aprop iadas, con una 

com posición  que comprenda un agente endurecedor derivado de 

la  c e lu lo s a  ( t a l  como, por e jem plo, e l  c e l u l o i d e ) ,  d i s u e l t o  

en un d is o lv e n te  v o l á t i l ,  y una vez impregnados e s to s  r e fu e r ­

zos  y antes de que se endurezcan a l se ca rse ,  en v asar los  en 

r e c ip ie n t e s  herméticamente cerrad os  de manera que e l  d i s o lv e n ­

te no se evapore y l o s  r e fu e rz o s  se conserven en estado b lan ­

do hasta e l  momento de em plearlos .

E. Un procedim iento para la  preparación  y envasado 
de r e fu e r z o s  para e l  ca lza d o .

Barce
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