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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N

a favor de

CORNELL SECURITIES CORPORATION, -  dom iciliada en CLEVELAND

( Ohio, E. U .) 

por:

” Perfeccionam ientos en la  fa b rica c ión  de envases m etálicos

con c ie r re  herm ético”

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Esta patente se r e fie r e  a la  fa b rica c ión  de envases 
m etálicos y mas especialmente a l sistema de c ie rre  de lo s  mis­

mos para obtener una Junta o c ie rre  hermético a lo s  líq u id os  

5 entre e l  rec ip ien te  y la  tapa.
Uno de lo s  fin e s  de esta  patente con siste  en hacer p o s i­

b le la  a p lica c ión  a lo s  rec ip ien tes  o envases m etálicos ta les  

como b a rr ile s  o bidones, de una tapa completamente de quita y

pon que forme un c ie rre  herm ético a lo s  líq u id os  con la  boca del
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ré& ipiente, s in  ayuda de herramientas para su a p lica c ión .

Otro objeto de esta  patente con siste  en asegurar un 

c ie rre  hermético a lo s  líq u id os  entre la  tapa y e l  recip ien te  

distribuyendo uniformemente la  presión  de c ie rre  en la  p e r i fe r ia  
del envase y de la  tapa.

Otro ob jeto  consiste  en asegurar la  tapa en su p os ic ión  

contra toda ten tativa  de apertura no autorizada,

Otros ob jetos y ventajas de esta  patente aparecerán en 

e l  transcurso de la  siguiente d escrip ción  de una forma de e je ­

cución , con re feren cia  al plano adjunto en e l  cual se emplean 

iguales caracteres de re feren cia  para indicar las mismas partes.

La figu ra  1 es una v is ta  por encima de una forma de e je ­
cución representando la  tapa colocada en p os ic ión  de c ie rre  her­
mético en e l rec ip ien te .

La figu ra  2 es una v is ta  fragmentaria a mayor esca la  
en sección  segén la  lín ea  2-2 de la  figu ra  1 .

La figu ra  3 es una v is ta  fragmentaria por encima del 

a n illo  de su jeción  o c ie rre  encogido para obtener e l  c ie r re  de 
la  tapa sobre e l rec ip ien te .

La figura  4 es una v is ta  análoga a la  de la  figu ra  3 con 
la  d ife ren c ia  de que e l  a n illo  está  parcialmente ensanchado como 

en la  operación de quitar la  tapa d e l re c ip ien te .

La figu ra  5 es un alzado del a n illo  de c ie rre  o su jeción  

mirando en la  d irección  de la s  flech as de la  figu ra  4 .

El ob jeto de esta  patente es especialmente a p lica b le  a 
los  envases o recip ien tes  m etálicos por ejemplo, b a rr ile s  o b i ­

dones p rov istos  en su boca de un reborde c ircu n feren cia l que 

sirve al mismo tiempo para re forza r  la  boca del envases y para 
r e c ib ir  la  tapa.

R efiriéndonos al plano adjunto en e l  que se represen -
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tfc^un ejemplo de ejecución  del ob jeto  de esta  patente, e l r e ­

c ip ien te  se indica por - 1 - .  El borde superior d e l mismo está 

arrollado formando un reborde c ircu n feren cia l - 2-  en la  boca 

o extremo abierto del mismo. Una tapa -3 -  formando una p ieza  en 

forma de cápsula y prov ista  de un reborde - 4-  d ir ig id o  hacia 

arriba y hacia fuera está  sostenida por e l  reborde - 2-  de ma­

nera que la  porción  en forma de capsula de la  tapa se in tro ­

duce por una corta  d istan cia  en e l  in te r io r  del re c ip ie n te  ta l  

como se representa en la  figu ra  2. Se observará que una porción  

del reborde —4— de la  tapa está  ligeramente arqueada en su sec­
ción  transversal para acomodarse a la  curvatura de la  su p erfi­

c ie  superior del reborde - 2-  del recip ien te  y que la  o r i l la  

externa del reborde de la  tapa termina en un punto próximo 

al determinado por e l  diámetro externo máximo del reborde - 2-  

del re c ip ien te . Aun cuando se representa que e l  reborde de la  

tapa se prolonga hasta un punto igual al máximo diámetro de l 

reborde - 2-  del recip ien te  se ha observado que puede extender­

se hasta un punto situado poco antes del mismo siendo s u fic ie n ­

te que e l  reborde se extienda por completo por encima de la  

guarnición - 5-  dispuesta entre e l  reborde del recip ien te  y e l  

de la  tapa. La guarnición puede estar formada de un a n illo  de 

cualquier m aterial de empaquetadura hablándose observado que 

para el f in  perseguido resu lta  muy conveniente e l empleo de 
un a n illo  de tubo de caucho f l e x ib le .

Se disponen medios s e n c illo s  para asegurar de quita 
y pon la  tapa al recip ien te  de manera que se obtenga entre 

e l lo s  un c ie rre  hermético a lo s  líq u id os  e jerciendo una pre­

sión  prácticam ente uniforme sobre la  tapa y e l reborde del 

recip ien te  en d irección  prácticam ente paralela  al e je  del 
re c ip ien te .
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^ En esta  forma de e jecu ción  dichos medios comprenden

un a n illo  de su jeción  acanalado, partido y encogible - 6- ,  prác­

ticamente en forma de U en sección  transversal. Los bordes su­

p erior  e in fe r io r  d e l a n illo  que se ponen en contacto con los  

rebordes del recip ien te  y de la  tapa se prolongan en planos 

prácticamente p ara le los  únicamente en la  proximidad de sus bor­

des internos como se representa en la  figu ra  2 .

Se observará pues que al encoger e l a n illo  e l  reborde 

de la  tapa quedará fuertemente apretado contra la  guarnición

-5 -  y e l  reborde del recip ien te  - 2-  por una presión  practicam en- 
80 te v e r t ic a l .
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El a n illo  acanalado encogible —6— comprende un par de 

secciones complementarias p rov ista  cada una de e lla s  en la  p rox i­
midad de sus extremos de las ore ja s  - 7-  y - 8-  que se prolongan 

hacia dentro. Estas orejas pueden formar una so la  p ieza con e l 

a n illo  o bien pueden estar construidas por separado y soldarse 

a l a n illo  en un plano situado en la  pared la te ra l superior de 

la s  secciones del a n illo  que se prolonga hacia dentro estando 

cada ore ja  perforada en la  proximidad de su extremo in tern o .

En e l  plano se representa una palanca -9 -  en forma de 

asa de un diámetro ligeramente menor que éL diámetro interno 

del a n illo  hendido estando articu lados lo s  extremos del asa 

a las ore jas  - 7 -  por medio de la s  espigas -1 0 - . A f in  de per­
m itir que la  palanca o asa pueda o s c ila r  según un e je  horizon­

ta l la s  porciones internas de la s  ore jas - 7-  están dobladas 

hacia abajo como se representa mas claramente en la  figu ra  5.

Un extremo de cada uno de lo s  tira n tes  -1 1 - está articu lado a 

la  porción  d ir ig id a  hacia abajo de las ore jas - 8-  para o s c i ­

la r  según un e je  h orizon ta l, lo s  otros extremos de lo s  t ira n ­

tes - 11-  están articu lados en - 12-  a l asa - 9- .



100 ^ Es conveniente que la s  a rticu la cion es  -1 2 - queden l i ­

geramente por debajo de una lín ea  que pase por las espigas 

- 10-  y —10* — cuando e l  asa se encuentra en la  p osic ión  repre­

sentada en la  figu ra  1 a f in  de encoger las  secciones del ani­

l l o  sobre la  tapa y e l reborde del re c ip ien te . De esta manera 

105 la  espiga - 12-  queda situada mas a l lá  de un punto muerto cuan­

do e l  a n illo  está  completamente encogido a f in  de ev ita r  que 

accidentalmente se a flo je n  e l asa y la s  sección  de a n i l lo .  Ha­

ciendo g ira r  e l asa desde una p os ic ión  prácticamente v e r t ic a l  

por encima de la  tapa, hasta la  p os ic ión  representada en la  
110 figu ra  1 , la s  secciones de a n illo  serán arrastradas lateralm en­

te  una contra otra para apretar fuertemente la  tapa contra 

la  guarnición y e l reborde del recip ien te  en p os ic ión  de c ie ­

rre herm ético.

Aún cuando no se han representado en e l  plano medios 

115 para asegurar el asa en la  p o s ic ió n  de c ie r re , esto puede con­

seguirse soldando una lengüeta a la  sección  de a n illo  de la  

izquierda en la  figu ra  1. Esta lengüeta está perforada para 
r e c ib ir  un alambre de precin to usual y precintando o sellando 

en la  forma usual lo s  alambres pasados por e l o r i f i c i o  de la  

120 lengüeta y alrededor de la  porción  adyacente del asa.

En la  figu ra  4 se representa e l  asa en p osic ión  prác­

ticamente v e r t ic a l  con re la c ión  a la  tapa y a las secciones 
de a n illo  - 6-  en p osic ión  parcialmente ab ierta  para perm itir 

que la s  paredes superior e in fe r io r  del a n illo  dejen de e je r -  

125 cer presión  sobre e l reborde y e l a n illo  de guarnición. Mo­

viendo todavia mas al asa sobre su eje horizontal hacia la  de­

recha de la  figura  4 se ensancharán las secciones de a n illo  has 

ta un punto en e l  cual la  c ircu n feren cia  d e l a n illo  a s i ensan­

chado será mayor que e l  reborde permitiendo re t ira r  la s  s e c c io —



130 de a n il lo  y la  tapa, del r e c ip ie n te .

Se comprenderá que aún cuando se representa e l ob jeto  
de esta  patente aplicado a recip ien tes  p rov istos  de aberturas 

del mismo diámetro que e l  diámetro interno d e l recip ien te  pue­

de igualmente ap licarse a recip ien tes  con aberturas de menor 
135 diámetro.

Se observara también que la  tapa de quita y pon ob jeto  

de esta patente puede f i ja r s e  y r e t ira rse  fácilm ente s in  ayuda 
de herramientas.

Pueden introducirse d iversas m odificaciones en la  f o r -  

140 ma de ejecucidn  d escrita  s in  apartarse de la  idea de esta pa­

ten te  ta l como se define en la 'n o ta  adjunta.

N O T A _______

Se re iv in d ica  como ob je to  de esta patente:

1) En la  fa b rica c ión  de envases o recip ien tes m etálicos, 
145 la  d isp os ic ión  del r e c ip ie n te  con un reborde en su boca y una

tapa p rov ista  también de un reborde que se apoya sobre e l  r e ­
borde del re c ip ien te , en combinación con un a n illo  segmentario 

acanalado y encogible que se ap lica  sobre lo s  rebordes de la  

tapa y del recip ien te  pora apretarlos entre s i  cuando e l  a n illo  
150 está  encogido y medios para contraer este a n illo  que comprenden 

una palanca en forma de asa articu lada  a uno de lo s  segmentos 

del a n illo  y tiran tes  cuyos extremos están articu lados a l otro  

segmento del a n illo  y a lo s  brazos de dicha asa, con lo  cual 

e l movimiento d e l asa en una d ire cc ió n  ensancha e l a n illo  y e l  
155 movimiento del asa en sentido opuesto lo  encoge sobre lo s  rebor­

des de la  tapa y del recip ien te  para apretarlos fuertemente 
entre s í .

2) En la  fa b rica c ión  de envases o re c ip ien tes  m etálicos 

p rov istos  de un reborde en su boca y de una tapa con reborde
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150 se apoya sobre e l  reborde d e l recip ien te , la  d isp o s ic ió n

de un a n illo  de su jeción  encogible y acanalado que se a p lica  

sobre lo s  rebordes de la  tapa y d e l recip ien te  para apretarlos 

entre s i  cuando e l  a n illo  está  encogido, medios para encoger 

a dicho a n illo ,  comprendiendo dichos medios una palanca a r tio u - 

165 lada montada en e l  a n illo  y movible sobre un e je  transversal 

a l e je longitudinal del re c ip ie n te  y un tiran te  articu lado a 

dicho a n illo  y a dicha palanca.

3) En la  fa b rica c ión  de envases o rec ip ien tes  m etálicos 

con un reborde en su boca y una tapa p rov ista  también de un

170 reborde que se ap lica  sobre e l  reborde del recip ien te , la  d is ­

p os ic ión  de un mecanismo de su jeción  comprendiendo un a n illo  

de su jeción  acanalado en cogib le , que se a p lica  sobre lo s  re ­

bordes de la  tapa y d e l recip ien te  para apretarlos entre s i  

cuando e l a n illo  e s tá  encogido y medios para encoger dicho a n i- 

175 l i o  comprendiendo una palanca articu lada montada en e l a n illo
y movible según un e je  transversal con re la c ión  al e je lon g itu ­

dinal del rec ip ien te  y un tiran te  articu lado a dicho a n illo  y 

a dicha palanca.

4) Perfeccionam ientos en la  fa b r ica c ió n  de envases me­

tá lic o s  con c ie rre  herm ético.

Barcelona 3 de marzo de 1934.
180
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