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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

ele una patente cLe invención en España, por: "MEJORAS EN

CIERRES DE CREMALLERA",

A nombre Oe WALDES <fe C,*

Residente en JincLriaalB, 4* FRACHJE.- 

(A .0.2.846)
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Le presente invención a.e re fie re  a un cierre de crema­

lle ra  cuyos elementos están cosidos con su parte de sujeción 

a la cinta soporte. La presente invención se diferencia de 

loa dispositivos conocidos hasta la fecha en que la parte 

de sujeción del elemento de c ierre* constituida por una cha­

pita dispuesta transversalmente con respecto a la parte que 

engancha* está no ya en la mitad de la misma, sino de modo 

que la cara de la chapita que va cosida «puesta a la cinta 

soporte viene a encontrarse a n ive l del borde superior de 

la pieza de encaje* situada transversalmente con respecto 

a la di-L-ecciOn de c ie rre . Con esta disposición se consiguen 

varias ventajas: primeramente quena sometida a la acciOn

directa de la corredera una parte mis larga de los bordes de 

la pieza de encaje, la cual ftor e l lo  mismo es guiada con 

mayor seguridad en su libre corrimiento*' y luego se da una 

base lisa  a una cinta ex terior que cubre loa elementos de 

c ierre* evitándose con e l lo  los doblegamientos de esta cinta 

con respecto a l p e r f i l  de los bordes transversales dispuestos 

del modo conocido,

Un e l dibujo adjunto se representan formas de ejecución 

de este cierre de cremallera.

Las figuras 1 y 2 representan respectivamente una v is ­

ta de frente y una vista posterior de un elemento del cierre*, 

la figura 5 es una vista  en planta del lado superior; y 

La figura 4 una vista en planta uel lado in fe r io r  del 

cierre de cremallera.

La figura 5 representa una sección segftn la linea 5-5 

de la figura 5 en escala aumentada.

Las figuras 5, 7 y 8 y 9 muestran,' también en escala
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aumentada, ejemplos de ejecución de la disposición de las 

c0-ŝfiffr;*la ¿le dniOn y de las cintas soportes.

Las figuras 10 y 11 representan, v is to  respectivamente 

desde e l lado superior e in fe r io r , un cierre de cremallera 

corx'espondiente a la forma de ejecución representada en la 

figura 8, en la cual se emplea una corredera distinta de 

la representada en las figuras 5, 4 y 5, Las figuras 1E y 

15 y 14 muestran respectivamente en secciOn parcia l, vista 

de lado y desde e l lado in fe r io r , una forma de ejecuciOh de 

la corredera*

La figura i r  es una secciOn segfln la linea l * - l t  de la 

figura 10; y

La figura 18 muestra una forma de disposición de la 

cinta soporte y de la cinta que cubre loe elementos del c ié— 

rre ,

L1 elemento del cierre posee para su ejecución una par­

te  plana (b) provista de una abertura (a)i por la que ha de 

pasar la hebra* Esta parte (b) posee en fgj un a modo de 

puente mediano y estrecho que la vine a la parte que encaja 

dispuesta transversalmente con respecto a e lla  y provista, 

como es sabido, ue un re lieve  (d> y de tina cavidad (e\,  Es­

tos elementos de cierre están dispuestos a l borde de ambas 

cintas soporte del modo conocido y re manera que los r e l ie ­

ves (d) de la pieza de encaje de una cinta soporte se encuen­

tran en fronte de las cavidades (e ) de las piezas de encaje 

de la otra cinta sopox’te *

Los elementos (a) de cierre podrán hacerse de latón, 

aluminio o de una aleación de aluminio, y un lado de la pasó­

te de uniOn (b) respectivamente de la parte de encaje (c)» 

será de £,5 mm, aproximadamente,



La uniOn de eatoa elementos de encaje se obtiene median­

te e í  punto de costura (h) ,  hecho pasar por la abertura (a) 

y por la cinta soporte, Lata Ultima alcanza e l borde ( i ) ,  

dispuesto transversalmente, dr la parte de encaje. Se Uaa 

ademáis venta josamente un segundo punto de costura ( j ) que 

pasa por e l puente (gj de las piezas de sujeción, sigue e l 

borde ve rtica l ( i )  y pasa por encima de los puentes ( f ) ,  pa­

ra sujetar a la parte (b) e l borde de la cinta soporte, Es­

ta no necesita refuerzo alguno en su borde, y puede lle va r  

una orla o bien estar doblaua, como se ha representado en 

las figuras 6 ,y 7 en (k, k") o bien en (1) de la figura 9, 

Como se ve en la figu ia  5, se puede usar una segunda 

cinta (m), que tapa la superficie exterior de los elementos 

de cierre ^asta la mitad de las partes de encaje ( c ) ,  de 

modo que una vez construido e l c ie rre , los bordes (m*) de las 

cintas (m) situadas la una a l lado de la otra, vienen a jun­

tarse y tapan por lo  tanto completamente los elementos del 

c ie r re , Al otro lado uel cierre se encuentran por tanto 

s 01o las superficies de las cabezas de piezas de encaje y em 

parte sus lados libree ( i ,  i ' ) ,

Para coser los elementos del c ierre a las cintas se les pone 

junto con estas y mediante dispositivos apropiados, en la 

máquina de coser, que hace la costura del modo prescrito* 

Para trabajar convenientemente, la máquina de coser, *a 

de ^acer varios puntos cada dos elementos del c ie rre , como 

se representa en la ilustración  8, aegfitn ésta, grupos de 

dos elementos del c ie rre , por ejemplo b  ̂ y bt', están unidos 

entre s i y sujetos a la cinta soporte de modo que e l punto 

(h” ) va de (b£ a b?>, e l punto siguiente (h^> va de (b® a b¿) 

y por f in  e l punto (h ^  va de (bc a bt )* Los puntos entre
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entre loa ciernas elementos del cierre (b-b*, b '-b£> y lernas, 

eatjín dados del miamo modo que en la costura ( j ) .

La disposición de la figura 8 es ta l como seria s i las 

cintas soportes fueran sometidas, durante la costura, a un 

desplazamiento la tera l* Se ha elegido esta representación 

para que se pueuan claramente conocer los puntos} en r e a l i­

dad las agujas pasan cada vez por un s i t io .

Be poseer las partes de sujeción de los elementos de 

c ierre  la forma representada en la figura 7, las agujas de 

la maquina de coser pasan por cavidades (a) .

La costura puede también hacerse de cualquier otra fo r ­

ma, sea que los puntos sean dados en zigzag o bien, como se 

representa en la figura 9, transversalmente a la dirección 

de c ie rre .

Una vez ejecutado e l c ie rre , la superficie exterior de 

las cintas (m), en contacto con los elementop ue c ie rre , ep 

perfectamente l is a .  Toda desigualdad, como de otro modo 

ya se produjo por pasar la cinta encima de un elemento de en­

caje de la parte de sujeción del elemento del c ie rre , queda 

excluida ,

Los elementos de c ierre de un solo lado ue las cintas 

forman con los lados ( i i  i * )  de sus partes de enganche los 

puntos de ataque para la corredera (s>, durante cuyo movimien­

to  hacia arriba (figuras P y 4) los elementos del cierre l l e ­

gan a engancharse unos £ otros, mientras durante su movimien­

to  en dirección opuesta la cuña ( sr ) de la corredera realiza 

la abertura del c ierre del modo conocido. La forma repre­

sentaos del elemento de c ierre permite disminuir considera­

blemente la dimensión de la corredera transversal a la d i­

rección del c ie rre , después de lle va r  la corredera a los la -
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d0B* (*■• i ' )  la* partes ae encaje. La corredera (figuras 

id —15) estfl abierta interiormente y no m£s gruesa en (s*1) de 

lo  que la parte de enganche o sobresale de la cinta soporte

(n) .  La corredera posée un asa (z)< que se mueve en la ranura

(y ) del plinto ( x ) , para abrir o cerrar e l c ie rre .

La superficie interna superior de la oorrede xa (? ) es 

completamente lisa  o poco convexa (figura 15), de modo que 

queda exclu id» cualquier p e ligro  de desgaste de la cinta 

ífm) 6 de que se estropee la costura. La corredera (figura 

$) posee una cavidad que es profunda lo  suficiente para po­

der rec ib ir  y conducir laa partes de encaje que sobresalen 

de la cinta soporte,

Ln la forma de ejecución representada en la figura 16, 

la cinta (m) esto doblada sobre su borde unido mediante cos­

tura a la parte de sujeción ( c ) ,  y e l  material del objeto

que ha de lle va r  e l c ie rre , puede estar metido entre las cin­

tas (m y n ).  Por otra parte, la sujeción de la cinta sopor­

te  a l objeto correspondiente puede hacerse (figura 9) de las 

maneras mis varias.
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Loa puntos de invenciOn propia y nueva que ae presentan 

para que aean objeto de eata patente de invención en .¿¿apaña, 

aon lo? siguiente a!

1®,- Mejoras en los cierres de cramellera, cuyos elemen­

tos de cierre est0n coaidoa a la cinta soporte, caracteriza­

do porque la parte de aujeciOn del elemento del c ie rre , con­

sistente en una chapita (c ) diapuesta transversalmente con 

respecto a su correspondiente parte de encaje, y no en la 

mitad de la parte de encaje, de modo que la superficie de 

la chapita de aujeciOn opuesta a la cinta soporte esté a l 

mismo n ive l del lado superior de la parte de encaje, trans­

versal con respecto a la dirección de c ie rre , a s i que queda 

sometida a la aociOn directa de la corredera tina parte más 

larga de los bordes ( i ,  i * )  de la parte de encaje ( c ) ,

£®,-Mejoras en cierres de cremallera, segfln la re iv in ­

dicación 1, caracterizado por poseer la chapita ( b ) , en au 

lado correspondiente a la parte de encaje, unas a modo de 

espaldas oreadas por un puente de uniOn ( f )  entre la parte 

de encaje y la ohapita#

5°*- Mejoras en los cierres de cremallera, segfln la r e i­

vindicación 1 y i  caracterizado porque la ohapita (b>, me d i­

dar en la direociOn de c ie rre , resulta de poco mis estrecha 

que la anchura, medida en la misma dirección, ae dos partes 

de encaje (c ) del d ispositivo  de enganche,

4 * ,-  Mejoras en los cierres de cremallera, segfln las r e i­

vindicaciones 1-5, caracterizado porque la cinta soporte (nV
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alcanza el lacio ue la parte de- enoaje dispuesta cíe lado oon 

re a pe oto a la chapita (b ) ,  y ea mantenida sujeta a le cha­

pita mediante punto# de coa tura (J) que abarcan el puente 
de uni8n ( f ) ,

* • * - "Mejoras en loe cierre# de cremallera* aegUn laa 

reivinaioaoionea 1-4* caracterizado por eatar cubierta# lar 

ohapitaq (b ) por una cinta (m) que llega hasta la mitad cíe 

la parte de encaje (o) ,  y ea mantenida sujeta a «ata Ultima 

mediante lo* punto# de costura que unen lo# elemento# del 
o ierre a la cinta soporte*

6% - •M&TO'PáS CIííPRlS Dü Ĉ iiMALLtfĉ A», todo ta l y 

conforme se describe en la presente memoria la cual consta 

de 178 lineas y a titulo de ejemplo se representa en los ad­
juntos dibujos*

Madrid^ 14 de febrero de 19?4*





ESPECIAL MOVIL'.jr .51

t O

Figr.J.

b i ' e  ' s ' t

Fiff.6.
V

F i g .  7 .

x j L S J l

d , o r

i |lili_/J|r*
) L—»

:-V b
L* J
L ;

m

h  xi

Fiff.8. Ftg.9.

fe
5  CENTIMOS

. / S I S

' ¿ p _______

1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



