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p o r
= "CASQUETE DE PERFIL EN FORMA DE CAJON PARA ENTIBADOS". 

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El invento se refiere a casquetes de perfil ec 
forma de cajón.

Los perfiles en forma de cajón, ante todo a ca[u 
sa de su elevada rigidez de torsión, han dado especial - 
mente resultado como perfiles, tanto para casquetes sen 
cilios, como también para casquetes articulados.
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Mediante una configuración adecuad^ ^ae

de proporcionar propiedades estáticas que les capacitan 
para oponer resistencia, sin esfuerzos adicionales, a las 
cargas de la clase más diversa, a las que están expuestos
¡¡en su empleo, para apoyo del pendiente.

Por el Invento se crea un casquete simétrico 
frente a su eje longitudinal, en especial un casquete ar­
ticulado, que se distingue, frente a los perfiles conoci­
dos hasta ahora para casquetes, por ventajas espedíales 
qq.e mejoran mas sus propiedades de uso.

Estas ventajas se alcanzan, de acuerdo con la 
¡idea básica del invento, de forma que el perfil del.cajón 
cuyas caras exteriores del alma están abovedadas hacia a- 
dentro de un modo de por si conocido, frente a los liml - 
tes del perfil, presenta en ambas superficies de briúa 
del perfil, nervios longitudinales en forma de techo., en 
las zonas situadas encima de ambas almas. Estos nervios 
en forma de techo determinan, en primer lugar una adbb - 
sión excelente del hierro de revestimiento en el pendien­
te, sin atacar este en forma perjudicial. Con ello se 
asegura mejor su posición en el pendiente, contra despla­
zamientos, con simultáneo apoyo ventajoso de la rigidez 
lateral del hierro.

Los nervios están dispuestos ventajosamente de 
forma que su linea vertical se encuentra en el plano cen­
tral vertical de las almas. Pero con ello resulta, espe­
cialmente, una óptima mejora de las propiedades estáti- 
¡cas del perfil,pretendida por el invento,en las zonas de
¡las bridas de perfil que cooperan inmediatamente con las

¡¡

¡¡almas, ya que, con estos nervios en forma de techo, se30
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refuerza la resistencia vertical de flexión en las zonas 
sitadas del perfil.

Seg&n otra característica del invento, se dá 
una forma ahondada a las superficies de las partes de las 
bridas de perfil, que se encuentran entre los nervios en 
Corma de techo, que se pueden ajustar bien, al radio de 
La redondez de una cabeza de punzón bombeada. Con éste 
áltimo perfeccionamiento se puede emplear el nuevo perfil 
sin reducir sus propiedades de empleo para punzohés'con 
cabeza plana, de la misma favorable manera también,"para 
punzones con cabeza "bombeada que, como se sabe, someten 
a cada hierro de revestimiento a una carga mucho mas des­
favorable, que punzones con cabeza plana.

Es especialmente ventajoso si, segdn otra.ca - 
racteristica del invento, los nervios longitudinales son 
constituidos del material obtenido en la formación de la 
ranura, a saber a expensas de la parte de brida que que­
da entre las almas, que se puede debilitar ahora un poco, 
sin inconvenientes, porque, con la nueva forma de perfil, 
se trasladan sus cargas por el punzón hacia las almas, 
respectivamente mas fuertemente hacia estas.

Pero la nueva formación de perfil antes carac­
terizada, debe apropiar, ademas, el perfil, también es - 
pecialipente para el caso de que se únanlos casquetes con 
casquetes juntados articulada o rígidamente en una oade - 
na y que, además se constituyan las partes de cierre ne­
cesarias del perfil mismo, a saber, recortando partes del 
mismo. Aquí resulta la ventaja de que se refuerzan las 
partes del perfil que quedan lateralmente, después de re­
cortar un trozó de las partes de la brida de perfil, si-
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¡tuadas entre las almas, de tal forma por los nervios su- 
¡periores e inferiores que, para satisfacer a las cargas 
¡expuestas como brazos de horquilla, necesitan ser refor- 
!zadas, por regla general, solo poco, o nada en absoluto 
!por refuerzos adicionales, (como planchas laterales o 
! similares).
Ij También con la lengua del hierro de revestimier
to de articulación, formada quizá, igualmente, por'.recor- 

j¡ te de partes del perfil, especialmente en la constitución 
¡i de los casquetes de una barra de perfil continua,, en la
i; ' ' ̂que se ha formado cada vez la lengua del casquete siguiec 
}te, del trozo recortado para la formación de la horquille 
¡¡ del oasquete anterior o aprovechándolo respectivamente, 
debiéndo estar unidas desde luego entre si, por medio de 

i un refuerzo, las dos aletas que proceden de la pár-te in­
ferior y superior de las bridas de perfil, ofreciendo el 
¡¡perfil, según el invento, otra ventaja frente a los.per- 
)¡ files de brida plana, a saber: el de que la lengua así 
formada posee, de antemano, la medida de altura, algo
menor, por regla general necesaria, frente a los brazos

'de horquilla.
Las almas que determinan la posición de los nei, 

vios formados en las dos bridas de perfil se entran ha - 
cía dentro convenientemente, una medida mayor, como es e3 
caso en la mayoría de los perfiles de hierro de revesti­
miento en forma de cajón, por lo menos tanto oomo para 
orear en cada uno de los ouatro rebordes formados de este 
manera, un soporte con superficie que hace posible el en­
ganche ambulante de partes a instalar en el casquete, que 
toman grandes cargas, como en particular los dispositivas30
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ue inmovilizan la articulación.
Si se entran, preferentemente, las almas, tan- 

o que sus raicea limitan con los contornos laterales de 
a ranura de la horquilla, resulta entonces como otra vetjt 
aja, una considerable descarga del perno de articula - 
ión, que es de especial importancia para casquetes de 
rticulación de construcción baja, porque, con esta me- 
.ida, se acorta, la zona de porte libre del perno,,rela- 
ivamente dábil en este caso, por motivos de sitió; entro 
us entibaciones en los diámetros interiores de las al - 
tas.

Otras características y detalles del invento 
¡e desprenden de la siguiente descripción de un ejemplo 
te ejecución del nuevo perfil de casquete a base de-las 
iguras.

En estas es:
La fig. 1, un corte a travás del perfil
La fig. 2, muestra, en medida mas pequeña, 

'isto deede arriba, la formación de la horquilla y de la 
.engua en los extremos de los casquetes de articulación, 
.ndicándose como se puede formar, en la fabricación de 
casquetes de articulación de una barra de perfil, en ca­
so dado la lengua del próximo casquete, del recorte del 
:asquete sobresaliente en la barra de perfil.

La fig. 3, es un aspecto lateral de la fig. 2
La fig. 4; muestra la posibilidad, en la re - 

presentación correspondiente de la fig, 1,da instalar en 
3l nuevo perfil de este cuerpo, sometido a fuerte carga, 
an especia]/segán el ejemplo de ejecución, un dispositivo 
ambulante de detención, que impide la desviación brusca
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El perfil de cajón representado como ejemplo 
de ejecución en la fig. 1, es un perfil especialmente 
bajo, cuya brida -b'- -b''- está reforzada, de manera de 
por si conocida, sobre las almas -a'-, -a''-.

Como se vó, se han entrado las almas -a'-,
; - a ' f r e n t e  a los contornos de perfil, con conformación 
! de los nervios laterales -c-, -c- en forma de lis.tón, 

i comparativamente anchos, tanto hacia adentro, qué limitan 
los contornos interiores de sus raíces, cuando se debe 
unir el casquete por medio de un oierre formado dé* hor-

I . -

! quilla y lengua, coh un casquete siguiente, con los con­
tornos laterales de la zona de perfil recortada,--repre- 

¡ sentada en la fig. 4 a rayas, en la que se extiende .'la 
lengua del otro casquete, despreciada en esta figura.

Con -d- se designan los nervios de perfil en 
forma de techo, que transcurren en ambas bridas, del 

I perfil simótrico en la zona apoyada por las almas -a'-,
¡ -a''-, cuyos vórtice^stán situados, segán el ejemplo de 
ejecución, preferentemente representado en el nivel si­
mó trioo, medio, de las almas.

La zona entre los nervios -d- está abovedada, 
como se vó en -b'- y -b''- y los nervios se han produci­
do del material obtenido de esto, es decir, sin mas con­
sumo de material, frente a un perfil de cajón de igual 
peso, pero que no presenta las características del inven 
to.

I;

i'

É

30
La fig. 2 ilustra la formación de la horquilla 

con loe brazos -f'-, -f''-, en un extremo de un casquete^
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de articulación del nuevo perfil mismo y la lengua g, en 
el otro extremo. Pero esta posibilidad representa solo 
una forma de producoión posible a elegir. Desde luego se 
puede formar la lengua, en lugar del perfil mismo, tam - 
bián de una pieza especial soldada, e Igualmente, sin 
abandonar la idea básica del invento, se puede formar la 
horquilla de una pieza forjada o semejante, soldada con 
el perfil, a su extremo de oonexión, de acuerdo con el 
perfil segán el invento.

En la fig. 3 se puede ver como se pueden apo - 
yar entre si las aletas -g'-, -g''-, formadas de las par 
tes recortadas de las bridas de perfil, con el fin de 
formar la lengua algo mas baja, por un cuerpo de refuer­
zo soldado -h-.

En la fig. 4 resultan claramente las ventajas 
que se logran oon las superficies de apoyo anchas, for­
madas por la entrada de las almas correspondientemente 
ancha, en los listones laterales -c- del perfil. Segán 
el ejemplo de ejecución representadqén esta figura, se 
ha enganchado en estos listones laterales un arco -i- 
que encierra el lado inferior del perfil reforzado por 
las paredes -k-, que lleva para el apoyo y con ello para 
la detención del cierre de casquetes unidos articulada - 
mente entre si, por ejemplo, un engranaje que se compone 
de la cuRa longitudinal -1- y de una pieza de presión 
-m-, elástica, que cabalga sobre ásta, que actúa sobre 
el respectivo lado inferior de la parte sobresaliente de 
la lengua de cierre, no representada en el diseño.

Desde luego puede producirse el nuevo perfil 
de cajón de cualquier materia,, como por ejemplo de dos
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)erfiles del laminación soldados entre si o puede ser un 
perfil de acero o metal ligero fundido o estirado.

N O T A
En este Modelo de Utilidad, se reivindica:

1.- ^asquete de perfil en forma de cajón, para 
antibadós, que es simótrico frente a su eje longitudinal 
siendo especialmente un casquete de articulación, con al­
mas entradas frente al contorno de perfil, caracterizado 
pór unos nervios longitudinales, en forma de techo; for­
mados en las dos superficies de brida del perfil, en las 
zonas situadas sobre las almas.

2. - Casquete segán la reivindicación 1, carac­
terizado porque la zona entre los nervios longitudinales 
presenta un ahondamiento ajustado a la forma de una ca­
beza de punzón abovedado.

3. - Casquete segán lasreivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque los nervios longitudinales se compo­
nen detla materia economizada en la formación del ahonda­
miento.

4.- Casquete segán las reivindicaciones 1 has­
ta 3, caracterizado porque coinciden las líneas del vár- 
tioe de los nervios, con los planos medios verticales de 
las almas.

5.- Casquete según una de las reivindicaciones 
1 hasta 4, caracterizado porque las almas entran, frente 
a loe contornos exteriores del perfil, tanto que los lis­
tones laterales, formados de esta manera, forman un sopor



5

10

15

20

25

te suficiente para un enganche seguro de dispositivos qu<¡ 
aceptan cargas pesadas, pudiéndose instalar en el casque 
te.

6. - Casquete segdn las reivindicaciones 1 has­
ta 5, acoplable rígida o articuladamente a un casquete - 
siguiente, por medio de un cierre compuesto de horquilla 
y lengua, caracterizado, porque se han formado los bra - 
zos de la horquilla en un extremo, de^la parte de perfil 
mediante recorte de una zona central de la brida-supe - 
rior e inferior, por. las almas que quedan.

7. - Casquete segán la reivindicación 6, carac­
terizado, porque el alma se ha entrado, tanto, que sus 
raíces limitan aproximadamente con los contornos latera­
les de la ranura de la horquilla.

8. - Casquete segán las reivindicaciones 1 has­
ta 7, caracterizado porque se ha formado produciendo los 
casquetes de una barra de perfil; la lengua del casque­
te siguiente del material del casquete anterior, recor­
tado parala formación*de la horquilla y que queda en la 
barra, estando unidas las dos aletas por medio de un 
cuerpo soldado entre ellas y

9. - " CASQUETE DE PERFIL EN FORMA DE CAJON 
PARA ENTIBADOS ", de conformidad en un todo en lo esen­
cial y fines industriales a lo descrito en la preceden­
te memoria descriptiva y gráficamente representada en 
los adjuntos planos para su mejor comprensión.



Esta memoria consta de DIEZ hojasl escritas 
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 2 6  ,
Por autorización del interesado.
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