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"Méquina para fabricar por centrifugacidn piezas de
cemento",

Solicitantes: SOCIETE FRANCAISE DES POTEAUX TL®CTRIWUES,
domiciliada en Paris, Francia n® 67, rue de
Dunkeraue,

El presente invento tiene por objeto una méquina
de centrifugar destinada por ejemplo a la fabricacidn de
postes o articulos andlogos de cemento, sea o no armado.,

Para la fabricacidn de postes de cemento armados o
no se han propuesto ya mdquinas derivadas del torno en las
cuales el molde estd sostenido por sus dos extremidades
una de las cuales recibe el esfuerzo de arrastre, Para sopor tar
el molde entre sus extremidades se emplean juegos de rodillos
1ntermediarios locos colocados en némero apropiado siguiendo
un éngulo cualquiera. Esta disposicidén ofrece el inconveniente
de imponer el us o de moldes de gran rigidez que permitan
resistir eficazmente los efectos de torsidn o de flexidn
por llameado, siendo estos moldes importantes por sus
dispositivos de ralamiento y por consiguiente, pesados v de

construccidn onerosa,
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Segun otras disposiciones el molde estd colocado
libremente sobre hileras de rodillos portadores rotat ivos,
constituyendo soportes cilindricos o cénicos segun la formn
del molde y gobernando al wismo tiempo el movimiento
de rotacidn del molde, Fstas disposiciones, que suprimen
la fatiga de torsidn del molde, necesitan sin embargo, la
utilizacidén de moldes pesados, mientras que los caminos de
rodamiento y sus junturas pueden dificilmente mantenerse en
buen estado mecédnico.

En otras construcciones, el molde es mantenido
y arrastrado por un cierto nimero de dispositivos de centra je
y apriete independientes los unos de los otros y empotrados
en un macizo de fundacidbdn corwdin., “sta disposicidn estéd
expuesta a desarreglos por consecuencia de las variaciones
de los apoyos empotrados o bulonados, lo que necesita de
una verificacidn Cfrecuente de la alineacidn del eje tedrico
del conjunto., Los moldes generalmente recubiertos exterior-
mente, son muy pesados y el tlogueo de estos moldes en
posicidn de trabajo se realiza por mediacidn de Srganos aue
exigen por una parte un tiempo de maniobra excesivo vy,
por otra parte, un cuidado costoso.,

Tambien se han propuesto mdquinas de este género
con dispositivos de ajuste o amriete de accidén concéntrica,
pero cuyo montaje sobre avoyos rigidos independientes necesita
siempre una verificacidén frecuente e individual de estos
apoyos .

Segun otras disposicidnes en fin, el molde,
de construccidn més ligera se encierra para cada operacidn
en ¢l interior de un tambor rotativo rigido vy de igual

funcionamiento. Esta disposicidn presenta el inconveniente
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de necesitar un tiempo relativamente largo para el cierre

y la debida colocacidn cel molde, ue ma.era que debe temerse

un principlio de fraguado del cemento cdurante esta operacidn.
in estas mdquinas conocidas no se puede por lo

general dar al molde una velocidad de rotacidén superior

a 350 vueltas por minuto, lo que no permite la obtencidn de

piezas centrifugadas de pegqueflo didme tro de calidad conveniente

ya que las operaciones de centraje y cierre del molde no

pueden efectuarse con la exactitud ¥y la rapidez necesarias.
¥n razdn de los riesgos de incidentes mecdnicos

hasta el extremo de que pueden ocurrir accldentes tales como

1a Trotura del molde o de piezas importantes de la médquina

vy su proyeccién, por la fuerza centrifuga, las indicadas

m 4quinas se instalan generalmente entre paredes, corazas

de construccién costosa.

Lz méquina segun el invento a que se refiere esta
memoria, evita los expresados inconvenientes gracias a las
particularidades siguientes de su construccidn:

a).- Ligereza de los moldes posibilitada por la
eficacia de los apoyos reunidos, cuyo centraje automédtico
estf£ asegurado, en el interior de un tambor rigido, de una
sola pieza y de toda la longitud del molde & sostener y 2
arrastrar.

b).- Gran velocidad angular posible por la
colocacién de los dispositivos de apoyo eldsticos que
amortiguan los chogues y los efectos de tosquedad del
cemento al principio de la operacidén; de los aros de
rodamiento de una sola pileza; una extensa utilizacidn de
novedades téenicas de construccién, tales como la construccién

soldada al arco sléctrico y otras gue permiten equilibrar



perfectamente las masas giratorias; una gran rigidez del
conjunto, pese a lo reducidoc de su peso. asimismo, se hace
posible la instalacidén de esta méquina tanto en un ebrador
provisional, como en basamento filjo en una fébrica.

80. c).- Organos de centraje y de fijacidén del molde
que xcttan automdticamente, y por lo tanto con mucha rapldez,
por eucuflamiento bajo el efecto de una cabria que f orma
parte de la rdquina., ZEntreterimiento mecdnico casi nulo
por estar contenidos en cajas de hierro Tundido estancas.

85, Su accionamiento, en fin, proporciona un centraje de gran
exactitud que contribuye al equilibrio del conjunto y aumenta
las posibilidades de gran velocidad.

d) e~ ademds, las btlindas de proteccidén formen parte
de la mdguina y’garantizan la se;puridad del personal, aumentan-

90. do por su propic peso la estabilidad de la mdquina,

sn el dibujo adjunto gque representa a titulo de
ejemplo de realizacidén del invento, una forre ce e jecucidn
de una rdguina de centrifugar para la fabri cacidn de postes
en cemento:

95. Ia Pig. 1 es una vista longltudinal e squemdtica de
conjunto de la mdguina con corte parcial,

La Fig. 2 es un corte transversal segun II-II
de la Fig. 1l.
La Fig. 3 es un corte segun III-III de la Fig. 1.

100. La ¥ig. 4 es un corte parcial a mayor escala
siguiendo la linea II de la Fig. 1.

La Fig. 5 es un corte transversal a nmayor escala
del molde.
%l molde 1, (Figs. 1, 2 y 3), de Tforma apropiada

105, a la del poste o méstil a construir estd constituido por
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e jemplo, como muestra la Fig. 5 por dos coquillas 2 idén-
t icas e intercambiables reunidas mediante bulones de cierre
r4pido no representados.

71 molde asi establecido estd reforzado por aros
30 y hierros de refuerzo longitudinales &3 convenienterente
dispuestos para servir de apoyo a los érganos de centraje.

Zste molde 1, estd destinado a ser soportado y
centrado por unos grupos de tacos 6 convenientemente
repartidos en la longitud del molde comprendiendo cada grupo,
de preferencia y segun se ve en las -igs. 1 v 2, cuatro de
estos tacos &, Cada uno de estos tacos 6, convenientemente
conformados para casar en el molde 1, estd rebatido contra
este molde 1 por vnos resortes 7 Que apoyan sobre una
plagquita 8 provista de tornillos de reglaje 9 en nmero
apropiado entrando en calces 10 solidarios de un bastidor
11 unido al tambor 12 y constituyendo una caja estanca
que permite el deslizamiento radial del taco 6. La
solidaridad del molde lcon el tambor 12 puede completarse
mediante mandfbulas 19, (Fig. 3) articuladas en una grap 20
del tawbor 12 pudiendo las extremidades libres ser
reunidas por ejemplo, mediante tornillos 21 que determinen
el cierre de las mandibulas sobre el molde.

Este tambor de forma continua eia una o.varias
secciones convenientemente acopladas de cualguier modo
apropiado,se extiende en una longitud convenientemente
apropiada a la longitud del molde 1, ¥y estd soportado
cucre POG.L108 13 wu..LBAUS Cuw .uterpus.cld. .e resuvrues
anropiados 14 en un bastidor dQHseooién transversal

triangular que comprende como se vé en las Figs. 1y 2,

barras longitudinales 15 unidas por traviesas 16 de cualquier
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disposicidn apropiada pudiendo disponerse o no macizos de
éemento para soportar este bastidor sobre el suelo., ILos
resortes 14 de apoyo de los rodillos 13 estdn provistos
igual mente de tornillos de reglaje 17.

140. E1l tambor 12 estd provisto de fuertes aros de
rodamiento 18 frente a los rcdillos 13 y comprende en su
longitud aberturas de limpleza 22 rle dimensiones apropiadas.

Unos rodillos, tales como 24 dispuestos bajo
el molde 1, estdn montados por €l intermedi o de soportes 25

145. fijados al basticor de la mdquina de manera que puedan
recibir un movimientc de elevacidn o de descenso & traves

.de una de las aberturas de observacidn 22 del tambor para
guedar cerca del molde cuando el tambor estd detenido,
Unos cerrojos de inrovilizacidn, no representados,

150, maniobrados preferentemente al mismo tiempo que los rodillos 24,
permiten detener el tambor 12 en una posicidn conveniente
para la entrada y salida de los moldes 1, Estos cerrojos
sirven para cerrar longliudinalmente el tambor durante estas
operaciones.

155, El tambor comprende igualmente una polea de
accionamiento ro repesentada destinada a transmitir le el
movimiento de un motor de cualquier tipo deseado, asi como
un dispositivo de freno destinado a conseguir rdpidamente
la detencién del tambor y ademds, a inmovilizarle en posicién

160, de carga o de descarga entre cada operacidén de centrifugacién.

Un bastidor auxiliar 26 que forma parte de la
mdquina estd colocado a distancia conveniente de esta Gltima
7 ruede recibir el molde sobre soportes convenientes, estando
este Ultimo conducido sobre el bastidor por mediacidn de un

165, cable 27 wovido por una cabria forme o no parte de la miquina,
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no representada, ¥ solidario gel molde en 28 y 29.

La méquina comprende blindas o planchas de blindaje
unidas amovibles a los miembros superiores e inferiores del
bastidor y sirven de proteccidn eventual contra la proyeccién

170. de desperdiclos de fabricacidn por los orificics de limpieza
del tambor.

La utilizacidn de esta mdaina es la sigulente:

Estando el molde 1 por ejemplo, sobre el basticor
auxiliar £6, se le liena de la cantidad determinada de mortero

175. destinada a constituir el poste u otro objeto a fabricar,
luego se cierra el molde 7y por la accidén de la cédbria no
representada este molde rodando por el intermedio de unc de
los hierros 25 sobre los rodillos, tales como 24, llevados
por el bastidor y conducidos en posicidn &l ta,se coloca en

180, el tambor 12,

4111 queda firmemente mantenido en posicidn
determinada par su encufiamiento entre los grupos de tacos
tales como 6 en los que'se mantiene sélidamente por la presidn
de los resortes. La solidaridad del molde y cel tambor puede

185, completarse maniobrando los tornillos 2] juntando las mandibulas
19 sobre el molde lo que impide cualquler deslizamiento
circunferencial del molde en el tambor., A continuacién los
rodilios 24 se sitdan en posicidn ba ja.

Mediante un motor no representado, se imprime al

190. tambor un movimiento de rotacidén de velocidad progresivamente
creciente para obtener el apisonamiento deseado del cemento
y, terminada esta operacidén se detlene el tanbor desembragando
el motor y haciendo actuar el freno, y luego,vueltos a la
posicidén alta los rodillos <4 de manera gue se establezca

105,.contacto con el molde, se retira este ltimo mediante la cébria
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conduciéniole sobre el bastidor 26 del que pasa a la
supe rficie de desmoldeo.

' La rigidez del bastidor constituido por una viga
continua de tres miembros muy rigidos, permite evitar todos

200. los inconvenientes debidos a 1los movimiehtos del suelo sobre
el cual se pone la mdquina conservando esta Gltima su forma
a pesar de los desniveles del terreno sobre el cual reposa,
de manera oue los diferentes soportes o grupos de tacos se
encuen trran siempre en el nismo eje.

205, L, forma de centrar el molde en el tambor, por los
tacos gulados en las cajas es en extremo rédpida y perrite
la colocacidn en posicién correcta prdcticamente instantédnea
del molde y al mismo tiempo su dloqueo. Bventualmente ,
este blogueo pusde completarse utilizando mandibulas

210, de apriete 19 dejando el molde completamente solidario
del tambor.

Finalmente, la utilizacidén de los rodillos montados
sobre dispositiws amortiguadores para sostener el tambor
durante su movimiento de rotacidn permite absorber los choques,

215,asi como las vibraciones resultantes del eqguilibrio deficiente
debido al reparto desigual de la masa de cemento particu-
larmente al principio de la operacidn de centrifugacidn.
Esta disposicidn autoriza una gran velocidad ¢e rotacidn
del conjunto,

220, Ia utilizacidn de un tambor de una sola pieza en
el cual el mclde estd centrado =xactamente y girando este
tambor sobre tacos convenientemente montados, por ejemplo,
con ayuwa de rodamientos a rodillos, permite dar a este
tambor una vzlocidad de rotacidn ruy elevada aproximadamente

Iy

225, doble de la de las miq inas existentes, lo que permite por una



parte la centrifugacifn rdpida de las piezas de gran dirmensidn
y por otra una buena centrifugacidn de las piezas de poco
didmetro.

V- E1l bastidor de gran rigidez permite por tarto la

23

230, utilizacidn de esta miguina lo mismo on lugar fijo sobre
macizos de funduacidn que en casos de instalacidn provisional
a ras del suelo. BEn este vYltimo caso el empleo de blindas

ficil y répidamente desmontables suprime la necesldad de

muros de proteccidn.

tae)
o
C1

L1 invento se aplica a las mdquinas para la
centrifugacidn de cemento, para toda clase de g licaclones.

N O T A.

Hablendo ya descrito ampliamente la naturaleza
del invento asi como la manera de llevarlo a la préctica,
240. debe nacerse constar gque las disposiciones anteriormente
descritas son susceptibles de ligeras modifi cuclones de
detalle sin gue se sl tere el principio fundamental del
invento v lo que constituye su agencia v por lo que se
solicita patente de invencidn por velnte afios en Hspafia,
245, es por: "MAquina para fabricar por centrifugacidn piezas
de cer.ento"; caracterizindose por:
12 .- Un tambor “orizontal continuo provisto en
su interior de soportes o cojinetes eldsticos noara el
molde de centrifugar, asegurando el centraje antomdcico del
250, molde en el tambor, estando el tambor mismo sooportado,
muiado 7 centrado ¢14: ticamente en un bastidor rigido continno
de preferercia Ae seccidn transvercal triangular, ~on el fin,
por una partc de asegurar la rectitud del eje del bastidor
del turhor 2 pesar de los desnivelcs o hundimientos

285, ¢ventuales del terreno, y por otra de perritir una velocidad
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de rotacidn elevada del tamhor que hage posible la centrifaga-

cidén para Tabricar ohjetos de didmetro relativamente reducido.
29 ,~ E1 hecho de que el tambor continuo comprende
interiormente grupos de tacos que se disponen a intervalos

convenientes, para la recepcidn y <c

%]

tonimiento del molde,
estando fichos tacos provistos de resortes apropiados,
destinados a2 amortiguar los chogues y los efectos de la
tosquedad del cemento 21 principic de la centrifugacifn,
y asegurando sirultdneamente el centraje del molde del tanbor y
su solidaridad con é&ste. |
32 ,- E1 tambor continuo comprende exteriormente
cauces de rodamiento por los cuules reposa sobre rodillos
provistos de soportes elistizos regulables con el fin
de absorber las vibraciones gue pueden producirse durante
la rotacién del tambor.,

42 ,- Bl molde comprende aros de refuerzo reunidos
por arrmaduras longitudinales que constitnyen Srganos de
soporte del molde durante su introduccidén er la mdquina y

Srganos de centraje y de fijacidn del molde con encufiamiento

A

en las cajas eldsticas del tambor bajo la accidn de una
cédbria,

52 ,- La mdquina comprende plan-chas de blindaje
unidas lateralmente y amovibles sobre el armazédn garantizando
la seguridad del personal y sumentando por su peso la
estahilidad de la mdgquina.

"Mdguina parafébricar por centrifugacidn piezas
de cemento"; tal y como queda substancialmente descrito en la
presente memoria e ilustrado en los dibujos que se.acompaﬁan.

Esta mermoria consta de diez hojas escritas por una

sola cara. Madrid, 10 de Febvelo de 1934.
SOCIETE FR ANCAISA BLECTRIQURS.,

P'E
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