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i PATEATE'DE INVECCION,

"Maquina para fa b r i c & r  por c e n t r i f u g a c i ó n

cement o " ,

p ie z a s  de

S o l i c i t a n t e s :  SO CIETE FRANCA I SE DES POTEAUX ELEC TRIQUES,

d o m i c i l i a d a  en P a r i s ,  Franc ia  n£ 67 ,  rué de 

Dunke rqu e .

El p resente  in v en to  t i e n e  por o b j e t o  una máquina 

de c e n t r i f u g a r  d e s t in a d a  por e jem p lo  a la  f a b r i c a c i ó n  de 

p o s t e s  o a r t í c u l o s  a n á lo g o s  de cemento ,  s ea  o no armado.

Para la  f a b r i c a c i ó n  de p o s t e s  de cemento armados o 

5 ,  no se han p rop u es to  ya máquinas d e r iv a d a s  d e l  t o r n o  en la s  

c u a le s  e l  molde e s t á  s o s t e n id o  por sus dos ex trem idades  

una de la s  cua les  r e c i b e  e l  e s f u e r z o  de a r r a s t r e .  Para s o p o r t a r  

e l  molde entre  sus ex trem idades  se emplean ju eg os  de r o d i l l o s  

i n t e r m e d i a r i o s  l o c o s  c o l o c a d o s  en número a prop iado  s ig u ie n d o  

10, un ángulo  c u a l q u i e r a .  Esta d i s p o s i c i ó n  o f r e c e  e l  in c o n v e n ie n t e  

de imponer e l  uso  de moldes de gran r i g i d e z  que perm itan 

r e s i s t i r  e f i c a z m e n t e  l o s  e f e c t o s  de t o r s i ó n  o de f l e x i ó n  

por l lam eado ,  s iendo  e s t o s  moldes im portantes  por  sus 

d i s p o s i t i v o s  de rodamiento  y  por c o n s i g u i e n t e ,  pesados  y de 

15 ,  c o n s t r u c c i ó n  o n e r o s a .
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Según o tra s  d i s p o s i c i o n e s  e l  molde e s t á  c o l o c a d o  

l ib rem ente  sobre M i e r a s  de r o d i l l o s  p or ta d o re s  r o t a t i v o s ,  

c o n s t i tu y e n d o  s o p o r t e s  c i l i n d r i c o s  o c ó n i c o s  según l a  forma 

d e l  molde y gobernando a l  mismo tiempo e l  movimiento 

de r o t a c i ó n  d e l  m olde ,  E stas  d i s p o s i c i o n e s ,  que suprimen 

l a  f a t i g a  de t o r s i ó n  d e l  m olde ,  n e c e s i t a n  s in  embargo, la  

u t i l i z a c i ó n  de moldes p e sa d o s ,  m ientras  que lo s  caminos de 

rodamiento  y sus jun tu ras  pueden d i f i c i l m e n t e  mantenerse en 

buen e s t a d o  m ecánico .

En o t r a s  c o n s t r u c c i o n e s ,  e l  molde es mantenido 

y a r r a s t r a d o  por un c i e r t o  número de d i s p o s i t i v o s  de c e n t r a je  

y a p r i e t e  in d ep en d ien tes  l o s  unos de l o s  o t r o s  y empotrados 

en un macizo de fu n d a c ión  común. ¿ s t a  d i s p o s i c i ó n  e s t á  

expuesta a d e s a r r e g l o s  por  c o n s ecu en c ia  de la s  v a r i a c i o n e s  

de lo s  apoyos  empotrados o b u lo n a d o s , l o  que n e c e s i t a  de 

una v e r i f i c a c i ó n  f r e c u e n t e  de la  a l i n e a c i ó n  d e l  e j e  t e ó r i c o  

d e l  c o n j u n t o .  Los moldes generalmente re c u b ie r t o s  e x t e r i o r -  

mente ,  son muy pesados y e l  b l o q u e o  de e s t o s  moldes en 

p o s i c i ó n  de t r a b a j o  se r e a l i z a  por m ediac ión  de órganos que 

ex igen  por una parte un tiempo de maniobra e x c e s i v o  y ,  

por o t ra  p a i t e ,  un cu idado  c o s t o s o .

También se han p ro p u e s to  máquinas de e s t e  género 

con d i s p o s i t i v o s  de a j u s t e  o a p r i e t e  de a c c i ó n  c o n c é n t r i c a ,  

pero  cuyo montaje sobre aooyos  r í g i d o s  in d e p e n d ie n te s  n e c e s i t a  

siempre una v e r i f i c a c i ó n  f r e c u e n t e  e i n d i v i d u a l  de e s to s  

a p o y o s .

Según o tra s  d i s p o s i c i o n e s  en f i n ,  e l  m olde ,  

de c o n s t r u c c i ó n  más l i g e r a  se e n c i e r r a  para cada o p e ra c ió n  

en e l  i n t e r i o r  de un tambor r o t a t i v o  r í g i d o  y de i g u a l  

fu n c io n a m ie n t o .  Esta d i s p o s i c i ó n  presenta  e l  in c o n v e n ie n t e
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de n e c e s i t a r  un t iempo re la t iv a m e n te  l a r g o  para  e l  c i e r r e  

y la  deb ida  c o l o c a c i ó n  d e l  m olde ,  ue macera que debe temerse 

un p r i n c i p i o  de fraguado d e l  cemento durante e s t a  o p e r a c i ó n .

fin e s t a s  máquinas con oc id a s  no se puede por lo  

g e n e r a l  dar a l  molde una v e l o c i d a d  de r o t a c i ó n  su p e r io r  

a 350 v u e l t a s  por m inuto ,  l o  que no permite  la  o b t e n c i ó n  de 

p i e z a s  c e n t r i fu g a d a s  de pequeño d iámetro  de c a l i d a d  c o n v e n ie n te  

ya que las  o p e r a c io n e s  de c e n t r a j e  y c i e r r e  d e l  molde no 

pueden e f e c t u a r s e  con la  e x a c t i t u d  y la  r a p id e z  n e c e s a r i a s .

En razón  de l o s  r i e s g o s  de in c i d e n t e s  mecánicos 

ha sta  e l  extremo de que pueden o c u r r i r  a c c i d e n t e s  t a l e s  como 

la  r o t u r a  d e l  molde o de p ie z a s  im portantes  de la máquina 

y su p r o y e c c i ó n ,  por  la f u e r z a  c e n t r i f u g a ,  l a s  in d i c a d a s  

m áquinas  se i n s t a l a n  generalmente e n t r e  p a r e d e s ,  co razas  

de c o n s t r u c c i ó n  c o s t o s a .

La máquina según e l  in v e n t o  a que se r e f i e r e  e s t a  

memoria , e v i t a  l o s  expresados  in c o n v e n ie n t e s  g r a c ia s  a l a s  

p a r t i c u l a r i d a d e s  s i g u i e n t e s  de su c o n s t r u c c i ó n :

a )  . -  L ig e re z a  de l o s  moldes p o s i b i l i t a d a  por  la  

e f i c a c i a  de los  apoyos r e u n i d o s ,  cuyo c e n t r a j e  autom ático  

e s t á  a seg u ra d o ,  en e l  i n t e r i o r  de un tambor r í g i d o ,  de una 

so la  p ie z a  y de toda la l o n g i t u d  d e l  molde a so s t e n e r  y a 

a r r a s t r a r  .

b )  . -  Gran v e l o c i d a d  angu lar  p o s i b l e  por la 

c o l o c a c i ó n  de los  d i s p o s i t i v o s  de apoyo e l á s t i c o s  que 

amortiguan l o s  choques y l o s  e f e c t o s  de tosquedad d e l  

cemento a l  p r i n c i p i o  de la  o p e r a c i ó n ;  de l o s  a ros  de 

rodamiento de una s o la  p i e z a ;  una extensa u t i l i z a c i ó n  de 

novedades t é c n i c a s  de c o n s t r u c c i ó n ,  t a l e s  como la  c o n s t r u c c i ó n  

so ]dada  a l  arco  e l é c t r i c o  y o t ra s  que perm iten  e q u i l i b r a r
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p er fec tam en te  l a s  masas g i r a t o r i a s ;  una gran r i g i d e z  d e l  

c o n j u n t o ,  pese a l o  r e d u c id o  de su p e s o .  Asimismo, se hace 

p o s ib l e  la  i n s t a l a c i ó n  de es ta  máquina ta n to  en un obrador  

p r o v i s i o n a l ,  como en basamento f i j o  en una f á b r i c a .

c )  . -  Organos de c e n t r a j e  y de f i j a c i ó n  d e l  molde 

que actúan autom áticam ente ,  y por  l o  ta nto  con mucha r a p i d e z ,  

por eneuñamiento b a j o  e l  e f e c t o  de una c a b r ia  que forma 

p a r t e  de la  máquina. E n tre te n im ie n to  mecánico  c a s i  nu lo

p oí' e s t a r  c o n t e n id o s  en c a ja s  de h i e r r o  fu n d id o  e s t a n c a s .

Su a c c io n a m ie n to ,  en f i n ,  p r o p o r c i o n a  un ce n tra  je de gran 

e x a c t i t u d  que c o n t r ib u y e  a l  e q u i l i b r i o  d e l  con ju n to  y aumenta 

l a s  p o s i b i l i d a d e s  de gran v e l o c i d a d .

d )  , -  Además, las  b l in d a s  de p r o t e c c i ó n  forman par te  

de la máquina y ga ra n t iza n  la segur ida d  d e l  p e r s o n a l ,  aumentan­

do por su p ro p io  peso la e s t a b i l i d a d  de la  máquina.

En e l  d i b u j o  a d ju n to  que r e p r e s e n t a  a t í t u l o  de 

e jem plo  de r e a l i z a c i ó n  d e l  in v e n t o ,  una forma de e j e c u c i ó n  

de una máquina de c e n t r i f u g a r  para la f a b r i c a c i ó n  de p o s t e s  

en cemento:

La F ig .  1 es una v i s t a  l o n g i t u d i n a l  e sq u em á t ica  de 

c o n ju n t o  de la  máquina con c o r t e  p a r c i a l .

La F i g .  2 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  según I I - I I  

de la  F i g .  1.

La F ig .  3 es un c o r t e  según I I I - I I I  de la  F i g .  1.

La F i g .  4 es un c o r t e  p a r c i a l  a mayor e sca la  

s ig u ie n d o  la  l í n e a  I I  de la  F ig .  1.

La F i g .  5 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  a mayor e s c a l a

d e l  m olde .

El molde 1, ( F ig s .  1, 2 y 3 ) ,  de forma apropiada  

a la d e l  p o s t e  o m á s t i l  a c o n s t r u i r  e s t á  c o n s t i t u i d o  por
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e je m p lo ,  como muestra la  F i g .  5 por dos c o q u i l l a s  2 id e n -  

t i c a s  e in t e r c a m b ia b le s  reun ida s  mediante "bulones de c i e r r e  

r á p id o  no r e p r e s e n t a d o s .

SI  molde a s i  e s t a b l e c i d o  e s t á  r e f o r z a d o  por aros  

110. 30 y h i e r r o s  de r e f u e r z o  l o n g i t u d i n a l e s  23 conven ientem ente  

d i s p u e s t o s  para s e r v i r  d e  apoyo a l o s  órganos de c e n t r a j e .

Este molde 1, está  d e s t in a d o  a ser sop or ta d o  y 

cen tra d o  por unos grupos de t a c o s  6 convenientemente 

r e p a r t i d o s  en la l o n g i t u d  d e l  molde comprendiendo cada grupo,  

115» de p r e f e r e n c i a  y según se ve en l a s  -" igs.  1 y 2 ,  cuatro  de 

e s t o s  t a c o s  6 .  Cada uno de e s t o s  t a c o s  6 ,  convenientemente 

conformados para casar en e l  molde 1 , e s t á  r e b a t i d o  c o n tra  

e s te  molde 1 por unos r e s o r t e s  7 que apoyan sobre una 

p la q u i t a  8 p r o v i s t a  de t o r n i l l o s  de r e g l a j e  9 en número 

120* aprop iado  entrando en c a l c e s  10 s o l i d a r i o s  de un b a s t i d o r  

11 unido a l  tambor 12 y c o n s t i tu y e n d o  una c a j a  es tanca  

que perm ite  e l  d e s l i z a m ie n t o  r a d i a l  d e l  t a c o  6 .  La 

s o l i d a r i d a d  d e l  molde Icón  e l  tambor 12 puede com p le ta rse  

mediante mandíbulas 19 , ( F i g .  3) a r t i c u l a d a s  en una grap* 2o 

125. d e l  tambor 12 pudiendo l a s  extrem idades  l i b r e s  ser

reunidas  por  e je m p lo ,  mediante t o r n i l l o s  21 que d eterm in en  

e l  c i e r r e  de la s  mandíbulas sobre e l  molde .

Este tambor de forma cont in ua  en una o v a r ia s  

s e c c i o n e s  conven ientem ente  a cop la d a s  de c u a lq u i e r  modo 

130. a p r o p i a d o , s e  e x t i e n d e  en una l o n g i t u d  convenientemente 

a orop ia d a  a la  l o n g i t u d  d e l  molde 1 ,  y e s tá  sop orta do  

e.ici*e r o d i l l o s  13 c i a d o s  c u  .u te r p u S j . c i ó , .  - e  r e s u n e s  

a oro p ia d o s  14 en un b a s t i d o r  dé s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  

t r i a n g u l a r  que comprende como se vé en l a s  F i g s .  1 y 2 ,

135. b a rra s  l o n g i t u d i n a l e s  15 unidas por t r a v i e s a s  16 de c u a lq u ie r
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d i a p o s i c i ó n  a prop ia d a  podiendo d i s p o n e r s e  o no macizos  de

cemento para s o p o r t a r  e s t e  b a s t id o !1 sobre e l  s u e l o .  Los 

r e s o r t e s  14 de apoyo de lo s  r o d i l l o s  13 están  p r o v i s t o s  

Igualmente de  t o r n i l l o s  de r e g l a j e  17.

140. El tambor 12 e s t á  p r o v i s t o  de f u e r t e s  aros de

rodamiento  18 f r e n t e  a l o s  r o d i l l o s  13 y comprende en su 

l o n g i t u d  a b er tu ra s  de l im p ieza  22 de d im ensiones  a p r o p ia d a s .

e l  molde 1, es tá n  montados por e l  in t e r n e  di o de s o p o r t e s  25 

145.  f i j a d o s  a l  b a s t id o r  de la  máquina de manera que puedan

r e c i b i r  un movimiento de e l e v a c i ó n  o de descenso  a t r a v é s  

de una de la s  a b e r t u r a s  de o b s e r v a c i ó n  22 d e l  tambor para 

quedar c e r c a  d e l  molde cuando e l  tambor e s t á  d e t e n i d o .

150. maniobrados pre ferentem ente  a l  mismo tiempo que lo s  r o d i l l o s  24 ,  

permiten detener  e l  tambor 12 en una p o s i c i ó n  con v en ien te  

para l a  entrada  y s a l i d a  de l o s  moldes 1 ,  Estos  c e r r o j o s  

s i r v e n  para c e r r a r  l o n g i tu d in a lm en te  e l  tambor durante e s t a s  

o pera c ione  s .

155. El tambor comprende igualmente una p o lea  de

acc ion am ien to  no r e p re s e n t a d a  d e s t in a d a  a t r a n s m i t i r l e  e l  

m ov im iento  de un motor de c u a lq u i e r  t i p o  d esea d o ,  a s i  como 

un d i s p o s i t i v o  de f r e n o  d e s t i n a d o  a c o n s e g u ir  rápidamente 

la  d e t e n c i ó n  d e l  tambor y además, a i n m o v i l i z a r l e  en p o s i c i ó n  

160. de carga  o de d esca rg a  entre  cada o p e r a c ió n  de c e n t r i f u g a c i ó n .

máquina e s t á  c o l o c a d o  a d i s t a n c i a  con v en ien te  de es ta  ú lt im a  

y puede r e c i b i r  e l  molde sobre  s o p o r t e s  c o n v e n ie n t e s ,  estando  

es te  ú l t im o  con d u c id o  sobre e l  b a s t i d o r  por m ediac ión  de un 

165. ca b le  27 movido por  'ana c a b r i a  forme o no parte  de la máquina,

Unos r o d i l l o s , t a l e s  como 24 d i s p u e s t o s  baj o

Unos c e r r o j o s  de i n m o v i l i z a c i ó n ,  no r e p r e s e n t a d o s

Un b a s t i d o r  a u x i l i a r  26 que forma parte  de la



no r e p r e s e n t a d a ,  y s o l i d a r i o  de l  molde en 28 y 29 .

La máquina comprende b l in d a s  o p lanchas  de b l i n d a j e  

unidas am ovib les  a lo s  miembros s u p e r i o r e s  e i n f e r i o r e s  d e l  

b a s t i d o r  y s i r v e n  de p r o t e c c i ó n  e v e n t u a l  c o n t r a  la  p r o y e c c i ó n  

170. de d e s p e r d i c i o s  de f a b r i c a c i ó n  por l o s  o r i f i c i o s  ue l im p ie z a  

d e l  tambor.

La u t i l i z a c i ó n  de e s t a  máqina es la  s i g u i e n t e ;

Estando e l  molde 1 por e j e m p lo ,  sobre e l  b a s t i d o r  

a u x i l i a r  26 ,  se l e  l l e n a  de la ca n t id a d  determinada de mortero  

175. d es t in a d a  a c o n s t i t u i r  e l  poste  u o t r o  o b j e t o  a f a b r i c a r ,  

luego  se c i e r r a  e l  molde y por la a c c i ó n  de la  cá b r ia  no 

rep re se n ta d a  e s t e  molde rodando  por e l  in te rm e d io  de uno de 

l o s  h i e r r o s  25 sobre  l o s  r o d i l l o s ,  t a l e s  como 24, l l e v a d o s  

por e l  b a s t i d o r  y con d u c idos  en p o s i c i ó n  a l t a , s e  c o l o c a  en 

180.  e l  tambor 12.

A l l í  queda f irmemente mantenido en p o s i c i ó n  

determinada par su encuñamiento entre  l o s  grupos de ta cos  

t a l e s  como 6 en l o s  que se mantiene só l idam ente  por l a  p r e s i ó n  

de l o s  r e s o r t e s .  La s o l i d a r i d a d  d e l  molde y d e l  tambor puede 

185. com p le tarse  maniobrando los  t o r n i l l o s  21 juntando la s  mandíbulas 

19 sobre e l  molde l o  que impide c u a l q u i e r  d e s l i z a m ie n t o  

c i r c u n f e r e n c i a l  d e l  molde en e l  tambor. A c o n t in u a c i ó n  l o s  

r o d i l l o s  24 se s i tú a n  en p o s i c i ó n  b a j a .

Mediante un motor no r e p r e s e n t a d o ,  se imprime a l  

190.  tambor un movimiento de r o t a c i ó n  de v e l o c i d a d  progres ivam ente  

c r e c i e n t e  para ob ten er  e l  apisonam iento  deseado d e l  cemento 

y ,  terminada e s t a  o p e r a c ió n  se d e t i e n e  e l  tambor desembragando 

e l  motor y hac iendo  a c tu a r  e l  .freno, y l u e g o , v u e l t o s  a la  

p o s i c i ó n  a l t a  l o s  r o d i l l o s  24 de manera que s e  e s t a b l e z c a  

195.  c o n t a c t o  con e l  m o lde ,  se r e t i r a  e s t e  ú l t im o  mediante la  c á b r i a
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c o n d u c ié n d o le  sobre  e l  b a s t i d o r  26 d e l  que pasa a la 

s u p e r f i c i e  de d esm oldeo .

La r i g i d e z  d e l  b a s t i d o r  c o n s t i t u i d o  por una viga  

con t in u a  de t r e s  miembros muy r í g i d o s ,  perm ite  e v i t a r  todos  

200.  l o s  in c o n v e n ie n t e s  d eb id os  a lo s  movimientos d e l  s u e l o  sobre  

e l  c u a l  se pone la  máquina conservando e s ta  últ ima su  forma 

a pe sai1 de l o s  d e s n i v e l e s  d e l  t e r r e n o  sobre e l  cu a l  r e p o s a ,  

de manera que lo s  d i f e r e n t e s  s o p o r t e s  o grupos de t a c o s  se 

encuentran siempre en e l  mismo e j e .

205.  La forma de ce n tra r  e l  molde en e l  tambor, por l o s

t a c o s  g u ia d os  en las  c a j a s  es en extremo r á p id a  y perm ite  

la  c o l o c a c i ó n  en p o s i c i ó n  c o r r e c t a  p rá ct ica m en te  in s ta n tá n ea  

d e l  molde y a l  mismo tiempo su b l o q u e o .  Eventualmente , 

e s te  b lo q u e o  puede com p le ta rse  u t i l i z a n d o  mandíbulas 

210.  de a p r i e t e  19 de jando  e l  molde completamente s o l i d a r i o  

d e l  tambor .

F ina lm ente ,  la u t i l i z a c i ó n  de lo s  r o d i l l o s  montados 

sobre  d i s p o s i t i v o s  am ort igu adores  para sostener e l  tambor 

durante su movimiento de r o t a c i ó n  permite  a b so rb e r  l o s  ch oq u es ,  

2 1 5 . a s i  como la s  v i b r a c i o n e s  r e s u l t a n t e s  d e l  e q u i l i b r i o  d e f i c i e n t e  

d e b id o  a l  r e p a r t o  d e s i g u a l  de la  masa de cemento p a r t i c u ­

larmente  a l  p r i n c i p i o  de la  o p e r a c i ó n  de c e n t r i f u g a c i ó n .

Esta d i s p o s i c i ó n  a u t o r i z a  una gran v e l o c i d a d  de r o t a c i ó n  

d e l  c o n j u n t o .

220.  La u t i l i z a c i ó n  de un tambor de una s o la  p ie z a  en

e l  c u a l  e l  molde e s t á  c e n t r a d o  exactamente y g irando  e s t e  

tambor sobre  t a c o s  convenientemente montados,  por e j e m p l o ,  

con ayttí.a de rodam ientos  a r o d i l l o s ,  perm ite  dar a e s t e  

tambor una v e lo c id a d  de r o t a c i ó n  muy e levada  aproximadamente 

225 .  doble  de la  de la s  mácp. inas e x i s t e n t e s ,  lo -  que permite  por  una
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p ar te  la  c e n t r i f u g a c i ó n  rá p id a  de las  p i e z a s  de gran d im ensión  

y por o t ra  una buena c e n t r i f u g a c i ó n  de las  p ie z a s  de poco 

d iá m etro .

El b a s t i d o r  de gran r i g i d e z  perm ite  por tanto  la  

¿,30. u t i l i z a c i ó n  de e s t a  máquina l o  mismo lugar f i j o  sobre

macizos  de fu n d a c ió n  que en casos  de i n s t a l a c i ó n  p r o v i s i o n a l  

a ra s  d e l  s u e l o .  En e s t e  ú l t im o  caso e l  empleo de b l in d a s  

f á c i l  y ráp id amiente desm ontables  suprime la  n eces ida d  de 

muros de p r o t e c c i ó n .

235.  E l  in v e n to  se a p l i c a  a las  máquinas para l a

c e n t r i f u g a c i ó n  de cemento ,  para toda  c l a s e  de ap l i c a c i o n e s .

N 0 T A .
Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la  n a t u r a le z a  

d e l  in v e n to  a s i  como la manera de l l e v a r l o  a la  p r á c t i c a ,

240.  debe Hacerse constar que la s  d i s p o s i c i o n e s  a n ter io rm en te  

d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  m o d i f i c a c i o n e s  de 

d e t a l l e  s in .q u e  se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental d e l  

i n v e n t o  y l o  que c o n s t i t u y e  su e s e n c ia  y por l o  que se 

s o l i c i t a  p aten te  de in v e n c ió n  por v e i n t e  años en España,

245. es p o r :  "Máquina para f a b r i c a r  por  c e n t r i f u g a c i ó n  p ieza s  

de cem ento" ;  c a r a c t e r i z á n d o s e  p or :

1 2 . -  Un tambor H o r iz o n ta l  c o n t in u o  p r o v i s t o  en 

su i n t e r i o r  de s o p o r t e s  o c o j i n e t e s  e l á s t i c o s  para e l  

molde de c e n t r i f u g a r ,  asegurando e l  c en tra  je  autom át ico  d e l  

250. molde en e l  tambor,  estando  e l  tambor mismo s o p o r t a d o ,

guiado y centrado  e lá s t i c a m e n t e  en un b a s t i d o r  r í g i d o  con t in u o  

de p r e f e r e n c i a  de s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  t r i a n g u l a r ,  ~ on e l  f i n ,  

por una p a r te  de a s e g u r a r  la  r e c t i t u d  d e l  e j e  d e l  b a s t i d o r  

u. d e l  tambor a pesar  de lo s  d e s n i v e l e s  o Hundimientos 

255.  ev e n tu a le s  d e l  t e r r e n o ,  y por o t r a  de p e r m i t i r  una v e l o c i d a d
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de r o t a c i ó n  e lev a d a  d e l  tamh or que haga p o s ib l e  la  c e n t r i f a g a -  

c i ó n  para f a b r i c a r  o b j e t o s  de d iámetro  r e la t iv a m en te  r e d u c i d o .

2 2 . -  E l  hecho de que e l  tambor co n t in u o  comprende 

in t e r io r m e n te  grupos de t a c o s  que se  d isp o n e n  a i n t e r v a l o s  

260.  c o n v e n ie n t e s ,  para la r e c e p c i ó n  y se s ton im ien to  d e l  molde ,  

estando  d i c h o s  t a co s  p r o v i s t o s  de r e s o r t e s  a p r o p ia d o s ,  

d e s t in a d o s  a am ort iguar  l o s  choques y l o s  e f e c t o s  de la  

tosquedad d e l  cemento a l  p r i n c i p i o  de la  c e n t r i f u g a c i ó n ,  

y asegurando simultáneamente e l  c e n t r a j e  d e l  molde d e l  tanto or y 

265.  su s o l i d a r i d a d  con é s t e .

os .~ E l  tambor c o n t in u o  comprende e x t e r i  ormente 

cauces  de rodamiento por l o s  c u a le s  r e p o s a  sobre r o d i l l o s  

p r o v i s t o s  de s o p o r t e s  e l á s t i c o s  r e g u l a b l e s  con e l  f i n  

de a b so rb e r  l a s  v i b r a c i o n e s  que pueden p r o d u c i r s e  durante 

270.  la  r o t a c i ó n  de l  tambor.

42 . -  E l  molde comprende aros  de r e f u e r z o  reun idos  

por  am aduras  l o n g i t u d i n a l e s  que c o n s t i t u y e n  órganos de 

s o p o r t e  d e l  molde durante su i n t r o d u c c i ó n  en la  máquina y 

órganos de c e n t r a j e  y de f i j a c i ó n  d e l  molde con encuñamie nto 

275.  en la s  c a ja s  e l á s t i c a s  d e l  tambor b a j o  la  a c c i ó n  de una 

c á b r i a .

5e . -  La máquina comprende p lanchas  de b l i n d a j e  

un idas  la te ra lm en te  y am ovib les  sobre  e l  armazón g a ra n t iza n d o  

la  segur ida d  d e l  p e r s o n a l  y aumentando p o r  su peso la  

230. e s t a b i l i d a d  de la  máquina.

"Máquina para f k b r i c a r  por c e n t r i f u g a c i ó n  p ie z a s  

de cem ento" ;  t a l  y como queda substa n c ia lm en te  d e s c r i t o  en la 

p r e s e n t e  memoria e i l u s t r a d o  en l o s  d i b u j o s  que se acompañan.

Esta memoria consta  de d ie z  h o ja s  e s c r i t a s  por una
so la  cara . Madrid, 10 de F eb rero  de 1934,
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