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. MEMORIA DESCRIPIIVA
pare solicitar
PAREXNTE DE INVENCION
en
ESPFATA
Por VEINIS siice
& nombre de HENSCHEL & SOHN A, G., congtitulda
en Alemania y establecida en Henschelstr, 2, KA3SEL,
Alemania, vor
" UN PROCEDIMIFENTO PARA ENSANCHAR CUHER-
POS HUECOS",
&&&&&&&&&E&&&Rﬂl&&l&l&&ﬂ&Illlllilll&E&&&&&&&l&&&E&&;

El invento se reiiere & Wi procedimiens
to para ensanchar cuerpos huecos, especialmente viro-
t1llo® de locomotoras en paredes de cajas de fuego, o

Para mejorar y fecilitar el trabasjo de mertillos pexr-

o]

foradores, rompedores, etc,, mediante la introducecidn
Progresiva retrdgrads de uns espiga de un martillo o
andlogo por medio de un mertillo Pildy movido por aire
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comprimido 0 su equivalente, en ceavidades apropiadas
ae los extremos del virotillo,

Es conocido el método de ensanchar cuer-
Pos huecos introduciendo por medio de un mertillo pi~ -
1dn normal, movido sencillamente por aire comprimido,
una o verias espigas en cevidedes correspondientes
del cuerpo hueco o0 en el material no preparado, sol~
tando o sacando ls espiga de le cavided une vez ters
minedo el proceso de introduccidn, com auxilio de una
herramienta especial, También 8e ha intentado
soltar la espiga despuce de cade golpe del martillo,
por obrs de un resorte tendido sobre una cara opues~
ta de lea espiga durante el proceso de introduccidn,
por ejemplo, Este arbitrio conducia a evitar que
le espiga entrase excesivamente en la cavidad, alar-
gando demesiado el cuerpo hueco durante la introducs
cidn,

El procedimiento descrito tiene el in~
donveniente

l°, -~ De necesitar un forro especisal
0 relleno mantenido entre la espiga y el martille; y

20, - De que por veriar constantemenw
te la tensidn y disteusidn del resorte, sufren cone
mocioned los trabajauores gue manejan el martillo,
les cusles llegan a ser con el tiempo intolerebles,
Ademés, por la presencie del forro o revestimiento
se desperdicie mucho trabasjo, lo gque hace inseguro
el aflojamiento de la espige a cada golpe, o por lo
menos muy imperfecto,

Segin el invento, la espige o su equiw
valente se afloja sin necesiaad de resorte tensor mew

diante un manguito de retroceso situado en el extre=
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mo de le caveza ael pildn, firmemente unido &l mismo
v envolviendo la espigsa; el émbole del martillo, &l
retroceder al punto muerto posterior, transmite su
erergia a una place de repercusidn, que la transmite
per le cajea del mertillo al manguito de retroceso y
£ la espige, Pare este procedimiento puede uti-
lizgrse cuslquier‘mertillo normel de aire comprimido
conL .endo sencillo, pruvisto en la forme irdiceda de
urna placa ae repercusidn en el extremo posterior duel
cilindro & de uns capota en forme de tuerce de empu~
ﬁaddras en el extremo enterior del mertillo, La
place de repercusiin se tiende bien entre el mange

y lscaje del mertillo, y el manguito de retroceso que
envuelve la espiga tiene en su interior una cavidad
en le gque puede deslizarse longitudinelmente dentro
de cierto limite la espiga provista de un aro,

Después dz introducida le espiga total-
mente en la cavidad del cuerpo hueco o en el material,
el mertillo y el menguito fijo en el mismo se hace
retroceder hasta dejarlo zpoyado entre el manguito
Y el aro de la e®pigsa, Al golpea: de nuevo con
el martille, el golpe hacla waelante del éubolo ael
marvillo se amortigua o anula pur completo de este
modo, &l sumentar la almohadilla de aire entre L& es-
Piga y el émbolo o pildn, Al retrooedef éste den~
tro de le caja, conunice su energia de movimiento g

lz placa de repercusidn situsda en el interior de

squélle, y al menguito de retroceso iguslmente fijo
& le vaja, y éste esntornces saca hacia atrés toda la
e8pige de le cavidad,

Para aumentar le fuerza Ge retroceso

. , - . ’ ’
0 el numero de golpes del mertillo, sdemds del nando
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rormal situedo en el punto muerto posterior del ci=-
lirdro, puede disponerse otro mando upido a la adai~
8idn princiypal de aire, Est e sirve pars dar en~
trade en el espacio comprendido delante del émbolo
0 en la escotadura del manguito, por delante del aro
de la espiga, & una cantidad suplementsris ¥y regula-
tle de aire fresco, y ve acoplado al 4rgenno normal
de mando de manera que el aire suplemsntario ne queds
libre s&ino despuce ue abrir por compleio el drgano
principal, Lo8 dos mandos acoplados entre si pue=-
den acciongrse Por medio de una palanca 0 dispositi=-
vo andélogo, pudiendo indicarse por fuera del martilloe
el momento de la liberacidn de las diversas vias de
sire,

B8 recomendable conectar el manguito
de retroceso en forma conocida, por enchufe de bayo=
nets o rosca, con el extremo anterior del mertillo,
Yy dotarle de una menivels que gire en sentido parpeh—
dicular &l eje longitudinal del martille, Teta
menivela fecilite el mantenimiento del mertillo en
vogicidr recta =zl eje, y sobre todo el retroceso del
mertillo zntes de solter definitivamente 1la esplgs
del cuerpo hueco, etc, |

Aaenmis , conforme sl invenio se Propo-~
ne doter la espige o el martille, en el extremo pos-
terior de la superficie de impulsidn que entra en la
Piezs de lebor, de ure cufia escendente hacie atrés,
de inclinecidn meyor que lz superficie de impulsidn
situede delante, Este disposicidn hace més fécil
la liberecidn de la espige después de ensenchedo de-
finitivamente el cuerpo hueco, scbre 19do cuzndo lg

Cavided e8 muy larga y se trate de un cuerpo de gren
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resistencie, Por la intrdéduccidn de 1le cufia més
fuerte, todo el teladro experimenta transitorismente
un ensanche eléstico, y ls espiga se suelis entonces
fécilmente de le pieza, No es necessrio que la
cutia suba en lines recta, perc la subida corresponde~
ré, por lo menos, £l dngulo de friccidn entre ls es-
piga ¥ el cuerpo hueco o =1 meteriel,

En el dibujo se representa el procedi-
miento conforme al invento y varias formes de ejecu~
cidn de los abaratua empleausus pura &u aesarroella,
indicearnao:

Le figure 1, una seccidn longitudinal
de le parte relative del martille pildn,

Le figurs 2, une seccidn percial de
todo el martillo,

Las figuras 3 & 5, diversss fases del
procedimiento segin el invento.

La figura 6, en un corte longitudinal
del mertillo, une posibilidad de realizacidn de 1lsa
tuberia para la centided suplementeris y reguleble
de sire fresco, por delante del émbolo del martillo
¢ su equivalente,

La figura 7, en una seccidn longitudi-
ral percial & meyor escela, utre forme de realizacidnu
de le misne,

La figure 8, una seccidu longituuinai
varciel del extremo delantero de un martillo pildn,
con menivels giratoria en torno sl eje longitudinal
del mertillo,

La figure 9, unc espiga con cufia mée
inclineds, que se empalma & la superficie usual de

impulsidn,
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n todgs las figurss denota 1 el mer-
tille pildn_ o su ceje, 2 la plecs de repercusidn en
el sxtremo_posterior del taledro del mertillo, 3 el
mapguito ¢ey;§tgggesp §;tua§o en el extremo anterior
dg; miamo,‘gon escotedura 4, Sobre ls esplge 6
ectie el émbolc 6,

Segin ls disposicidn de le figure 1,
el émbolo 6 tiene en su extremo posterior un tope re=~
bejado 6%, que choce contre le plece de repercusidn
2; y en 1s forme de 1s figure 2, el émbolo 6 carece
de dicho tope, mientres que le plece de repercusidén
2 llevas un ssliente 2' apropiedo,

En le fese del nuevo procedimiento rew-
presentada en le figure 3, le espiga 5 hs penetredo
ye une distsncis =x~ en el virotillo 8 que ha de en=~
sanchsrse, Bn ls fése que muestre le figura 4,
la espige 5,rpor obrs del golpe que le imprime el ém<
bolo 6, he penetredo otro trozo wy= en la direccidn
de le flecha indicede en el virotillo g8, y el ero 9
de la eepige se apoys en la cera delantere de la esw
cotadura 4, Por el efecto de retroceso del golw~
re producido, el mertillo retrocede por s{ mismo una
distencie «y~, en ovosicidn sl sentido en que se mue~
ve le espige B, En le fese del procedimiento que
indice la figura 5, le espige B se ha selido en le
direccidn de le flecha marceda une distencis -z~ (que
se representa exagerude) del virotillo 8, por efecto
del retroceso del émbolo,

Pn les figures 6 y 7 designe 1l la pla~
ce de meniobre pere el mando del mertille, por ejem=
Plo, mediente sire comprimido, Bn les tuberiss

de eire comprimide 10, 14, 17, 18 estén los drgenos
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de mendo 12, 12" y 12", 6§ 21 y 23, y 15 es el dispo-
8itivo ususl de inversidn de aire comprimide pere lle~-
ver el medio de trebejo més elléd del punto 16 por de=
lente del émbolo, Los resortes 18 y 204 6 22 ¥y
24 sirven pers hecer retroceder los drgencs de mendo
12,12', etc,, & su posicidn insctivea, y A y B con meg-
nitudes angulsres que recorre le pelenca de mendo 1l
cuando se deprime segin le sdmisidn de sire compri-
mido sees normel o suplementsria,

En le figure 8 dernots 24 le manivels,
oue 8e s8ients en forme girstoris en une muesca 25
del menguito 3, y que yuede fijsrse medisnte torniw
Jlos 26 en su sitio,

En ls figure 9, designen a=~b la super=
ficie normel de impulsidn pars introducir le espigsa,
que puede ser cilindrice, cdénics, pereabdlice o equiw
velente, y c~d muestran la cufie sneje&, més incline~
de.

Como ys se hs dicho;41a herrsmients
descrits no 8dlo sirve psre introducir espiges, sino
que tembién puede emplesrse peras mejorer o facilitsr

el trebajo de mertillos perforsdomes, rompedores, etc,
w Ow NOTA w» 0w

Los puntos de invencidn propie y nue~
VE que se presentan pere que seen objeto de ests Paw
tente de VEINTE sfios, son los siguientes:

l°, - Un procedimiento paras ensencher
cuerpos huecos, especislumente virotillos de locomot o~
re. en peredes de cgjes de fuegd, o pere mejore®d v fa~
ciliter el trebejo de mertillos perforedores, rompe-

dores, etc,, mediante introduccidn progresive retré-
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greda de une 0 veries espigas, pariillos, ete,, con

y <200 syuaa de un mertillo impulsado por sire comprimido
0o medios endlogses, en ceviasdes correspoudientes de
los extrenng de los virotillos o0 en el msterisl, de
msnere que ls espige, después de cada gOlpe, se aflo-~
je; cerscterizedo vor sflojcrse le espige mediante
205 un menguito de retroceso (3) situsdo en el extremo

de le cabeza del mertillo, fijo 21 mismo y envolvien-

do la espiga, en forme tel que el émbolo (6) del mar-
tillo, al retrocedsr hacia el punto muerto posterior,
trensuite su energia & une pleca derepercusidén (2), y
25& luego, por le cgja (1) del martillo, al manguito de
retroceso (3) y s la espiga (5), fianlmente,

29 <« Un mrocedimiento psra ensarnchar

cuerpns huecos, especimslmente viigkdllos de locomot o~

ra en peredes de csjes de fuego, atc., conforme se

218 reivindice en el punto 19, que comprenue el emplsv de
ur, martillo normasli de sire comyrimido y mundo senci-
l1lo provisto en el punto muerto posterior del dumbo-
1c de una pleca d=2 repercusidn (2), y en le extre-

mided anterior de la csbeze d@n menguito (3) eventual-

220 ment e desmonteble, que guie lr ~svige (3) hecis la
pieze de leoor y presente uns escotudure (4) que con-
slenite & lu espige de peunelrucCili, W waistt &€ uxn 210
® (@) une muvilided limitcas en sertius longitUaiintd.
' 39 - Un procedimiento prra ousStucher
228

cuerpos8 huecos, 2ic., conforme se reivindice eux 4
punio 1o, que comprende o1 empleo de us mertillc que,
pare aumertar la fuerze de poercusidn, tiene sdemis
del mando normsl (1£) situadec er el ypunt> muerto pos-

tericr del cilindro, ouro sawado especisl (12", 12" o
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23) conectsdo con lz =dmisidn principel de aire, que
permite le entreds de uns csntidad de eire fresco re-
guleble er. el especio situado delarte del dmbolo o
pildn (8), o en 1la escotadura del manguito delante
del aro (9) de la espiga (5), y acopleds con el drgs~
L0 de wesdo (12, 12' o 21) de le sdwisidn del resto de
¢ ire comprimido (10, 14, 17) =1 dubolo del mertillo,
que el eire suplemerterio no quede libre heste que no
ce sbrs por completo el drgeno principel, teniendo el
mertilla, por lo demfés, el mecenismo de retroceso espe-
cificedo en el punto 22 (plece de repercusidn 2 y man-
guito de retroceso 3).

49 = Un proucedimiento, conforms se rei«

_vipdice snteriormente, ceracterizedo en cuerto sfecta

s lo expuesto en el punto 32, por maniobrarse los dr-
gsnos de meando interconectados por medio de una pe-
lance (11) o dispositive snflogo, y por indicsrse even-
tuzlment e por fuere la liberscidn de las diverses vias
de gire,

52 = Un pocediamiento pare ensauchaer
cuerpos huecos, etc,, conforme se reivindice su el
puste 1?9, qua2 emples un sparato conforme a los pui~
tos 29 & 49, caraoterizsdo porque, después de entrer
completemente le espige (8) en 4 cuerpo hue ¢o (8), el
mertillo (1), retrocede un determinedo trecho limi-
tedo por lz escotedura {4) del menguito (3), hests
que 1 menguito (3) vuelve & tocar une care opucste
(9) de la espigs, de wodo que, alb.guir funcionando
el nmartillo, la elmohadilles de sire en el punto muer~
to delantero del émbolo percutor £6) sumente, smorti-
guando rsi el golpe de avsnce de 1ls espige, seliédndo~

se le =spige de ls pleze completemerte £l retroceder
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el dmbolo contre la place de rapercusida,

62 - Un procedimiento parse ersernchar
cuerpos huecos conforme se reivindice eu los puntosbn—
teriores, caracterigedo en lo relaocionedo con el ape~
Teto que 21 efecto puede enplesrse, pir unirse el mea-
guito desmontable de retroceso (3) alkttramo delsntero
del martille (1) en forma conocides, por ejemplo, me~
dlarte enchufe de beyonein o de roscs, ¥ tener un man~
€9 (24) inaependiente de la pcsicidn del menguito, y
giretorio en sentido perpendiculer al eje longitudi-
nal del martillo, el cusl facilita el manternimiento
y sobre todo el retrocego del mertillo en el eje lon~
gitudinel de l= espige.

7¢ = Un procedimierto pers ensencher
cuerpos huecos conforme se reivindica en los puntos an-
Leriores, caracterizedv oo cueni0 se relescious con el
eparato que &l efecto puede emplearse, por poderse co-
locar el menge (24) en une muesce (25) del manguito
(3) o deﬂpxtremo ddlsntero (1) de le ceje del merti-
1lo, 0 entre el manguito y dicha caje, y fijar medisu=
te tornillos (28) ¢ medios sndlogos en le posicidn
correspondiente s cada caso,

8% -~ Un procedimiento psra ensancher
cuerpos hueccos conforme se :eivindica enterioraente,
que comprerde el é&mpleo de una espiga, mertillo o ele~
mento similar en el que la superficie de impulsiin
(g-b) que penetrs en la cavided de le pleze, teorminz-
den una envolture cdnice (b-c) sscerdente hacia stréds,
cuye inclinscidn es mayor Que le de aduell&, situsda
delante,

99 ~ Un procedimiento pars ensancher

cuerpus huecos conforme se reivindaice anteriormente,

- 10 =
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éue compregde el empleo de uns espigs, mertillo o ele-

’ 298 mento similer, presentando ls yurie mes empireds (v-2)
de la eepiga une inclinacidrn cuyo valor corresponde
por lou menos & la megnitud del dngulo de rozemieunto
entre el materiel de la espige y el mat erial del
cuerpo hueco que ha de ensancherse,

10¢ - Un procedimierto pere ensenchar
cuerpos huecos, ,

Tel y como s2 he descrito en 1z lismo-

risz gue mitecede, representado en los dibujos que se

ecompafian y con lus fines que s® Lean especificeas.
3C8 Z8te* Memwr is cuusve de once houjsas &8s

crites por una ®ols curs,

iiscrid, 9 de febrero de 1934.

P. A ,
pertn 6 EU2DU
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