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corto para asegu rar un contacto  mutuo de la s  p a rte s  opuestas del p l ie ­

gue lo n g itu d in a l de la s  cámaras hinchadas en una c ie r t a  lon gitu d , t a l  

como se requ iere  para e v ita r  la  d iso lu ción  de lo s p liegu es lon gitu d i-. * *' 

n a le s . * *.

E l invento se basa en e l  conocimiento de que p rác- * 

ticam ente no importa que e l  trozo  c e n tra l sea lo bastan te  corto  p ara  * - 

asegurar un contacto mátuo de la s  p arte s opuestas del p liegu e lon g i-  . * . 

tu d in a l de la s  cámaras hinchadas en una longitud determ inada, porque

por c ie r to  lo s  re stan te s  p liegu es lo n g itu d in a le s pueden e jecu tarse ; . *
* + <

de t a l  modo que tampoco se d isu elvan  cuando e l  trozo  c e n tra l se a  re­

lativam ente la rg o .
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Por e l lo  e l  invento tie n e  como base e l  ob jeto  de 

c o n s t itu ir  una b o lsa  para in fu sió n , s in  consideración  a la  longitud 

del trozo c e n tr a l ,  de t a l  modo que en una cantidad  dada de su stan c ia  

en la  b o lsa  se  consiga una su p e r f ic ie  lo mayor p o sib le  de la  c an ti­

dad de la  su stan c ia  y , no o b stan te , un reducido consumo de m ateria l 

para la  b o lsa  misma. Es condición p rev ia  en cada caso , que por razo­

nes de empaquetado, la  b o lsa  se deje p legar de modo relativam ente 

plano.

E ste  problema se resu elve porque la  su stan c ia  es­

t á  d is tr ib u id a  sobre e l  trozo  ce n tra l y la s  cámaras su b sig u ie n te s . 

Preferentemente la  su stan c ia  e s tá  d is tr ib u id a  en capa continua por 

lo menos aproximadamente uniformemente sobre e l  trozo  ce n tra l y la s  

cámaras su b sig u ie n te s .

E l trozo  c e n tra l en estado  e stirad o  es adecuada­

mente tan  la rg o , que la s  dos cámaras despuós de hincharse la  su stan­

c ia  en e l liqu ido  de in fu sió n , aparte de la  zona del c ie rre  de la
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3.

b o lsa , no entren en contacto  o no entren esencialm ente en con tacto .

Puede fa b r ic a r s e  una b o lsa  segtin e l invento , p artieñ
* .

do del procedim iento conocido, en e l que se  forma la  b o lsa  por movi-^ 

miento de avance uniforme de una banda compuesta de un m ateria l per­

meable a l  líq u id o , abombamiento de la  misma en sus bordes lo n g itu d i­

n a le s ,  a p lic a c ió n  de can tidades ig u a le s  de su sta n c ia  a l i x iv i a r  a  in - ; 

t é r s a l o s ,  formación de un tubo de la  banda de m a te r ia l, co rte  de se­

paración  d e l tubo en lu gares no cu b ie rto s por la  su s ta n c ia , formación 

de dos cámaras y de un trozo  c e n tra l por plegado angular d e l tubo p or 

lo menos en dos lu g a re s , y replegado y c ie r r e  de ambos extremos del 

tubo. Segiin e l invento, e l  procedimiento se e jecu ta  de t a l  modo que 

la s  cantidades de su stan c ia  se colocan encima de t a l  modo que en ca­

da caso se d istr ib u y a  una cantidad  de su sta n c ia  sobre una p arte  de 

banda que forma dos cámaras y e l  correspondiente trozo  c e n tr a l ,  en 

capa in interrum pida.

Una b o lsa  segán e l invento tie n e  la  v e n ta ja  de que 

tambión e l  trozo  cen tra l e s tá  aprovechado para la  recepción de la  

su sta n c ia , de modo que la  cantidad de su sta n c ia  se d istr ib u y e  sobre 

más e sp ac io , es d ec ir  que puede o s ta r  en capa más delgada, o frec ien ­

do por e l lo  a l  liqu ido  de in fu sió n  una su p e r f ic ie  mayor y por e l lo  

puede l ix iv ia r s e  mejor y más rápidamente.

Por lo ta n to , o bión una b o lsa  puede a lo ja r  más sus­

ta n c ia , o con ig u a l cantidad  de su stan c ia  puede hacerse menor. Los 

ensayos han demostrado que la  economía de m a te r ia l, del que se  fa b r i­

can la s  b o lsa s  puede im portar h asta  40%. Tambión se favorece la  l i ­

x iv ia c ió n , cuando e l m ateria l e x is te  en una capa continua. É sto  tam­

bión tie n e  la  v en ta ja  de que lo s plegados angulares del tu bo , por
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E l invento so r e f ie r e  a m ejoras en la  fab ricac ió n  

de b o lsa s  para in fu sió n . Se conocen b o ls a s ,  que contienen una su s­

ta n c ia  a l i x i v i a r  por e l  líqu id o  de in fu sió n , por ejem plo, tó  o oa- Ó 

fó  o sem ejan tes. E sta s  se  componen de un tu bo , cuyos extremos están  

unidos entre s í  en un c ie r r e  y que por p liegu e  angular entre lo s  ex­

tremos e s tá  su bd iv id ida  en dos cám aras, preferentem ente de ig u a l t a -  

maSo, conteniendo la  su sta n c ia  y en un trozo  c e n tra l no conteniendo 

ninguna su s ta n c ia , eventualmente plegado transversalm ente o tra  vez .

La fa b r ic ac ió n  de e s ta s  b o lsa s  de in fu sió n  conoci-. 

das se e fe c tá a  por movimiento de avance uniforme de una banda cotm- 

puesta de un m ateria l permeable a l  líq u id o , por abombamiento de la  

misma en sus bordes lo n g itu d in a le s , ap licac ió n  de ig u a le s  can tid a­

des de su sta n c ia  a l i x i v i a r  a in te r v a lo s ,  formación de un tubo de 

la  banda de m a te r ia l, co rte  de separación  d e l tubo en lu gares no 

cu b ierto s por la  su sta n c ia , formación de dos cámaras conteniendo 

cada una una cantidad de su sta n c ia  y de un trozo  cen tra l no conte­

niendo ninguna su stan c ia  por plegado angular del tubo por lo menos 

en dos lu gares y replegado y c ie r r e  de ambos extremos del tubo.

En la s  b o lsaa  de in fu sión  conocidas de la  c la se  

d e s c r it a ,  e l tubo e s tá  formado porque lo s bordes lo n g itu d in a les de 

la  banda de m a te r ia l, de la  que se fa b r ic a  e l tubo, están  unidos 

por p lie g u e . Para que e ste  p liegu e lo n g itu d in al no se s u e lt e ,  en 

la s  b o lsa s conocidas para in fu sió n  e l  trozo  c e n tra l t ie n e  una lon­

gitu d  t a l  que e l p liegue introducido entre la s  cám aras, formado del 

trozo c e n tr a l ,  en estado e s t ir a d o , p o ru ñ a  p a r te ,  sea suficientem en­

te  largo  para p erm itir  la  expansión de la s  cámaras por acción de 

hinzachón d e l líqu ido  de in fu sió n , y por o tra  p a r te , lo bastan te
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ejem plo, entre le s  cámaras y e l  trozo  c e n tr a l ,  ya no son tan  agudos 

como un p liegu e  tr a n sv e rsa l de la  b o lsa  en un lu gar no llen ad o , por 

lo  que se  favorece la  expansión de la s  cámaras en e l  líqu ido  de in fu —' 

sió n . Finalmente se s im p lif ic a  tambián e l procedim iento de fa b r ic a -  ' 

c ián  de la s  b o lsa s  y e l d isp o s it iv o  para la  d o s ific a c ió n  de la  su s­

ta n c ia , porque ahora por cada b o lsa  ya no tien en  que a p lic a r se  dos 

cantidades de su stan c ia  d istan dadas entre s í  sobre la  banda de mate­

r i a l  en movimiento, sino só lo  una cantidad de su sta n c ia , y ó sta  en 

capa relativam ente delgada.
i'.

En d e t a l le ,  la s  b o lsa s  segiin e l invento, dentro 

del alcance del mismo, pueden p resen tar d ife re n te s  formas e x te r io ­

res y d ife re n te s  re lac io n es de la s  dimensiones de la s  d i s t in t a s  par­

te s  de b o lsa  entre s í .  Los ejem plos se han representado en e l  d ib u jo . 

Muestran!

(

. ** * .

Las f i g s .  1, 2, 3 una represen tación  en p e rsp e c ti­

va y v i s t a s  la te r a le s  de una b o lsa  p legada y de una b o lsa  extendida, 

de una prim era forma de e jecu ción .

Las f i g s .  4 y 5 , v i s t a s  la t e r a le s  de la  b o lsa  

plegada y extendida, de una segunda forma de e jecu ción .

Las f i g s .  6 y 7 , v i s t a s  la t e r a le s  de una b o lsa  

p legada y extendida de una te rc e ra  forma de e jecu ción .

Las f i g s .  8 y 9 , v i s t a s  la te r a le s  de la  b o lsa  p le­

gada y extendida de una cu arta  forma de e jecu ción .

Las f i g s .  10 y 11 v i s t a s  la te r a le s  de la  b o lsa  p le­

gada y extendida de una quinta forma de e jecu ción .

En una prim era forma de e jecu c ión , la  b o lsa  1 se 

compone de un tu bo , cuyos extremos están  unidos entre s í  en un p l ie —
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gue 5 , que se  su je ta  mediante una grapa 6 , mediante la  cu al también 

e s tá  su je to  uno de lo s extremos de un h ilo  7 en la  b o lsa  1, en cuyo 

otro  extremo e s tá  su je to  un asid ero  8 , en forma de una e tiq u e ta  o 1 

sem ejante. Del tubo se han formado cámaras 3 , 4 y un trozo  c e n tra l 

2 , estando lle n o s lo s t r e s  con una su stan c ia  de  ̂in fu sió n . E l trozo  

ce n tra l 2 , de manera conocida en s í ,  e s tá  doblado angularm ente, y 

lo s úos tro z o s  medios 2 ' y 2 ' '  están  in trodu cidos entre la s  dos cá­

maras 3 , 4 . En e l  ejemplo representado se extiende una capa pasante 

9 de la  su sta n c ia  de in fu sió n  a trav ó s de la s  cámaras 3 , 4 y e l  tron­

zo ce n tra l 2 , de modo que tambión se  encuentra su stan c ia  en lo s  p l ie ­

gues angulares 10 del tubo. En e l ejemplo represen tado , la  longitud 

mínima para e l trozo ce n tra l 2 es t a l  que ambas cámaras 3 , 4 , des­

pués de h incharse la  su stan c ia  9 en e l  líqu ido  de in fu sió n , no en­

tren  en con tac to , aparte  de su lugar de unión, formado como p l ie ­

gue 5. La longitud máxima d e l trozo  c e n tra l en e ste  caso es aq u e lla  

que to d av ía  perm ita a lo ja r  entre la s  cámaras 3 , 4 e l  trozo c e n tra l 

2 doblado angularmente en su cen tro .

En una segunda forma de ejecución  según la s  f i g s .

4 y 5 , e l  trozo  ce n tra l 102 presen ta  aproximadamente una longitud 

de la  suma de la s  longitudes de ambas cámaras 103 y 104, superpo- 

nióndose planamente e l  p liegu e  de c ie r r e  105 sobre una (103) de la s  

cámaras.

+ . + < * t
i + <

* * * *

* . <-

Respecto a la s  f i g s .  4 y  5 en lo  que antecede se 

ha hecho r e s a l t a r  solamente a q u e lla s  c a r a c te r í s t ic a s  de la  segunda 

forma de e jecución  de la  b o lsa  101, que son d ife re n c ia le s  respecto  

a la  forma de ejecución  según la s  f ig u r a s  1 a 3 . Todas la s  demás 

p arte s de la  b o lsa  llevan  e l  mismo número de re fe re n c ia  que la s  f i -  <
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guras 1 a 3 , pero aumentado por 100. E stá  v igen te  ásto  en la s  demás 

formas de e jecu c ión , cuyos mimeros de re fe re n c ia  en cada caso son 

mayores por 100 que lo s mimeros de re fe re n c ia  de la  forma de e jeou- . 

ción precedente.

La b o lsa  201 de una te rc e ra  forma de ejecución  se -  

gtín la s  f i g s .  6 y 7 e s tá  formada de t a l  manera que cada una de la s  

cámaras 203, 204 y e l  trozo  c e n tra l 202 son aproximadamente ig u a le s  

de largo s y que una de la s  cámaras 203 e s tá  p legada entre la  o tra  

cámara 204 y e l trozo c e n tra l 202.

Las b o l s a s ! ,  101 y 201 de la s  primera a te rc e ra  

formas de e jecu ción , en e l líqu ido  de in fu sió n  mediante la s  cámaras 

y e l trozo  c e n tra l forman ún tr ián g u lo  aproximadamente de manera que 

e l líqu ido  de in fu sión  pueda p a sa r  alrededor de todas la s  su p e r fi­

c ie s  de la  b o lsa .

Otras formas de ejecución  re su ltan  en e l  caso de 

que la  b o lsa , adicionalm ente a lo s dos p legados an gu lares , que sub­

dividen la  b o lsa  en cámaras y trozo  c e n tr a l ,  presente por lo  menos 

o tro s dos p legados angulares a l  objeto  del replegado.

En caso de una cu arta  forma de ejecución  aegiin 

la s  f i g s .  8 y 9 , e l replegado de una b o lsa  puede se r  ejecutado de 

manera que cada cámara 303 y 304 e stá  su bd iv id ida en t r e s  p a rte s  

3 0 3 ', 3 0 3 ' ' ,  3 0 3 '* ' respectivam ente 3 0 4 ', 3 0 4 ' ' ,  3 0 4 ' "  y que la s  

p a rte s  c e n tra le s  3 0 3 "  respectivam ente 3 0 4 "  y la  p arte  3 0 3 ' "  re s­

pectivam ente 3 0 4 ' ' '  vecina a la  p arte  c e n tra l 302 están  in troducidas 

entre la  p arte  303' respectivam ente 304' vecina a la  p arte  305 del 

c ie rre  y e l  trozo  ce n tra l 302.

En una quinta forma de ejecución  de una b o lsa  401
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segán la s  f i g s .  10 y 11, la s  p a rte s  403' y 404' de la s  cámaras 403, 

respectivam ente 404, vecinas a la  p arte  c e n tra l 402, están  rep lega­

das en cada caso  h acia  fu era  y están  ap licad a s en cada caso conjun- ' * 

tamente con la  parte vecina 4 0 2 ', respectivam ente 4 0 2 '' de l trozo  * '

c e n tra l 402, a la  cámara coordinada 403, respectivam ente 404.
* + * <

Dentro de e s ta s  formas de e jecucián  ex iste n  toda- 

v ía  p o s ib ilid a d e s  de v a r ia c ió n , especialm ente respecto  a la s  r e ía -  *..?* 

ciones de tamaSo de la s  d i s t in t a s  p arte s entre s í .  E x iste  un c ie r to  , 

lím ite , en que estando e s tira d o  e l  trozo  c e n tr a l ,  los ángulos en tre ' ' .* 

la s  cámaras y e l trozo c e n tra l no deben se r  demasiado agudos, para .*

que la  su sta n c ia  en e l p liegu e angular no se a p la s te ,  sino quede en 

lo p o sib le  una capa p asan te , aproximadamente de gro so r ig u a l .  Por 

lo demás lo s  p legados en la  forma de e jecu cián  d e sc r ita  están  e le ­

gidos de t a l  modo que la s  b o lsa s  en e l líqu ido  de in fu sián  por s í  

mismas se separen desde la  p o sic ián  p legad a , de modo que a l  expansio­

n arse  siem pre se formen cuerpos a modo de coronas que se rodean des­

de dentro y fu era  por e l  líqu id o  de in fu s iá n .

20

N O T A .

25

La presente patente de invencián comprende la s  s i ­

gu ien tes re iv in d icac io n e s:

1 .-  M ejoras en la  fa b r ic a c iá n  de b o lsa s  para in fu­

s iá n , que contienen una su s ta n c ia , especialm ente t á ,  a l i x iv i a r  por
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un líqu ido  de in fu sió n , compuesta de un tu bo , cuyos extremos están  

unidos entre s í  en un c ie r r e ,  y que por plegado angular entre lo s ex­

trem os, e s tá  subd iv id ida en dos cámaras preferentem ente de ig u a l t a -  . 

maño y en un trozo  c e n tr a l ,  c a ra c te r iz a d a s  porque la  su stan c ia  e s tá  

d is tr ib u id a  sobre e l trozo c e n tra l y la s  cámaras su b sig u ie n te s .

2 . -  M ejoras segán la  re iv in d icac ió n  1, c a r a c te r i­

zadas* porque la  su stan c ia  e s tá  d is tr ib u id a  en capa continua por lo 

menos de modo aproximadamente uniforme sobre e l  trozo c e n tra l y la s  

cámaras l im ítr o fe s .

3 . -  M ejoras segán las re iv in d icac io n es 1 y 2 , ca­

ra c te r iz a d a s  porque e l trozo  c e n tra l en estado  e stirad o  es tan  la r ­

go que la s  dos cámaras despuós de h incharse la  su stan c ia  en e l  l í ­

quido de in fu sió n , aparte  de la  zona del c ie r r e  de la  b o lsa , no en­

tren  en contacto  o no se toquen esencialm ente.

4 .  -  M ejoras segán la  re iv in d icac ió n  1, c a r a c te r i­

zadas porque e l  trozo c e n tra l en su centro e s tá  plegado tr a n sv e rsa l­

mente y e s tá  in troducido entre la s  dos cám aras.

5 . -  M ejoras segán la s  re iv in d icac io n es 1 y 2 , ca­

ra c te r iz a d a s  porque e l  trozo  c e n tra l presen ta una longitud de la  su­

ma de la s  longitudes de la s  dos cámaras y la  parte  de c ie r r e  e s tá  

superpuesta a una de la s  cám aras.

6 .  -  M ejoras segán la s  re iv in d icac io n es 1 y 2, ca­

ra c te r iz a d a s  porque cada una de la s  cámaras y e l  trozo c e n tra l son 

aproximadamente ig u a le s  de la rgo s y una de la s  cámaras e s tá  p legada 

entre la  o tra  cámara y e l  trozo  c e n tr a l.

7 . -  M ejoras segán la s  re iv in d icac io n e s 1 y 2 , ca­

ra c te r iz a d a s  porque adicionalm ente a lo s dos plegados an gu lares, que

<
<

f
i<

, <
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subdividan la  b o lsa  en cámaras y trozo  c e n tr a l ,  la  misma p resen ta  

por lo menos o tro s dos p legados angulares a l  ob jeto  d e l rep legado.

8 . -  M ejoras segán la  re iv in d icac ió n  7, c a r a c te r i­

zadas porque cada cámara e s tá  subd iv id ida en t r e s  p a rte s  y la s  par­

te s  c e n tra le s  y la  parte vecina a la  parte c e n tra l están  in trod u ci­

das entre la  parte  vecina a la  p arte  d e l c ie r r e  y e l  trozo  c e n tr a l .

9 .  -  M ejoras segtin la  re iv in d icac ió n  7 , c a r a c te r i­

zada porque la s  p arte s vecin as a l  trozo c e n tr a l ,  de la s  cámaras en 

cada caso están  replegadas h acia  fu era  y en cada caso junto con la  : 

parte vecina a l  trozo ce n tra l están  ap licad a s a la  cámara coordinada.

10. -  M ejoras en la  fab ricac ió n  de b o lsa s  para in­

fu sió n .

Segán se  d escrib e  y re iv in d ica  en la  p resen te me­

moria d e sc r ip tiv a  y se i l u s t r a  con lo s d ib u jo s que a la  misma se 

ac ompaEan.

Consta e s ta  mem< nueve h o jas fo lia d a s  y es­

c r i t a s  a máquina por una so la  ca

Madrid 3 de Agosto de 1966. 
LOS ROEB
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