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El invento se basa en el conocimiento de que p:ﬁc-
ticamente no importa qﬁe el trozo‘cgntral sea lo hastante corto para
asegurar un contacto mﬁtuo de las partes opuestas del pliegue longi-
tudiﬁal de las cémaras hinchadas en una longitud_determinada, porque
por cierto los restantes pliegues longitudinales pueden ejecutarae,
de t§1 modo que tumpocd se disuelvan cuando el trozo central sea re-
lativamente largo.,

?or ello el invento tiene como base el objeto de
constituir una bolsa para infusidén, sin consideracién a la longitud
del trozo'central, de tal modo que en una cantidad dada de sustancia

en la bolsa se consiga una superficie lo mayor posible de la canti-
dad de la sustancia‘y; no obstante, un reducido consumo de material
para la bolsa misma.‘Es condicién previa en cada caso, que por razo-
nes de empaquetado, 15 bholsa se deje plegar de modo relativamente
plano,

Este problema se resuelve porque la sustancia es-
t4 distribuida sobre el trozo central y las cdmaras subsiguientes.
_Preferentemeﬁte la sustancia est4 distribuida en capa cont{nua por
lo menos aproximadamente uniformemente sobre el trozo centrai y las
cdmaras subsiguientes.

El trozo central en estado estirado es adecuada-
mente tan largo, que las dos cémaras después de hincharse la sustﬁn—

cia en el lfquido de infusién, aparte de la zona del cierre de la

gue longitudinal de las cdmaras hinchadas en una cierta longitud, tal

corto para asegurar un contacto mituo de las partes opuestas del plie-

como se requiere pare evitar la disolucién de los pliegues longitudré I
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bolsa, no entren en contacto o no entren esencialmente en contacto.

Puede fabricarse una bolsa segdn el invento, partien-

do del procedimiento conocido, en el que se forma la bolsa por movi-— N
miento de avance uniforme de una banda compuesta de un material per— 't
meable al 1lfquido, abombamﬁento de la misma en sus bordes longitudi-
nales, aplicacién de cantidades iguales de sustancia a>lixiviar a in-:
tervalos, formacién de un tubo de la banda de material, corte de se-
paracién del tubo en'luéa;es no cubiertos por la sustancia, formacién
de dos cédmaras y &e un trozo central por plegado angular del tubo por-
lo menos en dos lugares, y replegado y cierre de ambos extremos del | ..
tubo. Segﬁn el invenfo, el procedimiento se ejecuta de tal modo que
las cantidades de sustancia se colocan encima de tal modo que en ca-
da caso se distribuya una cantidad de sustancia sobre una parte de
banda que forma dos cémaras y el correspondiente trozo central, en
capa ininterrumpida.

Una bolsa segdn el invento tiene la ventaja dé que
también el trozo central estd aprovechado para la recepcién de la
sustancia, de modo que la cantidad'de sustancia se distribuye sobre
nds espacio, es decir que puede ostar en capa més delgada, ofrecien-
do por ello al lfquido de infusién una superficie mayor y por ello
puede lixiviarse mejor y més répidamente,

Por lo tanto, o bién una bolsa puede alojar més sus-
tancia, o con igual cantidad de sustancia puede hacerse menor, Los
ensayos han demostrado que la economfa de material, del que se fabri-
can las bolsas puede importar hasta 40%.'También se favorece la li-
xiviacién, cuando el material existe en una capa cont{nua, Esto tam-

bién tiene la ventaja de que los plegados angulares del tubo, por




El invento se refiere a mejoras em la fabricacién

de bolsas para infusién, Se conocen bolsas, que contienen una sus; .
tancia a lixiviar por el 1lfquido de infusién, por ejemplo, té o ca=- o s
f4 o semejantes. Estas se componen de un tubo, cuyos extremos estdn e
5 unidos entre s{ en un cierre y que por pliegue angular entre los éx-
tremos estd subdividida en dos cdmaias, preferentementé de igual ta=- f.j Ea

matio, conteniendo la sustangia y en un trozo central no conteniendo SO

ninguna sustancia, eventualmente plegado transversalmente otra veq;

i
La fabricacidn de estas bolsas de infusién conocijﬁ-,'-*i
10 das se efectda por movimiento de avance uniforme de una banda com- o
puesta de un material permeable al 1lfquido, por abombamiento de la
misma en sus bordes léngitudinales, aplicacién de iguales cantida-
des de sustancia a lixiviar a inteivalos, formacidn de un tubo de
la banda de material, corte de separacién del tubo en lugares no
16 cubiertos por la sustancia, formacién de dos cdmaras conteniendo
cada una una centidad de sustancia y de un trozo central no conte—nv .
niendo ninguna sustancia por plegado angular del tubo por lo menos
en dos lugares y replegado y cierre de ambos extremos del tubo. | %'
En las bolsaa de infusién conocidas de la clase i ? H
20 descrita, el tubo estd formado porque los bordes longitudinales de
la banda de material, de la que se fabrica el tubo, estén uni&os
por pliegue. Para que este pliegue longitudinal no se suelte, en
las bolsas conocidas para infusién el trozo central tiene una lon-
gitud tal que el pliegue introducido entre las cémaras,'formado del.
© 26 trozo central, en estado estirado, por una parte, sea suficientemen-
te largo para permitir la expansidén de los cdmaras por accidn de |

hinzachén del lfquido de infusién, y por otra parte, lo bastante
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ejemplo, entre las cémaras y el trozo central, ya no son tan agudos

como un pliegue transversal de la bolsa en un lugar no llenado, por
lo que se favorece la expansién de las cdmaras en el lfquido de infw{'
sién. Finalmente se simplifica también el procedimiento de fabrica~ °
cién de las bolsas y el dispositivo para la do§ificacién de la sus=
tancia, porque ahora por cada bolsa ya no tienen que apiioarse dos’
cantidades de sustancia distandadas entre s{ sobre la banda de mate- l

rial en movimiento, sino sélo una cantidad de sustancia, y ésta en .

capa relativamente delgada.

{. o *

fn detalle, las bolsas segdn el invento, dentro
del alcance del mismo, pueden presentar diferentes formas ex£erio-
res y diferentes relaciones de las dimensiones de las distintas par-
tes de bolsa entre sf. Los ejemplos se han representado en el dibujo;
Muestrans

Las figs. 1, 2, 3 una representacién en perspecti—

ve y vistas laterales de una bolsa plegada y de una bolsa extendida, f;?

de une primera forma de ejecucién,

Las figs., 4 y 5, vistas laterales de la bolsa
plogada y extendida, de una segunda forma de ejecucién.

Las figs. 6 y 7, vistas laterales de una bolsa
plegada v extendida de una tercera forma de ejecucién. |

Les figss 8 y 9, vistas,late;ales de la bolsa ple=-.

gada y extendida de una cuarta forma de ejecucién.

Las figs. 10 y 11 vistas laterales de la bolsa ple- L

gada y extendida de una quinta forma de ejecucién.

En una primera forma de ejecucién, la bolsa 1 se_:

compone de un tubo, cuyos extremos estén unidos entre sf en un plie= |
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gue 5, que se sujeta mediante una grapa 6, mediante la cual también

estd sujeto uno de los extremos de un hilo 7 en la bolsa 1, en cuyo
otro extremo estd sujeto un asidero 8, en forma de una etiqueta o
semejante, Del tubo se han formado cdmaras 3, 4 y un trozo central
2, estando llenos los tres con una sustancia dq,infusi6nf El trozo
central 2, de manera conocida en sf, estd doblado angularmente; Yy
los dos trozos medios 2' y 2" estén introducidos entre las dos cd-
maras 3, 4. En el ejemplo representado se extiende una capa pasante
9 de la sustancia de infusién a través de las cdmaras 3, 4 y el tro-
zo central 2, de modo que también se encuentra sustancia en los plié-
gues angulares 10 del tubo. En el ejemplo representado, la longitud
minima para el trozo central 2 es tal que ambas c4maras 3, 4, des-
pués de hincharse la sustancia 9 en el 1fquido de infusién, no en-
tren en contacto, aparte de su lugar de unidén, formado como plie-
gue 5. La longitud méxima del trozo central en este caso es aquella
que todavia permita alojar entre las cdmaras 3, 4 el trozo central
2 doblado angularmente en su centro.

Fn una segunda forma de ejecucién segdn las figs.
4 y,5,‘e1 trozo central 102 presenta aproximadamente una longitud
de la suma de las longitudes de ambas cémaras 103 y 104, superpo-
niéndose planamente el pliegue &e cierre 105 sobre una (103) de las
cdmaras. |

Respecto a las figs. 4 y 6 en lo que antecede se
ha hecho resaltar solamente aquellas caracterf{sticas de la segunda
forma de ejecucidn de la bolsa 101, que son diferenciales respeéto

a la forma de ejecuci6ﬁ segdn las figuras 1 a 3. Todas las deméds

partes de la bolsa llevan el mismo ndmero de referencia que las fi- g
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guras 1 a 3, pero aumentado por 100, Estd vigente &sto en las demds

formas de ejecucidén, cuyos nimeros de referencia en cada caso son
mayores por 100 que los nimeros de referencia de la forma de ejecu—
cién precedente.

La bolsa 201 de una tercera forma de ejecucién se-
gdn las figs. 6 y 7 estd formada de tal manera que cada una de las
cdmaras 203, 204 y el trozo central 202 son aproximadamente iguales
de largos y que una de las cdmaras 203 estd plegada entre la otra
cdmara 204 y el trozo central 202, _

Las bolsagl, 101 y 201 de las primera a tercera
formas de ejecucién, en el lfquido de infusién mediante las cémaras
y el trozo central forman un tridngulo aproximadamente de manera que
el 1{quido de infusién pueda pasar alrededor de todas las superfi-
cies de la bolsa.

Otras formas de ejecucién resultan en el caso de
que la bolsa, adicionalmente a los dos plegados angulares, que sub-
dividen la bolsa en cdmaras y trozo central, presente por lo menos
otros dos plegados angulares al objeto del replegado,

" En caso de una cuarta forma de ejecuci6n segdn
las figs. 8 y 9, el replegado de una bolsa puede ser ejecutado de
manera que cada cdmara 303 y 804 esté subdividida en tres partes
303*, 303'', 303''' respectivamente 304',‘304", 304''' y que las

partes centrales 303'' respectivamente 304'' y la parte 303''' resg-

pectivamente 304''' vecina a la parte central 302 estén introducidas

entre la parte 303' respectivamente 304' vecina a la parte 305 del -
cierre y el trozo central 302.

En una quinta forma de ejecucién de una bolga 401:
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segin las figs. 10 y 11, las partes 403! y 404! de las cdmaras 403,
respectivamente 404, vecinas a la parte central 402, estdn replega-
das en cada caso hacia fuera y estdn aplicadas en cada caso conjun-—
tamente con la parte vecina 402', respectivamente 402'' del trozo
central 402, a la cdmara coordinada 403, respec&ivamenfe_404.

Dentr§ de estas formas de ejecucién existen toda-
via ﬁosibilidades de varipc}dn, especialmente respect§ a las rela-
ciones de tamafio de las distiﬁtas partés entre sf., Existe un cierto
1{fuite, en que estando estirado el trozo central, los dngulos entre:
las cdmwaras y ei trozo central no deben ser demasiado agudos, para
que la sustancia en el pliegue angular no se aplaste, sino quede en
lo posible una capa pasante, aproxim@damente de grosoxr igual., Por
lo demds los plegados en la forma de ejecucidn descrita estdn ele-
gidos de tal modo que las bolsas en el lfquido de infusién por sf
mismas se.separen desde la posicién plegada, de modo que al expansio-
narse siempre se formen cuerpos a modo de coronas gque se rodean des-

de dentro y fuera por el lfquido de infusién,

la presente patente de invencién comprende las si-
guientes reivindicaciones:
l.- Mejoras en la fabricacién de bolsas para infu-

sién, que contienen una sustancia, especialmente té, a lixiviar por




10

15

20

256

un 1lfquido de infusidn, compuesta de un tubo, cuyos extremos estén

unidos entre s{ en un cierre, y que por plegado angular entre los ex=

\

tremos, estd subdividida en dos c4mwaras preferentemente de igual ta- ,
mafioc y en un trozo central, caracterizadas porque la sustancia estd
distribuida sobre el trozo central y las c4maras subsiguientes.

2.~ Mejoras segdn la reivindicacidn 1, caracteri=-
zadas’ porque la sustancia estd distribuida en capa contf{nua por lo
menos de modo aproximadam;née uniforme sobre el trozo central y las
cdmaras limftrofes.

3.~ Mejoras segin les reivindicaciones 1 y 2, ca=
racterizadas porque el trozo central en estado estirado es tan lar-
go qﬁe las dos cémaras despuds de hincharse la sustancia en el li-
quido de infusidn, aparte de le zona del cierre de la bolsa, no en=-
tren en contacto o no se toquen esencialmente.

4.~ Mejoras segdn la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque‘el trozo central en su centro estd plegado transversal-
mente y estd introducido entre las dos cdmaras.

5.~ Mejoras segdn las reivindicaciomes 1 y 2, ca=-
racterizadas porque el trozo central pfesenta una longitﬁd de la su-
ma de las longitudes de las dos cdmaras y la parte de cierre estd
superpuesta & una de las cdmaras.

6.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizadas porque cada una de las cdmaras y el trozo central son
aproximadamente iguales de largos y una de las cdmaras estd plegada
entre la otra cmara y el trozo cenmtral,

7.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 y 2, ca= "

racterizadas porque adicionalmente a los dos plegados angulares, que
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subdividen la bolsa en cdmaras y trozo central, la misma presenta

por lo menos otros dos plegados angulares al objeto del replegado.
8.~ Mejoras segdn la reivindicacién 7, caracteri-
zadas porque cada cdmara estd subdividida en tres partes y las par-
tes centrales y la parte vecina a la parte central estdn introduci-
das entre la parte vecina a la parte del cierre y el trozo central,
94= Mejoras segdn la reivindicacién 7, caracteri=
zada porque las partes vecinas al trozo central, de las cdmaras en
cada caso estdn replegadas hacia fuera y en cada caso junto con la :
parte vecina al trozo central estdn aplicadas a la cdmara coordinad;.
10,~ Mejoras en la fabricacién de bolsas para in-
fugidn,
Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se

acompaiian.

Consta esta mempria de| nueve hojas foliadas y es-

critas a mfquina por una sola cara.

Madrid, a /23 de Agosto de 1966,

zé%ZEOSl?OEB
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D, Adol? fambold . Dos Hojas
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