
II E 1.1 O R I  A D E S C R I P T I V A

que se acompasa 

a la  s o lic itu d  de

UNA. PATENAS .,E INVENCION, por VELATE anos en España

a favor de

DON LINO URCELAY BAPlRUTIA, vecino de 0;;ATS (Guipúzcoa) 

C a lle  Zu b illaga .

por

"  UIA LA ¿UINA PARA PRODUCIR GRUPOS DE 11 CINCOS DE "ABARA 

UTILIZADOS EN LA FABRICACION OS PENGA]AS I  PO°PORCS M

La máquina xue vamos a d e s c r ib ir  t ien e  por ob jeto , co 

mo inciica e l  enunciado, producii grupos de mangos de madp 

ra para bengalas, c e r i l la s  fo s fó r ic a s , etc, constan.no ca 

da grupo de 7 u 8 mangos, aunque puede ser mas o menos,

5. según se desee. La máquina traba ja  con gran s e n c ille z  y
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10.

15.

2 0 .

25.

30.

35

muy rápidamente, con una e f ic a c ia  in d u s tr ia l verdaderamen 

te no tatué.

Vamos a d e s c r ib ir la  con ayuda de los. d ibu jos adjuntos 

para lo  cuaj. indicaremos primero lo  .xue cada plano re ore 

senta.

PLALO.- Á. P lanta -  Escala 1 : 8

H jíPO.- B. V ista  la te ra l -  Escala 1; 8

PLíuIO.- 0. V is ta  de fren te  - Escala 1 ; 8

Pui.ikO.— j .  V is ta  la te ra l del carro — Escala 1 * 5  (Benr-a 

l a  tamaño n a tu ra l).

PLdEO.- E. Planta del carro - Escala  1 : 5 (Grupo de v i  

ru ta s ).

Vamos a in d ica r ahora les elementos de .ue se compone 

la  máquina, lo s  cuales van marcados con números de l 1 a l 33

La función de cada p ieza  es la  pue se expresa a continua 

ción.

rLnl.iEñTOG Dn ,¿IJ- Ge OCUPOLE.—

1 . -  Volante.

2 . - M anilla  c il in d r ic a .

3 . -  Piñón de d ien tes.

4 .  - Cremallera corta.

5 .  -  Dos peines gu ias.

6 . -  P o l i l lo s  de madera grandes horizon ta les .

7 .  - Juego ae tres  picones.

8 . - Cremallera la rga .

9 . - Palanca.

10. - G a t il lo

11. - P a n il la  de h orqu illa .

12. -  C ilindro es triado  de la  parte a rriba .

13. -  C ilindro  estriado  de la  parte baja.

14. -  Piñón 31 d ientes parte arriba .

15. - Pinon 31 d ien tes parte baja.
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40.

45.

50.

55.

60.

65.

16. -  ¿ je  excéntrico.

17. -  Guia cLe presión la te ra l.

18. - aparato le  muelle.

19. -  Dodiilos de hierro pequeños v e r t ic a le s .

20. - Garro a co la  milano.

21. - Tope graduadle.

22. - Bancada en cola milano.

23. - Boxea.

24. -  1 je  para las sierras gruesas.

25. - Dos co jinetes .

26. - Sierras circu lares gruesas.

27. - Polea.

28. - Eje ^ara las sierras delgadas.

29. - Dos co jinetes .

30. - S ierras circu lares delgadas.

31. - S ierra c ircu la r para e l corte to ta l.

32. - Grupo ue virutas primera materia preparada para 

la  máquina.

33. - Grupo de bengalas en tamaño general.• x O  O  •

EUNCIQIIALIIENTQ DE U  UAUINA.- 

PUESTA EN I.1ARCHA DE LAS SIEPJ1AS. 

23 y ?J1 con sus ejes 24 y 28 en lo s  

giran las sierras 26, 30 y 31.

ÍQLQOa CIüN DE U S  VIHUT EN J-Jx i.'i

Poviendo las poleas 

co jinetes 25 y 29

A1UINA. Colocado ver

ticalmente e l grupo de cien tira s  de viru tas 32 de l p ía  

no E, sobre lo s  ro d illo s  6 ae lo s  planos G y ¿x y aprisio 

nados por lo s  ro d illo s  19, montanos en la  guia la te ra l 17 

y bajando la  horqu illa  11 desciende e l  c ilin d ro  estriado 

12 haciendo escéntrica en e l  e je  16 sobre e l grupo de v i 

rutas 32 y según se d e ta lla  en e l plano D por la  palanca 

9 y e l  g a t i l lo  10 empuja a l pUón 14 que engrana con e l  pi
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I ñón 15, cuyos c ilin d ro s  e s tr ia ro s  12 y 13 ûe oprimen e l  

70. grupo l e  v iru tas  32 (planos C. A) hacen ,xue vayan en uno

o va r io s  movimientos hasta e l  tope 21. Seguidamente con 

l a  m anilla 2 y por medio d e l p ilón  3 ue engrana con la  

crem allera 4, se oprimen lo s  peines-gu ias 5, con lo  gue 

pueda e l grupo ue v iru tas  en d ispos ic ión  de pasar por las 

75. s ie rra s  26, 30 y 31.

rOVUISlTO LONGITUDINAL .DEL GARRO SOBRE LA BARCADA. - 

Por e l vo lan te 1, g ir a  e l grupo de p ilones 7 y engranan 

do con la  crem allera 8 se d e s liza  e l carro 20 sobre la  

bancada 22, pasando e l  grupo de v iru tas  32 por e l primer 

80. grupo de s ie rra s  26, las gue producen las ranuras 34 d e l

plano D y continuando en la  misma d irecc ión  pasa por e l  

segundo grupo de s ie rras  30 y 31 produciendo las ranuras 

35 y e l corte t o ta l  36, ambos d e l plano D, y a flo jando 

inmediatamente los  peines 5 por la  m anilla 2 cae e l  gru 

85. po de bengalas completamente terminadas y prestas a em_

paguetación con lo  gue .^ueda terminada to la  la  operación 

retrocediendo e l carro por e l  mismo procedimiento d e l de 

ida para v o lv e r  a segu ir la  produción.

Habiendo ya d esc r ito  ampliamente la  naturaleza del in 

90. vento a s i como la  manera de l le v a r lo  a la  p ráctica , debo

hacer constar ..pie las d isposic ion es anteriormente ^xpues. 

tas son susceptib les de lig e ra s  m o lificac ion es  en sus di. 

mansiones y u e ta lle s , sin  Uue a lte re  por e l lo  e l  p r in c ip io  

fundamental del invento y ,ue constituye su esencia.

95. N 0 A

En resumen; La PATEARE DE IR7ER0IGR, ue se s o l ic i t a  

recaerá sobre las re iv in d icac ion es  sigu ien tes ;

-  4 - U r . x J i a l  I O  1\U J . ..>..¿1 ixi R'JLi R0JUCL1 GRUPOS DE I aIíSQÍ
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100.

105.

110.

115.

120.

125.

de ladera u t il iz a d o s  en l a  fabricacion  de e :l la ia t y  pos

FCROS” , que se ca rac te r iza  por lo  s igu ien te ;

1 .- Por la  ^rodución de grupos de madera para benga 

las  y c e r i l la s  fo s fó r ic a s  en la  fo , ma d esc r ita  o sea en 

runos, lo  ue es hasta e l  .rescate completamente ^esco 

nocido en España.

T>r ^ forma y d ispos ic ión  en  ̂ue van colocadosv x J.

lo s  grupos de s ie rra s  c ircu la res  cu2fa d ispos ic ión  y la  

su jección  esp ec ia l de l grupo de v iru tas agrupadas en 

sentido v e r t ic a l  en e l carro, hace pue al pasar dichas 

v iru ta s  hasta e l número cien to  por e l  movimiento lon g i 

tud inal sohre l a  "bancada se ohtenga rápidamente en un 

so lo  paso lo s  cien grupos de "bengalas señaladas en la  

f i j a r a  32 d e l plano, completamente terminados, in v ir t ie n  

dose en toda la  operación entre 40 á 50 segundos.

3 .-  Por la  forma y d ispos ic ión  en e l  conjunto de toda 

da máquina para xa producion de grupos de malera para la  

indicada fah ricac ión  de "bengalas y c e r i l la s  (fó s fo ro s  de 

madera en grupos de 7 y 8) t a l  y como .ueda sustancial, 

mente descáto en la  memoria e ilu s tra d o  en lo s  dibujos.

OECU^Dn.- Se re iv in d ic a  ñor último como oh eto sobreX.

e l ue há de rocaer l a  PATEn~"E DE ILVZLOIOn, .ue se s o l i

c ita  por

JUu. X -L
! f I 1 • V  • P T  :• p  \T> • TTDf V r ' J  > r p r  i P r p  T\J? T * ' - r \ r  o  i xn y,

U *'» xx J . i x  J.xlJ.U4 x  i lw  x J L ' - L - w  *3 L/i_j . x^jj x i l  J l

i *m TT T V  ’ : - f ‘ Q !?"T T ‘ T  ' D T ‘ t .t  1 n  T O N  nro ¿  ̂ o  y  T n n q ip r . 'o n c v »
Ux. x 1j -L¿jx^ v v .-v' xjx í JLxi j J j1¡ i_yyjx.v-fiiJ-xta.kJ x  i  J ^ í ü x l J io •

Todo confo, ne uieda expresado en la  presente memoria

que consta de cinco hojas e s c r ita s  á máquina por una so.

la  cara y planos Aue se acompañan.

üadrid a 3 de PERRERO de 1934.
ALFONSO UNGRÍA *
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