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m ü m O K I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de in ven ción , por v e in te  años, por; ” Mejoras en la  cons­

t ru cc ió n  de puertas para cámaras de horno h o r iz o n ta le s  " a fa v o r  de la ra­

zón s o c i a l  Dr. C. Otto y comp. G. m. b . H., residen te  en Bochum /A lem ania/ 

C h r is t s t r a s s e , 9 .

El invento se r e f i e r e  a una puerta para cámaras de horno ho -  

r iz o n ta le s ,  especialm ente a cámaras para la  produ cción  de gas y co k .  La 

puerta se compone de una puerta m etá lica  e x t e r i o r ,  en cuyo borde esta  d i s ­

puesta una empaquetadura para asegurar e l  c ie r r e  hermético con tra  escape 

de gas, y de una puerta i n t e r i o r  de m ateria l r e f r a c t a r io  con buena capaci­

dad para a i s l a r  e l  c a lo r ,  m ateria l que absorbe en su mayor parte  la  d i f e  -  

ren c ia  de temperatura en tre  la  parte  in t e r io r  de la s  oámaras d e l  horno y 

e l  a ire  e x t e r i o r ,  impidiendo a s í  una e le v a c ió n  demasiado amplia de la  tem­

peratura de la s  piezas m etá licas  con r e la c ió n  a la puerta e x t e r i o r .  El 

peso de la  puerta in t e r io r  hecha de m aterial r e f r a c t a r io  es muy grande, 

s iendo por l o  tanto n e cesa r io  que la puerta e x t e r io r  e s te  p ro v is ta  de un
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armazón de soporte  fu e r te ,  que forzosamente t ie n e  que s e r  r í g i d o .  Por e l  

c o n tra r io  la  parte de la  puerta e x t e r i o r ,  que l le v a  la  empaquetadura, t i e ­

ne que se r  e la s t io a  y a ju s ta b le ,  para poder amoldarse a lo s  desplazamien -  

t o s  d e l  cuerpo de la  puerta, in e v ita b le s  durante e l  s e r v i c i o  y poder adap­

ta rse  a l  ce rco  de puerta d isp u esto  en e l  horno.

El in vento  se propone r e s o lv e r  en primer lugar lo s  problemas

s ig u ie n t e s :

El ¿eso  de la  puerta ha de s e r  e l  más reducido p o s ib le .  La 

puerta debe retiñir con d ic ion es  para poder ceder hasta c i e r t o  l ím ite  a lo s  

'10  desplazam ientos en toda su a ltu ra  incluyendo la mamposteria r e f r a c t a r ia .

La puerta in t e r io r  debe prop orc ion a r  e l mejor a is lam ien to  de c a lo r  p os i  -  

b le ,  para que lo s  planos m etá licos  de la  puerta e x t e r io r ,  que t ien en  ra -  

d ia c id n  hacia fu era , y también la  empaquetadura d ispuesta  en la puerta ex­

t e r i o r  conserven una temperatura su fic ientem en te  b a ja .

Uno de lo s  medios e se n c ia le s  para r e s o lv e r  este  problema es 

la  e s tru c tu ra c ió n  de la  puerta in t e r io r ,  que l l e v a  vulgarmente la  denomi -  

nación  de —tapón— en forma t a l  que ya no se emplean elementos de soporte  

pasados para lo s  elementos de grapas de h ie rro  que se extienden por toda 

la  a ltu ra  de la  puerta con e l  f i n  de s u je ta r  la  mamposteria r e f r a o t a r ia .

_2o Asi la  s u je c ió n  de lo s  se c to re s  su e lto s  de la  mamposteria r e f r a c ta r ia  de 

la  puerta in t e r i o r  d isp u estos  unos encima de o tros  se  hace llevan d o  a tra  

vás d e l  tapón de m ateria l r e f r a c t a r io  unas barras v e r t i c a l e s ,  puede s e r  

s u f i c i e n t e  una s o la  barra para la  s u je c ió n  d e l  tapón, ñero se puede atra  — 

vesar  e l  tapón también por aos barras o mas.

25 Con e l  f i n  de e v ita r  la  to r s ió n  de estas  barras y de mantener

e l  tapón de m aterial r e f r a c t a r io  siempre a la  misma d is ta n c ia  de la  pa»r  -  

ta  e x t e r io r ,  han s id o  d isp u e sto s ,  rep art id os  por toda la  a ltu ra  de la  puer­

ta entre lo s  d i fe r e n te s  se c to re s  de la  mamposteria, unos soportes  m eta li  -  

eos, que abrazan la s  barras v e r t i c a le s  de s u je c ió n  y están f i j o s  en la  

3o puerta e x t e r i o r .  La es tru c tu ra c ió n  de lo s  soportes  sera d e s c r i ta  mas aba -  

j o  a l ser  exp lica d os  la s  f i g u r a s .  Los s e c to re s  su e lto s de la puerta in te  -



r l o r  reposan unos encima de o tros  y s o lo  e l  ttltimo es sosten id o  por la  

p laca  de a s ie n to  f i ja d a  en la  puerta e x t e r i o r .  Esta placa de a s ien to  t i e ­

ne que s e r  sosten ida  por la  puerta e x t e r io r  solamente en e l  caso  de ha -  

b er  s id o  re t ira d a  la  puerta, mientras que a l estar  la  puerta encajada,

5 reposa esta  p laca  de a s ien to  sobre e l  fondo d e l  horno.

La puerta e x t e r io r  c o n s is t e ,  segiin una forma aventajada d e l  

invento , en un armazón de so p o r te ,  que se compone de aos h ie rro s  v e r t i c a  — 

le s  de forma de U, con aberturas d i r ig id a s  hacia afuera y unidos por tra  -  

v ie sa s  y de una placa m etá lica  e lá s t i c a ,  que l l e v a  en su p e r i f e r ia  exte — 

10 r i o r  la  empaquetadura. El armazón de sop orte  y la  p laca  m etá lica  están

unidos en la  parte su p erior  de la  puerta mediante a r t i c u la c i o n e s .  Repartí 

dos por la  a ltu ra  han s iao  p ro v is to s  en e l  armazón de sop orte  unos t o r  *- 

n i l l o s  de pres ión , mediante los  cuales  la  placa m etá lica  e lá s t i c a  y la  

empaquetmdura d ispuesta  en e l l a  pueden se r  co locada s  en forma segura y 

15 adecuada.

Ln otra forma de co n stru cc ió n  d e l  invento o o n s is te  e l  elemen­

to  de soporte  en una placa r íg id a  encorvada en e l  borde hacia fu e ra .  La 

p laca r íg id a  puede e s ta r  p ro v is ta  de n erv ios  de re fu erzo  y t ra v ie s a s ,  en 

la s  cuales  reposan lo s  c e r r o jo s  de la  puerta . En lugar de una plaoa meta -  

2o l i c a  e lá s t i c a  ha s ido  p r e v is t o  s o lo  un ce rco  e lá s t i c o  que l l e v a  en e l

borde la  empaquetadura y e s te  ce rco  queda enca jado  mediante p re s ió n  entre 

la  plaoa r íg id a  y la  puerta i n t e r i o r .  En e l  borde e x t e r io r  de la  p laca  

r íg id a  están d isp u estos  unos sop ortes  para t o m i l l o s  de p res ión , mediante 

lo s  cuales  puede prensarse la  empaquetadura.

25 Otros d e t a l le s  d e l  invento serán i lu s tra d o s  mediante lo s  d i ­

bu jos , de lo s  cuales  representan

La f i g .  1, una e lev a c ión  de la  puerta eh la  primera forma de

3/

e je c u c ió n ,

La f i g .  2, una s e c c ió n  lo n g itu d in a l  v e r t i c a l  en conformidad 

3o con I I - I I ,  ae la  f i g .  1 .

La f i g .  3, una s e c c ió n  h o r iz o n ta l  en conformidad con I I I - I I I

de la  f i g .  2 .



na f i g .  3a, una e le v a c ió n  p a rc ia l  de la  f i g . , 3 ,  con estru c  -  

tu ra c ion  a lgo  d i s t in t a  ae lo s  soportes  que abrazan la s  barras v e r t i c a le s  

de s u je c ió n .

La f i g .  4 , una s e c c ió n  h o r iz o n ta l  en conformidad con IV-IV,

5 de la  f i g .  2.

La f i g .  b, una s e c c ió n  lo n g itu d in a l  v e r t i c a l  a través de una 

puerta según la  segunda forma de co n s tr u cc ió n .

La f i g .  6 , una s e cc ió n  h o r iz o n ta l  en conformidad con V I-V I,

de la f i g .  5 .

l o  (jon re fe r e n c ia  a la s  f ig u ra s  1 hasta 4 , c o n s is t e  e l  armazón

de soporte  de la  puerta en lo s  dos h ie rro s  U 1 , unidos por t ra v ie sa s  2 .

En la s  t ra v iesa s  están  metidos mediante roscas lo s  pernos 3 .  A lrededor de 

estos  están d isp u estos  lo s  c e r r o jo s  4, en forma g i r a t o r ia  que hacen presa 

en unas grapas b, f i ja d a s  en e l  marco d e l  horno y que están unidos entre 

15 s i  por la s  barras 6 . Mediante r o ta c ió n  de lo s  pernos 3, puede ser  prensa -  

da la  puerta firmemente contra e l  cerco  d e l  horno. Una p laca  e lá s t i c a  7, 

l l e v a  en su p e r i f e r ia  e x t e r io r  la  empaquetadura 8 , que se c o lo c a  contra 

un plano preparado d e l  cerco  de la  puerta 9 .  na p laca  m eta lice  e lá s t i c a  

t ien e  unas o re ja s  lu , p rov istas  de o r i f i c i o s .  Unas o re ja s  correspon d ien tes  

2o 11, están  d ispuestas  también en lo s  h ie rro s  u, l f Mediante lo s  pernos 12, 

que a trav iesa n  la s  o re ja s  lü y 11, se s o s t ie n e  la  p laca m etá lica  e lá s t i c a  

por io s  h ie rro s  U. La placa m etá lica  e lá s t i c a  7, l le v a  en la parte exte  -  

r i o r  unos nerv ios  de re fu erzo  h o r iz o n ta le s ,  estructurados en forma de h ie  — 

rro  U. Sobre lo s  extremos de es tos  n erv ios  de re fu erzo  13, actúan unos 

25 t o r n i l l o s  de pres ión  14, conducidos en lo s  h ie rro s  U, 1, y en las  levas

enroscadas 15, d ispuestas encima. Al es ta r  e l  armazón de soporte  en pos i -  

c ió n  f i j a  puede s e r  prensada la  p laca m etá lica  e lá s t i c a  7, y con e l l a  e l  

borde de empaquetadura 8 , mediante los  t o r n i l l o s  14, firmemente contra 

e l  ce rco  de puerta 9 .

3o En la  placa m etá lica  e lá s t i c a  7, esta  f i j a d a  en la  parte in  -

f e r i o r  la  p laca  de a s ien to  16, prev ista  de la  pared tra sera  v e r t i c a l  16, 

y nerv ios  la t e r a le s  17, para e l  tapón r e f r a c t a r io ,  e l  cual ss sos te n id o



por l o  tanto  por la  placa m etá lica  e l á s t i c a .  S I tapón de m ateria l r e fr a c  -  

t a r io  se compone de s e c t o r e s  s u e lto s  19, entre lo s  cuales  están d isp u esta»  

unas chapas m etá licas  20 . Dos barras de s u je c ió n  v e r t i c a l e s  21, a tra v ie  — 

san todos lo s  s e c to re s  d e l  tapón r e f r a c t a r i o  y lo s  o r i f i c i o s  d ispuestos  

en la s  chapas 20, y aseguran de esta  manera la s u je c ió n  del tapón, mante -  

n ien do lo  a d is ta n c ia  uniforme con r e la c ió n  a la  placa metalida e l a s t i o a .  

Las chapas 20, están f i j a d a s  en la  placa m etá lica  e lá s t i c a  aonde es ta s  

prov is ta s  lo s  n erv ios  de re fu e rzo  13 . La unión entre las  barras de su je  — 

c ió n  21 , y la puerta e x t e r io r  puede formarse también mediante sop ortes  de 

otra  c la s e ,  por ejem plo en conrormidad con la  i l u s t r a c ió n  de la  f i g .  3a, 

por medio de br id as  planas de h ie rro  22, que abrazan la s  barras v e r t io a  -  

l e s  2 1 .
Mediante la vá lvu la  23, se c ie r ra  e l  o r i f i o i o  de la  puerta

que s irv e  para in tr o d u c ir  la  barra de ap lan ar.

En la  forma de con stru cc ió n  d e l  invento representada en la s  

f i g s .  b y 6 , c o n s is te  e l  elemento de soporte  de la puerta en una so la  pie­

za de fu n d ic ió n .  Esta comprende una p leca  r ig id a  24, d ispuesta  de lante  

de l r e l le n o  de la  camara, con n erv ios  de r e fu e rzo  2b, t ra v ie s a s  26 y so -  

p ortes  27, para lo s  t o r n i l l o s  de p re s ió n .  En la s  t ra v ie sa s  están dispues • 

tos  lo s  c e r r o jo s  de puerta 26, que hacen presa en lo s  ganchos 30, f i j a d o s  

en e l cerco  de horno 29 . SI tapón r e f r a c t a r io  se compone también en e s te  

caso de s e c to r e s  s u e l to s  31, lo s  cuales son atravesados por barras v e r t i ­

ca les  de s u je c ió n  32, y reposa sobre la  plaoa de a s ien to  33, f i ja d a  en 

la  p laca  24. Las barras de s u je c ió n  están unidas mediante t o r n i l l o s  a la  

placa de a s ie n to  33, y la s  br idas 34, que están f i j a d a s ,  l o  mJfemo que la s  

chapas de s u je c ió n  3b, en la  placa 24 . Un cerco  e l á s t i c o  36, esta  c o lo c a  

do encima de la  placa 24, y l ie v a  la  empaquetadura 37, que se a loca  con -  

tra  e l  c e rco  de puerta 29. Mediante t o r n i l l o s  38, que pueden s e r  gradúa -

dos en lo s  e s t r ib o s  27*, puede s e r  prensado, e l  c e r co  e l á s t i c o  36, y con
\

e l  la  empaquetadura, firmemente contra  e l  cerco  de la  pu erta .

na c a r a c t e r í s t i c a  común de ambos t ip o s  de co n s tru cc ió n  es ta  

en la e l im in a c ió n  ae p iezas m etá licas  que puedan e n tra r  en con ta cto  en 

un plano amplio con e l  conten ido  c a l ie n te  de la s  camaras de lo s  hprnos y
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con pieaas su s ce p t ib le s  de produ cir  una comunicación de buena conducción 

térmica en la h o r iz o n ta l ,  es d e c i r ,  en la d ir e c c ió n  de la calda de c a lo r  

dentro de la  puerta . Aparte de la  placa de soporte  i n f e r i o r  para e l  tapón 

r e f r a c t a r io  (Lb, en la s  f i g s .  2, y 33, en la  f i g .  S , )n o  e x is te n  piezas de 

5 h ie rro  de xa puerta que entran en con ta cto  con e l  contenido de la  cámara; 

tampoco la s  chapas ue su je c ió n  ( 2o, en la f i g .  3} u o tros  elementos de 

s u je c ió n ,  por ejemplo las  bridas de h ierro  plano 22, en la  f i g .  3a, que 

abrazan las  barras v e r t i c a le s  de s u je c ió n  d e l  tapón, l legan  hasta la

pared de f r e n te  d e l  tapón de la  puerta , Con e l l o  se consigue que las  par — 

10 tes  e x te r io re s  de la puerta experimenten s ó lo  una e le v a c ió n  in s ig n i f i c a n  -  

te  de temperatura y que las  pérdidas por ra d ia c ión  quedan reducidas a un 

mínimo; tampoco la  empaquetadura m etá lica  puede ser  calentada mediante la  

coxiducción de l c a lo r  en tan a l to  grado que se d ep osite  suciedad en ca n t i  -  

dad importante encima de la s  piezas de empaque, dando lu gar  a f a l t a  de 

15 herm eticidad .

N 0 T

D e s cr ito  su fic ientem en te  e l presente invento i o  que se de — 

c ia ra  como de novedad é in vención  prop ia , son la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ica  -  

c i o n e s :
2o 1 . _ Mejoras en la con stru cc ión  ue puertas pera camaras de

horno h o r iz o n ta le s ,  con s is te n te s  en una puerta m etá lica  e x t e r i o r  que l i e  -  

va la  empaquetadura y una puerta in t e r io r  hecha de m ateria l r e f r a c t a r i o ,  

cara cter iza d a s  por componerse la  puerta in t e r io r  estructurada en forma de 

tapón, de s e c t o r e s  s u e l to s ,  ae io s  cu a le s ,  cada uno reposa sobre e l  s i  -  

25 gu íente  co lin dan te  mas profundo, mientras que e l  i n f e r i o r  es sosten id o

por una placa de a s ie n to ,  f i ja d a  en la  puerta e x t e r i o r  y pct e s ta r  atra —

vesado e l  tapón por barras v e r t i c a le s  de s u je c ió n .

■¿ . _ Mejoras en la co n stru cc ió n  de puertas según e l  punto 1 ,

caracter izad as  por d isponerse  entre io s  s e c to r e s  su e lto s  d e l  tapón unas 

p lacas de chapa de h ie rro  f i ja d a s  en la  puerta e x t e r i o r  y p rov is ta s  de3o
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o r i f i c i o s ,  lo s  cu a les  están atravesados por las barras v e r t i c a le s  de su je  -  

c ió n .

3 /  Mejoras en la co n s tru cc ió n  ae puertas según e l  punto 1, ca 

ra cter iza d a s  por a ispoadrse  entre lo s  s e c to re s  su e ltos  d e l  tapón unos h ie  -  

rrós  planos f i ja d o s  en la  puerta e x t e r io r  y que abrazan la s  barras v e r t i c a ­

le s  ae s u je c i ó n .

4 /  Mejoras en la  co n stru cc ió n  de puertas según lo s  puntos 1 

á 3, ca ra cter iza d a s  por reposar la  placa de a s ie n to ,  que sost ien e  e l  tapón, 

sobre e l  fondo de la  eamara d e l  horno a l  e s ta r  encajada la  puerta en la  ca 

mara de l horno.

o /  Mejoras en la co n stru cc ió n  de puertas segiín io s  puntos 1 

á 4 , cara cter iza d a s  por e s ta r  sosten ida s  la s  barras v e r t i c a l e s ,  que atra -  

v iesan  e l  tapón, por bridas de soporte  d ispuestas arr iba  y abajo  y f i j a d a s  

en la puerta e x t e r i o r .

6/  Mejoras en la  c o n s tru cc ió n  de puertas según la s  r e iv in d ic a  

c ion es  1 á b, ca ra c te r iza d a s  por componerse la  puerta e x t e r io r  de un arma -  

zon do soporte  y una plaoa e lá s t i c a  que l l e v a  en su p e r i f e r ia  la  empaqueta­

dura y por f i j a r s e  la placa de a s ie n to ,  que l l e v a  e l  tapón y ios  elementos 

de s u je c ió n  para la s  barras v e r t i c a le s  d e l tapón, chapas perforadas , h ie  ~ 

rros p lanos, brida de sop orte  su p erior  e i n f e r i o r ) ,  en la  placa e l á s t i c a .

7 / Mejoras en la con stru cc ió n  de puertas según la  r e iv ih ñ ic a  -  

c ió n  5, ca ra cter iza d a s  por f i j a r s e  la  placa m etá lica  e lá s t i c a  en e l  armazón 

de soporte  mediante una unión a r t icu la d a  p ro v is ta  en la  parte su p er io r  de 

la  puerta .

8/  atejoras en la  con stru cc ión  ae puertas, segiín lo s  puntos 1 

a 5, caracter izad as  por c o n s i s t i r  la  puerta e x t e r io r  de una placa de paso 

r íg id a ,  encorvada en io s  bordes hacia  fu era , en la  cual están f i j a d a s  la  

placa do a s ie n to ,  que l le v a  e l  tapón, y lo s  elementos de s u je c ió n  de la s  

barras v e r t i c a le s  d e l  tapón, y por se r  encajado mediante pres ión  un ce rco  

e l á s t i c o ,  que l l e v a  la  empaquetadura, entre  la  puerta e x t e r io r  y e l  tapón 

r e f r a c t a r i o .

9 /  Mejoras en la  con stru cc ió n  ae puertas según e l  punto 8 , 

caracter izad as  por e s ta r  c o n s t i tu id a  la  placa r íg id a  que forma la  puerta
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e x t e r i o r  - I n c lu ía o s  los  n erv ios  áe re tu erzo , sop ortes  ae c e r r o jo s  para la  

puerta y e s t r ib o s  para los  t o r n i l l o s  de p res ión  de la empaquetadura de puer

ta de una so la  p ieza  de fu n d ic ió n .
lu /  " Mejoras en la con stru cc ión  de puertas para cameras de

5 horno h o r iz o n ta le s  " según se d escr ib e  y re iv in d ica  en esta  memoria des -  

c r ip t iv a  y se i lu s t r a  con l o s  planos que a la  misma se acompañan.

Consta es ta  d e s c r ip c ió n  de ocho hojas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a

máquina por una so la  de sus ca ra s .

Madrid, á 12 de Enero de 1934. -
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