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"Un procedimiento de fabricacidn de revestimientos aislantes
"y decorativos a 1la par".
SOLICITANTE: CHARIES DELUZENNE, ciudadano francés, residente

en 12 Avenue de Wagram, Paris, Francla.

El presente invento tieme por objeto la fabricacidn
de revestimientos alslantes, resistentes a los agntes quimicos
exteriores y a los dcidos, ininflamebles, incombust ibles, aislan-
tes-térmicos, imputrefactibles, aislantes fbnicos, rectificado-

5. res aclisticos, aislantes eléctricos, y, en determinxos casos
hidrofugos; estos revestimientos pueden tamblen ser coloreados
y decorativos.

Tiere lgwlmente el invento por obeto la
fabricacidn de pastas plisticas para moldeos, aglomerados,

10. cartdn piledra y papel, gque reunan en todo o en parte dichas
propiedades.

Se gobrentiende que lag aplicaciores indicadas
solo se citan a tftulo de ejemplo indicativo, pero de ningun

modo limita tivo.

15. La compos icidn del produc to consiste en ura mezcla
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de polwos o de escamillas de mica (silico aluminato de potasa,
de hierro o % magresia) de distintos gruesos o granos y de
distintas naturalezas o procedencias segun sus empleos, con
una materia lige nte apropiada tal como yeso, mastic o masilla,
colas animales o cualesquiera otros adherentes a base de colasg
de pescado, de caseina, dextrina, féculas o cuslesquiera otras
colas naturales o artificiales y de preferencia el dcido
fluo-silfcico. A esta mezcla susle atadi{rsele una cantidag
varlable de materias de espesamiento en forma de graros , o
deslechables en escamillas o fibras, tales como sflices diatomi-
zadas, naturales o calcinadas, silicato de cal Yy de mugresia
(amianto) rocas esquistosas (pizarra) piedra pomez, ladrillo,
carbomto de cal, yeso mtural, pasta de papel, pasta de mdera
0 de otras fibras, lams anima les, vepge tales o minersles,
algolita (sillicato de alumims oxidado) en granos o en polvo,
ol corcho granulado y en polvo, el caucho grarulado Yy en polvo,
el carborundum y cualesquiera otrag materias similares, naturales
0 artificiales.

La adicidn de estas materias de espesamiento a la
mica, y en los 1{mites empleados, permite congtitulr pastas
que son de un empleo mucho mds fécil que lag mezclas de 1la
materia ligante sola con 1a mica.

Ademds, la utilizacidn de estas materias de espesa-
miento, en mezclasg apropiadas, permite lgualmente , segun los
casos, dar mas ligereza a log revestimlentos y molduras,
aume ntar su resistencia a los roces y a los choques, dismiruir

su precio de coste, etc...

Estas pastas pusden ser aplicadas como revest Imientos

Girec tos sobre toda clage de materis les, sobre toda cla se ds

superficles, con brocha, con espdtula, con cuchilla o bien ser
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rocladas o proyectadas por medlo de una pistola de aire compri-
mido, como es costumbre.

Pueden dichas pastas o mezclas ser tefiidas
con cuslesquiera clase de plgmentos orgdnicos u ocres y tierras
coloreadas , segun la naturaleza de lag materias ligantes
empleadas. Estas aplicaciores se secan con suma rapidez.

El revoco o bafio podra quedar mas o menos mate
segun el grueso de las escamlillas de mica empleadas, y si se
deja el revestimiento tal como aparece degpues de secado, se le
podrd dar brillo mediante uma brocha o pincel, o por piedra
pémez, g es mes o menos ficll segur la mturaleza de los
graros de las materias de espesamiento.

Las pastas son tamblen susceptibles de ser
aglomeradas mediante prensado, moldeadas er forma de placas
de reves timiertos, de cartones, cartdén piedra, de papelss
u otros articulos de dimersiones cualesqulera s los cuales,
segun el objetivo a conseguir, pieden ser r{igidos, mas o
menos duros o flexibles , tener distintos espe sores comprendidos
entre 1/10 de milimetro hasta varios centimetros, con caras
lisas, formardo granos, con facetas, perforadas, molduradas,
etCeee

Segun los ligantes empleadog el producto se podrd
conservar como pasta en estado gelatinoso (colas animales,
colas de pescado y dextrima) o blen si requiere ser empleado
en el dia mismo de su preparacidn , ( con caseira, yeso,
masilla, dcido fluor-silicico).

Por todas estas razomes, 1la entrega de los produc-
tos, a fin de facilitar su empleo, podréd hacerse, ya er estado
de pasta ya en estado de polvo,

Como quliera qw los productos a base de gelatims
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anime les se pudren con mucha facilidad, su conservacidn se
obtiere mediante la adicidn de ortofenilfenato de sodio en
proporciores que varien entre 1/202 de gramo y 2 gramos por
kilo de pasta fabricada. Para todas las demds colas la

80. conservacidn se obtiene por los procedimientos gereralmente
empleados.

La adicidn de bicromato de potasa a las pastas
con cola en una proporcidén que varife de 1 a 20% del peso
de cola , permite producir revestimientos que pueden soportar

85, numesrosos lawados.

Para los revestimientos , aglomerados, molduras
(de cartdn, cartdén piedra u otras materias) se puede anadir
a la composicidén de la potasa, sosa o magresia, en diféfentes
formas, sales de cinc o silicatos alcalinos, etcees lo cal

90. 1les 38 la propiedad de ser hidrdofugos, los pameles, placas
cartones o aglomerados fabricados por medio de dicha composi-
cidén. Los productos as{ obtenidos tieren, ademds, la ventaja
de ser mds rigidos, es decir de tener mas cuerpo, y de no
reblandecerse ni de deslecharse por efecto de la humedad como

95. 1los cartomes ordinarios; pueden, por consiguiente, constituir
enchapados y molduras perfectos.

Sin apartarse del alcance del inverto, se podrdn
ircorporar telas u otros tejidos en los pareles o cartones
confeccionados con ayuda de las diferentes mezclas ar tedichas.

100. El presente inverto abarca igualmerte la fabrica-
cidén de tejidos y fieltros a base de mica, con reterias fibrosas,
lanas, sedas, amiantos y demds que antes auedan indicadas,
acompanladas 0 no de un ligante apropiado.

He aqu{ a titulo no limitativo del alcance del

105, 1invento, alginos ejemplos de realizaciones que entran en el csmpo
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del mismo.

REVES TIMIENTOS DE AP LICACION DIRECTA

Gelatim pur'a R R EEE Y 2partes.
cola anirﬂal ® 6060 00 8 00 00 e 08 se e 10 "
Mica en e9camillas ceeeeeecenscoss 25 n
Amianto (er granos o en fibras ... 50 "
Plzarra molida .ceeesveecscscscesne 13 "

100 partes.
Agua segun lé fluidez que convenga al modo de
aplicar el producto.
Producto de conservacidr y bicromato de potasa

en la forma que queda dicha.

R-VEST IMI=NTOS, PLACA3, MOCLDURAS, CARTOMES VY
CARTON PIEDRA ESTRICTAMENTE INCOMBUSTIBLES.

Acido fluo-silicico .e.cc... 15 partes en peso.
Silicato e S098 seececoconso 8 " " "
Mica en e3camilla s .eeecense 20 " " n
Fibras de amianto e.eeceeeees 65 " " "
Algolita en granos eece..e.. 15 " Boon

AgUB eeeecenienns en cant 1dad varliabls.

PARA AGLCMERADOS

Yes0 con €018 ceiisevecenccan 200 partes.
Mica en escamillags eeceocecees 60 "
CBUCNO tevtanesence cosennonns 20 "
Amianto en fibra cececescecse 40 "
COPChO edececesncocense aossns 20 "

240 partes.
AgUR ce4eveeesaasse en cantidad varisble.

PAPR.TES PARA DECORADO QUE RESISTAN FROTAMIKNTOS.

Pasta de papel «.eveveeeenes. 75 % en peso.

Mica, blen sea en polvo,

bien en escamillas o mezclada,25 ¢ " "

Ia pasta de papel contiene ya en si{ el ligante
Y la materia de espesamiento necesaria.

CARTONES AISTANTES TERNICOS Y FONICOS.

Cola de f6CUlA seveescconnnse 5 4%
Resim ® ® 90 0 g0 000 09 se et e 5 %
Algolita ceceiecivenresceacans 10 ¢
Desperdicios machacados de fibras

Vegetales 9 0900008 00000 ge00 10 %
Fibras de amianto «seviceceens 20 %
Amianto en granos c.ceee.eees 5 %
Pizarra molida ..cveeeeeevens 5 %
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Lanas minerales ceeevesvecsces 15 %
Carbonato de €21 ceviiieccaass 10 %
Mica en pOlVO R EEREEERE N 15 ;5
Agua esessees ©6n cantidad variable.
Se sobrertiende que las proporciones arntes
indl cadas podran ser modificadas en una determinada msdida
sin gw ello altere de modo ser.sible las propledades ventgjosas

de los productos fabricados .

N O T A

Hablendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza del invento, asi como la rmrera de llevarlo a
cabo en 1la pra"ctica, jdebe hace rse consgtar num_/amente que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones de detalle, singw por ello se altere
el principio fundamertal del invento, sierdo lo oue constituye
la esencia del mismo y por lo que se solicita patente de
inver c16n por veinte afios en Espafia: " Un procedimiento de
fabricacidn de revestimientos aislantes y decoratives é la
par"; caracterizdndose por lo sipiiente:

l2.- Un procedimiento de fubricacidn de reve stimien-
tos,aglomerados, molduras, tanto aislantes como decorativos,
Ininflamsbles, incombustibles, aislantes foOnicos, rectificadores
acisticos y alslantes eléctricos, consistiendo dicho procedimie n-
to er mezclar mica ern polvo o en escamillas con una substancia
ligante apropiada, tal como yeso, masllla o mestica, colas
animles o vegetales, tanto naturales como artificiales,
disue ltas, dcido fluo-silicico, empledrdose dichas materias
ligantes ya solas con la mica, ya complementadas por medio de
materias de espesamierto en forma de granos, o deslechables en
fibras, raturales,animales, mirerales o ve gptales o fibras

artificiales, y er aglomerar luego mediarte prensado o en moldear
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la mezcla pastosa obtenida, o en aplicarla directamente
gobre las superfilecies a revestir.

29,- Un procedimiernto de fabricacidn de
revestimlentos, aglomerndos, molduras, con arrseglo a la
reivirdicacidn primera, susceptible de ser aplicado a 1la
confeccidn de placas, cartones, cartdn pledra, papelesde mes
0 nenos cuserpo y para toda clase de empleos.

39,.,~- Un procedimiento de fabricacidén de revestimien-
tos, con arreglo a las reivindicaclones precedentes, en el cual
se emplea una pasta pldstica para molduras de objetos diversos.

49,.- Un procedimiento de fabricacidn de
revestimisrtos con arreglo a las reivindicuaciores precedentes,
en el que los productos obtenidos por med io del mismo pueden
hacerse hidrbfugos introduciendo en la composicidn de los
mismos, sililcatos , sales u otras substancias apropladas
gue log puedan dar dicha calidad.

¢,- Un procedimiento de fabricscidn de
reve stimientos, con arreglo a 1as relvindicaciones precedentes,
la posibhilidad de incorporar er los paneles , placas, tableros
y cartores establecldos con arreglo al procedimiento, telas u
otros te Jidos .

62.- Un procedimiento de fabricacidn de reves-
timlentos, que puede hacerse extensivo a la fabricacidn de
tejidos y fieltros en los cualss se halle incorporada la
mica.

"Un procedimiento de fabricacidn de revestimientos

alslantes y decorativos a la par"; tal y como substan-

clalmente descrito en la presente memoris, q ) de slete

hojas escritas por una sola cara.

Madrid 12 /de Enero/de
CHARLE ¥
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