
M E M O R I A D E S C R I  P T I V A 
que se a compaña 

a la solicitu d  de

una PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AÑQI EN EMPANA
a favor de

BAKER As COMPANY, INCORPORATED, residente en 54 Austin Street, Newark, 
Estado de New Jersey (Estados Unidos de America) *

por

” PERFECCIONAMIENTOS EN LA MANUFACTURA DE CRISTAL Y CRISTALERIA Y 

CON ESA MANUFACTURA RELACIONADOS".

Este Invento te refiere a perfeccionamiento! en la manufac­

tura de orlata l y crista lería  y con ata manufactura relacionado!.

El vidrio en au e ata do fundido o p lá stico , ta l cual ae la  

recibe del horno, es uaualmente petado a uno o más tanques o cubas 

5 hechas de material refractarlo , de las cuales aa le  pasa después a

unos moldes apropiados u otroe aparatos para e l moldeado de loa ar­

tícu los deseados* Para la producción de orletalee de vidriera ae 

puede paaar e l vidrio por loa ro d illo s  de una máquina laminadora y 

sobre superficies planas* En todo caso, pero an particular cuando 

10 ae fabrican artículos de e r lá ta le s ía , ae interrumpe do cuando an

cuando e l flu jo  del vidrio según las cantidades de vidrio qua ae 

requieran para la formación de un artículo de tamaño determinado.

Se haoe esto por atedio do una regulación apropiada de la aguja o 

émbolo que ae provee en la base do la boca de descarga de la cuba 

16 o tanque refractarlo* Al presente es también muy común proveer un
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alimentador para que reciba e l  vidrio d «l tanque y lo  o ondutca hacia 

c A l  quier s it io  ¿aseado para su nuevo tratamiento. Este allmantador 

pueda tener una forma de embudo, y la práctica general ea do hacerlo 

de material refractario .

20 Las superficies de todos estos elementos refractarios de una

máquina para artículos de c r is ta le r ía , como aquellas que entran en 

contacto con el vidrio fundido, sufren une serie desintegración quí­

mica y f ía le s , y no sólo requieren que se les reemplace con bastante 

frecuencia, sino que suelen afectar adversamente al vidrio con e l  

25 cual entran en contacto. Este es el caso en particular cuando tam­

bién entra en contacto con e l  aire la superficie refractarla .

Cuando pasa al vidrio fundido o en estado p lá stico , o cualquie­

ra otro material fundido, a través de la abertura de un alimentador 

refractarlo , se desgasta el alimentador por rasón del contacto de 

30 fricción  entre e l material fundido y las paredes de la abertura del

alimentador, y como resultado ocurre una desintegración química del 

material refractarlo . Esta desintegración química ocurre también 

en al punto de contacto entre e l vidrio fundido y la a paredes de la  

cuba da material refractarlo , especialmente cuando a« estsbleoe ese 

35 contacto con les agujas o válvulas que se usan para regular e l  flu jo

del vidrio en estado fundido o p lástico que pasa por la abertura de 

descarga del tanque o cuba.

por otra parte, la  superficie áspera del material refractario  

ofrece considerable resistencia d  ̂ fricción  contra el paso del ma- 

40 te r ia l fundido sobre la misma su perficie .

Pare impedir que sufra daño el vidrio fundido cuando fluye del 

tanque o cuba hacia afuera, se ha propuesto proveer en la superficie  

del material refractario , an y al rededor de la boca de descarga, y 

también en las sapataa da guía o alimentadorea, un reveatimlento 

45 formado por algún metal no corrosible, como por ejemplo, e l acero

Nleromo o e l  metal üonel.

para que resultan enteramente aatiafaotories lea superficies 

da todas esas partes del aparato que entran en contacto directo con 

e l vidrio fundido cuando pasa el vidrio fundido desde el horno de
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fundición  hacia lo s  moldes u otroa a ccesorios  de conform ación, ten­

dían qu© ser cape ce s da r e s is t i r  temperaturas en extremo elevadas 

( v .g r . ,  d« 1000 a 1600° C .) por periodos largos de tiem po; deben 
ser virtualmente no co rro s ib le »  o de bastante re sis te acia contra la  

corros ión  bajo las condiciones del s e rv ic io ; deben ser r íg id a s , l i ­

sa» y duras, re s is ten tes  contra e l rayado y v irtu a l mente lib re s  de 

toda acción  química sobre e l v id r io  fundido. Ho se ha logrado t o ­

davía producir su p e rfic ie s  que posesa todas estas c a r a c te r ís t ic a s . 

En p a rt icu la r , lo s  métodos propuestos antes do ahora para proteger 

las su p erfic ie s  re fra c ta r ia s  han fa lla d o  en sus p ro p ó s ito s . has, 

aún, cuando se provee una su p erfic ie  re fra cta r ia  protegida por un 

revestim iento o cape de m etal, ea conveniente que e l  metal y e l  

m aterial r e fr a c ta r io  tengan un c o e fic ie n te  igual de expansión. 

Particularmente ea eate e l caso cuando se hace primero e l  reves­

tim iento de metal y so le  a p lica  después e l m aterial r e ír a c ta r io  

en estado p lá s t ico  para t r o ta r lo  posteriorm ente al fuego.

El ob je to  d - este  Invento es la  p rov is ión  de un aparato para 

la fa b r ica c ió n  de c r is ta le s  p rov isto  de una su p e rfic ie  que se apro­

xima más de cerca  a l t ip o  deseado, que oualquiera d© los  o tros  apa­

ratos hechos ante» de ahora con iguales p rop ós itos .

Por con sigu ien te , este  invento contempla le  p rov is ión  de un 

aparato pera hacer c r i s t a l ,  en e i  cual van p rov ista» una o más de 

las su p e r fic ie s  de m aterial r e fr a c ta r lo , con la s  cuales se pone en 

contacto e l  v id r io  fundido q¡u© se hace f l u i r  desde e l horno de fun­

d ic ió n , de un revestim iento hecho de una a leación  que contieno p la ­
tino y ro d io .

En la manufactura y manipulación dal v id r io  en estado liq u id o  

o fundido a© proveen, de conformidad con e l presente invento, una 

o más guías de metal o soporte» para e l v id r io  fundido, con e l que 

estén en una re la c ión  da contacto d ir e c to , que son hechos de un® 
aleación  qu© contiene p la tin o  y ro d io .

También se provee de conformidad, con este Invento un método 

para la  protección  de las su p e rfic ie s  re fra c ta r ia s  de las gulas y 

soportes del v id r io  fundido, comprendiendo dicho método la pro v i -
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alón de dichas su p e rfic ie s  re fra c ta r la s  do un reve a tim len to  o capa 

86 firmada de p la tin o  y rod lo .

Es conveniente que ¡Lá a leación  que se emplea de conformidad 

con e l presente invento sea una a leación  en ia cual prepondere e l  

p la tin o , cuya proporoión debe aer de preferencia  cuando monos e l  

80 por c ien to  de la  a le a c ió n . A sí, pues, serón a leaciones sa tis  -  

90 fa c to r  las lea que contienen de 80 a 99% de p la tin o  y de 1 a 20  ̂ de 

ro d io . La a leación  que está  considerada como la  mejor par» ©ate 

propósito  ea la  que contiene como 90% de pt y como IOS de Hh.

fie ha v is to  que las a leaciones de esta clase  son muy buenas 

desdo todos lo s  puntos de v is ta  de su d u ct ilid a d , e s ta b ilid a d , du- 

96 reza , suavidad, © xto plinto du fu sión  y co e fic ie n te  de expansión.

Esta a leación  es dura, pues tiene una dureza urina 11 como de 

90 cuando está templada. Por consigu ien te , esta a leación  r e s is t ir á  

satisfactoriam ente la a cción  de rayado del v id r io  fundido; se la  

podrá p u lir  muy f in o , y conservar® sus su p e rfic ie s  alisadas por 

100 períodos más largos de tiempo, de suerte que producirá el mínimum 

do re s is te n cia  d .* f r ic c ió n  contra e l  f lu jo  d e l v id r io  fundido. La 

estructura del grano de esta a leación  es fin a , y durante e l  uso a 

elevadas temperaturas es tan len to  e l d e sa rro llo  de la c r i s t a l i z a ­

c ión  que lo s  c r is ta le s  se conservan siempre pequeños, pues el rod io 

106 retarda la  c r is ta l iz a c ió n  d e l p la tin o  y como resultado la a leación  

tiene muy larga v ida .

Como consecuencia , la  cube o artesa del aparato de raanufactura 

de c r is t a le s ,  en que se recib e  e l v id r io  fundido del horno y que va 

provista  de una boca de descarga pare e l v id r io , llev a  de p re feren - 

110 c ia  unos elementos para la  regu lación  del f l u jo  do v id r io  a través 

de la  boca de descarga y está formada de ta l manera que la s  sup er­

f i c i e s  de la boca da descarga y de lo s  elementos de regu lación  van 

p ro v is to s , según e l presente Invento, de una capa o revestim iento 

de p rotección  hecho d© una a leación  que contiene p la tin o  y ro d io .

116 Cuando lo s  elementé de regulacion  comprenden una aguja o émbolo 

que s© adapta a su b ir lo  y b a ja r lo  en la boca do descarga, se Ies 

provee también ue una capa o revestim iento de la mencionada alea -
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c lo n . Todo e l  in te r io r  de la cuba o ar tasa puede rere a tiras tam- 

bien de uua cape protectora  de la misma a lea c ión , aunque esto  no es 

siempre n ecesario , porque con frecuencia  ce suf ic ien te  que ae ponga 

un fo r r o  o t ira  de le  a leación  de p la t in o -ro d io  cu fie  lente para que 

cubre tan r o lo  el área de las paredes de le cuba o artesa en la que 

varía e i n iv e l a c l  v ia r lo  fundido curante e l funcionamiento normal 

del aparato. Cuauco se una un alimentador pare r e c ib ir  y guiar e l  

vdtírio fundido, de preferencia  debe ponerse revestlm iea to de dicha 

a leación  en el alim entador•

Con e l f in  de ilu s tra r  lo s  p r in c ip io s  de este invento se le  

ha representado en loe  planos como aplicado en la forma de un apa­

rato p rov isto  de fo r r o  y aguje para e l  alimón tactor r e fra c ta r io  del 

t ip o  que ae emplea para expulsar o conformar una mesa de v id r io  a 

f in  de cu© a fecte  una forma corno de soga, cable o cuerpo más o me­

nos c i l in d r ic o ;  pero debe entenderse que e l invento es susceptib le  

también de a p lica c ió n  a o tros  propósitos en los  cuales se requiera 

esta b lecer  una re la c ión  de con tacto  con  e l v id r io  cuando está  en 

estado p lá s t ic o  o fumxido.

Con re feren cia  a dichos plenos, en los  cuales se indican con 

loa mi a .os números las p lesas iguales en tocas las fig u ra s :

La F ig . 1 representa una v is ta  ce piano superior del a limen-  

tador r e fra c ta r io  para uso en la  expulsión o conformación do la  

masa de v id r io  rundido o p lá s t ic o , para im partirle una forma c i -  

llndx 'ica , estanco e l alimentador p rov isto  de un fo rro  hecho de 

conformidad con este  invento.

La l i g .  2 es un corte  de secc ión  v e r t ic a l  transversal d e l a l i -  

mentador r e fra c ta r io  ¿ au fo r r o ,  hecho sobre la línea  2-2 de le  F i­

gura 1 , que muestra una porción  de la cuba y la aguja par»* regular 

e l  f lu jo  dol m aterial fundido deatíe la  cuba a l allm entador.

Pesando ahora a d e scr ib ir  de una manera concreta le forma de 

a p lica c ión  del invento que tenemos ilustrada en lo s  planos, se verá 

que con A se ha designado un alim entador, que puede ser hecho de 

cualquier m aterial r e fra c ta r lo  apropiado, capas de r e s is t i r  e le v a ­

das temperaturas, pox* ejem plo, de a»áa de 1550v C. Ei allmentador
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l le r a  una abertura c i l in d r ic a  cen tra l 1 que l o  a trav iesa , para e l  

psnpo de una corr ien te  de v id r io  Tundido o p lá s t ic o , y la s  paredes 

de la  abertura ee ensanchan hacia afuera por la ptoefce de a rriba  en 

2 , hasta formar una su p e r fic ie  anular y convexa S en e 1 tope d e l 

allm sntador, que se pierde en la  su p erfic ie  anular plana 4 que r o ­

dea a dicha su p e r fic ie  convexa.

En u ao ce  lo s  usos de este alimentaáor, ú a conformidad con la  

p rá ctica  oríiin aris , se v ie r te  e l  v id r io  fundido por e l  extremo de 

caupana o ensanchado de la abertura 1, y ne le fuerza a pasar por 

dicha abertura bajo presión o por g rav ita ción , de t s l  manera que e l  

v id r io  sale por «1 extremo de abs jo d« la abertura con une forma 

c i l in d r ic a . En seguías se cortan piezas a*l v id r io  c i l in d r ic o  se ­

gún los  uso» que se deseo d a rle .

Habrá que manipular e l v id r io  fundido o p lá s t ico  a muy a lta s  

temperaturas, por «Jampio, d e l ordan de 1000 a 1600° C. ,  y durante 

e l  fuñoionamlento del alimentaaor e l  m aterial r e fr a c ta r lo  as des­

integra debido a la  acción  de rayado que producá e l con tacto  de 

f r i c c ió n  con e l v id r io  x'and i  do en las paredes de la abertura 1, y 

debido también a c ie r ta  acoión  química, do ta l suerte que se va 

haciendo cadt> vea máa granae la  abertura y en muy corto  tiempo ee 

in u t iliz a  e i  alim entador, como lo  tenemos alono ya. Además, como 

las  pareaes de la abertura 1 se ponen ¿aperas, impidan ©i f l u jo  l i ­

bre de l v id r io  por dicha aoertura.

Pai1» e v ita r  todas estas d if ic u lta d e s , se forra c on a leación  

de pía t in o -ra d io  la abertura 1, con lo  cual ae impida el con tacto  

d ire c to  entre e l v id r io  fundido y las paredes d* la abertura.

ñe pone e l fo r ro  en la  abertura 1, y para esto  b» le da gene­

ralmente una forma tubular, más o menos como la  de un embudo metá­

l i c o  7 , que tien e uno d« su» extremos ensanchado hacia afuera como 

un reborde 8 qu-: encaja justamente en e l  extremo eneanchado como de 

campana de la abertura, y también an la  su p erfic ie  anular convexa 5 

del tope del aliiüentaáor , quedando o l o tro  extremo proyectado a t ra ­

vés de la  abertura en e l  fondo d e l alirsen tactor. En ©1 tubo 1 encaja 

un dedal o manguito con reborde 9 , que trop ieza con el fonao d e l 

allmentaüar y sirve  para reten er, conjuntamente con e l  rebarbo 8,
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e l  fo r r o  m etálico contra su desplazamiento fuera cíel slim entcdor.

^ Coso lo  toncBioe dicho ya, este  invento so eáepta también a su 

uao con cubsa y agujas, y con ls mira d ilu s tra r  esta a p lica c ión  

tenemos representad*! una cube 10 en le. f 'ig .  2, hecha d- m aterial 

r e fr a c ta r lo , desde la cual se puede potar e l v id r io  fundido o p lá s ­

t i c o ,  a trsvér; de la abertura de descarga 11, hacia el siirnentador 

ñ ya d e s c r ito . íe  costumbre usar cor dicha cuba une aguje o v á l ­

vula 12 de tete r la l  r e ir a e te r io , para regular e l f lu jo  del v id r io  

fundido a través de la abertura de. desecar ge, 11, y el áster  i s l  fun­

dido tenderé n descastar dicha aguja por virtud  de la f r i c c ió n  que 

produce e l  m aterial e l  pasar por debajo de 1& aguja, de la misma 

manera que d engasta. ©1 m aterial fundido las su p erfic ie s  r e fr a c ta ­

r ia s  del allmen tedor. De igual modo ocurre en e l punto donde se 

pone en contacto le su p erfic ie  del . a ter ís  1 fundido con le aguja 

re fra c ta r la  en presencie de a ire  atm osférico , una desin tegración  

química de le aguja, pare «v íto r  esta desin tegración , se cubre la  

aguja con una cub ierta  lo  de á lese ion de p la tin o  y rod io» en par­

t ic u la r  le s  partas d le aguja que se mueren a través de 1« abertu­

ra de descarga 11, y la s  partos que quedan expuesta?: e la atmósfera 

m«3 arriba de le su p erfic ie  del ai©tai fundido.

Algunas veeoa ocurro también depintegración  química d e l mate­

r ia l  r e fr a c ta r io  d© qu© es heou» la  cuua en e l punto on que entra 

en contacto la  s u p e r fic ie  dol v id r io  fundido con las paredes de la 

cuba en presencia de lv  atm ósfera, y pora ev ita r  esta d '¿«integración  

se pono une t ir a  do a leación  de ta l modo que cubra e l área de las 

paredes in te r io re »  ds 1» cuba 10 donde varia norma lósente el n iv e l 

úel m aterial fundido. L e be entenderse que la cuba 10 y le  aguja 

12 satán ilustrad*a en loe  pianos moramente con la mire ce f a c i l i ­

tar la descrip ción  de este invento, pues bien se comprenderá que 

en la  práctica  podrán variar las formas de la cuba y do la aguja, 

y podrán cambiarse también su# rotaciones d© a socia ción  p a rticu lar  

con s i alim entador, según lo  requiera ©1 uso que haya da darse a 

•1* cuba, » la aguja y al al Imentador.

También se puede poner un fo rro  de p la tin o  y rod io  en a leación

-  7 -



226

230

235

240

246

sobre las pared»® da la abertura de descarga 11 d « la cuba, y este 

íJ rro  podrá eomporierae de un tubo 16, qu® encaja justa m nte en la 

eberture y l le v e  unos rebordes de extremo 16 que cubren la s  caras 

in te r io r  y e x te r io r  de la pared de fondo de la cube para proteger 

lo s  oordes de le abertura y sujetar e i  foz'.ro en su s i t i o .

¿ J O T A

fe  re iv in d ica  como o b je to  de esta patente:

1 .  -  Un aparato perfeccionado para hacer c r i s t a l ,  en e l  cual 

una o más de las aúpen i d e e  que entran en contacto con e l  v id r io  

fundido que se hace f l u i r  desde e l hom o de fu n d ición , están pro­

v is ta ; de uu revestim iento hecho de una a leación  que contiene p la ­

tino  y r o o io .

2 .  -  Un aparato perfeccionado para hacer c r i s t a l ,  que compren­

de una cuba o artesa par» r e c io !r  e l  v id r io  que sale del horno y

va provista  de una boca de sa lida  para e l v id r io , y qu© de pre.fe - 

rene la llev a  tamoién unos elementos para regular ©1 f l u jo  d e l 

v id r io  a través de la boca de sa lid a , estando recubiertaa las 

su p erfic ie s  de dicha boca d-, salid® y de dichos elementos de 

regulación  que entran en contacto con e l v id r io  fundido que flu ye  

sobre e l la s ,  con un revestim iento de p rotecc ión  hecho de una a le a ­

c ión  que contiene p la tin o  y ro d io .

3 .  -  Un aparato perfeeclonado para hacer c r i s t a l ,  según la 

re iv in d ica c ión  2, en e l cual comprenden lo s  elementos de regulación  

una aguja o embolo que se adapta a su b ir lo  y b a ja r lo  en dicha boca 

de sa lid a , estando provista  dicha aguja o émbolo d ' una cubierta d« 
p rotección  heohu de una a leación  que contiene p la tin o  y ro d io .

‘i . -  Un aparato perfeccionado ; are hacer c r i s t a l ,  según la

tí -
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r e iv in d ic a c ió n  2 o 3 , en la  cual se provee en la cuba o a rtesa  una 

t ir a  o fo r r o  de una a le a c ió n  que con tien e  p la t in o  y r o d io , para cu b r ir  

e l  área de la s  paredes de dicha cuba o artesa  en la que puede v a r ia r  

e l  n iv e l  d e l v id r io  fundido durante e l  fucnionam iento normal d e l apa­

r a to .

5 . -  Un aparato p er fecc ion a d o  para hacer c r i s t a l ,  según cu a lqu iera  

de la s  r e iv in d ic a c io n e s  que preceden , que comprende un alim entador para 

r e c ib ir  y gu iar e l  v id r io  fu n d id o , estando p ro v is to  d ich o  alixnentador 

de un fo r r o  hecho de a le a c ió n  que con tiene p la t in o  y r o d io .

6 1-  En la manufactura y m anipulación de c r i s t a l  en estado fun­

d id o  o p lá s t i c o ,  la  p ro v is ió n  de una o más guías de m etal o sopor­

te s  para e l  v id r io  fu n d id o , con e l  cua l mantiene una r e la c ió n  de con­

ta c to  d i r e c t o ,  estando hechos d icho* sop ortes  de una a le a c ió n  que 

con tiene p la t in o  y r o d io .

7 .  -  Un aparato p er fe cc ion a d o  para hacer c r i s t a l ,  según cu a lqu ie ­

ra de las r e iv in d ic a c io n e s  que preceden , en e l  cual d icha a le a c ió n  

con tiene cuando menos 80 por c ie n to  de p la t in o , o de p re fe re n c ia  cono 

90 por c ien to  de p la t in o  y como 10 por c ien to  de r o d io .

8 .  -  E l aparato perfeccionado para hacer c r i s t a l ,  v irtualm ente como 

se ha d e s c r it o  en la memoria precedente y representado en lo s  planos 

que se acompañan.

9 . -  E l aparato que perm ite la a p lic a c ió n  de un mótodo para pro­

teg er  la s  s u p e r f ic ie s  r e fr a c ta r ia s  de lo s  guías y sop ortes  d e l v id r io  

fu n d id o , en una máquina para hacer c r i s t a l ,  que co n s is te  en proveer pa­

ra dichas s u p e r fic ie s  una capa o revestim ien to  hecho de una a le a c ió n  

que con tien e p la t in o  y r o d io , de p re fe re n c ia  en la s  p rop orcion es  de c o ­

mo 90 por c ie n to  de pt y como 10 por c ie n to  de Rh.
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1 0 .-  Se r e iv in d ic a , por ú ltim o , como o b je to  sobre e l  que ha de 

reca er  la PATENTE DE INVENCION que se s o l i c i t a  por v e in te  años en 

España•

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA MANUFACTURA DE CRISTAL Y CRISTALERIA Y 

CON ESA MANUFACTURA RELACIONADOS” .

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria que cons­

ta  de d iez  h o ja s  e s c r it a s  a máquina por una so la  cara y planos que 

se acompañan.
Madrid 12 de Enero de 1934.

-  10 -
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