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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se aocompefis
8 la solicitud de

une PATENTE DE INVENCTION POR VEINTE ANOY EN Espalia
a favor de

BAKER & COMPANY, INCORPORATED, residente en 54 Austin 3treet, Newark,

Estado de New Jersey (Estados Unidos de América) ;
por

" PERFECCTONAMIENTOY EN LA MANUFACTUHA D& CRISTAL Y CRITTALERIA Y
CON ESA MANUFACTURA RELACIOKADOS",

D GBS @ o -

Este invento se refisre a perfeccionsmientos en ls manufac -
turs d= oristal y oristaleria y con esa manufac tura relacionados.
El vidrio en si estado fundido o plastico, tal cusl se le
recibe del horno, es usualmente pasado & UNO O mMas tanques o aubes
& hechas de material refractario, de laa cuales se le pass despuss a
unos moldes apropiados u otros apars tos para el moldeado de los ar-
t{oulos dessados. Pars la produccidn de oristales de¢ vidriera se
puede passr el vidrio por los rodillos de uns maquina laminsdora y
sobre superficies planas. ¥n todo ¢sso, pero en particular cuando
10 se fabrican articulos d¢ eristalesis, se interrumpe do cuando en
cusndo el flujo del vidrio segin lss cantidades de vidrio que se
requieran psra la formacidn de un articulo de tamafio determinado.
Se heoe esto por medio do una regulacidn epropisds de la aguja o
émbolo que se provee en la base de la boca de descargs de la cuba

16 o tanque refractario. Al presente es tambien muy comin proveer un
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alimentador para que reciba el vidrio dol tangue y lo conduzca hacia
cJquuior sitio deseado pars su nueve tratamiento. Este al imentador
puede tensr una forma de smbudo, y la prictiea goneral ea ds hecerlo
de materigl refractario.

Las superficies de todoa estos elementos refrac tarics de una
maquine para articulos de oristaleria, como aguellas que entran en
contacto con el vidrio fundido, sufren una series desintesracion qui-
mica y risica, ¥y no 20lo requieren e 88 les reemplace con bastante
frecuencla, sino que suelen afectar adversassnte al vidriocon el
cual entran en contacto. Fste es ol caso an particuler cuando tam-
bien entra en contscto con el aire la superficie refractaria.

Cusndo pasa el vidrio fundido o en estado plastico, o cualgule-
ra otro meterial fundido, a traves de la aberturs de un alimentador
refractario, se deasgssta el alinontador por razon del sontacto de
friccion entre el materisl fundido Y las paredes de la sbertura del
alimentador, y como resultadc ocurrs unas desintegraclon quimica del
material refractario. Esta desintegracion quimics ocurre también
en el punto de contacto entre el vidric fundido y las paredes de 1la
cuba de materisl refractario, especislmente cuanco s+» establece ese
contacto con las agujas o valvulas Qque 8o usan pars regulsr el flujo
del vidric en estado fundido o pl&ntico (e pasa por la sbertura de
descarga del tanque o cuba,

Por otra psrte, la superficie aspera del material refrsctario
ofrece considerable resistencis de friccidon contra el paso del ma-
terial fundido sobre las wisma superficie.

Pars 1inpedir que sufra daiio el vidrio fundido cuando fluyae del
tancue o cuba hacia afuera, se ha propuesto proveer en le superficie
del material refractario, en y al rededor de la boca de descarga, y
tambien en las sapatas de guia 0 slimentadores, un revestimiento
formado por algin metsl no corrosible, como por ejemplo, el acero
Nieromo o el metal ionel.

Para que resulten enteramente satisfectoriss las superficles
de todas esas partes del aparsto que entran an contacto directo con

el vidrio fundido ocuande pasa el vidirio fundido desde el horno de
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fundieion hacla loes moldes u otros accesorios de oonrormaciéu, ten~-
ngn que ser ocapeces ds resistir temperaturss en extremo elevadss
(v.gr., de 1000 a 1600° C,.,) por periodos lsrgos de tismpo; deben
ser virtualnente no corrosibies o d» bastunts resistencia contra la
corrosion bajo lsw condiciones del servicio; deben ser r{gidns, 1%~
sns y durss, resistentes contrs el rayado y virtuelmente libres de
tods accion quimlcs sobre el vidrio fundide. ho se hs logrado to-
davia producir superficles que posemn tudas estas csracteristicas.
En particulsr, los metodo s propuestos antes ds ahora pars proteger
las miperticies refractariass ben falludo en sus propositos. las,
aun, cuando se provee uns superficlse refractaris protegida por un
revestimiento o cape de metel, es conveniente que el metel y el
material refractsrio tongan un coeficlente lgual de expansidn.
Perticularmonte em sste el ouso cuando se nace primero al reves-
tiniento de metal y so lé splics deapués 8l material ref ractario

¢n estado plastico pera tratarlo posteriormeate sl fuego.

¥l objeto dr aste invento es las provision de un eparsto paras
la fabricscion de eristeles provisto de uas superficle que se spro-
xime mas de cerca al tipo dvsesdo, que oualquiers de los otros epa-
ratos hechos antes ée ahors con iguslss propositos.

Por consipguiente, este invenio countempls le provisién g9 un
aparato pers hecer cristsl, en el cual van provistes una o mas de
las superficios de materirl refractsrio, con lss cusles ae pone en
contacto 8l vidrio fundide que mse hace flulr desde el horno de fun-
dicién, de un revastimionto hecho do una sleacidn que ocontienc pla-
tino y rodio.

En la manufecturs y manipulacidn del vidrlo en eatecdo liquido
¢ fundido se proveen, de conformidsd con el pressnte invento, una
o mis gulas de metal o moportes pars el vidric fundido, con el que
estAn en uns relscldn de contacto directo, que ason hechos de una
sleacion que contiens platino y rodio.

También se provee de conforridad con este invento un metodo
para la protecclon de las siperficles refractarias de las gulas y

soportes del vidrio fundido, comprendisndo dlcho método la provi-
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gi0n de diches superficies refractariss de un revestimiento o capa
86 Idrnadae de platino y rodio.

¥s conveniente quo 1k aleacion gue se amplea de conformidad
con el presente invento ses una aleacion en 1s cusl prapondere el
platino, ecuys proporcidn dsbe ser da prafersncis cuando menos 21
80 por cisuto ds ls eleacidn. asi, pues, serén a.easciones smstis-

g0 factoriss laa que contiensn de B8O s 99% de platino y de 1 a 20% de
rodio. Lm alemcion que ssta considersda como 1 mejor pare aste
proposito es la gque contiens como ¥0% de Pt y como 10N de kh.

fie he vistco que lss aleaciones de cets clase son muy busnss
desds todos los puntos de vists de su dustdlidsd, estrbilided, du-

2b reza, msuavided, a.to punto du fusidn y occeliclente dea expanaién.

Fats rleacion es dure, pucs tiene uns dureza srinsll como de
90 cusudo esté templada. Por consigulente, ests alesclén resistirs
sstisfactor iamente la scocion de rayedo del vidrio fundido; se la
podr& pulir muy fino, ¥y conserver: sus superficies allsadss por

100 perfodos mas largos de tiempo, de muerte que produciré ¢l minimum
de reaistencis d: friccion contra el flujo dal vidrio tuandido. La
astructurs del greno ds ests aleacidon es fina, y durante el use a
elovedas tenperdturas es tan lento el desarrollo de lz cristaliza-
016n gue los cristales ss conservan siempre pequefios, puee el rodio

106 retarda la cristalizacidon del platino y como resultado ls alemcion
tiens muy large vidse.

Como conmsecuencia, la cube o artesa del asparsto da manufactura
de cristales, en que s8¢ recibe sl vidrio fundido dal horno y que vs
provlsta de una boca ds descerge parz ol viario, lleve Qs prsferen«i

110 cla unos elsmentos pars la regulecion del flujo de vidrio & traves
de lsa bocs de descerge ¥y esté formade de tal maners quée les super=-
ficles de¢ la bocs do desorrgs y de los elementos de reguiacién van
provistes, segiun el presente invento, de uana capa o revestimiento
da protecolén hecho de una alescion gue contiene platino y rodio.

1186 Cuando los elementd de rogulacién comprenden w.is saguja o embolo
que se sdepts & sublirlo y bajarlc én la booca de¢ descergs, se les

proves tamblén e una capa O revestimiento de la mencionads alea-
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eidn. Todo el interlor Gs le cuba o artessa pueds revestirse tam-
bfgn de une capu protectors de¢ le misme eloscidn, seungue eato no es

120 elexzpre necessrio, porque con fiecuencl: ez suflolente que se ponge
uu rorro o tira de le aleeaion de platino-rodio suficiente pare gue
cubre ten #4610 el éres de les parcdes de le cuba o artees en l& que
vorfs el nivel aol viarlo fumiico dursnte el funucionswiento normal
del espureto. Cuenco ae usas un slimentedor persz recibir y gular el

126 vidrio fundldo, dv preferencie debe ponerse reyvsstimlento de dicha
£leacion en el slimentedor,

{on el fin do ilustrer los principioe de¢ este invento se le
ha reprcsentedo en los planos cowe &pllcado en la forms de un apa-
rato provisto de forro y aguje pars el alimentador refractarioc del

130 tipo que s8¢ emples purs expulsar o conforuer une mesa de vidrio a
fin de cque afecte wne forme como de soge, csble o cuerpo mes O me-
noe cilindrico; pero debs entsndurse que sl invento es susceptible
temblén de splickclon & otros propositos en los cusles se regulera
esteblecer uns relscldn de contacto con el vidrio cusndo esté en

136 estado pléstico o funuico.

Con rofersncis & dichos plencs, en los cuzles 89 indicen con
log mis.os nimeros las plesas igusles en tocas las r'igurss:

L Plg. 1 represents une vists ce plano superior del alizens
tador refrscterio pers uso en la ezpulaién o conformecidn ds la

140 mess de vidrio iuadido o plﬁstico, pers impsrtirle uns forms c¢i-
linarica, estanac 9l &l imentedor provisto de un forro hecho de
conformidsd con este invento,.

Le Fig. £ 88 un corte de seccion vertical transversal del ali-
mentador refrectario ; su forro, hecho sobre 1s lines 2-2 de lo Fi-

146 gure 1, que ouestrs wos porcién de la cube ¥y ls sguje pamm regulsr
sl fluje del smeterisl fundido desde le cubs al elimentador.

Fesando aliore & Jdeserlbir de¢ uaos menera concreta ls forma de
splicacion del lavento que tenemos llustrads en los planos, se vera
gue con A 8@ he duslgnsdo un alimentedor, ¢ue pusde ser hecho de

150 cuslguier material refractario spropledo, espaz de resistir eleve-

aas temperaturas, por ejemplo, de més de 1630% ¢. FEl alimeatador
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lleva uns sbertura cilindrics central 1 que lo atraviess, pars el
piro ds una corriente d: vidrio fundido o plﬁstioo, Y las parades
de ls abertura se ensenchan hacia sfusrs por la pkete de arriba en
2, hasts former uns supsrficle anulsr y convaxs 3 sn el tope del
alivsntedor, que s¢ plerde en la superf{icis anuler plana 4 que ro-
iea a dieha suparric%e conve Xa .

En wao ce los uses de sste alimentsdor, de conformidad con la
practics ordinaris, se vierte el vidrio fundido por sl extremo de
¢ampens O ensanciwdo de le aberture 1, v ne }ls fuerzs a pasar por
dlohe abertura bajo prealén o por gravitaclén, de tsl meners que el
vidrio sale por el extromo de abs jo d¢ le zberturs con u~-e forms
o1lindrica. En seguioe se cortan piezas asl vidrio ciliiirico se-
gun los usou que 8e deses darle.

Haora gus manipu:ar el vidrio fundldo o plastice & muy sltes
temperaturas, por ojeaple, dal ordsan ds 1004 a 18D)OY C., ¥ durante
el funclonamiento del allimentmaor ei materizl refrectario as des~
integra debido a la accidn de rayaco que produca el contacto de
fricelon con el vidrio rundido en laa paredes de le abertura 1, y
debido tembién a clerta sccion quimicu, de tal suerte que re va
heclenco cade Ves mes grunae le soerturs y en muy corto tiempo se
loutdilize el allmentador, cowo lo tenecmos aicho ye. Adamﬁe, como
1s8 pereues Gs in abertura 1 se¢ ponen asperas, impldrn el flujo 1i-
bre del vidrilo por dichs sosrturs.,

Para evitar todus estas dificultades, se forrs con alaacién
de platino-raodlio la avertura 1, eon lo cuali se impids ol contseto
dlrecto sntre el vidrio fundido y las pareaes d» la abertura.

8¢ pons el forro en la abertura 1, y nara esto so ls da gene~
roalaento unea rorms tubular, &S O MONO8 COMO 1A de Un embudo me ta -
ilco 7, que tiens wio 42 sus extremos ensauchado hsciz atusrs como
uw: reborde & qu- ¢a0ajs justeamente en el extremo ensanchado como de
campans de la e&berturs, y tawbieén en la saiperficle asnulsr conwexa $
dsl tope del alimentador, quedando el otro extremo proyectedo a tra-
vés de la sberturs en el fondo del alimentsdor. In el tubo 1 enoaje
un dedel o mangulio ton reborde ¥, que tropisza con el fongo del

alimentedor y slrve pars retznsr, conjuntaneats con el reborce 8,
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6l forro metslico contrs su desriazamiento fuere del slimentsdor.

/

»
ugo won cubgs Yy egulas, ¥ con 1ls mire & lluetrar ests splicacion

D

Cow2 1o tenswmos dicho ye, eete i-vento gzo rdepta tembién 2 su

tenemos represeontsde uns cube 10 en la fig. 2, hecha d- meterial
refroctario, derde la cusl se puece peear el vidric fundidas o plés-
tico, & trevér ¢e la sberturs éo descerge 11, hecle €l alirentador
A Y6 Cescrite. e costumbre user con diche cube une 2puie o val-
vule 12 de reterisl reiracterlo, para reguler el flujo del vidrio
funcldo & trevés A< le eberture da dercarge 11, y el meterisl fun-
dido tendrré o Geegerter dichu epuje por virtud de la fricet én gue
produce el mnterisl al pesar por debejo ¢ 1s epuje, de lz nilemna
meners cus denpeste ¢l meterisal fundido las suparficier refrecta-
rias del nlligentsdor. De igval mouo eocur:e en el punto donde se
pors en contecto le miperfiole del . eteriel fundido con le erujs
refractarla en presencis ds alpe atmosfﬁrica, uns désintegracién
qulmica da 1l agulm. Pare evitor eats dasintegracién, ge cubre ls
ermie con une cublerte 13 de nlescidn 4o platino ¥y rodio, en par-
ticular lew parte= d . ls aguis que se¢ mieven a traves de la sbertu-
re de descarga 11, y les partes que quedan expucste a 1ls stmosfera
meg erriba de le superficie del aetal fundido,

Algunss vecoa ocwrre tambidn desinte;sracién quinics del mate-
riasl refractario de que es heciw ls cuna en el punto on que entrs
en contacto la superflcie del vidrio fundido con lae psredes de la
cubes en presencia Qe lv atménrora, ¥ pare eviter ests dasintagracién
58 pone uns tire do aleecion de tel modo ques cubra el ares de las
paredes interiorem ds ls oubs LO donde veris normslmente el nivel
del material fundldo. Iebe entenderse jue 18 cubs 10 y lz aguja
12 estan ilustrades en los pienos merawents con la wirs de frcili-
tar la daacripcién de sste invento, puas bien se comprenderé gue
on le prictics podran verler les formas de la cuba Yy do ls agula,
¥ podrén cemblerse tapbién eus relsclones de sroclaclon particular
¢con &l sllmentedor, nagﬁn lo regulers el uro gue raya de dsree @
le cubs, » 1s agujs y al sllnentador.

Tamblen fe pusde poner wun forro de pletino y rodlc sn sleacidn
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gobre las parcdee de la aberturs de descarges 11 d.+ la cuba, y ests
forro podré componerss de un tubo 16, qus encajr justawente en la
eberturs y lleve unos rebordes de extremo 16 que cubren lsa csras
interior y sxterior de la pared de fondo de la cube pars protsger

log oordes de ls wberturs y sujetsr sl forro en su sitio.

#_ O T A

f¢ reivindice como objsto de ests petente:

l.- Un saparsio perfeeclonsdo paras hacer cristsl, en el cusl
une o mae de las superiicliee gquz entran sn contecto con el vidrio
furdldo que se¢ hace flulir desde el homno ds Fundicién, eatan pro ~
vists. de un revestimieuto necho de une alescidén gque contiene pla-
tine y rodio.

2.~ Un eparecto perfeccionado para hacer cristal, que o ompren-
de uns cubs ¢ artess pars reclolir el vidrio que sele dsl horno y
va provists de¢ wue boca de ssllids pare el vidrio, y que de prefe-
rewcis llevs tampién unoes elemontos psra regular sl flujo del
vidrio e través de la boce de salida, estando recubiertes las
suparficies dz dicina voea d: salide y d¢ dichos elementos de
roguiscion que solrul en contecto con el vidrio fundiuio que fluys
sobrs ellas, coa un revestimiento de protecclon hecho de uns alas-
eidn que ocoatiene platviane y rodio,

S~ Un apereto perfvccionado pars hecer cristsl, segﬁn le
relvindicecida 2, en ol cual comprenden los elementos de regulscion
uns agujs o embolo e 8¢ adepta & sudlirlo y begarlo en dicha boce
de salida, esvends provists dicha aguja o émbolo d- una cublierta de
protvecloa hache Gw une elwscidn que contiene platino y rodlo.

4= UR 8perato perfecelonsdo ers hecer crisial, segun la
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reivindicacidn 2 o 3, en la cual se provee en la cuba o artesa una
tira o forro de una alescidén que contiene platino y rodio, para cubrir
el drea de las paredes de dicha cuba o artesa en la que puede variar
el nivel del vidrio fundido durante el fucnionamiento normal del apa-
rato.

5.- Un aparato perfseccionado para hacer cristal, segun cualquiera
de las reivindicaciones que preceden, que comprende un alimentador para
recibir y guiar el vidrio fundido, estando provisto dicho alimentador
de un forro hecho de aleacidn que contiene platino y rodio.

6{- En la manufactura y manipulacidén de cristal en estado fun-
dido o plédstico, la provisidn de una o mds gufas de metal o sopor-
tes para el vidrio fundido, con el cual mantiene una relacién de con-
tacto directo, estando hechos dicho= soportes de una aleacidén que
contiene platino y rodio.

7.- Un aparato perfeccionado pars hacer cristal, segun cualquie-~
ra de las reivindicaciones que preceden, en el cual dicha aleacidn
contiene cuando menos 80 por ciento de platino, o de preferencia como
90 por ciento de platino y como 10 por ciento de rodio.

8.- El1 aparato perfecconado para hacer cristal, virtualmente como
se ha descrito en la memoria precedente y representado en los planos
que se acompaiian.

9,- El aparato que permite la aplicacion de un método para pro-
teger las superficies refractarias de los gufas y soportes del vidrio
fundido, en una mdquina para hacer cristal, que consiste en proveer pa-
ra dichas superficies una capa o revestimiento hecho de una aleacidn
que contiene platino y rodio, de preferencia en las proporciones de co-

mo 90 por ciento de Pt y como 10 por cilento de Rh.
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10.~ Se reivindica, por {ltimo, como objeto sobre el que ha de
recaer la PATENTE DE INVENCION que se solicita por veinte afios en
Espafia:
" PERFECCIONAMIENTOS EN LA MATUFACTURA DE CRISTAL ¥ CRISTALERIA Y
CON ESA MANUFACTURA RELACIONADOS".

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria que cons-
ta de diez hojas escritss e mdquina por una sola cara y planos que
se acompafian.

Madrid 12 de Enero de 1934.
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