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¿íeiioria d e s c r ip t iv a  que so  acompaña á  i a  ü o lic itu d  de ra tó n  te  

de Invención por i/hip i'n anos a  fa v o r  de G a r l  B a n s c h e r ,  

r e s id e n te  en B a se l  U iu isa ) ,p o r  . noOhüXii-JiiflTU r>liA ¿JünBAK 

¿ a i ,a h  10M, presen tad a  en e l  ¿.JLninterio de In d u s tr ia  y Comercio.

Uu ooldadura do pie;sa» de alum in io  ó de a le a c io n e s  de ónte s in  

em plear Medios runden t e s  cora prenden d© o rd in a r io  l a s  s ig u ie n te s  

o p erac io n es: yrir loramente ae lim pian  l o s  puntos que se  lian de u n ir  

y con a u x i l io  de un ra sp ad o r , de un c e p i l lo  de alam bre de acero  

ó de una t e l a  do e sm e r il , una l ir ia  ó s im ila r  ae ponen á sp e ro s ,

En e s t a s  s u p e r f ic ie s  á sp e r a s  nuoiias v o ces también se  abren g r i e t a s  

ó c an a lad u ra s . A con tin uación  se  c a lie n ta n  l a s  s u p e r f ic ie s  a s í  

p rep arad as y s e  l a s  f r o t a  con so ld ad u ra  h a s t a  que é s t a  cubre 

coi ipletai,tonto lo s  puntos que so  han de s o ld a r ,  -d. f r o t a r  l a  s o l ­

io dadura fundida f i j a  o l óxido que después de lim p ia r  y de poner 

á sp e ra  i a  s u p e r f ic ie  a o i  alum inio so  ha v u e lto  á  formar en e l l a ,  

de su e r te  que en l o s  puntos en lo a  que l a  p e l íc u la  de óxido de 

alum inio de hecho se  d estru y o , l a  so ld ad u ra  se  a d h ie re , pues en 

e sto 3  puntos puedo form arse una a le a c ió n  en tre  e s t a  so ld ad u ra  y 

e l  a lu m in io , ¿h. fro tam ien to  de l a  so ld ad u ra  ó se  lince con l a  misma 

b a r ra  do so ld a r  ó poijoj «implo con un coxdJÜLo de alam bre que se  haya 

unido muchas v ece s  con un so ld a d o r , oe e lim in a  l a  espuma qu© 

oventuaxiiente 3e form a. Después de e s t a  operación  se  co locan  en 

posio itJn  conveniente l a s  j «artos que se  lian do so ld a r  y agregando 

nueva so ld ad u ra  y volviendo á c a le n ta r ,  se  su e ld an . uo recom ienda
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v e r i f i c a r  in d irectam en te o l caldeo  durante e s t a  opex*ación.

Xjos in con ven ien tes do e s to  rae todo son con ocid os, na r e s i s t e n c ia  

mecíínica do l a s  uniones a s í  o b ten id as no os de f i a r  y  l a  r e s i s t e n c ia  

& l a  co rro sió n  también d e - ja  que d e se a r .

2$ ;>e ha in ten tad o  m ejorar l a  com posición de l a  so ld ad u ra  pero

s in  í$ran re su lta d o  pues se  ign oraba l a  cau sa  de lo o  in con ven ien tes 

in d ic a d o s . Kn e re c to  en e l  c e p i l la d o  u su a l con so ld ad u ra  no se  

t ie n e  l a  c e r te z a  de que d icha so ld ad u ra  se  a le e  b ien  con e l  

alum inio en tod os l o s  pun tos, ha so ld ad u ra  rundida cubre to d a  l a  

s u p e r f ic ie  y se  t ie n e  l a  im presión  de que se  o b tien e  una unión 

p e r fe c t a ,  re ro  e s to  en ningún caso  n e c e s i t a  s e r  un verdadero hecho, 

pues se  forma ya una s u p e r f ic ie  con tin u a en l a  so ld ad u ra  con t í i l  

de que e s t a  se  una b ien  con e l  alum inio en a lgu n os puntos s i tu a d o s  

á  una proxim idad conven iente. A sim ple v i s t a  no se  t ie n e  ninguna 

g a r a n t ía  do que se a  buena l a  unión de d ich a so ld a d u ra . Además tod os 

l o s  métodos con ocidos en l o s  que no se  emplea ningún fundente 

ad o lecen  de o ti’o inconven iente que c o n s is te  en que e l  óxido de 

alum in io  procedente de l a  p e l íc u la  de óxido d e l mismo, en g e n e ra l 

so lo  d e stru id a  p arc ia lm en te , no se  e lim in a  por fro ta c ió n  de l a  

40 so ld a d u ra , s in o  que so  f i j a  por ¿ a t a .  be e s t a  forma se  reduce

considerablem ente l a  r e s i s t e n c ia  á  l a  co rro sió n  de una so ld ad u ra  

a s í  itapur i  f in a d a , pues l a s  in c lu s io n e s  de óxido co n stitu y en  puntos 

de ataque para  l o s  ag e n te s  c o r r o s iv o s .

be^gún e l  invento e s t o s  in con ven ien tes se  suprimen y se  t ie n e  

4¡> l a  p o s ib i l id a d  do so ld a r  perfectam ente en tre  s í  l a s  p a r te s  de 

alum inio ó de su s  a le a c io n e s . lis to  se  lo g r a  por o l  hecho de que 

despu és de l a s  m edidas u su a le s  de p rep arac ió n , ó se a  l a  lim p ie z a  

de l a  s u p e r f ic ie ,  l a  producción de su  a sp e re z a , e l  ca ld eo  y l a  

f r o ta c ió n  con so ld ad u ra , an teo  de so ld a r  d e f in í  t i  vilmente se  e l im i-  

pü nan mecánicamente todos lo a  elem entos que pueden e s to r b a r  á  l a  unión 

p e r fe c ta  de l a  so ld ad u ra , como son en e s p e c ia l  a lgu n a so ld ad u ra  

no a le a d a  l a  p e l íc u la  de óxido y s im ila r e s ,  y so lo  entonces se  

su eldan  l a s  p a r te s ,  dado e l  caso  doopuóa de a g re g a r  so ld ad u ra
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t>t> i íu’n l a  lim p ie z a  m ecánica de l a s  s u p e r f ic ie s  de unión de l o s

e l  oriento a ]>erturbadores pueden emixLearse especialm en te c e p i l lo s  ó 

r a sp a d o r e s . Se puede t r a t a r  prim ero también l a s  p a r te s  con c e p i l lo  

y  lu ego  con un ra sp a d o r .

bO L as s u p e r f ic ie s  de unión se  lim p ian  por ejem plo en l a  forma

con ocid a , eventualm ente se  ponen á sp e ra s  y  oe c a l ie n ta n . La tem­

p e ra tu ra  debe l l e g a r  por lo  monos a l  punto de fu s ió n  de l a  s o l ­

dadura . Luego l o s  puntos a s i  p rep arad o * se  c e p i l la n  ó fro ta n  con 

l a  so ld ad u ra  tan  intensam ente que ó sim ple v i s t a  se  tonga l a  

bí? se g u r id a d  de que l a s  aui>oi'f i o i e s  so  han re c u b ie r to  por completo de 

una d e lgad ísim a capa de a le a c ió n  ro m a  da por l a  s u p e r f ic ie  d e l 

alum in io  y l a  so ld a d u ra . Ln co n trap o sic ió n  ó l o s  mótodos con ocid os, 

l a  so ld ad u ra  que queda s in  a le a r ,  so  e lim in a  por completo m ediante 

c e p i l lo  ó raspado  ó fro tam ien to  con un trap o  y  en l o s  puntos que 

70 s e  han de u n ir  só lo  quedará, l a  capa d e lg ad ísim a  de a le a c ió n ,d e  

su e r te  que no haya jie l ig ro  de engañarse por l a  a p a r ie n c ia  de n m  

unión com pleta en tro  e l  alum inio y l a  so ld a d u ra , ¿o r e l  c e p il la d o  

y l a  e lim in ación  de é s t a  ú ltim a  se  destru ye y e lim in a  l a  p e l íc u la  

de óxido d e l alum inio y se  g a ra n t iz a  l a  unión p e r fe c ta .

7í> Después de e s t a  p rep aración  l a s  s u p e r f ic ie s  que se  han de u n ir

oe colocan  en l a  p o sic ió n  conveniente y calentando se  sueldan  con 

nueva so ld a d u ra . De e s t a  forma se  ob tien e  una unión mucho m ejor 

que por lo a  métodos con ocid os. Uomo se  e lim in a  «a  óxido de a lu m in io , 

s irv ié n d o se  de l a  misma so ld ad u ra  r e s u l t a  mucho m ejor l a  r e s i s t e n c i a  

80 á l a  co rro s ió n  en e l  punto so ld ad o . Después de p re p ara r  lo s  puntos 

que se  han de u n ir  por c e p il la d o  con l a  so ld ad u ra  l íq u id a  se  

obtienen  s u p e r f ic ie s  que ya p rácticam en te no presentauóxido  

pi'ooedente d e l o b je to  de alum in io^

íAiñ p a r te s  de so ld ad u ra  no a le a d a s  firmemente 3e pueden e lim in ar  

iit> con u tix iiio  de una horrfim ionta con can to s agu d os, por ejem plo un 

ra sp a d o r . TJsta herram ien ta puede tarabión u t i l i z a r s e  p ara  m ejorar 

lu  lim p iez a  de l a s  s u p e r f ic ie s  de unión m ediante c e p il la d o  ó
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t u t a n ie n t o  e n é rg ic o . Después que l a a  s u p e r f i c ie s ,  se  han re  cu b ie rto  

según ya so ha d e s c r i to ,  con una d e lgad a  capa de a le a c ió n ,d e sp u é s  

90 de u n ir  r a s  p ie z a s  que se  han de so ld a r  en l a  p o sic ió n  re q u e r id a  

se  puede a p l ic a r  so ld ad u ra  nueva y  p a sa r  ahora l a  herram ien ta de 

t i l o  ugudo sobre tod a l a  s u p e r r ic ie  prex>arada. he e s t a  manera se  

e lim in a  por completo l a  p e l íc u la  d e lgad a  de óxido que se  forma 

sob re  l a  so ld ad u ra  y también l a s  im purezas su sp en d id as en l a  

9i> so ld ad u ra  l íq u id a  y  que puedan f l o t a r  sobre  e l l a ,  naturalm ente que 

debe cu id arse  de que quedo s u f ic ie n te  so ld a d u ra  en l a  c o stu ra  de 

l a  misma. E l canto  de t r a b a jo  d e l ra sp ad o r  debe ad ap ta rse  e x a c ta ­

mente á  l a s  s u p e r f ic ie s  que se  han de r a s p a r .  Ambas s u p e r f ic ie s  

deben to c a r se  lo  más p o s ib le  a l  mismo tiem po. Lo m ejor e s  em plear 

100 como rasp ad o r  un acero  plano que se  ad ap ta  á  l a  form a re q u e r id a  

eri cada c a so .

Ijas s u p e r f ic ie s  de unión deben conform arse de ram era que queden 

a c c e s ib le s  a l  ra sp ad o r  aun cuando l a a  p a r te s  se  hayan co locado  ya 

en l a  p o sic ió n  en que se  imn de u n ir  en tre  s í .  Hi por ejem plo se

109 q u iere  so ld a r  una t i r a  de chapa perpendieularraente sobre o t r a  t i r a  

de alu m in io , en ton ces se  b i s e l a  e l  canto in f e r io r  de l a  t i r a  de chag 

que se ha de so ld a r ,  de su e r te  que después de l a  p rep arac ió n  y de 

u n ir  l a s  p u r te s  que se  lian de so lo o r > l a  t i r a  do chapa tope á l a  

s i tu a d a  por ab a jo  so lo  con un cunto agudo, formando por ejem plo

110 e s t e  canto por un lad o  con l a  chapa un ángulo ele 4 > í y  s irv ié n d o se  

llura e l  raspado  de un acero  plano adaptado á e s te  ángulo y por 

tan to  que forme por su extremo un áiq-^ilo de 4J>e .

En l a s  re p a ra c io n e s  de o b je to s  r o to s  an teo  de l a  so ld ad u ra  

so  liman b ien  l o s  can to s  ó s u p e r f ic ie s  que se  han de u n ir , 

l l í?  üo obtienen  i o s  m ejores r e su lta d o s  por lo  que re sp e c ta  á  l a

s o l id e z  y r e s i s t e n c ia  d l a  co rro sió n  cuando desi>ués de u n ir  l a s  

p io zu s que se  han de aoldsir l a  so ld ad u ra  l íq u id a  se  a p l ic a  so lo  

en un punto pequeño y luego con e l  ra sp ad o r  se  ex tien d e  sobre to d a  

l a  su p e r f ic ie  p rep arad a . Ea p arte  d e la n te ra  d e l oanto a c t iv o  d e l 

ra sp ad o r  le v a n ta  a s í  l a  p e l íc u la  de óxido  en tan to  que l a  p a r te120



t3#tsora extien d e In  so ld ad u ra  l íq u id a  de su e r te  que l a  s u p e r f ic ie  

prep?irada no puede ya o x id a rse  y poco á  poco y  s in  in te rru p c ió n  se  

pana desde l a  su p e r f ic ie  a le a d a  y preparada á  l a  so ld ad u ra  pu ra .

Uon p re fe re n c ia  e s t a  operación  ae r e a l i z a  a l  ab rig o  del a i r e ,

12Í? lo  que puede l o c a r s e  ix>r ejem plo sum in istrando e l  c a lo r  n e c e sa r io  

t o t a l  ó p arc ia lm en te  con a u x i l io  de una laminara no oxid an te  de un 

nochero ó de un so ld a a o r  y d ir ig ié n d o la  a l  punto inm ediato que se  

ha de r a s p a r ,  a l  ra sp ad o r  y ó l a  so ld ad u ra  ex ten d id a  ó f lu id a  y 

m oviéndola jun to  con l a  h erram ien ta raopadora. ue e s t a  forma se  

lj>0 im pide l a  en trad a  de a i r e  y  l a  p e l íc u la  o r d in a r ia  de óxido en e l  

punto de soxaadu ra so lo  puede form arse después de r e a l iz a d a  é s t a .

L a s  in c lu s io n e s  j) c r ju d ic ia le s  ae óxido que a c t iv a n  l a  c o rro s ió n  y 

(pie in p u r ir ic a n  l a s  uniones h e d ía s  por l o s  o t r o s  m étodos, no e x is te n  

ó prácticam en te no in flu y en  desfavorab lem en te .

1>Í> Cuando l a s  p ie z a s  que se  han de so ld a r  son demasiado g ran d es,

en ton ces l a  ex ten sió n  a n te s  d e s c r i t a  de l a  so ld ad u ra  con e l  ra sp ad o r  

se  debe e fe c tu a r  en v a r io s  p e r io d o s , e s  d e c ir  se  su e ld a  prim ero en 

una d is t a n c ia  de por ejem plo lí>-20 cm, se  ag re g a  nueva so ld ad u ra  

a l  punto en c u e stió n  en donde uno se  h ab ía  parado , se  l a  ex tien d e

140 en o tr a  d is t a n c ia  de 1> á 20 cm y se  s igu e  a s í  h a s ta  que se

r e a l i c e  toda l a  so ld a d u ra .

S i  por e l  nuevo método se  ha de e n c a ja r  y  so ld a r  firmemente un 

tubo on un m anguito, en-tonceo primeramente se  c e p i l l a  ó f r o t a  

(.como a r r ib a  se  ha d e sc r ito )  con una so ld ad u ra  adecuada l a  p arte  

14J) e x te r io r  d e l extremo d e l tubo y l a  p a rte  in t e r io r  d e l m anguito,

empleando prei*oí'entemente un c e p i l lo  redondo g i r a t o r io  accionando 

m ecánicam ente, neapuna de e s t a  p re v ia  p rep arac ió n  se  e n c a ja  e l  

extremo d e l tuno en oí manguito preforentem ent g iran d o , expulsando se 

cm su  mayor p a rto  l a  capa do óxitio en forma an áloga  como en l a

1]?G rasp ad u ra  an te s  d e s c r i t a ;  e l  manguito, debe te n e r  un peHueno juego

sobre e l  tubo , uuturalnon to  i[üe ton to  e l  manguito como e l  extremo 

d e l tubo deben poseer a l  e n c a ja r se  por lo  menos l a  tem peratura de 

fu s ió n  de l a  so ld a d u ra . «Jna vez encajado en e l  manguito e l  extremo



tu b o , 3e c e p ix la  on e l  ex tren o  d e l manguito l a  capa de óxido 

lbí> q u itán d o la  por l a  co atu ra  con nueva so ld ad u ra , exactam ente cono a l  

r-reparar x a s  s u p e r f ic ie s  que se  k m  de u n ir , se  conserva l a  c o s tu ra  

a l  ab r igo  del a i r e  con a u x i l io  de una lia r ía  no ox id an te  y oe funde 

6 v ie r t e  en e l l a s  nueva so ld a d u ra . L a ta  co rre  por* e l  punto de unión 

ó lodo lo  la rg o  del mismo y lo  l le n a  por com pleto.

150 L a ta  so ld ad u ra  de tubos on m anguitos re  apee t  i  vanen t  ti o tro s  tubos

no no lo g r a  por lo o  nótodos con ocid os. Una a p lic a c ió n  im portante 

d e l nuevo procedim iento oe h a l l a  en l a  co n stru cc ió n  de marcos 

hechos con tu b o s, por ejem plo b a s t id o re s  p ara  b i c i c l e t a s .  H asta e l  

p re se n te  no e x i s t ía n  b i c i c l e t a s  de a le a c ió n  d.e alum inio con b a s t id o r  

l6j> so ld ad o  habióndoae contentado con s u je t a r  tubos de a le a c ió n  de 

alum in io  en m anguitos de ace ro , sien do in e v ita b le  que después de 

a lgú n  tiempo se  a f l o j e .  Hate in con ven ien te se  suprime en l a s  nuevas 

un ion es tu b u la re s  so ld a d a s por e l  p resen te  método.

na su p e r io r id a d  de e s t e  nuevo método r e s a l t a  claram ente a l  

170 Bordar l e t r a s  gran des de chapa d e lgad a , debiéndose so ld a r  á  tope 

per£>endicuUíruente en tre  s í  l a s  t i r a s  de chapa, u i  so ld ad u ra  

r e s u l t a  p e r fe c ta , m ien tras que a l  íjo ldar poi* l o s  métodos conocidos 

l o s  puntos ya so ld ad o s de l a  l e t r a  so vuelven £ s o l t a r  por e fe c to  

do l a s  te n sio n e s o r ig in a d a s  cuando se  sueldan  lo s  puntos to d a v ía  

17!? no u n idos ó cuando se  o r ig in an  co n tra c c io n e s .

Parabién se p r e s t a  excelentem ente o l  nuevo procedim iento p ara  

l a  ropai'ación  de o b je to s  de fu n d ic ién  de a lu m in io .

Naturalm ente que l a  so ld ad u ra  puede r e a l iz a r s e  con o tr a  

com posición  que l a  empleada a l  c e p i l l a r  lo s  puntos que oe han de 

18Ü u n ir .

r a r a  l a  p u e sta  on p r á c t ic a  d e l procedim iento según e l  p resen te  

invento  pueden em plearse c u a le sq u ie ra  n a sa s  de so ld ad u ra  de 

a lu m in io , siem pre que no tengan un punto de fu s ió n  demasiado elevado 

y presen ten  una r e s i s t e n c ia  m ecánica s u f ic ie n te  y  sean in a l t e r a b le s  

18b á l o s  a taq u es c o r r o s iv o s .
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de r e iv in d ic a  cono nuevo y de p ro p ia  in ven ción :

1 . Un procedim iento partí a c id a r  alum inio ó su s  a le a c io n e s  s in  

s e r v ir s e  de fu n d an tes, en e l  que l a s  su p e r f ic ie  o de unión se

190 lim p ian , dado e l  caso  se  ponen á sp e r a s ,  se  c a l ie n ta n  por lo  nenes 

a l a  tem peratura de fu s ió n  de l a  so ld ad u ra  y  se  fro ta n  «5 c e p i l la n  

con é s t a ,  c a ra c te r iz a d o  porque a n te s  do l a  so ld ad u ra  d e f in i t iv a  

se elim inan  mecánicamente to ao s  lo a  elem entos que perturban  l a  

unión p e r fe c ta  de l a  so ld ad u ra , cono son per ejem plo l a  so ld ad u ra  

19i> s in  a le a r ,  l a s  p e l íc u la s  de óxido ó s im ilo r e s ,  y so lo  entonces se  

su e ld an  en tre  s i  l a 3  p a r te s  dado e l  caso  despu és de a g re g a r  nueva 

so ld a d u ra .

2 . Un procedim iento según lo  re iv in d icad o  en e l  punto,1 , ca rac­

te r iz a d o  porque ya a l  f r o t a r  ó c e p i l l a r  lo a  s u p e r f ic ie s  de con tacto

200 con so ld ad u ra  se  fro ta n  ó c e p i l la n  ton inertem ente que se  e lim in e 

por completo tod a  l a  so ld ad u ra  que haya quedado s in  a l e a r ,  después 

do lo  cu a l 30 su eldan  lan  p ie z a s ,  dado e l  caso  después de a g re g ar  

nueva so ld a d u ra .

Un procedim iento s e ^ n  lo  re iv in d icad o  en e l  punto 1 , c a rao -  

to r iz a d o  porque después de e lim in ar  lo o  elem entos p ertu rb ad o res se  

empica una h erram ien ta  de canto agudo, por ejem plo un ra sp ad o r , cuyos 

can to s de t r a b a jo  lim p ian  sim ultáneam ente l a s  s u p e r f ic ie s  que se  

han de. u n ir .

4 .  Un procedim iento sogiín lo  re iv in d icad o  en e l  punto j}, c a ra c -  

210 te  r iz ad o  porque e l  raspador* se  «tip lea sim ultáneam ente para  extender 

en l a s  s u p e r f ic ie s  de con tacto  l a  so ldadu ra  nueva posteriorm en te 

ag regad a ,d o  su e r te  que l a s  s u p e r f ic ie s  inmediatamente después de 

lim p iad a s  se  cubran con l a  so ld ad u ra  y se  a le e n  con e s t a .

p . Un procedim iento se  gata lo  re iv in d icad o  en e l  punto 1 , carao - 

2i¡> te r iz a d o  porque a l  so ld a r  tubon dentro de o tro s  mayores ó m anguitos, 

e l  tubo más pequeño después de lim p ia s  l a s  s u p e r f ic ie s  de unión , 

se ráete g iran d o  en e l  tubo mayor ó m anguito, después de lo  cu a l y de 

l im p ia r  nuevamente l a s  c o s tu ra s  de so ld ad u ra , so  hace c o rre r  s o l—
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d í^u ra  nueva en tre  l a s  s u p e r f ic ie s  de unión.

220 6 . Un prooed in ien te  lo  re iv in d icad o  en l o s  puntos 1 ó í>,

caro  e te r iz ad o  porque se  ímeldn n i ab rigo  rtol a i r e ,  por ejem plo 

o orí un.", lim oa re d u c to r»  ó n e u tra .

7 . Un procedim iento oonSpu apiioaoi<5n re iv in d icad o  en l o s  

punto í3 y  f) á  La fa b r ic a c ió n  de b a s t id o r e s  hechos de tu b o s, en 

2 2 espQ<r‘ n i b a s t id o re s  ó cuadros de b i c i c l e t a s  hechos de alum inio ó

de sus aleaciones.
8 . oh procedim iento con su s  b a s t id o r e s  ó taladros p a ra  b i c i ­

c l e t a s  hechos de alum inio ó de su s  a le a c io n e s , c a re ó te r iz a d o s  por 

f a b r ic a r s e  empleando l o s  métodos re iv in d ic a d o s  en l o s  puntos í> y 6 .

E s ta  p aten te  recae  sobre ”121 PKOCBDIiáli'jh'iD IaKa SOLDAh ALUliliilO” 

como queda dése: i t o  en l a  p re se n te  memoria y c a ra c te r iz a d o  en l a

a n te r io r  ¿io ta .
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