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PATENTE D E INVENCION

a favor de
CARBIDE AND CARBON CHEMICALS CORPOKATION, — domiciliada en
NEW YORK (BE. U.)
por:

» perfeccionamientos en la elaboracidn de dentaduras ”
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Memoria Descriptiva,

Esta invencidn se refiere a un método perfeccionado
para la elaboracidn de material para dentaduras y a compo-
siciones para el mismo.

Los materiales destinados a la elaboracidén de denta-
duras deben presentar ciertas caracteristicas determinadas
por las condiciones en las cuasles se emplean y por la téo~
nica protdsico dental. Un material satisfactorio para la

construccidn de dentaduras debe ser rigido a la temperatura
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bucal, es decir a 37 grados o ligeramente mayor. A las tem-
peraturas del cuerpo humano debe resistir la accidn del agua
y de los fluidos bucales, asi como de los acidos débiles como
los que se encuentran en los fluidos bucales alimentos, bebidas
etc., y también a la del alcchol y alcalis. Debe ser tenaz y
mecdnicamente resistente, 11 material empleado para dentaduras
debe ser poco conductor del calor, pero debe poder emplearse
en combinacidn con piezas metdlicas para hacer posible regu-
lar la transmisidén de calor por la dentadura a los tejidos bu—
cales. Es condicidn esencial que la dentadura posea un bajo
coeficiente de dilatacidn. E1 color de la dentadura o del ma-
terial practicamente no debe alterarse por la acocidn de la luz
gsolar difusa y el color debe aparecer igual tanto a la luz
natural como a la artificial. El material en si debe ser inco-
loro o casi incoloro a fin de que su matiz pueda ser variado
a voluntad, comunicéndosele el grado deseado de translucidez y
brillo. No debe contener productos que produzcan irritacidn en
los tejidos vivos y el material en si no debe irritar los teji-
dos de la boca, Debe presentar estabilidad en las condicio-
nes en que se efectia el moldeado y de una manera general a la
accidén del calor y debe poderse moldear en las condiciones de
presidn y temperatura gque pueden consegulrse con los moldes
corrientes de yeso y el equipo protesico dental corriente, El
material para dentaduras no debe encogerse de una manera apre-
ciable después de moldeado y debe presentar suficientes con-
diciones de adaptacidén y de mojar a fin de que pueda moldear-
se sobre otras piezas, como dientes artificiales o refuerzos
metdlicos, sin que produzoa distorsiones o esfuerzos en l=z
dentadura moldeada. E1 material para dentaduras debe ser ca-

paz de recibir exactamente la impresidén del molde y no debe

presentar tenderncia alguna aleformarse una vez moldesado. Ademas
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debe ser uniforme en su resistencia y con relacidn a todas

sus propiedades.

Se han propuesto ya algunas substancias para ser em-

pleadas en la construccidn de dentaduras pero todas ellas ado-
45 lecen de la falta o deficiencia de algunas de las propiedades

esenciales citadas. Se ha descubierto gque el material cuyos

resultados son mas satisfactorios, estd constituido por una

forma especial de resina vinilica, es decir un producto resi-

noso obtenido en la polimerizacidn de determinados compuestos
50 vin{licos.

Bl principal objeto de esta invencidn consiste en ob-
tener dentaduras perfeccionadas y material para su elaboracién
conteniendo resinas vinflicas. Otro objeto consiste en obtener
un procedimiento para fabricar materiales para la obtencidn de

55 dentaduras perfeccionadas. Otro objeto consiste en la elaboracidr
de piezas en bruto para dentaduras.

Conforme con esta invencidn las dentaduras perfecciona-
das o las dentaduras en bruto se obtienen de resina vinflica
practicamente idéntica a la resina vinflica que resulta de la

60 polimerizacidn combinada de un haluro vinflico y un ester vi-
nflico de un dcido alifdtico cuya resina contiene aproximada-
mente de 75 % a 95 % en peso de halure vinflico.

El procedimiento perfeccionado para la obtencidn de
composiciones de resina vinflica propias para ser empleadas pare

65 la elaboracidén de dentaduras de acuerdo con esta invencidn com-~
prende polimerizar conjuntamente un haluro vinflico y un ester
vinflico de un acido alifdtico para obtener una resina vinfli-
ca que contenga desde 75 % a 95 %aproximadamente de haluro vi-

nflivo, tratar dicha resina vinilica por precipitacidn par-
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cial de una solucidn de la misma y extraccidn con un disolvente
parcial para separar las impurezas solubles, filtrar la solu-
cidn de resina resultante después de dicho tratamiento a fin

de separar las impurezas insolubles y completar luego la pre-
cipitacién de la resina vinflica de la solucidn filtrada y se-
car la resina precipitada,

Las resinas vinflicas pueden obtenerse polimerizando
varios esteres vinflicos y se ha descubierto que las resinas
obtenidas por polimerizacidn conjunta (entendiendo por tal la
polimerizacidn obtenida estando en contacto intimo) de dos o
mas esteres vinflicos son muy diferentes de las obtenidas por
polimerizacidn de uno solo de ellos y representan un notable
perfeccionamiento con relascidn a ellas. Son especialmente con-
venientes las resinas obtenldas por polimerizacidén de un halu-
ro vinflico, por ejemplo el cloruro vinflico, con un ester vi-
nflico de un dcido alifdtico, por ejemplo acetato, propiena-
to, butirato etc. vinilicos. Es preferible usar productos de
polimerizacidn conjunta de haluros vinilicos y esteres vinf-
licos de acidos alifaticos conteniendo aproximadamente de
75 % a 95 % en peso del haluro vinilico. En este grupo de re-
sinas se ha obgservado gque las mejores son las obtenidas poli-
merizando conjuntamente cloruro vinilico y acetato vinilico
en la proporcidén de aproximadamente 84 % a 90 % en peso del
cloruro prefiriéndose emplear aproximadamente 87 %. Estas re-
sinas pueden obtenerse convenientemente polimerizando los com-—
puestos vinilicos a temperaturas inferiores a 602 C. y prefe-
riblemente inferiares a 402 C. con ayuda de una pequefla canti-
dad de catalizador y en presencia o en ausencia de disolventes
o de 1lfguidos. Los catalizadores convenientes estdn constitui-

dos por peroxidos orgdnicos, por ejemplo el peroxido de diben-
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zollo y de acetilo benzoilo. Cuando se emplean medios 1{igui-
dos estos deben elegirse entre aquellas substancias que no
son disolventes de las resinas vinflicas o que solo las di-
suelven en pequefia proporcidn y debe usarse una cantidad de
1{quido tan pequefla como sea posible.

105 Las resinas vinilicas ordinarias preparadas por poli-
merizacidn conjunta, por e jemplo de cloruro vinflico y aceta-
to vinflico contienen una mezcla de substancias polimeras de
diferentes grados de agregacidn molecular. Los polimeros vi-
nflicos de bajo peso molecular presentan puntos de fusidn re-

110 lativamente bajos y precisos Yy constituyen cuerpos mas cris-
talinos que los polimeros de peso molecular elevado que no
pueden fundirse sin desmcomposicidn o que no presentan puntos
de fusién precisos. Los polimeros vinflicos de bajo peso mole—
cular son menos estables al calor y a la luz que los de peso

115 molecular elevado. Estos productos ordinarios de polimeriza-
cidn contienen ademds de resinas vinflicas de peso molecular
variable, pequefias cantldades de impurezas y compuestos vinf-
licos no polimerizados. E1 acetato vinflico no polimerizado es
por ejemplo irritante para las mucosas dbucales y cuando se

120 pone en contacto con cuerpos alcalinos cambis de color forpan—
do un material coloreado intensamente desde el amarillo al rojo,

Pare produclr resinas convenientes para la fabrica-
cidn de dentaduras, a partir de un producto usual de poli-
- merizacidn conjunta conteniendo polimeros de peso molecular ve~
- 125  riable, ester.s vinflicos no polimerizados y otras impure-
zas, se requleren procedimientos especiales de purifica-~
cidén que comprenden el uso de un equipo en el que no
intervenga el hierro y efectuar repetidas precipi-

taciones de 1la resina para eliminar el material no po-
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136. limerizado y la resina de beajo peso molecular y extraer la
resina purificada en su estado final. Este tratamiento com=-
prende de preferencia la extraccidn y precopitacidn repeti=-
das de la resina ccn tolueno quimicamente puro a la tempera—
tura ambiente para separar los polimeros solubles en tolue-

135 no que son de bajo peso molecular y los polimeros menos re-
sistentes 3l agua y e¢liminar todas las demds impurezas. La
pu-ificacidén puede consistir en cualquier tratamiento qué em—
prerda la precipitscidn total o parciael de la resina de la
solucidn, la extraccidn con un disolvente parcial para sepa-

140  rar las impurezas sclubles, y la filtrgcidn de la solucidn
de la resina tratada para separar las impurezas insolubles.
Los disolventes parciales son aquellos que no disuelven a la
mayor parte de resina como tolueno, xileno y mezclas de disol=-
ventes como agua y acetona, isopropanol y acetona etc. Gracias

145 a este método se ha observado que puede obtenerse un material
muy uniforme. El producto obtenido presenta una buena resisten-
cia mecanica y 1o que es muy importante una gran resistencia
a la distorsidn. Ademfs como que la resina purificada esta
exenta de polimeros de bajo peso molecular y de polimeros de

150 menor resistencia a agua, resulta de mayor resistencia y no
presenta terndencia a volverse quebradiza con el tiempo. Este
dltimo efecto puede presentarse en algunss resinas vinilicas
por la presencia de un ester vinflico no polimerizado. Por e je-m-

- plo el acetato vinfilico en su forma simple o no polimerizado
- 155 es un disolvente para la resina y como a tal no es convenien-
te su presencia pero con el reposo se polimeriza y hace que la
resina e vuelva quebradiza.
Tl producto del proceso de polimerizacidn se obtiene

usualmente en forma de solucidn de la resina vinflica en ace-
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tona, por ejemplo. Esta solucidn se trata luego para obtener
una resina purificada practicamente uniforme que constituye
la base del material para la elaboracidn de dentaduras, Los
métodos de purificacidn empleados son de la méxima importan-
cia y comprenden en general la precipitacidn total o fraccio-
naria y redisolucidn de la resina un determinado ndmero de ve-
Ces para separar de ella las impurezas mas fdcilmente eliming—
bles como los compuestos vinflicos no polimerizados y algunas
impurezas inorgdnicas. La resina se extrae luego con un di-
solvente como el tolueno que no disuelve sensiblemente las
porciones deseadas, se precipita de nuevo y se lava. También
puede disolverss la resina antes o después de la extraccidn
filtrendo luego la solucidn para separar las formas polimeras
bajas y las fracciones de la resina de menor resistencisg al
agus 0 las impurezas insolubles. En la precipitacidn frsccio-
ngria de la resina es importante regular lsa precipitacién, de
menera que se obtenga un gel o masa semi s6lida, mas bien que
una precipitacidn completa de la resina, excepto como es natg-
ral, en la precipitacidn definitiva, cuando la resina debe se-
carse. Esta precaucidn es necesaria para impedir l1a separacién
mecdnica, junto con la resina, de las impurezas gque ordinaria~
mente quedan en la solucidn e impedir 1la precipitaecidn de las
fracciones de resina bajas o mas solubles. Es conveniente usar
un medio precipitante que sea también un disolvente parcisal de
resina y contribuya a la obtencidn del resultado indicado ante-
riormente.
Los siguientes ejemplos espec{ficos de ejecucidn, nos
indican la produccidn de resinas vinflicas convenientes para

la obtencidn de dentaduras.

la



c 1033 6 -
oA

190+’ I. Se polimerizan cloruro vinflico y acevado vinflico
en presencla de acetona, empleando peroxido de dibenZoilo como
catelizador y se obtiene une solucidn de resina en acetona. La
resina centiene aproximadawmente 85 % en peso de cloruro vinf-
lico siendo le cantidad de la misma de 100 partes por 300 de
195 acetona, on pesc. Se afiade isopropanol a la solucidn hasta .que- la
resira empieza a "granear” y se precipita un gel voluminoso
Para ello scn nccesarias 90 partes en peso del alcohol. Se de-
canta el 1lfguido y se disuelve el gel en 100 partes en peso
de acetona. Bista precipitacidn y redisolucidn se repite cinco
200  veces. En cada caso se emplean 100 partcs de peso de acetona
pera redisolver el gel y las cantidades de isopropanol nece=-
serias pera precipitar al gel son de 40, 60, 30, 50 y 50 par=-
tes en peso respectivamente. Despuds de la ultima precipitacidn
del gel y de decantar el lfquido se ailaden 300 partes en peso
205 de acetona para obtener una disolucidn fluida de la resina.
Esta solucidn se filtra anxiliandose la filtracidn por medio
de verios tipos de silice u otro polvo mineral. La resina ob-
tenida puede emplearse como a tal, o bien puede purificarse
todavia por extraccidn. En el ejemplo siguiente se describe
210 un proceso de purificacidn por +olueno. Si la resina una vez
filtrada debe usarse sin proceder a nuevas extracciones se pre-
cipita, se lava con agua para separsr los disolventes preci-
pitantes y se cgeca 8l vacio a 45-50¢ C. hasta un contenido sé-
lido de 95 %. Se seca luego =zl aire a 45-502 C, haste una ri-
215  queza de 99 % y esta pronta psra ser usada.
II., Se obtiene una solucidn de resina en la forma in-
dicada ¢n el ejemplo anterior conteniendo 100 partes de resi-
na vinflica en 400 partes de acetona y se trata afiadiendo len=-

tamente una mezcla de acetona y agua conteniendo 30 % de es-

ta Ultima. Se afiade 1a cantifad suficiente de la mezcla de ace=
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tona y acua psra obtener la precipitacidn de un gel blando
¥ voluminoso,siendo este cantidad dc 30 partes en peso. Se
decanta el 1fquido Yy #¢ afiaden 175 partes de acetona para re-
disolver al gel. Se reprecipita y se redisuelve la resina tres
Veéces mas en la forma descrits. Después de la dltiaa adicidn
225 de acetona para disolver el gel se precipita la resinsg diluyen=-
do la solucidn con 90 partee er peso de uns mezcla de isopropa-
nol y acetona conteniendn 70 # de acetona y afiadiendo luego
lentamnente 60 partes de isopropanol. La resina precipitada se
lava con 120 partes de isopropanol para Separar las dltimas por-
230  ciones de agua ¥ la nmayor parte de acctona, estando luego pron-
ta para ser exiraida con tolueno.

Se afiaden 350 partes de tolueno a la resina y se agi-
ta el conjunto durante dos hores, Se observa que la resina se
disuelve mucho en el tolueno a consecuencia de la presencia de

235 los restos de acetona. Se corrige este defecto por adicidn de
60 partes de isopropanocl para precipitar la resina despuds de
lo cual se separan todos los 1fquidos pera obtener un gel pesa-—
do. La resina se extrae dos veces mas agitandola durante media
hora con 100 Y 150 partes respectivamente de tolueno. Despuds

240 de la extraccidn final 1a resina ce lava dos veces con isopro=~
panol para Separar el tolueno y se¢ disuelve en 300 partes de
acetona fil+trando luego la solucidn. La resina se precipita
por adicidn de isopropanocl y se lava .con el mismo y con agua
secéndose luego como en el e jemplo I,

245 La resina purificada y extraide,segin los e} emplos

Iy II es tenaz, transparente ¥ practicamente incolora y es

convenlente para 1g »btencidn de dentaduras de calidad supe -
rior, una vez Se ha modificado su color Yy transparencia. Ade=~

més de los productos especificados en los ejemplos anteriores,
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250  pueden emplearse otras resinas vinflicas tratdndolas por el
nismo procedimiento, pero el procedimiento descrito es virtual-
mente esencial. Incluso las me jores resinas vinflicas hasta
ehora emplesalas, para otros objetos, no son convenientes para

la obtencidn de dentadures sin scmeterlas o una purificacidn

no
()}
U

como la descrite enteriormente y todas las tentativas hechas
para obtener dentaduras con resinas vinflicas no tratadas y
purifilcadas, hun sido uwniformemente infructuosas.,

Las resinras vinilicas e¢mpleadas er la elaboracidn de

dentaduras no son igusles a las empleadas para otros objetos

[ex}
()

¥ prescntan cesi todas las condiciones necesarias para una
dentadura ideal, tal como antes se hg dicho. Estas resinas
estan exentas de meterial no polimerizado, polimeros de bajo
peso molecular y solubles en tolueno, residuos de catalizador,
impurezas metdlicas y andlogas. Las resinas vinflicas, cbieto
265  de esta invencidn se carascterizan por su tenacidad, resisten-
cia a la distorsidn, pequefia absorcidn de agua, poca conduc-—
tiblidad calorffica, buenas condiciones para el moldeado so=-
bre otras plezas, resistencia a las condiciones de calor o
frio, inercia quimica y excelentes condiciones para su colo-
270  racidn.

Ia resina vinflica base del moterial para dentaduras
puede hacerse todavie mas estable a la luz y al calor, por
adicién de estesrato calcico neutro, o de una mezcla de es-
tearato célcico neutro y cera, por ejemplo carnauba, que es-

) 275 tabilizen la resina y me joran sus condiciones para el moldeo.
S1 ademds se desea una mayor estabilidad al calor esta puede
corgseguirse alcelinizando la adicidn estabilizadora con cal
hidrsztadea.

A las composiciones de resina vinilica pueden aiadir-
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se ghentes modificantes como derivados clorados del difenilo,
naftaleno clorado, abietato de etilo, resinas n-turales, re-
ginas aldehidicas polimerizadas, esteres glicolicos polimeros
y otros productos andlogos paora regular la plasticidad y punto
de ablandamiento del producto. La adicidn de naftalenos slta-
mente clorados aumenta la dureza del material, disminuye su
coeficiente de friccidn y suments la estsbilidad del producto
a la luz.

Alpungs veces es canverniente ls sdicidn de pequeflias
cartidades de silice muy firamente molida u otro material iner=-
te de relleno transparente o translucido que aumente la dureza
superficisl de la dentadura. En general no debe emplearse una
cantidad de materisl de relleno superior a 5 & 10 % del peso
de la resina vinflice.

El color de las dentcdurss constituye una caracteris-
tice especislmente importsnte. En este sentide el material a
bage de resins vinflics presenta excepcionzles condiciones,

Es muy transparente y brillante siendo posible con €1 obtenrer
todas las gredaciones de matiz y de brillantez y translucidez,
Como pigmerto para comunicarle opacidad se preflere el oxido
de titatio. Para obtener el matiz deseasdo pueden emplearse co-
lores como el Rojo Lithol, Toluidina, Base de Rodemiwmz B Base
de Amarillo Quineclina, Rojos &l oleo etc. Los colores prefe-
ridos son los insclubles en agva, pero si se desea pueden enm-
plearse tembién colorantes solubles en zgua. Las dentaduras
obtenides tel como se ha descrito, practicamente no son altera-
des por la accidr de la 1nz solar difuse y esta propiedad per-
mite que conserven el matiz deseado.

Bl material para dentedures a base de resins vinilica

puede combinarse y colorarse a voluntad y se suministra conve-
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nientemente er forme de dentaduras terminadss o piezas en bru-
to moldeadas en forma rudimentariz. Se ha observado que psrtien=
do de pilezas en bruto previamente moldeadas se focilita el
moldeado finel de estes dentaduras perfecci.ndas. Bs preferi-
ble obtener estas piezas en bruto con una forms tal en seccidn
transversal que se produzca el médximum de resbalamiento del
mzterial 21 ser este moldeedo definitivamente. Esto es lo con-

trario de lo que se hace gemneralmente al dar a las piezas para

dentaduras une forma tan aproximada como posible a la de la den-

tedura acaebada lo que permite un minimum de resbalamiento del
material en el moldeado final. Ern las denteduras completas se
hace que la porcidn que eventualmente deberén contener los dien-
tes, es decir la encia sea grusesa y ancha, a fin de asegurar
el méximum de resbalsmiento y obtener una porcidn mas gruesa
psra la porecidn correspondiente al paladar. En el plano ad jun-
to se representa una forma de ejecucidn de estas piezas en bru-
to pesra dentaduras mostrando la forma en gue se obtiene el méxi-
mum resbalamiento del materipl.

La fipgure 1 es unz viste por encima de una piezs su-
perior en bruto pera dentadura conforme estsz invencidn.

La figura 2 es una vista por la perte inferior de 1la
pieza representsda en la figurse 1.

La figurs 3% es un alzado en seccidn segyn la lines
3-3 de la figurs 1.

La figura 4 es una seccidn segin la lfnea 4-4 de 1la
figura 1.

La figura 5 es una vista por encimza de una pieza in-

ferior en bruto pare dentadura.

La figura 6 es una vista por debajo de la pieza repre—
sentada en la figura 5.

La figura 7 es una secccidn sein 1la lfnea 7-7 fle la

figura 5 y
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La figura 8 es una seccidn segin 1a 1fnea 8-8 de la
figura 5.

Con referencia al plano adjunto se obtiene un gran
resbalamiento de material de dentadura gracias al gran espe-
sor de material dispuesto en las porciones de las encias, como

345 se representa en 10, figuras 3 y 11, figuras 4 en 12 de la fi-
gura 7 y 13 de la figura 8. Se obtiene todavia un mayor resba-
lamiento por el espesor del material como se representa en 14
de la figura 3 y en 15 de la figursa 4.

Las plezas para dentaduras perciales se contruyen de

350 manera que en ellas se obtenga una proporcidn de resbalamien-
to andloga dando un considersble espesor al materigl en équellos
puntos en que se aplica la pres.6n durante el moldeado, como
sucede en las pilezas ya descritas. Es preferible dar al mate-
rial que debe moldearse luego, especialmente en las porciones

355 correspondientes a las encias, un espesor doble del que debe
presentar en la dentadura terminada y asl mismo dar a las por-
clones coarrespondientes al paladar un espesor superior al que
debe presentar finalmente,

Una caracter{stica importante de estas dentaduras es

360 su facilidad de moldeo. Las resinas vinflicas no son alters=-
das por la parafina, aceltes minerales, trietanolamina, tre-
mentina o agua y estos materiales pueden ser empleados como
medios de caldeo en la técnica usual de moldeado de las den=-
taduras en autoclave. Las dentaduras de resinas vinilicas pue=-

365 den ser remoldeadas repetidamente, en las reparasciones necesa-
rias, La termoplasticidad de este muterial es tal que permite
que las dentadurass con el obtenidas pueden repararse sin nece-
cidad de remoldear toda la dentadura entera. Por e jemplo puede

extraerse un diente por medio de los utiles usuales y reampla-
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zarse por otro nuevo, afiadiendo una pequefia cantidad de re-
sing vinflica y solddndola con una herramienta caliente. Si
se desea puede substituirse el moldeado en seco empleado or-
dinariamente en las industrias pldsticas por el m€todo por
el sutoclave usando un producto de caldeo lfquido si asi se
375 desea.

Para determinados fines las dentaduras pueden refor-
zgrse y el refuerzo estd constituido generalmente por delica-
das piezas metdlicas. E1l material objeto de esta invencidn se
caracteriza por sus propiedades de libre resbalamlento que per

380 mi%en que cubra completamente y encierre las piezas metélicas
de refuerzo. Esto es muy esencial ya que las porciones metd~
licas de las dentaduras tienden a producir efectos desagra-
dables en la boca.

Pueden obtenerse compuestos conteniendo resinas ¥i-

385 nflicas y otros materisles para dentaduras. En general las den-
taduras ordinarias pueden méjorarse recubriendolas superficial-
mente con composiciones de resinas vinilicag. La adherencia
puede conseguirse por medios mecénicos gracias a la exactitud
con que pueden moldeerse las resinas vinflicas y por medios

390 quimicos gracias a la solubilidad parcial que depende del ma-
terial empleado en cada caso. Las composiciones de resinas vi-
nilicas se eﬁcogen muy poco en el moldeado y por tanto es con-
veniente apelar algunas veces a otros sistemas para asegurar
la debida sujecidn de los dientes a la dentadura. Esto puede

395 hacerse por medios convenientes. Por ejemplo, los dientes de

porcelana pueden asperizarse en la porcidn que debe quedar in-
troducida en la resina vinflica. Tamiién pueden revestirse de
una solucidn de una resina que se fija por el calor y que se

encoge considerablemente y a la cual se adhiere la resina vin{-
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lica debido a la solubilidad de dicha resina en la resina
vin{flica. Como ejemplo de estos materiales podemos citar las
resinas del tipo fenol formaldehido o las alkilicas del tipo
del anhidrido glicerol-phtelico. Estas resinas son termore-
activas y deben ser debidamente tratadas o deben hgber reac-
cionado antes de moldear la dentadura. Ambas clases de di-
chas resinas son convenientes para este objeto especialmen—
te las resinas alkilicas que se encogen notablemente al reac-—
cionar,

Las dentaduras de resinas vinflicas moldeadas por el
método al autoslave empleando agua o vapor como a elemento de
caldeo puede presentar un cierto efecto superficisl de irre-
gularidad producido por el agua. Esto puede corregirse una
vez las dentaduras estan secas calentando-las de nuevo super=
Tficialmente, Esto se consigue por ejemplo introduciendo la den=~
tadura en agua hirviendo o por aplicacidn de aceite caliente
& la superficie de la dentadura en la cantidad estrictamente
necesaria para calentar la superficie.

La referencia que se hace en la memoria y en la nota
a las resinas vinflicas practicamente idénticas a las que se
obtienen de la polimerizacidn conjunta de un haluro vinflico
y un ester vikilico no comprende todas las resinas anslogamente
apropladas a los empleos a que se aplican las resinas vinfli-
cas descritas sind que se comprenders que se refiere s las
resinas vinflicas en genersl independientemente de la forma
en que hayan sido obtenidas.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Método para obtener dentaduras o piezas en bruto

pera las mismas que comprende elaborar las dentaduras o las
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piezas en bruto para las mismas de una resina vinflica prac-
ticamente idéntica a la resina vinflica resultante de la po-
limerizacidn conjunta de un haluro vinflico y un ester vinf-
lico de un decido alifdtico cuya resina contiene de 75 a 95 %
en peso de haluro vinflico.

2) Método segin la reivindicacidén 1, caracterizado
porque la resina empleada contiene de 84 a 90 % aproximada=—
mente de haluro vinflico.

3) Método segun las reivindicaciones 1 & 2, caracte-
rizado porque la resina vinflica usada es practicamente idén-
tica a la resina vinf{lica resultante de la polimerizacidén con-
junta de un cloruro vinilico y un ester vinflico de 4cido ali-
fatico.

4) Método segin las reivindicaciones 1 4 3 caracteri-
zado por el empleo de una resina resultante de la polimeriza~-
cidén conjunta de cloruro vinilico y acetato vinflico.

5) Método segun la reivindicacidn 4, caracterizado
porque la resina vinflica empleada estd practicamente exenta
de material no polimerizado, polimeros de peso molecular bajo
y solubles en tolueno, residuos de catalizador e impurezas me-
tdlicas.

6) Método segdin cualquiera de las reivindicaciones 1
4 5, caracterizado por obtener una composicidn moldeable de
resina vinflica con secciones mas gruesas para recibir los
dientes y disponer un espesor adicional de la misma en los
puntos en que debe aplicarse la presidn al moldear dicha pie-
za en bruto con lo que se obtiene un méximum de resbalamiento
de la composicidén de la que se obtiene dicha pieza en bruto.

7) Método segin la reivindicacidn 6, para obtener una

pleza superior para dentsdura caracterizado por formar una pie-
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za en bruto de una composicidn moldeable de resina vinflica
de forma aproximada & la de la pieza superior de dentadura
comprendiendo dicha pieza en bruto una porcidén correspondien-
te a las encias y una porcidn correspondiente al paladar for-
mando una solz pieza con la primers siendo el espesor en la
porcidén de las encias por lo menos doble del que debe presen—
tar después del mocldeado y siendo asi mismo el espesor de la
porcidn del paladar superior al que debe presemtar finalmen-—
te.

8) Método para obtener composiciones de resinas vi-
nilicas apropiadas para la obtencidn de dentaduras semin el
método de las reivindiceciones 1 & 7, caracterizado por com=
prender la polimerizacidn conjunta de un hsluro vinflico y un
ester vinflico de dcido alifdtico conteniendo de 75 a 95 %
eproximadamente de haluro virflico, tratar dicha resina vinfli-
ca por una precipitacidn parcial de una solucidn de la misma y
extraer con un disolvente parcial las impurezas solubles, fil-
trar la solucidn de la resina restante despuds de dicho trata-
miento para separar las impurezas insolubles y completar final-
mente la precipitacidén de la resina vinflica de la solucidn
filtrada secando la resina precipitada.

9) Método seguin la reivindicacidn 8, caracterizado
porque la resira vinflica obtenida contiene de 84 a 90 % aproxi-
madamente de haluro vinflico.

10) Método segin las reivincicaciones 8 y 9 caracteriza-
do por emplesr el cloruro vinilico como a haluro vinflico.

11) Método segun las reivindicsciones 8 & 10, carac—
terizado porque como ester vinflico se emplea el acetato vin{
lico.

'12) Método segin las reivindicasciones 8 & 1l caracte~
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4901 rizado por la adicidn a la resina seca de materiales estabi-
lizantes, materiales para hacerla opaca y para colorearla.
13) Perfeccionamientos en la elaboracidn de dentadu~
ras.

Barcelona 27 de diciembre de 1933,
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