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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por " UN PROCEUIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FICHEROS
VISIBLES DE COMPARTIMENTOS SUP“RPUESTOS" & favor de
Dofie. Ana Luisa Robecchi,francesa, domiciliada en Barce~-

__.____.._...___-___..__,____..___.._.,__--_______,...__,__.,_._.
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En 1o actuslidad son conocidos innumeroSoS procedi-
pmientos para la fabricacifn de ficheros visibles de com=
partimentos superpuestos. Sin embargo todos ellos aparte
de diferencias de orden constructivo 0 detalles, tienen
de comén, el hecho de que:ar 108 distintos compartimentos
encerrados dentro de un cajbn o armario y por tanto cada
cajbn o armario puede contener un nbmero limitudo y .fijo
de compartimentos; en consecuencia si se desea ampldar la
capacidad del archivo contenido en el fichero; precisa
adquirir un nuevo cajbn o armario completo y esto se tra-
duce en un fverte dispendio no compensado inmediatamente
pues lo probable es, gue quedarfn muchos compartimentos
del nuevo cajbén vacios e inutiles. Aparte de esta contra-
rieiad, es dificil y molesto manejar un archivo parte de
cuyas fichas, queden alojadas en distintos cajones O arma-
rios, y ademis en general 10S ficheros conocidos hasta la

fecha no ofrecen una gran facilidad para su acoplamiento.
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A fin de subsanar estos graves inconvenientes el recu-
rrente ha ideado y puesto en ejecucibn préictica un proce-
dimiento para la fabricacifn de ficheros visibles de com-
partimentos superpuestos gue por ser nuevo y de su inven-
cibén solicita se le garantice en su propiedad y explota-—
cibén exclusiva mediante la concesifn de la patente a que
se refiere la presente memoria descriptiva.

Consgiste el procedimiento en cuestidn en dotar a cada
cubeta o compartimento de un bastidor apropiado e indivi-
dual; estos bastidores son de iaénticas medidas,tt iiendo
una altura apropiada y proporcional a la de la cubeta lle-
na; cada uno de estos bastidores, por tanto, llevard sus
regatus de guia para la cubeta, y adew&s van provistos de
unos orificios verticales que permiten el pasSo de un pasa-
doxr por cada uno de ellog al colocarse unos encima de
otros a cuyo fin coinciden los orificios citados; estos
pasadores permiten por tunto fijar y unir los distintos
bastidores. A fin de que quede formado un cajén completo
gitua en primer término en la parte baja de la serie de -
bastidores, uno especial apropiado para constituir la base
o z6celo y encerrar la tapa frontal del cajbn cuando este
se abre, y situa en Gltimo t€rmino en lua parte alta otro
bastidor especial que constifuye la tapu superior. Se com-
prenie por lo dicho gque el niimero de bastidores o sea de
compartimentos o cubetas superpuestos es practicamente ilji-
mitado pués bastari retirar los pasadores,retirar la tapa
superior y colocar cuantos bastidores nuevos hagan falta,
volviendo a colocar y fijar los pasadores debidamente alar-
gados. En cuanto a la constitucibn de los pasudores a fin
de que puedan alurgurse a medida gue se afiadan nuevos bus-
tidores, la resuelve haciéndolos dc piezas metélicas de

la misma altura que las de los bastidores; estas piezas
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terminan por un lado en un pivo roscado y por el otro en
unz tucrca; se comprende as{ que podrfn ensamblarse tan-
tos cuantos bastidores se monten junkos, las @nicas pie-
zas distintas son ia superioxr correspondiente a la tapa
que ro es mis gue un tornillo de cabota plana ¥y la inferio
correspondiente a la pieza de base que es un pasador ter-
ninwdo por un lado en una tuerca y por el otro en una ca-
bota pluna. Por fin la tapa frontol se va substituyendo
por otras de mis altura conforme se van afiadiendo nés
bastidores.

Salta a la vista la economia y comodidad que represen:
ta este procedimiento pubs el cliente solo tendrd que ad-
quirir al iniciar un archivo,lus oS piezas especiales
y el nlmero d¢ bastidores justos para las primeras fichas
del archivo, y & meuida que Este aumente solo tendri que
adquirir los compartimentos necesarios, gin perder por
ello el fichero 1ls unidad de cajén o armario.

A fin de aclarar mejor los anteriores conceptos ad-
juntamos unos dibujos que representan; a titulo de ejem=—
plo,un fichero realizado segun este procesimiento,

Tn ellos en las figuras I y II se detalla la tapa
superior, ~1- soa log orificios para los pasadores, —2-
unos montantes, -3- un plaffn, en este caso de madera,

y -4~ la cerrsdura.

BEn las figuras III y IV se indica la pieza de base
o zbcalo, -1- gon los orificios para los pasadores, -2~
unos montantes, -5- una regata pors deslizar por ella
los pivos de la tapa frontal al abrirse esta ¥y esconder-
se dentro de la pieza de base, —6- son unos topes para
evitar que esta tapa quede inaccesible cuundo es de pe-
gquefius dimensiones; estos topes a medida gue se cambia

la altura de la tapa,al aumentar el nfimero de bastidores
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superpuestos, se fijan mfs separados y para ello ya es— «
$4n situsdos diferentes orificios —7- pera unas clavijas
o tornillos ds fijacidn.

La figura V.representa unua tapa frontal, en ella -8-
son log pivos de rotacifn y de deslizamiento por la rega-—
ta -5-citada y -9- es lu cerradura coincidente con la —4-
tambicn citada.

En las figuras VI y VII se detelle un bastidor de la
cubeta o compartimento; estos serdn idénticos para toda
la serie corregpondiente & un tipo de fichero; ~l1- son

los orificios de los pasadores -2- los montantes reforza-

)\ : dos por las traviesas -10-; -11- la regata para la cubete

porta fichas.

En las figuras VIII y IX se indica una cubeta o co
partimento. Esta se introduce dentro del bastidor citado
en lag figurus VI y VII deslizindose dentro de lu reguata
~1l- gracias a los pivos ‘5?: lleva el plafén de fondo
-13- y la regata lateral -14- para las fichas; vefse la
figura X. un corte transversal de uno de sus largueros
laterales -15-.

En la ”’gura XI se detullan a mayor escala los pasa
dores de unibn; ~16- es la pieza superior constitulaa po
un tornillo d= cabota plana -21-; -17- una de las piezas
intermeiias correspondiente a un bastidor terminada por
un extremo por la tuerca -22- y por el obtro por el torni
1lo ~23-; y -18- una pieza final correspondiente al zbca
lo o base constituida por un pasador terminado por un la
do por la tuerca =19~ y por otro por la cabota -20-.

In la figura XII se puede ver un pasador montauo reu-
niendo la pleze de base -24~, la tapa superior -25- y do
bastidores -260-. En la figura XIII puede verse una vista

de conjunto deir fichero montado.
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Con este procedimiento pueden realizarse ficheros
vistos en cualquier clase de madera,metal o material
compacto.

Ai objeto de esta patente podrin variarse lus di-
mensiones de los compartimentos, la disposicién de los
mismos, asi como todos aquellos detalles de orden cons-
tructivo para lograr una mayor resistencia y un mis fa-
cil montuge pero que no afecten alteren o modifiquen la
egsenciulidad ael proceuimiento descrito.

N OTa.

Se reivindica como objeto de esta patente:
l.- La propiedad y explotacién exclusiva de un procedi-
miento para la fabricacibn de ficheros visibles de compar
timentos superpuestos, consistente en esencia en el he-
cho de realizarlos yuxtaponiendo unz serie de bastidores
coincidentes provistos cada uno en su intcrior de un
compartimento o cubeta pura las fichas, uniéndolos por
unos pasadores roscados.
2.~ En el procedimiento anterior el hecho de que cada
bastidor esté provisto de las regatas o gulas para la
cubeta correders en su intcrior y de un cierto néimero de
orificios para el paso de los pasadores de unibn.
3.= ¥n el procedimiento unterior el hecho de que todos
los bastidores yue deﬁan destinurse a formar un solo fi-
chero sean exactumente iguales, con lo gue serfn inter-
cambiables, excepto el superior que constituiri la tapa
y el inferior que constituirfi el zbcalo.
4.~ En el procedimiento anterior el hecho de que el bas-
tidor de z6calo o base que se cita en la reivindicaci@n
3 lleve unas regatas laterales interiores para deslizar
y colocar la tapa frontal, situfindose en estas regatas

laterales unos topes para la misma pudiéndose variar la
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distancia de estos al frente del fichero segun la altura
de dicha tapa, valifndose para ello de clavijas o torni-
llos situados en gendos orificios.

5.~ En el procedimiento anterior el hecho de que el bag-
tidor superior o tapa esté provisto de un cerrojo coin-
cidente con el de la tapa frontal que se cita en la rei-
vindicacibn 4.

6.- En el procedimiento anterior el hecho de que los pa-

sadores de unibn que se citan en la reivindicacibn 1 es-

tén constituidos por distintas piezas, intermedias,igua-
les y roscadas que permiten ensamblurse unus a otrus ob-
teniendo la longitud precisa para abarcar toda la sgerie
de bastidores superpuestos que se deseen, siendo las Gni-
cas piezas éistintas las extremas; tambien roscadas;que
terminarfn en sendas cabotas,
7.~ En el procedimiento antef;or el hecho de que en los--pa
sadores que se citan en la reivindicacifn 1, las piezas
intermedias qué se citan en la 6 tengan una altura util
igual a la altura de los bastidores intermedios, estando
terminada cada pieza por un extremo por una tuerca y por
el otro por un pivo roscado. |
8.~ En el procedimiento anterior el hecho de que en los
pasadores que se citan en la reivindicacibén 1, las pie-
zas extremas que me citan en la 6 estén constituidas, las
superiores por un tornillo de cabota plana y las inferio-
res por un pasador terminado por un extremo por una tuer-
ca y por el otro por una cabota plana,
9.- * UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION D¥ FICHEROS
VISIBLES DE COMPARTIMUNTOS SUPERPUESTOS"

Sean cuales fueren las circunstancias gque concurran

con la esencialidad del objeto de 1la patente definida en

las anteriores reivindlicaciones.
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Consta la presente memoria de siete hojas foliadas
escritas a miquina por una sola cara y del dibujo unido
180. a la misma.
Barcelona veinte de Diciembre de mil novecientos
treinta y tres.

P.A. de Dofia Ana Lulsa Robecchi.

L. DBURAN
P. P,
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