
PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

por " UN PROCEUD-LENTO PARA LA FABRICACION DF> FICHEROS 

VISIBLES DE COMPARTIMENTOS SUPERPUESTOS" a favor  de 

Doña Ana Luisa R obecch i, francesa, dom iciliada en Barce­

lona .

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la  actualidad son conocidos innumerosos proced i­

mientos para la  fa b rica c ión  de fich e ro s  v is ib le s  de com­

partimentos superpuestos. Sin embargo todos e l lo s  aparte 

de d ife ren c ia s  de orden constructivo o d e ta lle s , tienen  

5. de comfia, e l hecho de quexar io s  d is t in to s  compartimentos 

encerrados dentro de un ca jón  o armario y por tanto cada 

ca jón  o armario puede contener un nómero lim itado y f i j o  

de compartimentos; en consecuencia s i  se desea ampliar la  

capacidad del archivo contenido en e l  f ic h e r o , p recisa  

10. adqu irir  un nuevo cajón  o armario completo y esto se tra ­

duce en un fu erte  dispendio no compensado inmediatamente 

pues lo  probable e s , que quedarán muchos compartimentos 

d e l nuevo ca jón  vacios e in ú t i le s .  Aparte de esta contra­

riedad , es d i f i c i l  y m olesto manejar un archivo parte de 

1!>. cuyas f ic h a s , queden a lo jadas en d is t in to s  cajones o arma­

r io s ,  y además en general lo s  f ich e ro s  conocidos hasta la  

fecha no ofrecen  una gran fa c ilid a d  para su acoplam iento.
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A f in  de subsanar estos  graves inconvenientes e l  recu­

rrente ha ideado y puesto en e jecu ción  p rá ctica  un proce­

dim iento para la  fa b rica c ión  de fich e ro s  v is ib le s  de com­

partim entos superpuestos que por ser nuevo y de su inven­

c ión  s o l i c i t a  se le  garantice en su propiedad y explota­

c ión  exclusiva  mediante la  concesión de la  patente a que 

se r e f ie r e  la  presente memoria d e scr ip tiv a .

C onsiste e l  procedim iento en cuestión  en dotar a cada 

cubeta o compartimento de un bastidor apropiado e in d iv i­

dual; estos  bastidores son de id én tica s  medidas,tt ¿iendo 

una a ltu ra  apropiada y proporcional a la  de la  cubeta l l e ­

na; cada uno de estos b a stid ores , por tan to , llev a rá  sus 

regatas de guia para la  cubeta, y además van p rov istos  de 

unos o r i f i c i o s  v e r t ic a le s  que permiten e l  paso de un pasa­

dor por cada uno de e l lo s  a l co locarse  unos encima de 

otros a cuyo f in  co in ciden  lo s  o r i f i c i o s  c ita d o s , estos  

pasadores permiten por tanto f i j a r  y unir lo s  d is t in to s  

b a stid ores . Á f in  de que quede formado un cajón  completo 

sitúa  en primer término en la  parte baja de la  se r ie  de • 

b a stid ores , uno esp ecia l apropiado para co n s t itu ir  la  base 

o zóca lo  y encerrar la  tapa fron ta l del ca jón  cuando este 

se abre, y sitúa en último término en la  parte a lta  otro  

b a stid or  esp ecia l que constituye la  tapa superior. Se com­

prende por l o  dicho que e l número de bastidores o sea de 

compartimentos o cubetas superpuestos es prácticam ente i l i ­

mitado pués bastará r e t ir a r  lo s  pasadores, r e t ira r  la  tapa 

superior y co loca r  cuantos bastidores nuevos hagan fa l t a ,  

volviendo a co lo ca r  y f i j a r  lo s  pasadores debidamente a la r­

gados. En cuanto a la  con stitu ción  de lo s  pasadores a f in  

de que puedan alargarse a medida que se añadan nuevos bas­

t id o re s , la  resuelve haciéndolos de p iezas m etálicas de 

la  misma altura  que la s  de lo s  b a stid ores ; estas p iezas
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terminan por un lado en un. pivo roscado y por e l o tro  en 

nn¡: tuerca ; se comprende a s í que podrán ensamblarse tan­

tos cuantos bastidores se monten ju n tos, la s  ánicas p ie ­

zas d is t in ta s  son la  superior correspondiente a la  tapa 

que no es más que un. t o r n il lo  de cabota plana y la  in fe r ió  

correspondiente a la  pieza de base que es un pasador te r ­

minado por un lado en una tuerca y por e l otro  en una ca­

bota plana. Por f in  la  tapa fron ta l se va substituyendo 

por otras de más a ltura  conforme se van añadiendo más 

b a stid ores .
Salta a la  v is ta  la  economia y comodidad que represen­

ta este procedim iento pués e l  c lie n te  so lo  tendrá que ad­

q u ir ir  a l  in ic ia r  un a rch iv o ,la s  dos piezas esp ecia les  

y e l  nómero do bastidores ju stos para la s  primeras fich as 

del a rch ivo , y a mecida que óste aumente so lo  tendrá que 

adq u irir  lo s  compartimentos n ecesa rios , s in  perder por 

e l lo  e l  fich e ro  la  unidad de cajón o armario.

A f in  de aclarar mejor lo s  an teriores  conceptos ad­

juntamos unos d ibu jos que representan, a t itu lo  de ejem­

p lo , un fich e ro  rea lizado  según este procedim iento.

En e l lo s  en la s  figu ra s  I y I I  se d eta lla  la  tapa 

su perior, - 1 -  son lo s  o r i f i c i o s  para lo s  pasadores, - 2 -  

unos montantes, - 3 -  un p la fón , en este caso de madera, 

y -4— la  cerra.dura.
En la s  figu ras I I I  y IV se ind ica  la  pieza de base 

o z ó ca lo , - 1 -  son lo s  o r i f i c i o s  para lo s  pasadores, - 2 -  

onos montantes, - 5 -  una regata para d e s liz a r  por e l la  

lo s  p ivos de la  tapa fro n ta l a l a b rirse  esta y esconder­

se dentro de la  p ieza de base, —6— son unos topes para 

ev ita r  que esta tapa quede in a cces ib le  cuando es de pe­

queñas dimensiones; estos  topes a medida que se cambia 

la  a ltura  de la  tapa ,a l aumentar el nómero de bastidores
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superpuestos, se f i ja n  más separados y para e l lo  ya e s - . 

tán situados d iferen tes  o r i f i c i o s  - 7 -  para unas c la v i ja s  

o t o m i l l o s  de f i ja c ió n .

la  figu ra  Y .representa una tapa fr o n ta l ,  en ¿Lia - 8 -  

son lo s  p ivos de rotación  y de deslizam iento por la  rega­

ta -5 -c ita d a  y - 9-  es la  cerradura coin cidente  con la  - 4-  

tambicn c ita d a .

En la s  figu ras VI y VII se d eta lla  un bastidor de la  

cubeta o compartimento; estos serán id ón ticos  para toda 

la  se r ie  correspondiente a un tip o  de f ich e ro ; - 1 -  son 

lo s  o r i f i c i o s  de lo s  pasadores -2 -  lo s  montantes re forza ­

dos por la s  trav iesas -1 0 - ;  -1 1 - la  regata para la  cúbete 

porta f ich a s .

En la s  figu ras VIII y IX se ind ica  una cubeta o coi 

i;>artimento. Esta se introduce dentro d e l bastidor c itad o  

en la s  figu ra s  VI y VII deslizándose dentro de la  regata 

-1 1 - gracias a lo s  p ivos lle v a  e l  p la fón  de fondo

- 15-  y la  regata la te r a l  - 14-  para la s  f ich a s ; veáse la  

figu ra  X. un corte  transversal de uno de sus largueros 

la te ra le s  -1 5 - .

En la  figura  XI se deta llan  a mayor esca la  lo s  pasa 

dores de unión; -1 6 - es la  pieza superior constitu ida  po 

un t o r n i l lo  de cabota plana -2 1 - ; - 17-  ana de la s  p iezas 

interm edias correspondiente a un b a stid or  terminada por 

un extremo por la  tuerca -2 2 -  y por e l otro  por e l torn i 

l i o  -2 3 - ;  y - 18-  una pieza f in a l  correspondiente a l zóca 

lo  o base constitu ida  por un pasador terminado por un la  

do por la  tuerca -1 9 -  y por otro por la  cabota -2 0 - .

En la  figu ra  XII se puede ver un pasador montano reu­

niendo la  pieza de base - 24- ,  la  tapa superior - 25-  y do 

b a stid ores  - 26- .  En la  figu ra  X III puede verse una v is ta  

de conjunto dex f ich e ro  montado.
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Con este procedim iento pueden re a liz a rse  fich e ro s  

v is to s  en cualquier c la se  de madera,metal o m aterial 

compacto.

Al ob jeto  de esta patente podrán variarse  la s  d i­

mensiones de lo s  compartimentos, la  d isp os ic ión  de lo s  

mismos, a s i  como todos aquellos d e ta lle s  de orden cons­

tru ctiv o  para lo g ra r  una mayor re s is te n c ia  y un más fá ­

c i l  montage pero que no a fecten  a lteren  o modifiquen la  

esencia lidad  a e l procedim iento d e s cr ito .

N O T A .

Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta patente:

1 .  -  La propiedad y exp lotación  exclusiva  de un proced i­

miento para la  fa b rica c ión  de fich e ro s  v is ib le s  de compar 

tin en tos superpuestos, consisten te en esencia  en e l  he­

cho de re a liz a r lo s  yuxtaponiendo una se r ie  de bastidores 

co in ciden tes p rov is tos  cada uno en su in te r io r  de un 

compartimento o cubeta para la s  f ic h a s , uniéndolos por 

unos pasadores roscados.

2 .  -  En e l  procedim iento an terior  e l  hecho de que cada 

b a stid or  esté p rov isto  de la s  regatas o guias para la  

cubeta corredera en su in te r io r  y de un c ie r to  número de 

o r i f i c i o s  para e l  paso de lo s  pasadores de unión.

3 .  -  En e l procedim iento an terior e l  hecho de que todos 

lo s  bastidores que deban destinarse a formar un so lo  f i ­

chero sean exactamente ig u a les , con l o  que serán in te r ­

cam biables, excepto e l  superior que con stitu irá  la  tapa 

y e l  in fe r io r  que con stitu irá  e l  z ó ca lo .

4 .  -  En e l  procedim iento an terior  e l  hecho de que e l bas­

t id o r  de zócalo  o base que se c ita  en la  re iv in d ica c ión  

3 l le v e  unas regatas la te ra le s  in te r io re s  para d e s liz a r  

y co lo ca r  la  tapa fr o n ta l ,  situándose en estas regatas 

la te r a le s  unos topes para la  misma pudiéndose variar la
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d ista n cia  de estos a l fren te  del f ich e ro  según la  a ltu ra  

de dicha tapa, valiéndose para e l lo  de c la v i ja s  o to rn i­

l l o s  situados en sendos o r i f i c i o s .

5 .  -  En e l  procedim iento an terior  e l  hecho de que e l  bas­

t id o r  superior o tapa esté p rov isto  de un ce rro jo  co in ­

cidente con e l  de la  tapa fro n ta l que se c ita  en la  r e i ­

v in d icación  4 .

6 .  -  En e l  procedim iento an terior  e l  hecho de que lo s  pa­

sadores de unión que se c ita n  en la  re iv in d ica ción  1 es­

tén con stitu id os  por d is t in ta s  p ieza s , interm edias,igua­

le s  y roscadas que permiten ensamblarse unas a otras ob­

teniendo la  longitud p recisa  para abarcar toda la  se r ie  

de bastidores superpuestos que se deseen, siendo la s  úni­

cas p iezas á is t in ta s  la s  extremas, también roscadas,que 

terminarán en sendas cabotas.

7 .  -  En e l  procedim iento an terior  e l  hecho de que en lo s -p a  

sadores que se c ita n  en la  re iv in d ica ción  1 , la s  p iezas 

interm edias que se c ita n  en la  6 tengan una altura ú t i l  

igu a l a la  altura de lo s  bastidores interm edios, estando 

terminada cada pieza por un extremo por una tuerca y por 

e l  otro  por un pivo roscado.

8 .  -  En e l  procedim iento an terior e l  hecho de que en lo s  

pasadores que se c ita n  en la  re iv in d ica c ión  1 , la s  p ie ­

zas extremas que se c ita n  en la  6 estén con stitu id a s , la s  

superiores por un t o m i l l o  de cabota plana y la s  in fe r io ­

res por un pasador terminado por un extremo por una tuer­

ca y por e l  otro por una cabota plana.

9 . -  * UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FICHEROS 

VISIBLES DE COMPARTIMENTOS SUPERPUESTOS»

175. Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran

con la  esencialidad del ob jeto  de la  patente defin ida  en 

la s  an teriores re iv in d ica c ion es .
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180.

Consta la  presente memoria de s ie te  hojas fo lia d a s  

e s c r ita s  a máquina por una sola cara y del d ibujo unido 

a la  misma.

Barcelona ve in te  de Diciembre de mil novecientos 

tre in ta  y tr e s .

P.A. de Doña Ana lu isa  Robecchi.
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