
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a 

una s o l i c i t u d  de

C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N

por

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATEN­

TE DE INVENCIÓN NÍM. 129.701 concedida con fecha 8 de Mar­

zo de 1933, por «DISPOSITIVO PARA LA CALEFACCIÓN ELÉCTRICA

DE RECINTOS", ---------------------------------------------------------------------------------

a fa v or  de Don Egon RUNTE, r e s id e n te  en Z u rich , Forchstrasse, 

92, (S u iz a ) .-----------------------------------------------------------------------------------

La presente in ven ción  se  r e f i e r e  a un p e r fe c ­

cionam iento in trod u cid o  en e l d is p o s it iv o  para la  c a le fa c ­

c ió n  e lé c t r ic a  de r e c in t o s ,  según la  patente p r in c ip a l .  

Para con segu ir  con esta  c la s e  de d is p o s it iv o s  de c a le fa c -



2

i
5

10

15

20

25

30

c lo n  de temperatura baja un buen e fe c t o  de c a le fa c c ió n ,  es 

n ecesa r io  que al a ire  a ca len ta r  se l o  oponga, a su paso 

por e l  d i s p o s i t iv o ,  una r e s is t e n c ia  lo  mas reducida que 

sea p o s ib le .  Con e l l o  se  produce, al ser  la s  r e s is te n c ia s  

de c a le fa c c ió n  rodeadas por todos lo s  la d o s , una c e s ió n  ó 

a b sorc ión  completa d e l c a lo r  a l  a ire  y la  cantidad de a ire  

ca len tado por unidad de tiempo alcanza su grado máximo.

Para reunir esta  c o n d ic ió n , e l  rev estim ien to  

reglam entario  de la  r e s is te n c ia  de c a le fa c c ió n  se e fe c tú a , 

según la  presente in v en c ión , por marcos v e r t ic a le s  en f o r ­

ma de tubo, den tro  de lo s  cu a les  van d isp u estas  la s  r e s i s ­

te n c ia s  de c a le fa c c ió n  que adoptan la  forma de p la cas  ó 

ta b la s  de chapa, perm itiendo e l co rte  tra n sversa l de lo s  

marcos una l i b r e  entrada y s a lid a  d e l a ire  y s in  t o r b e l l i ­

no , proporcionando v a rios  marcos d isp u estos  uno a l la d o  

de o t r o ,  a l con junto e l  asp ecto  de un ra d ia d or .

Para con seg u ir  e l mismo f i n ,  la  r e s is t e n c ia  

de c a le fa c c ió n  de temperatura b a ja , se compone conven ien ­

temente de p lacas o ta b la s  de chapa, de por s i  co n o c id a s , 

a la s  cu a le s , mediante c o r te s  la t e r a le s ,  se l e s  da la  f o r ­

ma zigzagueante de un condu ctor e l é c t r i c o .  Estas p lacas 

de chapas están ventajosam ente re cu b ie r ta s  en sus bordes 

la te r a le s  con t ir a s  de m ateria l a is la n te ,  de forma ta l,q u e  

con e l l o  se obtengan ta b la s  o p lacas de r e s is te n c ia  r í g i ­

d a s , la s  c u a le s , d ispuestas v e r tica lm e n te , presentan mí­

nimas s u p e r f ic ie s  h o r iz o n ta le s  que por la r e s is te n c ia  de 

c a le fa c c ió n  ob sta cu liza n  el paso o f l u j o  d e l a i r e .

Ademas, d ich as p la ca s  de chapa están conve­

nientemente d istan ciad a s  uno de o t r a , con l o  cual se ob­

tien en  en la  r e s is te n c ia  de c a le fa c c ió n  esp acios  a modo 

de p ozo , lim ita d os  por dos s u p e r f ic ie s  de c a le fa c c ió n  pa­

r a le l o s ,  en lo s  cu a les  se  produce por e l ca lo r  un f l u j o
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natural d e l a i r e .  Con e l l o  también se consigue una co n s i-  

\ d erab le  mejora en la  a b sorc ión  d e l c a lo r  de la  r e s is t e n ­

cia  de c a le fa c c ió n .

40 En e l plano ad junto se muestra a t i t u l o  de in ­

d ica c ió n  un ejem plo de e je c u c ió n  d e l o b je to  de la  inven­

c ió n .

La f i g . l  muestra una v is ta  de plano de un d is ­

p o s it iv o  en co r te  según la  lin e a  I - I  de la  f i g . 2 ,  y 

45 la  f i g .2  un c o r te  según la  l in e a  I I - I I  de la

f i g . l .

La r e s is te n c ia  de c a le fa c c ió n  de temperatura 

ba ja  se compone de v a rios  elem entos de c a le fa c c ió n ,  cons­

t i t u id o s  cada uno por una placa de chapa, en la  cual e s -  

50 tan p re v is ta s  ranuras a lternativam ente a ambos lados lo n ­

g itu d in a le s , de forma ta l que se  obtenga un conductor e le c  

t r i c o  zigzagueante 3., que con  la  d is p o s ic ió n  v e r t i c a l  de 

la s  p la cas  de chapa o fr e c e  mínimas s u p e r f ic ie s  h o r izo n ta ­

le s  que o b s ta cu liz a n  e l  paso ó f l u j o  del a i r e .  La s u p e r fi-  

55 c ié  de lo s  conductores e lé c t r ic o s  1 l ib r e s  o d escu b iertos  

se escoge en r e la c ió n  con su  carga , de tamaño ta l  que la  

temperatura de la  s u p e r f ic ie  no pase de 50° C, s in o  que, 

preferentem ente permanezca mantenida a lred edor de unos 

30° C. Los bordes o cantos lo n g itu d in a le s  de la s  p lacas 

60 de chapa están  re cu b ie r to s  por t ir a s  Z de m ateria l a is la n ­

t e .  Cada dos de e s tos  elem entos ca len ta d ores  van u n idos, 

con  una separación  entre  s i ,  a cuatro b rid as  4 d isp u estas 

a lred ed or de un marco de tubo 3 . V arios de e s to s  marcos 3 

están  d isp u e sto s  uno a l lado de o t r o ,  atravesando lo s  to r -  

65 n i l l o s  5 l o s  agu jeros de la s  brid as 4 y de la s  brid as  4 .̂ 

solam ente co locad a s  sobre e l  tubo 3 ,  Los t o r n i l l o s  5 l l e ­

van tuercas _6, mediante la s  cuales se su je ta n  la s  brid as  

4 y con e l l o  lo s  marcos 3 sobre lo s  t o r n i l l o s  5 . Los dos
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marcos extrem os 3 l le v a n  cada uno una p la ca  de c ie r r e  7
\

70 asentada sobre lo s  t o r n i l l o s  y su je ta  por medio de tu er­

ca s , sobre la  cu a l va d isp u esto  un in te r ru p to r  8 para co ­

n ecta r  y d escon ecta r  la  c o r r ie n te  e lé c t r ic a  para la  r e s i s ­

ten cia  de c a le fa c c ió n .  En un tubo S> d isp u esto  aba jo  en e l  

marco 3 desembocan l o s  conductos o cab les  para lo s  elemen- 

75 tos  de c a le fa c c ió n , enchufándose e l  ca b le  del f lu id o  e lé c ­

t r i c o  por medio de una c la v i ja  10 . Los dos marcos extremos 

J3 lle v a n  además p ie s  jLl de p ieza s  de tubo que pueden se r  

por ejem plo soldados a l marco 3 .

Entre lo s  marcos 3 que dan a l  d is p o s it iv o  e l  

80 asp ecto  de un rad iad or  e l  a ire  puede pasar lib rem en te  ha­

c ia  la  r e s is t e n c ia  de c a le fa c c ió n  y v o lv e r  a s a l i r ,  es de­

c i r  puede f l u i r  y r e f l u i r  lib rem en te . Debido a que la s  pija 

cas de chapa de la  r e s is te n c ia  están d ista n cia d a s  una de 

o t r a , se obtien en  e sp a cio s  a modo de p ozo , lim ita d os  por 

85 dos caras de c a le fa c c ió n  p a r a le la s . En e s to s  pozos se pro­

duce por e l  c a lo r  una natural c o r r ie n te  del a i r e ,  con sigu ién  

dose con e l l o  una buena a b sorc ión  d e l c a lo r .  Merced a lo s  

p ie s  11 e l  a ire  a ca len tar puede en trar librem ente en d i ­

chos p ozos .

90 El tubo d e l marco 3 , en vez de tener un p e r f i l

redondo, podría  tener también cu a lq u ier  o tro  p e r f i l  conve­

n ie n te , por e jem p lo , c o n ic o . El tubo a ambos la d os  de lo s  

elem entos de c a le fa c c ió n  podria también ten er una forma 

t a l  que lo s  elem entos de c a le fa c c ió n  podrian  i r  un idos al 

mismo directam ente en vez de s e r lo  p or  medio de b r id a s .95
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N O T A

D escrito  su ficien tem en te  e l  p resen te  c e r t i f i c a d o  

de a d ic ió n  a la  patente p r in c ip a l n2 129.701 l o  que se áe 

c la ra  como de nuevo y prbpia in ven ción  d e l p e t ic io n a r io  

son la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

100 1 . -  En lo s  perfeccion am ien tos  in tro d u c id o s  en la

paten te  p r in c ip a l num. 129 .701 , un d is p o s i t iv o  para la  caí 

le fa c c ió n  e lé c t r ic a  de r e c in to s  por medio de r e s is te n c ia  

de c a le fa c c ió n  de baja tem peratura, ca ra cte r iza d o  porque 

e l revestim ien to  reg lam entario  de lo  r e s is te n c ia  de c a le -  

105 fa c c ió n  se e fectu an por medio de marcos v e r t i c a le s  en f o r ­

ma de tu bo , den tro  de lo s  cu a les  están d isp u estas  la s  r e ­

s is te n c ia s  de c a le fa c c ió n  que tien en  la  forma de p la ca s  de 

chapa, perm itiendo e l co rte  tra n sv ersa l de lo s  marcos un 

paso, ó f l u j o  y r e f l u jo  l ib r e  y s in  t o r b e l l in o  d e l a i r e ,

110 dando v a r io s  m arcos, d isp u estos  uno a l  lad o  de o t r o ,  a l 

conjunto e l  a sp ecto  de un ra d ia d o r .

2 . -  En lo s  p erfecc ion a m ien tos  in tro d u cid o s  en 

la  paten te p r in c ip a l ,  un d is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a ­

c ió n  1 , ca ra cte r iz a d o  porque la  r e s is te n c ia  de c a le fa c c ió n  

115 para la  ob ten ción  de una s u p e r f ic ie  de c a le fa c c ió n  ma'xima 

completamente descub ierta  con mínimo naso de conducción  

se compone de p lacas o tab las  de chapa de p or s i  con ocidas 

que m ediante ranuras o en ta llad u ras la t e r a le s  con stitu y en  

un conductor e l é c t r i c o  de forma zigzagueante y porque e s -  

120 tas p lacas de chapa en sus bordes la te r a le s  están  recu ­

b ie r ta s  con t ir a s  de m ateria l a is la n te ,  de forma ta l  que 

con e l l o  se obtengan p lacas de r e s is t e n c ia  r íg id a s ,  la s
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cu ales d isp u estas  ve r i l e  al mente, o fre ce n  s u p e r f ic ie s  mí­

nimas h o r iz o n ta le s  que ob sta cu liza n  e l paso del a ire  por 

la  r e s is te n c ia  de c a le fa c c ió n  de temperatura b a ja .

3 .  -  En lo s  p erfeccion am ien tos in trod u cid os  en 

la  patente p r in c ip a l ,  un d i s p o s i t iv o  según la s  r e iv in d i ­

ca c ion es  1 y 2 , ca ra cter iza d o  porque la s  p la cas  de chapa 

están d ista n cia d a s  una de o tr a , con l o  cual se obtien en  

en la  r e s is te n c ia  de c a le fa c c ió n  e sp a c io s  a modo de pozo 

lim ita d o s  por dos s u p e r f ic ie s  de c a le fa c o io n  p a ra le la s , 

en la s  cu a les  se  produce por e l  ca lo r  una n atu ra l c ir c u lo

c ió n  o c o r r ie n te  de a ire  .
4 .  -  En lo s  p erfeccion a m ien tos  in trod u cid os  en 

la  patente p r in c ip a l ,  un d is p o s it iv o  según la s  r e iv in d i ­

ca c ion es  1 - 3 ,  ca ra cte r iza d o  porque l o s  marcos extremos 

lle v a n  p ie s  para que e l  a ir e  que debe ser ca len tado a su 

paso por la  r e s is te n c ia  de c a le fa c c ió n  de temperatura ba ja  

pueda librem ente penetrar en lo s  p ozos .

5 .  -  En lo s  p erfeccion am ien tos in trod u cid os  en 

la  patente p r in c ip a l ,  un d is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a ­

c ió n  1 , ca ra cte r iza d o  porque l o s  marcos extrem os lle v a n  

p la ca s  de c ie r r e  la t e r a le s .
6 .  -  P erfeccionam ientos in trod u cid os  en e l  ob­

je to  de la  pateta te de in ven ción  n  ̂ 129.701 concedida por 

DISPOSITIVO PARA LA CALEFACCION ELECTRICA DE RECINTOS.

Todo según queda d e s c r it o  en la  presente me­

moria que consta de s e is  h o ja s  e s c r ita s  a maquina por una

Madrid 6 de Diciem bre de 1933.
so la  ca ra .
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