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MEMORIA DESCRIPTIVA
pers solicitar R
PATENTE DE INVENCION
en .
ESPAYNA

por VEINTE alios
a nombre de le Firme HERAEUS-VACUUMSCHMELZE AKLIEN-
GESELLSCHANFT y Wilhelm R O H N, constituida y de
nacionalidad slemans, domicilisdos en Hansu em Main,
ALEMANTIA, por

* UN PROCEDIMIENTO PARA ACELERAR RE-

ACCIONES DE ESCORIAS METALURGICAS®.

Este invento se refiere s un proce-
dimiento pere scelerar reacciones de escorias met alire
gicas en hornos eléctricos de fundicidn por caldeo

inductivo,
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b Ls introduccidn creciente de hornos
| metalurgicos de fundicidén caldeados mediante induc=
N cién eléctrica ha mostrado que el movimiento del bva-
o que se produce en tsles hornos, acelera y promue-
ve uns serie de procesos metalirgicos conocidos, de
10 los cusles solo citaremos le eliminecién de carbdono,
de azufre y de fdsforo, Este hecho ha contribuido
micho a generalizar en la préctice metélirgica los
hornos llamados de alta frecuencis,
Las figures 1 y 2 muestren uno de los
18 hornos corrientes de alta frecuencia en corte verti-
cel y en proyeccidn horizontal,
La figure 3, un desarrollo de la pared

del horno, vista desde el centro, del mismo,

Las figuras 4, 5 y 6, represeuntaciones
20 correspondientes de un horno conforme al invernto,
' La figure 7, una culats de horno tri-
angular de tres piezas, con un cerrete,
En todas lss figurass, designa =a= le
vered del horno, b« el bafio, y wcpc~ los carretes,
25 Les flechas dibujades -~p=- indicean el movimiento del
bafio en las figuras 1, 2 y 3, y las flechas -i~ el
movimiento del baiio en iu figuras 85 y 6, En las
figures 1, 2 y 3.muestran las flechu, que el cealdo
sube en el centro del bafio y marcha hacia el borde,
30 fluyendo all{ hacia abajo & lo largo del revestimienw
to, La escoris deposit#ida en la superficie del ba-
fio para el desarrollo de reacciones metalirgices, es
despedfda, por consiguiente, hacia el margen del calw
deo, y se acumula principalmente en el revestimiento

35 del horno, En cuesnto la escoria es susceptible de
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reaccionar con el revestimiento, ¢sta acumulacién de
escoria determina un desgaste relativamente répido
del reveetimiento en los puntos en que la escoria se
pone en contacto con é1,

40 Fn la figura 2 se ve la superficie del
b#ﬁo por errida; los circulos negros -e~ designan
los puntos en que el baiio sube de abajo arribs, mien~
tres 1los circulos blencos -f~- muestran los lugares
en que el bafio cse verticalment® hacia abajo, El

49 rayedo determina los puntos ep que la escoria -d~ se

acumula princiyalmepnte,

La figura 3 muestre un desarrollo de

la pered del horno, vista desde el centro de éste,

TR
CENT.M0!

Las flechas «p- indican que por todo el contorno del
50 revest imiento es vertical el movimiento del baiio,
| de arridba abajo,

Seria de desear la adopcién de medidas
para mantener la escoria slejeds en 1o posible de las
paredes del horno; esto es, del revestimiento; y t ame

56 bien pera hecer el movimiento del bafio, que en los
hornos de induccién conocidos es predominantemente
laminar, tan intenso y turbulento, que no solo circuw
lara cont {nusmente junto a la escoria tranquilemen=
te depositads sobre 61, sino que ésta resultase ins

60 corporade al bafio por la sgitacidn, formando une emule
sién,

Los perfeccioramientos seiislados como
aspiracidén se consiguen disponiendo los ejes de los
carretes de induccidn, no verticalmente como hasta

65 aqui, y concéntricos son el bafio, ®8ino mas bien redias

| les y horizontales, Otra mejora se logra slimentene

do los hornos metalirgicos de fundicidn por celdeo
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inductive, no con corriente alterna monofésica o bi-
tésica, sino con corriente trifésics, El funcione~
0 miento de tales disposiciones se expone en las figu-
| ras 4, b Y G,
En las figurss 4 y 5, 1los csrretes de
induccién -ce, wce gue rodean a los tres polos -hl-,
«h2e, =h3« de una culata =g= en forma de anillo cir-
5 ouiar, tienen ejes mas bien radiales, En virtud
. del influjo del campo giratorio, todo el baiio se mue=
ve slrededor de un eje vertical; eeto da por resul~
t#d que el bafio esté mas levantado por 1os vordes
que por el centro, y en oonsecuencias, que la escorias
80 wd= depositadse en su superficie se reuna predominen-
temente en el centro del bafio, menteniéndose asi alee
jads de un contacto demasiado estrecho con el reves-

timiento,

En le figura § que muestra también le

88 superficie del bafio en un horno conforme al invento,
vista por arribs, se indican los puntos en que el baw
fio sube mediante ciroulos negros wew, como entes, y
con circulos blancos =f« aquellos en que el bafo ba-
Joe Zn la figura 7 (dibujeda a menor escala que las

9'0 figuras 4 y &) douénu -gw una culate triangular, con
los tru'polou whl-, -h2w, «h3«, Se Ve gue a causa
de disponerse los carreies de inducecidén con ejes ra -
digles directsmente yuxtapuestos, hay un movimiento
pscendente y descendente del bafio, que se resuelve

85 en una intensa turbulencia de la circulascidh, de manew
re que el bafio no solo circula en corriente junto
a la escoris, sino que la reduce & pequefias part icuw
las, agiténdoles como emulsién s través del bafio,

vonsecuencia de ello es una aceleracién sumsmente
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100 viva de todas las reacciones metalirgicas,

w Bl desarrollo de le figurs & estd hew
cho & escala &lgo menor que la figura 5; los movie
mientos del bafio se indican asimismo mediante flew
chas «qe,

106 La idsa de dopjar de carretes a 108 hor«
| nos de induceidn, disponiendo sus ejes en sentido ra=
disl y mas bien horizontal, no es nueve, Pero i,
a pesar de los fendmenos y movimientos del bafio que
se citan, todevia no se hen desorito ni utilizado,
110 Pudiers stribuirse sobre todo a que dichos hornos ss=e
han propuesto verias veces sobre el papel, Yyero has-
ta shors en ningin sitio se han utilizado en la préoe

tice, El estudio de los fendmenos apuntados en

un horno tripolar de corriente trifédsics, de 1600 ki~
los de capscided, ha demostrado que la diferencia de
altura entre el centro delbafio y sus bordes puede ser
de 10 » 12 oms,, con el resultado de que ls escoris
se acuml; principalmente en el centro del dafio,
A 1o largo de las tres lineas ~i« sn la figura &,
120 sn donde el movimiento ascendente y descendente es=
tén muy préximes, existen diferencies de sltura de
4 &« 6 cms,, presentando estos lugares el aspecto
de rompientes u ondas quedrades verticales, De o8-
te modo, masas de escoria de 80hasta 100 kilos se
126 impulsan en remolino por debsjo del bsfio, de manew
re que toda la superficie de éste aperece metdlica,
7 no guedan sglomeraciones de escoria en la supere
ficie, El movimiento sumamente enérgico del Yafio
que asi results, no ovtenido con igual intensided

130 en ninguno de loe hornos de induccidn hssta shora

construidos, hace posible descarburar en el horno
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descrito una carge de 1600 kilos en 30 & 50 minutos,
de 1,0 a 0,02 % de carbono, o desfosforar de 0,15 &
0,003 % de féuforo, o desazufrar de 0,1 & 0,003 %
de azufre,

Este solicitud, que corresponde a
la presentsda en Alemsnia, ¢l 6 de diciembre de 1932,
bajo el nimero H, 134,332 VIII b/21h, se sooge s los
beneficios del erticulo 51 del vigente Estatuto de
Propiedad Industriasl.
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lLos punt os de inwmcién propis y nue=
Ya que se Presentan persa que sean objeto de esta Pa=
tente de VEINTE sfios, son los sigulentes;

19 « Un procedimiento para apresurar
las rescciones de escorias metalirgices en horhes
eléctricos de fundicién por caldeo inductiva, carac-
t eri zado por disponerse 1los ejes de los carretes de
induccidn en sentido radial y mss bien horisontal,

29 « Un procedimiento pars acelerar
les reacciones metalirgicas en hornos eléctricos de
fundicidn por caldeo inductivo, sin sumentar el ata-
que del revestimiento por las escorias, carscterie
zado por alimentarse con corriente trifédsica los ca-
rret es de induccién moptados oon ejes radiales y mas
bien horizontales,

39 =« Un procedimiento para acelerar
1as rescciones metalirgices en hornos metalirgicos
de fundicidn por caldeo inductivo, caracterizsdo por
disponerse los carretes de inducecidén de manera que
queden muy préximas zonas con movimiento vertical as=

cendente del bafio y otras con movimiento vertical de s«
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cendente del mismo, yroduciéndoss, en vez de la cir-
166 W culacién laminer acostumbrads, una vive turbulencia,
- 49 « Un procedimiento pare acelerar
repcciones de escoriss metalirgicas,
Tal y como se ha descrito en ls Mew
moris que anteceds, representado en los dibujos gque
170 se acompafisn y con los fines que se han especifinm
‘ cado,
Esta Memoria conste de siete hojas

escritss POr una sola Care,

Madrid, 6 de diciembre de 1933,

Ch/. - w
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