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VistoHIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

D A T E N T E  Df í  I N V E N C I O N

en

E S I  Jf%. h.

por  VEINTE artos

a nombre de Johan Sigismund FaSTING, de n a cion a lid a d  

danesa, res id en te  en 9 onrads A l ié ,  CCPENHAGUE, Di­

namarca, por

"Un método, con l a  in s ta la c ió n  correspon d ien te , 

"pare c o n v e r t ir  en terron es  l o s  m ateria les  pu l­

v e r u le n t o s  y  en forma de pasta f lu id a "

iftiv.12•/.i! M ..v íí v3í ;oívíí-;.h ;.v . & ,m ..d z í - m

Este invento se r e f i e r e  e la  conver­

s ió n  ín terrones  de lo s  m ateria les  p u lveru len tos  y  

en forma de pasta f lu id a .  Esta transform ación  es 

conven iente , p o r  ejem plo, en e l caso de la s  materias 

orimas empleadas en le  fa b r ic a c ió n  de cemento, tanto 

s i  aquellas  se han preparado por e l  método se co ,  c o -
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mo p or  e l  método húmedo. Los m a ter ia les ,  después de 

molerse finamente, b ien  en forma de po lvo  o de pasta  

pr im arios , se transforman, con v e n ta je ,  en terron es  

antes de in t r o d u c i r lo s  en un horno pars cemento de 

cu a lqu ier  t ip o .

Los aparatos anteriorm ente empleados 

con e sp e c ia l id a d  en el caso de materia prima en f o r ­

me po lvo  pera e l cemento, contenían o b ien  una n é l i -  

ce  de humectación y m ezcla, o b ien  un tambor r o t a t i ­

vo en cuyo in t e r io r  se abadía agua al m a ter ia l,  o 

b ien  una combinación de ambos aparatos. 3in embar­

go la  h é l i c e  de humectación y me e le  da lugar a t e ­

rrones blandos y heterogéneos, mi tratam iento en un 

tambor g i r a t o r io  produce terron es  más e s f é r i c o s  y mes 

uniform es, pero por reg la  general no son muy compac­

tos  y no oresentan r e s is t e n c ia  s u f i c i e n t e  a la s  ac­

c ion es  de desgaste y al c a lo r  a que se someten en 

fases  o o s te r io r e e  en la  b a te r ía  de hornos. 2n e l  

caso de pasta f lu id a  deshidratada, como materia p r i ­

ma para e l  cemento, lo s  aparatos de que hasta ahora 

podía d isponerse  no han bastado oera c o n v e r t ir  f á c i l ­

mente la  pasta  f lu id a  deshidratada en terron es .

De acuerdo con este  invento se em­

p lea  un tambor t o t a t iv o  y e l m ateria l que en é l se 

carga se somete, mi entras se encuentre en estado ade­

cuadamente húmedo, al v o lte o  debido a la  r o ta c ió n  del 

tambor, y , a la  vez , al batido o agitado por un e le ­

mento o v a r io s  que penetren en el in t e r i o r  de la  ma­

sa de m ateria l o están en con tacto  con e l la ,  mientras 

se encuentra en el tambor. dsto da por  resu ltado  un 

aumento en el movimiento de lo s  m ster ia les  unos con 

resp ecto  a o tro s  y a une unión de lo s  componentes de
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l o e  terron es  mucho mée íntima de la  que puede obtener­

se cuando al m ateria l se mueve solamente por la  rota ­

c ió n  del tambor, 3n e l  caso de p o lvo  prim ario  pa­

ra cemento, puede añadirse  una p rop orc ión  de agua pa­

ra l l e v a r  e l m ster ia l  a un estado adecuadamente hú­

medo, mientras que en e l caso de pasta f lu id a  o de 

materia prima pera e l cemento, debe l l e v a r s e  a cabo 

una d esh id ratac ión  antes de nue dicha pasta penetre  

en e l  tambor. 3ste  d esh idratac ión  puede, c la ro  esté , 

v e r i f i c a r s e  por f i l t r a c i ó n ,  sedim entación, u o tro  t ra ­

tamiento adecuado. Ademés, en e i ceso  de m ateria l 

en forma de pasta f lu id a ,  puede -añadirse a d icha pas­

te  f lu id a  algún m ateria l seco  para e v ita r  l a  adhesión 

y esta  último puede es ta r  formado, con ven ta ja , en 

e l  caso de pasta  f lu id a  psrR al cemento, por  un ma­

t e r i a l  ca lc in a d o  t o t a l  o parcia lm ente, b icho cuerpo 

t o t a l  o parcia lm ente ca lc in a d o  puede extra erse  de la  

b a te r ía  de hornos p or  un punto adecuado ta l  como por 

ejemplo a través  de aberturas de la  cu b ierta  de un 

horno r o ta t iv o  o de un c o l e c t o r  del po lvo  conten ido  

en l o s  gasee de lo s  hornos, y e l  c a lo r  contenido 

en d icho m ateria l puede emplearse p8rs r e a l i z a r  un 

secado p rev io  de la  pasta deshidratada.

3s por tanto conveniente c o lo c a r  el 

tambor g i r a t o r io  cerca  d e l punto en que e l m ateria l 

t o t a l  o parcia lm ente ca lc in a d o  se extrae  de la ba te ­

r ía  de h o»-n oe , con o b je to  de re d u c ir ,  en cuanto sea 

p o s ib le ,  cu a lqu ier  pérdida de c a lo r  durante e l t ra s ­

lado de este  m ateria l desde la  b a te r ía  de hornos al 

tambor. i-era asegurar la  mezcla homogénea de la  

pasta deshidratada y  del m ateria l seco  añadido, pue­

den someterse ambos a un amasado en un molino de c i -
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l in d r o e ,  entes de su in tro d u cc ió n  en el tambor.

Se compruebe que se consiguen r e s u lt e -  

dos e x ce len tes  euendo el elemento o elementos de b a t i ­

do o a g ita c ió n  se hacen g ira r  dentro del tambor en d i­

r e cc ió n  opuesta a l e  en oue e l m ateria l t iende  s mo­

verse a ceusa de la  ro ta c ió n  del tambor, ya que por 

este  medio e l  m ateria l oueda sometido a una espec ie  

de a cc ión  de compresión, Empleando un d i s p o s i t iv o  

ag ita dor  r o ta t iv o  para oue e l  m ateria l g ire  con s u f i ­

c ie n te  rap idez , es p o s ib le  t r i t u r a r  lo s  terron es  dema­

siado grandes de modo que lo s  re su lta n tes  sean de ta ­

maño adecuado.

ül d i s p o s i t iv o  a g ita d or ,  puede c o n s is ­

t i r  ventajosamente en un árbol r o ta t iv o  p r o v is to  de 

brezos d isp u estos  h e lico id e lm en te  pera oue s irvan  pa­

re hacer adelantar al m ateria l e través  del tambor.

ifara ous este  invento  puedE entender­

se claramente y a p l ic a r s e  a la  p r á c t i c a  con fa c i l id a d  

van a d e s c r ib ir s e  a con tin u ación  dos formas de cons­

t ru cc ió n  del mismo, por v i  a de ejemplar y con re feren ­

c ia  a l d ibu jo  adjunto en e l que:

La f ig u ra  1, representa un co r te  lon ­

g itu d in a l ,  y

La f ig u ra  2, un c o r te  tra n sversa l de 

un t ip o  de c o n s tru cc ió n ,  mientras que

La figu ra  representa un co rte  lon ­

g itu d in a l ,  y

La figu ra  4, un c o r te  tra n sv ersa l del 

segundo t ip o  de con stru cc ión .

:I1 aparato representado en la s  f ig u ­

res 1 y  2, comprende un tambor 1 sosten id o  por ro d i­

l l o s  2 y  ^ue con tien e  un ag ita dor  r o ta t iv o ,  que con-
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s i e t e  en un árbol 5 excéntricamente co locado  dentro 

del tambor 1 y  sosten id o  por soportes  4 y  5 , y en Irra- 

zos 6 f i j o s  a l árbol 5 y d isp u estos  para pen etrar  en 

le  mesa de m ateria l d e l in t e r io r  del tambor. Como 

se in d ica  por la s  f le ch a s  de la  f ig u ra  2, e l  tambor 

y  e l ag ita d or  giran en sen tidos  apuestos. _2 mate­

r ia l  se in trodu ce  en e l  tambor, por medio de una t o l ­

va f i j a  de a lim entación  7 » bien en forma de po lvo  se­

co o con le  p rop orc ión  de agua n ecesa r ia  pare obte­

ner una buena form ación de terron es .  En el primer 

ceso e l  m ateria l seco debe humedecerse por la  ad i­

c ión  de agua, y para este  f i n  se dispone un tubo 8 

de sum inistro de agua. Este agua, a v eces , puede 

sum in istrarse , con ven ta ja , e p re s ió n  y p u lv e r iz a rse  

s i  pen etrar  en e l i n t e r i o r  del tambor.

di aparato representado en le s  f i ­

guras 3 y  4, comprende, en e l extremo de s a l id a  de l 

tambor, un d i s p o s i t iv o  para eeparar m aterial i n f e r i o r  

a un temado de grano determinado y  pera v o lv e r lo  a 

in tr o d u c ir  an el tambor para su tratam iento p os te ­

r i o r .  Este d i s p o s i t iv o  c o n s is te  en un tamiz c i l i n ­

d r ic o  9 que forma una continu ación  del tambor 1 y en 

un tambor e x te r io r  10 que rodea al tambor 1 y  al ta ­

miz 9. El m ateria l f in o  a tra v iesa  e l tamiz 9 y 

cae en e l espacio  formado entre lo s  tambores 1 y  10 

moviéndose en e s te  espacio  desde e l extremo de s a l i ­

da del tambor al de entrada, por medio de a le ta s  con­

ductoras 11. En el extremo de entrada del tambor 1 

la s  cucharas 12 recogen el m ateria l y lo  v ie r te n  en 

l a  t o lv a  de a lim entación  7» Se comprenderá, desde 

lu ego , que pueden d isp on erse  o tro s  medios para tra n s ­

p o r ta r  el m ateria l f in o  separado, desde e l extremo 

de s a l id a  s i  de entrada del tambor 1 . di se de-
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^ea, pueden d isponerse rasquetee, u o tros  medios de 

lim pieza  para l ím p ier  lo s  s i t i o s  en que tanga tenden­

c ia  a ad h erirse  e l m a ter ia l ,

151 tambor 1 del aparato representado 

en le s  f ig u ra s  1 y  2, y e 1 tambor 10 del aparato que 

representan la s  f ig u ra s  5 y 4, pueden moverse por  me­

dio  de r o d i l l o s  2. Gomo va ria n te , la  transm isión a 

lo s  tambores puede v e r i f i c a r s e  por medio de a n i l l o s  

dentados que rodeen lo s  tamboras y engranen con p i c o ­

nes unidos a motores adecuados. Ln la s  f ig u ra s  3 y 

4, e l  tambor 1 esté rígidamente s u je to  al tambor 10.

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  

presentada en In g la te r r a ,  e l  5 de Diciembre de 1932, 

ba jo  e l  número 34.481, se acoge a lo s  b e n e f ic io s  del 

a r t í c u lo  51 ¿ e l  v ig en te  Estatuto de Propiedad Indus­

t r i a l .

- 0 - 0 - 0 -  H 0 T A - 0 - 0 - 0 -
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Loe puntos de in ven ción  p rop ia  y nue­

va, que se presentan para que sean o b je to  de esta Pa­

ten te  de VPINTm a^os, son loe  s ig u ie n te s :

1¿ . -  Un método para c o n v e r t ir  en te ­

rrones lo s  m ater ia les  pu lveru len tos  o en forma de pas­

ta f lu id a ,  en el que e l m aterial a transformar ee in­

troduce  en un tambor r o ta t iv o  en e l que, mientras se 

encuentra en estado adecuadamente húmedo, se somete 

al v o lt e o  deoido a la  r o ta c ió n  del tambor y  al ba tid o  

o a g ita c ió n  por uno o v a r io s  elementos oue penetran 

dentro de l s  masa de m ateria l conten ida  en al tambor 

o están en con tacto  con e l la .

2Q. -  Un método, según lo  r e iv in d i -
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cedo en e l punto 1*», en e l  eme e l  m ateria l , es im peli­

do p or  e l elemento o elementos de ba tid o  o a g ita c ió n  

en una d i r e c c ió n  opuesta e l e  en que t iende  a mover­

se , y por  este  medio se somete a una a cc ión  de com­

p res ión .

3“ . -  un método, según lo  r e iv in d i ­

cado en e l punto l ü ó 2Ü, para c o n v e r t ir  en terron es  

la  materia prima an forme da pasta deshidratada para 

la fa b r ic a c ió n  del cemento, en e l oue antes o durante 

^u tratam iento en e l tambor, se a~ede a la  pa sta  des­

hidratada algún m ateria l t o ta l  o parcia lm ente c a l c i ­

nado.

4*. -  Un método, según lo  r e iv in d i ­

cado en e l  punto 3“ * en el que Is  pasta  deshidratada 

y e l  m eter ia l t o t a l  o parcialm ente ca lc in a d o  se soma­

ten jun tos  a un emesado antes de su tratam iento en al 

tambor.

5g. -  Uns in s ta la c ió n  para a p l ic a r  

e l  método re iv in d ica d o  en el punto 3^, en e l que e l 

tambor se c o lo c a  próximo a un punto en que puede sa­

carse  de una bEtería de n om os m ateria l prim ario to ­

t a l  o parcia lm ente ca lc in a d o ,  mientras se encuentra 

c a l i e n t e ,  con o b je t o  de que d icho m ateria l t o t a l  o 

parcialm ente ca lc in a d o  pueda tra s la d a rse  de la  b a te r ía  

de hornos al tambor s in  pérd ida  s e n s ib le  de c a lo r .

62. -  Una in s ta la c ió n  para emplearla 

en un método para transform ar en terron es  la  materia 

prima en forma p u lveru len ta  o de pasta f lu id a ,  según 

lo  re iv in d ica d o  en e i punto 1 - ,  ca ra cter iza d a  por un 

tambor t o ta t iv o  que contian e  un d i s p o s i t iv o  g i r a t o r io  

de a g ita c ió n  o b a t id o .

- Una in s ta la c ió n ,  según lo  r e i -
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vindicado an s i  punto 6o , en l s  que e l  d isp o s it iv o  ro­

ta t iv o  de a g ita c ió n  o b atid o  c o n siste  en un érbol co­

locado excéntricam ente dentro del tambor y p ro v isto  de 

brazos agitadores#

8“ . -  Une in s ta la c ió n , según lo  r e i ­

vindicado en e l punto 7 ^, en la  que lo a  brazos agitado­

ras estén  dispuesto® b élico id alm en te  a lo  largo del 

á rb o l, y  sirven  por tanto para hacer que e l m ateria l 

adelante a tra v és del tambor.

92. -  una in s ta la c ió n , según lo  r e i ­

vindicado en cualquiera de lo e  puntos 6a a 80, en la  

que e l d is p o s itiv o  de a g ita ció n  o batido esté  orepa­

rada para g ira r en d irección  opuesta a la  del tambor.

lo a . -  Una in s ta la c ió n , según lo  r e i­

vindicado en cualquiera de lo s  puntos 62 a 9 C, en la  

que el tambor e s té  p ro v isto  de uno o más tam ices en e l 

extremo de c a lid a , para separar e l m aterial de un de­

terminado tamaño de grano y esté  rodeado por un se­

gundo tambor que recib e  e l m ateria l seoarado, s ir v ie n ­

do e l espacio formado entre lo s  dos tambores para a l 

peso del m ateria l separado desde e l extremo de s a l i ­

da hacia e l extremo de entrada del tambor in t e r io » .

l l ü. -  Una in s ta la c ió n , según lo  r e i­

vindicado en e l punto 1CJ, en l s  que se disponen a le ­

ta s  transportadoras en e l espacio formado entxte lo s  

dos tambores y  se montan cucharas en e l extremo de 

entrada del tambor in te r io r  para su b ir  dicho m ateria l 

s la  abertura de carga del tambor in t e r io r ,

12a , -  Una in s ta la c ió n , para emplear­

la  en l s  transform ación en terron es de m ateria l pulve­

rulento o an forma de pasta  f lu id a , que contiene un 

tambor ro ta tiv o  construido prácticam ente t a l  como se

- o -



230 ha d e s c r i t o  con re fe re n c ia  a la s  f ig u r e s  1 y 2, 6 5 y 
4-, d i l  d ibu jo  adjunto.

corresp on d ien te , pera c o n v e r t i r  en te rron es  lo s  mate­

r i a l e s  pu lveru len tos  y en forma de p es te  f lu id a .

¡noria que antecede, representado en e l  d ibu jo  que bq 

acompaña y con loe  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

¿ata  Memoria consta de nueve ho jas  

e s c r i t a s  por una s o la  cara .

Madrid, 4 cir dioif-mbrc rif 1933.

P. /

13*. -  Un método, con le  in s t a la c ió n

235 Tai y como ss hs d e s c r i t o  en la  Il.&
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