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Don Jf.V. YERTA ciudts-'ano Holnnd^s: residente en Holanda calle 
Amsterdameche v«EG 30 solicita patente de invención por 20 
años para Espade y sus Colonias por ”Un nuevo sistema de ob­
tención de cierres mediante flejes” Clase 17 grupo 2

Este invento se refiere s un nuevo sistema de cierres me­
diante flejes provistos de entalle.uros que enlosen entre e£ 
en loe extremos de los flejes que deben unirse*

F1 invento se refiere especialmente o un sistema de obten­
ción de cier es mediante flojea de hierro de llanta en los 
cuales los extremos de .Iich03 flejes sotan dispuestos unos 
encima del otro y provistos de recorles o incisiones eh for­
mo de zigzag. bichos recortes enlazan entre sí siendo prensa­
dos hacia afuera del plano del hierro de llanta. vn las má­
quinas conocidas poro lo obtención de esta clase de cierres 
lf?s incisiones o recortes muestran después de ser estampados 
la inclinación de adherirse a los ■trices que presentan en 
todo esta clase de máquinas conocidas hasta la fecha la forma 
de mai:iz inferior fija, de cañero que pueden ser separados 
solamente de los matrices mediante útiles espaciales que de­
ben colocarse debajo del fleje, y para levantar lan matrices 
de loa puntos de incisión. T'et procedimiento no ec sola­
mente muy molesto sino tedien cuy entretenido de modo que 
los rendimientos conseguí os con esta clase de máquinas no son 
satiElectorios.

El objeto de la Invención es el de evitar estos def .etos 
cr ando una máquina perfecta pora el cierre rápido y completo 
Este fin se consigue efectivamente por el invento haciendo 
Balir de los hierros los puntos de incisión durante o después 
de la formación de las incisiones o recortes. De esta mane­
ra lor componentes de fuerza producidos por la tensión del 
fleje -ue son dirigidos transvarealmunte hacia el plano del 
fleje, r. - irán auto atícemente el fleje de las motrices.
La adhesión de las partes recortadas del fleje ce impide na­
turalmente do esta manera, con toda ceguridad. Une aáouina
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que trabajo según ocle procedimiento couplet asente nuevo permite 
un t ̂ bn(;o más fácil y más ró.-ído dando por esta mismo razón un 
rendimiento mayor.

Para tener la garantía absoluta que al estar listo el cierro 
el extremo libra superior del fleje «Je coloca juntamente al ex­
tremo inferior del .tierno» u» recomienda practicar un doblez adi­
cional durante la estampación de los puntos de incisión en am­
bos extiemos del fleje. Pe o, te manera se retiene tambín el ex­
tremo superior del fleje que sobresale del punto de cierre firme­
mente en posición baja» no pudiendo euc¿dar que nadie se lesione 
con la parte final o borde o que lo^ objetos sean deteriorados.

La fuerza transversal que retira los puntos de incisión de 
las matrices podrá obtenerse faciTrente y sin ningunos medios 
auxiliares especiales ni modificaciones esenciales del cierre me­
diante una disposición invertida de las matrices inferiores* co- 
loca-ndose lee .-jatrices superiores abajo sobre la placo fundamen­
tal de la máquina y loa troqueles encima de los matrices euperiore 
en la porte del dispositivo que sube y baja. La cinta es llevada 
hoci arriba después de estampados Jes incisiones mediente las me­
tí ices que retroceden hasta cierto tensión de la cinta» pero al 
seguir subiendo los motrices los ineis enes se sueltan automática­
mente de dichos motrices a causa de lo fuerza transversal que s© 
forma en la cinta, de manera que el dispositivo podrá ser retira­
do sin más esfuerzo de debajo del fleje de hierro ahora cerrado.

Otra posibilidad pora la obtención de un trabajo ventajoso 
consiste en el hecho de que en la placa fundíoriental de la maqui­
na a ambos lados junto a la parte de la c;a riz inferior fijada en 
lo piuca fundamental se hon pi'ovisto dos nervios salientes hacia 
arribo pera retener en posición elevada los segmentos dispuestos 
en ambos lados de los puntos de intersección de la cinta doblada 
en este punto, lino de los n rvios podrán servir entonces simultá­
neamente como matriz inferior para el doblez a producir en el seg­
mento de lu cinta.

En esta forma de ejecución de la máquina lo cinta se baja por 
presión con e, fin de formar los incisiones en la matriz inferior 
por ejemplo ejerciendo con el presión contra las mat ices, ten— 
sicnando al mismo tiempo el fleje de tal manera que al retroce­
der la matriz vu lvc autornoticamente a posición inicial quedando 
separado de lo, troqueles, 'también en esta forma de ejecución 
se impide un ratón de loe puntos de incisión en la matrices co­
mo ce sobreentiende fácilmente.

Aunque yo cada uno de los medidas indicadas es suficiente 
por si sola parn asegurar un trabajo ventajoso de la máquina de 
correr loe flejes, se podrán unir ambas formas en una sola maquine
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consiguiéndose entónete un éxito aun nos completo y perfecto.
Para que loo extremos de las cine Fias que descansan en los eob resa­
liente^ de loe machos y loo nervios de retención en posición alta* 
de deslicen antes de bajar la na tria lateralmente de este di<.poei— ” 
tivo o se pongan en posición transversal a la dirección longitudi­
nal del cincho entre sí se ha provisto en el dispositivo un cerro­
jo que se coloca delante de lo. cantos delanteros de los extremos 
de los cinchos colocados en el dispositivo de cierre asegurándolos 
en su posición exacta y pr cisa sobre la plancha de estampación,
Fste cerrojo retiene los extremos a cerrar firmemente en su posi­
ción correcta debajo de lo matriz evitando un desplazamiento hacia 
delante de los ex’renos provistos correctamente en su sitio. Ade­
mas a causa de su fácil desembrague no puede estorbar de nin, una 
tnan??ra e.. el manejo del dispositivo, ya que lo.: extremos de los 
cinchos podran ser introducidos con toda facilidad el dispositivo 
podré eser retir: do lateralmente eon el cerrojo quitado de los fle­
jes ya fijados j cerrados debidamente, Una ejecución sencilla y 
especial mente acopiada del cerrojo consiste en proveer una palanca 
oecíI. inris lid r.monte en la placa de cubierta delantera de la caja 
de los matrices cupe palanca presenta una lisura sujección siendo 
provisto de su ext ierro inferior de una prolongí ción posterior que 
forma un torre lateral para- los extremos del cincho presentando ade­
mes uno manija dirigida, hacia delante.

Preferentemente la motriz podrá presentar un escote o envidad 
en 1c superficie que treta:ja conjuntamente con el corrojo bajado, 
le esta ruinera sr disminuye el peligro de una sujeción do uno o so­
bos extremos del cincho entre ■ oir- y n? tris. A lo renos ol opera­
dor lo observarla irme din a e al baqar el cerrojo que loo extre­
mos de lou cinchos no están en el dispositivo según deben encontra*» 
se.

In los dibujos adjuntos se ha presentado unu iorma de ejecución 
del invento en el cual se lian mostrado tanto lo disposición inverti­
do de les matrices como también lo. nervios de cost n en alto del 
dispositivo y el cerrojo de seguriddd.

Muestran en dichos dibujos:
Figura 1, urm vista delrnt ra del dispositivo con ol cerrojo 

en alto y pe Intica de la matriz oscilada hacia avráe.
iigurr 2 un. vísta delant.ra del dispositivo de cierre por sí 

solo en posición de trabajo de los útiles, esto es con el cerrojo 
bajado y la pal; rea de lo matriz colocada hacia delante.

Figura 3 um  vista del dispositivo de ci-.rre del lado izquierdo 
de figura 2.

115
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Figura 4» vista posterior del dispositivo indicado parcialmente 
en corte.

Pig#a 5#  vista delantero del'‘dispositivo de cierre con la pía- " 
oa delantera desatornillada antes de cortar las incisiones de loa 
extremos de los cinchos a unir en escala amplificada.

Figura 6 y 7 un vista corre spond i ente a figura 5 del disposi­
tivo en otra posición de trabajo do los útiles, o sea inaediatásen­
te al h •. rso respoctianneni9 después del estampado presentándo­
se; en Figura 7 saínente 1c parte inferior de dicho dispositivo.

Figura 3 una sección medio según línea A—A de la figura 1 vis­
ta en la dirección do la flecho y habiéndose suprimido la palanca 
del cerrojo.

Figura 9 es finalmente 'utv vintn de un cunto de cierre del fle­
je ya terminado.

Kn el ejemplo presentado en loa dibujos adjuntos designa 1, 
una pirca fundamental o socalo nesgada hacia delante y 2 el basti­
dor decc-or.arm el dispositivo de cierre y de tensión forman el 
objeto de eotr inver.c: ónf asi como la garrucha y palancas de «ano.
11 bastidor de la máquina 2 lleve en el lado delantero dos proyec­
ciones de soporte di starter» entre sí 3»3 en cuyas superficies para­
lelos entre si en conducida uno matriz prismática 4 que es deapla­
cible y que cube y baja. La matriz 4 se desliza por sus ledos an­
chos entre la superficie del' ntf**© bien trabajada del bastidor de 
la maquine 2 y or* una placa de cubierta 7 colocada sobre dos espi­
gan 5,5 de centración y fijada donmontahlemont u por tornillos em­
butidos 6. La superficie posterior está trabajada t asm bien con to­
cia pulcritud para que se pueda efectuar un desplazamiento del cuer­
po estampado 4 creí sin fricción alguna.

Sn el entreno su .rifr del cuerpo de la mr tris 4 no halla una 
pieza en forma do ü 29 cuyos extremos libres entran en calidades la» 
t-rales 3 del cuerpo 4, siendo soportado oscilatorias;;' te mediante 
un pvno 9.

late: p¿mo 9 que atraviesa la pieza en forma de lí, lleva en 
uno entall dura 10 practicada desde arribo en sentido longitudinal 
de la dirección de la matriz 4, ún rodillo 11 <¡ue puede girar li­
bremente.

Para accionar el cuerpo de la matriz 4 es decir paro subirla y 
bajarla sirve uno palanca do «ano presentada un el dibujo en forma 
cortada 12, coportada oacii«t orlárteme en una espiga 14 dispuesta 
en el bastidor do la maquine 1 y la placa deleu era 7 y asegurada 
contra de cp lasan i acto axial ind«- sea Jo por pesadores 13. Al subir 
un taco 12* provisto en el lado inferior de Ir. palanca 12 debajo de 
la parte transversal de la pieza t*r.¿usada en U 29 desplazándose así
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la patria 4 hacia abajo hasta tal punto que un tope dispuesto en 
la partí* inferior de la palanca halla un apoyo firme e/i un torni— 
lio de 4ope 31 decplncsbie en su altura en la coja 3 de la matriz 
T'i tornillo de recale clon asegurado por una contra tue¿ ca 32 podrá 
ser xeítulpdo a voluntod limitándose ae£ lo carrera de trabajo le 
ls pr-lsn.es 12 de la na tris exaoWumte, de modo quo se .gradúa la 
pro undi^nd de corto de la rastris con relación a la fuerza del fie-' 
je a cerrar.

Tin la parte interior provisto ce cuta i. locura en 15 del cuerpo 
de la motriz 4 se he fijado .ae¿í.c.. e ¿ r  - eches 16, 16 una pie— 
zs 17» que trabaja conjuntamente con uno c*antr~miitriz 18 provista 
en la placa fundamental i sisado acojan el invento la disposición d# 
Xas matrices 17» 18 tal que en. ex cuerpo do la mo>*xíí. principal 4 
se ha dispuesto una nutriz interior 17 con dos ©ittal Arduras di cauco* 
ta<* una tras la otra 17’ 17* ae superficie en zigzag, mientras que 
lr contra—na tria 18 fijada me di su * jrv.illos i 9 en la placa funda­
mental 1 actúa como matriz cupo ior• j>1 oprimir el cuerpo de estam­
pación 4 hacia abajo con la tr.hc.xiz cor oepondif*rite 1/» los extra­
ños de los cinchos jUserfíXioa entre ol cuerpo de estampación y la 
cines fnr.dórnente 1 ou© se hallan uííj encima del ot®o 2c**, 20” son 
*-rovif?tos del modo nouoeiuo de iucisícnes ur.ll&s .erelee co>eigentes - 
•'>uiere decir en este cuco salí a a. e ¡¿ hacia arriba del plano de los 
cinchos 21» (ve o se figuras 7 y 8). 11 volv-.r a subir lf íis 4 ©
aTrsetra ccnslf.o el fleje hasta una ¡•ooicxón al segu*i Tetr oce— 
dlando el cuerpo de estampación son sacaaos xas incisiones 21 de 
las oberturas de loe matrices i7* y retirado el fleje .:0> 9 2^ de 
Ipo articulaciones. Lntoaces '.Las lnc piones de ambos extremos dél 
fleje 2C * 20'* se meten una dentro de le. otra correspondí uto des­
pajo» r\q soltadbo las mordazas del rispen,¿tivo de trusión pudii ndO 
rotirorse latersimente entonces el dit-.¿altivo de cierro del cin­
cho so'lidamonto cerrado*

Con si fin. de hacer col Lar u.. mu-ihu: -cnie el fleje 21 provis­
to de incisiones de las Ci&tíxoes ae ii¿. ui1 ¿.xrdo otro medio Pr©sen- 
te do en los dibujos a guisa de ejemplo -0a'- consiste en el Lecho de 
que en 1c piuca fun oimcutuX 1 y a ambas latios de* "it¡ estampa 18 se 
han dispuesto dos traviesas 22 y 23 en dirección perpendículo r a 
1p dirección del fleje y sobresaliendo hacia arriba.

Sobre ellas están colocados los dos extremos 20* 2 o ” bien ten- 
si onados por medio del dispositivo ce tensión no otos úx ado en Xo3 d 
bu jos* Cono quiera que- la matriz 4» ui ba«¡ ar para producir en los 
flejes las deformaciones 21, hace bajar, también, los-: extremos 20* 
20w de loa flejes, se aumenta la tención, de estos últimos, de mane 
ra que la eoa¿ ononte trsnev-re&l quo remita do ello» saco loe fie

* ? 3 S



- 6 - 1 3

2o5

21o

215

22o

225

23o

 ̂j

24o

245

I, por ft;iciliturle;
le da 1¿ placa fu:
:£ju.-¿ *- *l\ 0 uü la. Blt'qi
dos i n ; • Las se ¡

jes de los t oquelea inf riorvs, aunque est03 sean hembras» l:or 
lo que ce refiere a la no quine preeenie.de en loe dibujos, la se­
paración automática de todos modos está garantizada por el hecho 
de que el troquel inferior, o cea la pieza 18, es el ; ocho en vez 
de ser beabxa* Si embargo, incluso en caco re culta ventajo»
la colocación de la y traviesas 22, 231 

jes el pasar por el n: cho quv sobr.
no siendo es l- tiovivo paro el funcionan! nlo uo i a talquina no sea 
eetici cotorio, sí una de'lar dos m--'Vidas :.n;• das se suprima

La travieso 23, o sea la que está por d bajo del extreme del fie 
je suy rioi 20*', sobresale más que 1h ce runda traviesa 22, o fin 
de que se pro uzea una ranura 30 en el fleje superior 20* consi­
guiendo, por ello, que el extremo del fleje superior 20’ que so­
bresale del cierre esté contiguo o1 fleje inferior 20”, Las dos 
traviesas 22, 23* sobresalen sufici■■ nievvnt- del' macho 13, a fin 
de que loe don flejes puedan separarse entoga * ier* siente del macho 
de estampar IB, tan pronto como el oierre está ef ctuado. Ado— 
máaddebido a las traviesas 22, 23, lo: flejes •*uedan levantados 
de manara que máquina puede ser separada, de los flejes bien 
cerrados. : rra facilitar la introducción de los extremos de los 
flejes, las traviesas 22, 23» igual que la pisca fundamental estm 
inclinadas hacia delante.
A fin de que la naris 4 coja loe extremos de lo¡. flejes, y 

>.-ue ocios se presionen, aác o menos en su centro, es preciso que 
los extremos de los flejes ae introduzcan en la máquina hasta lla­
gar al tope que forma parte; mon ante 2 por el la-Lo po<.tvrior de 
la placa fun 'ornen ai.

A fin do que los flojee no puedan le;/. ?. .. roe, r.e halla coloca­
do un pasador 33* de ocu rdo con l.;> iu'-a' c : ón, el cual evita que 
los fiojes puedan escaparse por delante.
7.n la máquina presentada en loa dibujos, sirve de pasador una 

pieza adi «i .nal 33 que ;:̂ u- .o le nocí a atrás deü brazo inferior 
de la palanca 34* pasando yo» debajo de la cajú 3 (en figura 1* 
a le izquierda) o sea la que lleva la nutriz. La superficie pos­
terior del pasador 33 queda en trente del tppe dispuesto en el 
montante 2, s una distancia que g r.nite que los flejes puedan pa­
sar. La palanca de doble brazo 34* se gira por al soporte 35 de 
la cubierta 7, siendo, sin enbr.rgo lv roe ir tunóla suficiente para 
manéfcntr le p-.L-nea ; nrodo cuando ae desee, tota resistencia se 
debe al espiral 38, dispuesto entro dos ar- adelas 37» 37, delante 
de la tuerca 36 o sea la que sujeta la palanca 34 en el soporte» 
35.

P ? 3 $
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Dicho espiral 38 apriete la palanca 34 contra la cubierta 7.
El t^azo superior de la palanca, lleva una manijo 39 que sobre­
sale hacra delante.

Al introducir loe flejes en la máquina, y al separar le má­
quina de loa flejes una vea cerrados, vuélvase la palanca 34 de 
manera que el pasador 33 se levente de la placa (vease fig. 1) 
Une voü colocadoe los flejes como e¡.: debido, y durante ol reco­
rrido de ia :atri2 , queda el pasador desea-dido sobre la placa 
o lo que es más ventajoso sobre la superficie 40 de dicha pla­

ca funda•x t.-'.r.1 (vence fig. 2} F1 inconveniente de que loe fie—/
jes escapan por los lados, queda pues completamente excluido, de 
manera que ce garar-.tisa un funeionamiento perfecto de la matriz 
4.

fs.ru cortar el extremo del fleje superior, que sobresale’ al 
cierro, sirven, como de costumbre dos cuchillas 24 y 25» 
cuchilla 24 está sujetada en el cuerpo de estampación 4, cuya 
matriz i? esto formada do la misma pieza que dicha cuchilla 24.
La scgUiVJa ciohillu 25 Qu* f- fijada er. el '".■niHctt 2, de arnera 
que entre 1;: cichillo 25 y la place fandc-mental 1 queda una aber­
tura 2C, para introducir el fleje inferior o sen el que no se 
corta, lar detrás de le cuchilla inferior, so encuentre pera 
facilitarle el paso ai fleje superior una superficie inclinada 
27 que le sirve de guia. Cerca de la cichilla superior 24, se en­
cuentra por el lado inferior de le ms'.riz 17 una ranura 28 para 
que entre, en ella, i¿ traviesa 23.

Le parte poct .rior del mantente 2 presenta de modo común y 
corriente una córner a pare el dispositivo de tensión. I-cto últi­
mo conoicte, igual que en los sistemas ya conocidos, de una ere— 
me llera 41 y del trinquete 43 accionado por Ir. palanca 42. la 
ci valiere 41 llc\ra, en aquel extremo que figura como extremo 
posterior vitas ves socada la crome!!?ra) una polea de tensión 44* 
i'.n 8. otro extremo, en cambio, se halla lie;ueste una palanca de 
or.no 45 que sirvo pare retirar la cr callera cuando esta haya te» 
cinc do cu recurrido. Tanto la polen do tensión 44 como la palan­
ca de mono 45 están unidas r. lo cr vcO I ra por medio do los tor—

>puru. as deaillos 46,47 de vanora .¿ í-i -2 dicha v \ & *" j.- — v* pueden ser
la cr..maiÍora 41.

il ext.oao de la cr nallera 41 no 1 l<iiv. dientes.
introducido on una ce.vi ad do la oaja do 1. pales do
m í r* %•» 4- v» v*j  ̂' í>MÍ — *  Jk W W  U la palanca ij ♦ sano 45, e *c .a colocada en
cié de la cr: valí;: r a. ¡•'ara «i _j v• — v L> •ai’ un ' U‘xi contacto <
lenca de nano 45 y la cr, v-illcra 41, se lian dispuesto dientes 41*

po-unca d mano 45 llevaen este o:ct. cao de li¿ c.osslvií, y 1
contra—dientes 45* que corresponden a los iiontee 41* de la ere—
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mellera 41 de modo que 1o palonea 45 está bien sujetada en la cr» 
raallero 41» a pecar de que no ee emplea más que un solo tornillo 
47 en el cual permite una separación muy fácil de ln palanca 45. 
F.ete^sisteaa de s jeción conviene también cuando se trata de ha­
cer la palanca de mano 45 de un metal ligero para reducir el pese 
de la máquina. Esta nueva construcción de la cr-mcllera y de la* 
piezas sujetados en ella, fcciJt u el incorporar la cremallera, 
pues pora unirla al trinquete 43 del dispositivo do tensión yo no 
hace falta que entes ee desmonte el engranaje de mondo ni las de­
más piezas del mecaniumo-trin juete 43* t'e puede, en cambio, intr 
dueir de laclo la cremallera o sea su extremo dentado 41*, sin di­
ficultad alguna. A consecuencia de este nuevo dispositivo de te» 
sión se puede, pues, cambiar lo cremallera, es decir, ee puede 
emplear una creasllera larga cuando se trata de bultos que fácil­
mente se dejan comprimir, mientras que se empleará une cremallera- 
corta en caso de bultos más resistentes, como cajos de modera etc 
En lo cremallera que se utilice, puede sujetar, sin dificultad al 
guna, la polea de trusión 44 y la perene?? de mono 45. Ee este moi 
do se su. .entan las ventajas de la invención.

I-a segundo coles de tensión 48 (que no puede ser desmontada 
sirve pare estirar el extremo del fleje inferior 20”; está colo­
cada al lado del dispositivo de cierre. 1.1 introducir los extre­
mos de lo i. fiches, y el tenderlos, se efectúa de la manera ys co­
nocido, y despues se realiza el cierre» bajando como arriba se in­
dica 1 mtris.

naturalmente las posibilidades de aprovechar la invención» 
no se lim tan al tipo presentado en los dibujos, ln invención 
permite, en cambio, qué se construyan tipos diferentes. Ior ejsflfe 
pío en lugar de la palanca 3£ de doe brazos, podría ser '’iapueata 
uno palanca de uno solo. Además el pasador 35 podrís ser lomado 
por una palanca dispuesta en sentido contrario al de los flejes, 
o po. una pieza semejante.

NOTA.
Le patente de invención cuyo privilegio se solicita pare 

Kspaüa y sus Colonias deberá r ceer en ”ün nuevo sistema de obten­
ción de cierres mediante flejes” siendo lo que se declara como h u ­
y o y de propia invenc.ón lo siguientes

12 ”Un nuevo sistema de obtención de cierres mediante fle­
jes” caracterizado por el hecho de que los extremos de los flejes 
superpuestos están provistos de paree de incisiones recortadas an 
forma de zig-zog del plano del fleje de modo que encajen entra sí 
que durante o después de la obtención de las incisiones ocien del 
plano del fleje soltándose dichos flejes de los matrices por efe** 
to de los coraponem.es de fuerza que se forman a causa de la tenei% 
del fleje en sentido transversal al plano del mismo.
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2« "Un nu-^vo sistema de obtención de cierres mediente flejes" según 
reivindicación 1 caracterizado por el hecho de que dos secciones d#1 
fleje ¿ipcrpuestae se efectuó directamente delante del extremo de % 
sección superior un dobles adicional que permite una adhesión buen® 
de la parte que sobresale de los puntos de cierre en la sección su­
perior del fleje.
3fi "Un nuevo sisi eme di obtención de cierres median e flejes" según 
reivindicación 1-2 oarecteriz do por el hecho de que los machos 18- 
18 están dispuestos fijamente sobre la placa fundamental 1 de la 
maquina y las hembras 1/—17 encima de los machos en la parte que a| 
ciende y desciende (4 del dispositivo).
4^ "bn nuevo sistema de obtención de cierres mediante flejes" segú» 
reivindicación 1-3 caracterizado por el hecho de que en la placa 
1 de la maquina se han provisto en ambos lados junto al macho 10 
fijado al lado de la placa fundamental 1, nervios 22-23 que sobre­
salen hacia arribo con ei fin de retener en posición elevada los 
extremos 20' 20" dispuestos a ambos lados de los puntos de inci­
sión del fleje doblado en este punto.

5° "Un nuevo sistema do obtención de cierres mediante flejes** 
según reivindicación 1-4 caracterizado por el hecho de que una de 
las traviesas 23 sirve al misino tiempo como motriz para el doblez 
30 a formar en las secciones del fleje.

62 "Un nuevo sistema de obtención de cierros mediante flojee**1 
según reivindicación 1-5 caracterizado por el hecho de que el dis­
positivo de cerrojo 33 asegura al ser colocado delante de loe can­
tos delanteros de loe extremos del cincho colocados en el diapositl 
vo de cierre, au posición exacta sobre la placa 1.

7g "Un nuevo sistema de obtención de cierres mediante flejes" 
según reivindicación l-*6 caracterizado por el aecho de que en la 
placa delantera 7 de la caja 3—3' del cuerpo estampador se ha pro­
visto una palanca 34 que oscila libremente siendo retenido bajo una 
ligera presión y formando su extremo inferior con una prolongación 
posterior 33 un tope lateral para los extremos del cincho presentan 
do además una manija 30 dirigida hacia delante.

82 "Un nuevo sistema de obtención de cierres mediente flejes" 
según reivindicación 1-7 caracterizado por el hecho do que la placa 
1 santa cavidades en la superficie 40 que acciona juntamente - con 
el cerrojo bajado 33»

9t: "Un¡ nuevo sistema de obtención de cier es mediante flejes" 
según reivindicación 1-0 carao'erizado por el hecho de que la cre­
mallera que lleva de un lado una mordaza de supresión 44 puede die—



- lo - * 8 2 7 3 8

ponerse fácilmente interminable en el dispositivo, siendo conec­
tada amoviblemente con dicho fin con la raordasa 44 y con la palan­
ca d,; cieno 45 provista en el otro extremo de la varilla.

410$ "Un nuevo sistema de Obtención de cierres mediante fia—
3os* según reivindica-,.ión 1-5 caree ierizado por el flocho de que 
cremallera 31 que llevo en su extremo 41* la palanca d« mano 45 
está .''revisto de dientes en esta parte presentando la palanca de

la

mano en su suq- ;rfieie do contacto 35' con 
centsdp convenicnteme-nte a^ropiad o.

lis ”yr, nuey0 ai o tema do ubicación 
jee” sognn reivindicación 1-1G caracterir. 
para 1» ro?;u' ■ eicSn de la j.rd unriéMl del

la cremallera una

de cierres medí, nt^ 
ndo por el hecho de 
corte de la malris

p ar te

fle­
que 

4 7
para la palanca de impulsión cíe Ir. c.*ríz 12 oe ha dispuesto un 
tope des.pl ¿usable 31.

12$ "Un nuevo sisteme de obtención de cierres mediente fle­
jes” tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos. 

Consta de 10 hojas mecanografiadas en una sola cara.

Barcelona 20 noviembre 1933 
r.». ion1,».». tmrrai nmxwiía 
p.p.
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