
Lucien Bedat,de nacionalidad franca3a,residente en Gloson St>*Marie. 
Patente de introducción por diez años " por un procedimiento de fabrica­
ción de «and a lias, alpargata s y calzados similares”. t

M E M O R I A  DE S 0 R I P T I V

La presente patente tiene por objeto un procedimiento de fa -
bricación de calzados tales como sandalias,alpargatas,etc,cuya pala es 
de tela y e l piso en trenzado#

Esta patente consiste particularmente en el modo de ser cosida 
5 para unir la pala a la suela.

La vuelta exterior del trenzado,esté cosida previamente so­
bre e l  borde de la tela por un simple pespunte sobre la mitad del tren­
zado,después se monta la tela por encima del trenzado sobre su borde 
superior y formando un pliegue la tela, se pespuntean juntos los dos 

10 espesores de tela y el borde del trenzado, se coloca después la ultima 
vuelta de trenzado provista asi de la pala alrededor de la suela o pi­
so bosquejada y después de un prensado adecuado se la cose.

Se obtendré asi una fijación  muy solida que tiene la venta­
ja de una adherencia perfecta de la tela contra e l piso,

15 El dibujo adjunto presenta a titu lo de ejemplo una forma de T
ejecución de una alpargata fabricada según e l presente procedimiento.

La Fig. 1 .- es una vista en elevación.
Las Figuras 2 y 3 son cortes parciales , hechos respectisramen- 

te sobre un lado y al talón de la alpargata,
20 La pala de t6la - 1-  fabricada como de ordinario,es cosida pre­

viamente al lado interno de la ultima vuelta del trenzado - 2-por un pes­
punte colocado en medio de la anchura de ésta,después se pasa la tela 
por encima del borde superior del trenzado - 2-y  se hace otro pespunte 
- 4- que une este borde del trenzado con los dos espesores de la tela 

25 hecha un pliegue una sobre otra. Se endereza la pala en su posición
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normal (Fig, 2 ) y se coloca la vuelta - 2 - alrededor de la suela pre­
parada,no queda mas que coser todas estas partes Juntas*

En la forma de ejecución re pre sentada, la unión de la pala al 
piso sejiace de la manera anteriormente descrita sobre los dos lados de 
la alpar^ta,mientras que con el talón,la pala no se paga por encima del 
trenzado como se vé en la Fig, 3, Lo mismo puede hacerse sobre la pun­
ta de la alpargatado bien éste montado de la tela sobre e l borde del cer­
co o vuelta final puede hacerse por todo lo largo de la vuelta del tren­
zado*

10 Se sobreentiende que la ultima vuelta de la alpargata puede
ir  hecha de cuero o de cualquier otro material»

R E I V I N D I C A C I O N E S

l#* Un procedimiento de fabricación de sandalias,alpargatas 
y calzados similares, caracterizad o principalmente en que la pala se co­
se previamente al costado interno de la óltima vuelta del piso del cal­
zado,cuya ultima vuelta puede ser de trenzado,cuero u otro material a- 

15 propiad o, después el material de la pala se monta por encima del borde
superior de esta vuelta y hecho un pliegue se cosen los dos espesores

t
con la tira de trenzado y después se endereza la tela y colocada esta 
vuelta de trenzado o cuero alrededor dei piso, se cubre con una costu­
ra que coje todo»

20 2,- Un procedimiento de fabricación de sandalias,alpargatas,
y calzados similares, tal y como se describe anteriormente, se reivin­
dica y se presenta a titu lo de ejemplo en e l plano adjunto.
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