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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de INTERNATIONA! LATEX PR0CES3E3 LIMITED, 

c o n s t i tu id a  en Duernsey y e s ta b le c id a  en 10, Le- 

febvre  S t r e e t ,  S t .  Peter  P ort ,  GFUERNSSY, I s la s  del 

Canal, In g la te r ra ,  por "MEJORAS EN LA FABRICACION 

DE COMPOSICIONES DE CAUCHO O MATERIAL ANALOGO O *UE 

CONTENSAN ESTE PRODUCTO"

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Este invento comprende p e r f e c c i o ­

namientos en, o r e l a t i v o s  a la f a b r i c a c i ó n  de compo­

s i c i o n e s  ^ue contengan caucho o material análogo.

El ob je to  de este  invento  es producir  

5 materiales  per fecc ionados  yue comprendan f i b r a s  y caucho

entremezclado.

Se han propuesto var ios  métodos para 

la  obtención deproductos formados por f i b r a s  y caucho*
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Por e jemplo,  puede c i t a r s e  un método 

a n ter ior  en e l  que se emplean cementos de caucho. En 

ta l  caso las hojas  formadas por f i b r a s  aglutinadas se 

obtienen por un procedimiento que comprende la fa se  de com­

primir  una h o ja ,  s in  t e j e r ,  de la  f i b r a  en p resenc ia  

de un exceso de cemento v i s c o s o ,  ap l icad o  s ó lo  en una 

cara y el adelantar una cara de la  h o ja  con resp ecto  

a la  otra  durante es ta  compresión, por un e f e c t o  de 

c i c a l la m ie n to ,  debido a la  presenc ia  del cemento v i s ­
coso .
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Debe tenerse presente que para e l  

cuerpo f i b r o s o  a t ra tar  se emplea una napa s u e l ta  y 

endeble de f i b r a ,  pre fer ib lem ente  de algodón, ta l  

como una napa de algodón cardado y se hace constar 

ademas que la  napa de algodón cardado t iene  ereneral- 

mente unos 6.5  mm. de espesor en estado no comprimi­

do y se forma superponiendo una encima de otras ho­

jas s e n c i l l a s  d6 varias má quinas de cardar para cons­

t i t u i r  una capa del espesor deseado, que se deja 

bien s in  t raba jar  o se reduce ligeramente a su tama­

ño por una o por ambas s u p e r f i c i e s .

Este invento es un p e r fe c c io n a ­

miento de este  método t í p i c o  a n te r io r  en cuanto se r e ­

f i e r e  al  empleo de d isp ers iones  acuosas de caucho 

o material análogo.

Entre lo s  métodos p r im it iv os  

que empleaban lá te x  de caucho se sabe que se ha p ro ­

puesto obtener productos de c e lu l o s a  cauchutada d i s ­

poniendo la  c e lu l o s a  en forma de borra s u e l ta ,  i n t r o ­

duciendo es ta  en e l  jugo lechoso  de plantas producto­

ras de hidrocarburos  de caucho, extrayendo el agua 

por pres ión ,  y secando la  masa.

oe ha indicado que los  productos
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obtenidos por este  método pueden emplearse como 

s u b s t i t u t iv o s  del corcho,  cuero, linoleum, e t c .  

como material  aislar,te para f in e s  e l e c t r o t é c n i c o s .

Se sabe también que se ha propuesto 

el obtener géneros compuestos, por medio de capas 

de material  f i b r o s o  unidas entre s í  por un adhesivo.

3e ha expuesto también la  producción 

de materiales  re forzados  con caucho, empleando el 

lá tex  como origen del caucho, poniendo en contacto  

con un ácido un chorro de lá te x  que contenga f i b r a s  

o t e j i d o ,  dejando que la masa de lá te x  rep a r t id a  su­

p er f i c ia lm e n te  se coagule en toda 1<* s u p e r f i c i e  por 

reposo ,  prensando y lavando el a r t í c u l o  coagulado y 

secándolo  luego.

Sin embargo, con todos lo s  métodos an­

t e r i o r e s  que emplean lá te x  de caucho están asoc iados  

una se r ie  de inconvenientes .  0 bien,  por e jem plo ,  el 

método propuesto es d i f i e i l  de a p l i c a r  en la  prác ­

t i c a  o a l te rn a t iv a  o conjuntamente, el producto ob­

tenido  no e s tá  exento de señales del c i l in d r a d o .

De acuerdo con es te  in vento ,  el méto­

do para f a b r i c a r  materiales  p er fecc iona d os  compues­

tos de f i b r a s  y caucho, comprende t i  cub r ir  o tra tar  

una o varias  napas de f i b r a s  cardadas, con p re fe r e n ­

c ia  cada napa separadamente, con d isp ers ion es  acuosas 

de los t ip o s  a continuación in d ica d os ,  y p r e f e r i b l e ­

mente por una Operación de r o c ia d o ,  disponiendo medios 

de coagulac ión  para las d isp ers iones  acuosas antes c i ­

tadas en las dos s u p e r f i c i e s  de una napa s e n c i l l a  s i  

s o lo  se emplea una napa única,  o de las dos s u p e r f i ­

c ie s  e x t e r i o r e s  formadas por varias  napas superpuestas, 

y el c on so l id a r  la  napa o napas superpuestas,  según 

e l  caso ,  por la a p l i c a c ió n  de pres ión .
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Para e v i t a r  que los  m ateria les  obte­

nidos presenten señales de c i l in d r a d o  es conveniente 

que las d isp ers iones  acuosas antes mencionadas sean 

ta le s  que se coagulen de modo adecuado sometidas 

al e f e c t o  combinado de las acc iones  de pres ión  y se ­

cado del material f i b r o s o  cardado.

La p r in c ip a l  d i f i c u l t a d  a vencer ,  es 

e v i ta r  la  adhesión de las f i b r a s  húmedas de la  napa 

o napas cardadas a las s u p e r f i c i e s  entre las cuales  

se consolidan la  napa o napas. Esta d i f i c u l t a d  se 

e l imina,  de acuerdo con es te  invento ,  coagulando 

las capas de d isp ers iones  acuosas antes c i tada s  sobre 

las dos s u p e r f i c i e s  de una napa única s i  solamente 

se usa una napa, o de las dos s u p e r f i c i e s  e x t e r i o ­

res formadas por varias  napas superpuestas. La coa­

gu lac ión  pueoe consegu irse ,  por ejemplo,  por el em­

p le o  de cualesquiera  medios enérg icos  de coa g u la c ión ,  

ta les  como una so lu c ió n  acuosa al de ácido acé ­

t i c o  o al 10/¿ de s u l f a t o  magnésico, Este ácido pue­

de f r o t a r s e  por ejemplo,  sobre cua lqu ier  material  

en forma de planchas o mantas, con las caras prepara­

das entre el cual se conso l idan la  napa o napas. Este 

tratamiento asegura una delgada capa coagulada en 

la  s u p e r f i c i e  que, por este  medio, dá lugar a la  p ro ­

ducción de m ateria les  de buen aspecto  y a la  f á c i l  

separación s in  adhesión.

Ss conveniente que las d i sp ers ion es  acuo­

sas se apliquen perpendicularmente a la  s u p e r f i c i e  

de l a  napa. Por e jemplo ,  cuando la  napa se sos t ien e  

sobre un tambor y se r o c í a  con las d i sp ers ion es  antes 

c i ta d a s ,  e s ta  cond ic ión  puede obtenerse d i r ig ie n d o  

e l  chorro de r o c ia d o  según un rad io  del tambor, 3 i
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no se observa esta  precauc ión ,  la  fu erza  del chorro 

t iende a t o r c e r  y a separar las f i b r a s  de la napa, 

especialmente s i  e s ta  es de poco peso .

En c i e r t o s  casos se ha v i s t o  que es 

conveniente emplear d isp ers iones  acuosas de caucho 

o m ateria les  análogos,  capaces de p rod u c ir  productos 

vulcanizados poco e x t e n s ib l e s ;  de lo  c o n t r a r i o ,  el 

producto f i n a l  obtenido es demasiado d i la t a b le  y se 

acusan demasiado los  dos componentes del cuerpo cons­

t i t u i d o  por f i b r a s  y caucho o material  análogo.

Al proceder  de acuerdo con es te  

invento ,  es también conveniente que las  f i b r a s  em­

pleadas estén prácticamente secas .

120 Como ejemplos de f i b r a s  adecuadas,

pueden c i t a r s e  las que pueden obtenerse corrientemen­

te en estado cardado, s iendo las mas c o r r ie n te s  de 

estas e l  algodón y la  lana.

Las emulsiones o d isp ers iones

125 de caucho o material análogo comprenden las  formadas 

por caucho, gutapercha, oa lata  o res inas  vegeta les  

análogas que se encuentran en la  natura leza  o se 

preparan a r t i f i c i a l m e n t e .  Estas d isp ers iones  acuosas 

a r t i f i c i a l e s  pueden i n c l u i r  las de caucho coagulado, 

13 0 caucho vu lcanizado ,  caucho s i n t é t i c o ,  d esp erd ic io s  

o desechos .

Si se desea,  puede emplearse cua l ­

qu iera  de las d isp ers iones  antes c i t a d a s ,  s o la  o mez­

cladas unas con o tra s .

135 Todas las d isp ers iones  antes c i ­

tadas pueden contener los  ingred ientes  c o r r ie n te s  y 

conoc idos  de composición y v u lca n iza c ió n ,  y / o  en e l  

primer caso pueden es ta r  en forma concentrada.
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Pueden también emplearse concen­

trados ta le s  como los  obtenidos en las Patentes es ­

pañola número 105,065 e in g le s a  219*635 a los  cua­

les  puede añadirse uno o v a r ios  cua lesqu iera  de lo s  

ingred ientes  de composición c o r r ie n te s  y c o n o c id o s .

Al material  obtenido de acuerdo 

con este invento puede dárse le  luego,  por  e jemplo,  

un terminado de su s u p e r f i c i e  " imitando al  ante" 

r o c iá n d o lo  con d e s p e r d i c io s  de lana, de modo conoc ido ,  

o puede estamparse, mientras crudo, por  métodos co -  

r r i e n  t e s .

Ss tamoien p o s ib le  obtener impre­

s iones  a t r a c t iv a s  en la  s u p e r f i c i e  empleando una 

plancha trabajada,  por e jemplo ,  de cuero ,  en lugar 

de las mantas de caras l i s a s .

SI ejemplo s ig u ie n te  indicada 

que modo puede a p l i c a r s e  el método a que este  inven­

to se r e f i e r e :

S JSiáPlO

Una p i e z a  de cuero a r t i f i c i a l  

de s e i s  capas,  puede prepararse ,  en pequeña e s c a la ,  

160 del modo s ig u ie n t e :

Ua manta con l a  cara preparada, 

se dispone sobre un tambor o correa  transportadora  

y se f r o t a  con una so lu c ió n  al 5/¿ de ácido  a c é t i c o .

Una t i r a  de napa de algodón c a r -  

165 dado de peso adecuado, por e jemplo,  de 35.45 a 42.54 

gramos por metro de 1.07 metros de ancho se r o c í a  

por un lado con una mezcla de lá te x  de caucho de 

40/¿ de s ó l i d o s  t o t a l e s ,  de a l ca l in id a d  0 .2 jo y de la  

composición s ig u ie n t e :

-6  -
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Caucho (en forma de lá te x )  100 partes  en peso 

Adufre

Oxido de z inc  

Acelerador  

ÍJegro de humo

preparada añadiendo lo s  in gred ien tes  de composición,  

en forma de d isp ers ión  acuosa de los  mismos, a un lá ­

tex de caucho al 60/c. obtenido por c e n t r i fu g a c i ó n ,

La napa as í  tratada se a p l i c a ,  con la  cara ro c iada  ha­

c i a  ab a jo ,  sobre la  manta con la  cara tratada* I<a 

s u p e r f i c i e  super ior  de es ta  napa se r o c í a  luego con 

la  composición de lá te x .  Sobre la  s u p e r f i c i e  pu lve ­

r izada ,  se t iende una segunda t i r a  de napa y la  cara 

super ior  de e s ta  nueva napa se r o c í a  con la  composi­

c ión  de lá te x .  Sucesivamente se superpone cuatro  

nuevas napas de algodón que se tratan de modo aná­

logo .

luego se a p l i c a  sobre la  super­

f i c i e  super ior  de la  capa de napa finalmente roc ia d a ,  

una t i r a  de manta con la cara preparada y tratada  con 

una s o lu c ió n  de ácido a c é t i c o  al ó/ c.

El material  compuesto se pasa 

luego una vez lentamente entre r o d i l l o s  de caucho 

preparados para una l i g e r a  p re s ió n .  Luego se arran­

can las mantas con la  cara preparada y el material 

compuesto se pasa nuevamente entre los  r o d i l l o s  de cau­

cho que en este  caso se preparan para una compresión 

elevada* El material  comprimido a s í  obtenido ,  se seca  

y v u lca n iza .

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde 

a la  presentada en In g la te r ra ,  e l  25 de enero de 1953, 

b a jo  el número 2393, se acoge a los  b e n e f i c i o s  del  ar­

t i c u l o  51 del vigente Estatuto de Propiedad Industr ia l ,

£> " 
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Los puntos de

y nueva, que se presentan para que 

ta Patente de VSIUI'S arios, son los

invención  propia  

sean o b je to  de e s -  

s i g u i e n t e s :

l £ * -  Un método para fa b r i c a r  mate-
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r i a l e s  per fecc iona dos  compuestos de f i b r a s  y  caucho, 

que comprende el cubr ir  o t ra tar  una o varias  napas 

de f i b r a s  cardadas,  con p r e fe r e n c ia  cada napa separa­

damente, con d isp ers iones  acuosas de los  t ipos  a con­

t inuación in d ica d os ,  d isponiendo medios de coagula­

c ión  para las d isp ers iones  acuosas c itadas  sobre las 

dos s u p e r f i c i e s  de una napa única s i  se emplea una so ­

la napa o sobre las dos s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  formadas 

por varias napas superpuestas y consolidando la  napa 

o napas superpuestas, según e l  caso ,  por  la  a p l i c a c ió n  

de pres ión .

2e . -  Un método, según l o  r e i v i n ­

dicado en el punto l e , en el ue las d isp ers iones  

acuosas c itadas  se ap l ican  poruña operación de r o c ia d o .

5e , -  Un mé todo ,  según l o  r e i v i n ­

dicado en el punto 1£ o 2S, en el que las d isp ers iones  

acuosas empleadas son ta le s  que se coagulan adecuada­

mente bajo  e l  e f e c t o  combinado, de las  acc iones  de 

pres ión  y secado del material f i b r o s o  cardado.

4 £ . -  Un método, según l o  r e i v i n d i c a ­

do en cualquiera  de lo s  puntos anter io res  en e l  que se 

emplean d isp ers iones  acuosas de caucho o materiales  

análogos capaces de dar lugar a productos  vulcanizados 

de poca e x t e n s ib i l i d a d .

5 S. -  Un método, según lo  r e i v i n d i ­

cado en cualqu iera  de lo s  puntos anter io res  en el que 

las f i b r a s  se emplean prácticamente en estado seco .

-  8 -
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6£*-  Mejoras en la  f a b r i c a c i ó n  de 

composiciones de caucho o material  análogo o que 

contengan este  producto .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  

Memoria que antecede y con lo s  f i n e s  que se han espe­

c i f i c a d o .

Esta Memoria consta  de nueve h o ja s ,  

e s c r i t a s  por una s o l a  cara.

Madrid 30 de noviembre de 1933
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