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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de in ven ción , por ve in te  años, p o r :  ” D isp o s it iv o  

para la  a ire a c ió n  íntima ó intensa de l íq u id o s ,  en e s p e c ia l  de c a l ­

dos fermentantes de la s  fa b r ica c io n e s  de ferm entos, e s p i r i t u s ,  v in a­

gre y o tra s  »* a favor  de D0n Ju liu s  G O S D A, res id en te  en Danzig 

-Ciudad L ibre-, Hakergasse, 5 . -

Sn la  produ cción  de alimentos y  medios de consumo e l  enrique­

cer  lo s  medios de c u lt iv o  de lo s  ca ldos  con a ire  o g ra c ia s  a una a irea  

c ión  in tensa  de lo s  ca ld os  es una con d ic ió n  indispensable  para tener 

ó x it o  en e l  tra ba jo  o para lo g ra r  e l  f i n  persegu ido ,

5 31  a irea r  íntima y  profundamente es una con d ic ió n  in d ispen ­

sable pues lo s  seres v iv os  n eces ita n  para su crecim iento e l  oxígeno 

cuando t ien en  acc ión  ferm entativa , como son lo s  hongos d e l  v in agre , 

de l a  cerveza  o de lo s  ferm entos. Cuanto más íntimo es e l  contacto  

Por envolver y atravesar la s  d iversas c ó lu la s  con p a r t íc u la s  mínimas 

0 -̂e aare * 0 sea con p a r t íc u la s  pequeñísimas de ox ígen o , tanto mejor es

e l  re su lta d o . Por ejemplo en la  fa b r ic a c ió n  de levaduras de p a n i f i c a  

c ió n  so lo  puede lograrse  un rendimiento elevadísim o aireando profun­

damente lo s  ca ld os  de n u tr ic ió n .



Segán e l  invento lo s  elementos do v e n t i la c ió n ,  preferentemen­

te  tu bos , d e l  d i s p o s i t iv o ,  se hacen de m ateria l p oroso , como a r c i l l a ,  

porce la n a , t i e r r a  de in fu s o r io s ,  p ied ra , cuarzo y s im ila re s .  31  a ire  

impelido en e l  sistema tubular a tra v iesa  h a cia  fuera  por lo s  poros 

e x is te n te s  en toda la  s u p e r f i c ie  de lo s  tubos» la s  burbujas f i n í s i ­

mas de a ire  que se forman suben lentamente a través de la  masa que 

se ha de a ir e a r .  Como lo s  poros son más pequeños que la  s e cc ió n  trans 

v e rs a l  de cualqu ier  fermento y se encuentran yuxtapuestos e s trech a ­

mente en toda la  s u p e r f i c ie  de lo s  tubos, t ie n e  lugar una d isp e rs ió n  

in ten sís im a del a ire  y un contacto  íntimo d e l  oxígeno con cada f e r ­

mento in d iv id u a l .

Gracias a la  d is p o s ic ió n  de una o v a r ia s  vá lvu las  de segu ri­

dad en e l  sistema tubular de a ire a c ió n  se consigue la  ven ta ja  de que 

elevando la  p res ión  d e l a ire  se expulsan la s  suciedades en e l  in te ­

r i o r  d e l  tubo a lo s  o r i f i c i o s  dejados l i b r e s  por la  vá lvu la  de segu­

r id a d , de suerte que la  s u p e r f i c ie  in t e r io r  d e l  tubo puede lim piarse  

o e s t e r i l i z a r s e .  Además mediante la  v á lv u la  de seguridad se suprime 

e l  p e l ig r o  de que rev ien ten  lo s  tubos por alguna sobrep res ión .

Para e leva r  e l  e fe c t o  de lim pieza  d e l  a ire  sobrecomprimido 

se ppede in corp orar  a l  a ire  un medio compuesto de 60 p a rtes  de a l c o ­

h o l de 92 fo, 20 partes  de formaldehido de 45 fot 10 partes de ácido 

s u l f í h i d r i c o , 10 partes  de C lg, en estado de p u lv e r iz a c ió n ,  para lo

cual se puede disponer en la  tu b er ía  p r in c ip a l  d e l a ire  un aparato 
adecuado.

Para impedir que hacia  lo s  extremos d e l  tubo de d i s t r ib u c ió n  

se presente  una caida de p re s ió n  que fa v o re zca  e l  dep ósito  o entapo­

namiento de lo s  o r i f i c i o s  e x is te n te s  en es ta  zona de lo s  tubos y de 

lo s  poros  para la  sa lid a  d e l  a i r e ,  ambos extremos de lo s  tubos d i s ­

t r ib u id o r e s  se unen a lo s  tubos de entrada d e l  a i r e ,  de suerte  que és ­

te l leg u e  desde lo s  dos lados a lo s  tubos d is t r ib u id o r e s  y en es tos  

últimos se e s ta b le z ca  una p res ión  aproximadamente ig u a l .

Pos tubos d is t r ib u id o r e s  pueden preverse  recambiables me-
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diante uniones roscadas d ispuestas  en lo s  dos extremos.

3n e l  d ibu jo  adjunto se i lu s t r a  e l  o b je to  d e l  invento a t í ­

tu lo  de ejem plo, presentando

La f i g .  1 la  v i s t a  de fren te  de una parte del mecanismo de

a ire a c ió n ,

lia f i g .  2 una se cc ió n  lo n g itu d in a l  por un tubo a ire a d o r ,

La f i g .  3 una p lan ta  de un sistema tubular de l d is p o s i t iv o

a irea d or ,

La f i g .  4 una se cc ió n  lo n g itu d in a l  por l a  unión roscada de 

l o s  tubos a ire a d o re s ,

La f i g .  5 una s e cc ió n  lo n g itu d in a l  de la  unión a r t icu la d a  

de lo s  tubos a ireadores  v i s t a  por a b a jo ,

La f i g .  6 una se cc ió n  por l a  l ín e a  VI-VX de la  f i g .  5 ,

La f i g .  7 una s e cc ió n  tra n sversa l del mecanismo a irea d or .

S i  mecanismo a ireador  se compone de lo s  tubos - a , b -  de en­

trada d e l a ire  y de l o s  tubos de a ire a c ió n  - c -  que van f i j o s  a l  tu­

bo - b -  mediante br id as  —d - .  Los tubos -a ,b — están  unidos en la  forma 

conocida  a la  máquina de v e n t i la c ió n .  S i  cuerpo tubular de l o s  tubos 

de a ire a c ió n  - c -  se hace de un m ateria l poroso como a r c i l l a ,  p o r ce ­

lana , p ie d ra ,  t i e r r a  de in fu s o r io s ,  cuarzo y s im ila re s .  Así se t ien e  

la  ven ta ja  de que se ev ita n  la s  c o rr ie n te s  e l e c t r o l í t i c a s ,  ya que 

lo s  tubos de a ire a c ió n  producen a is lam ien to . Sn e l  tubo - c -  se f i j a  

en un extremo una b r id a  m etá lica  4 , por ejemplo mediante r o s c a ,  la  

cual s irve  para su je ta r  e l  tubo - c -  en e l  tubo - b - .  Sn e l  o tro  extre  

mo d e l  tubo - c -  se dispone una v á lv u la  de seguridad - f - ,  c o n s t i tu id a  

por un trozo  de tubo - g -  f i j o  en e l  extremo d e l  tubo - c -  mediante 

r o s c a s ,  y en e l  cual se disponen o r i f i c i o s  r a d ia le s  - h -  que se c i e ­

rran por e l  cuerpo de v á lv u la  - f -  desp lazab le  axialmente en la  p i e ­

za tubular - g -  contra  la  p re s ió n  de un muelle - i - ,  en una de la s  po­

s ic io n e s  extremas y se abren en la  o t ra .  La p ie z a  tubular - g -  se c ié  

rra  por un c a s q u i l lo  roscado - k -  que a l  mismo tiempo sirve  para regu­

la r  la  ten s ión  d e l  muelle - i - .  S i  cuerpo de v á lv u la  - f -  puede le v a n -
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ta rse  por una presldn  de a ire  correspondientemente elevada llegando 

a l  e x te r io r  e l  a ire  y la s  suciedades arrastradas en e l  in t e r i o r  d e l  

tu to  por lo s  o r i f i c i o s  - h - ,  Siendo pequeña la  p res id a  del a ire  dste 

entra por lo s  poros en la  pared d e l tuto  - c -  y  ascienden en f in a s  

burbujás desde la  s u p e r f i c ie  e x t e r io r  d e l  manto d e l  tu to .

S i  d is p o s i t iv o  de a ire a c id n  puede preverse  en la  e je c u c ió n  

i lu s tr a d a  en la  f i g .  3 ,  en la  que en e l  tu to  de entrada p r in c ip a l  - a -  

para e l  a ire  se ram ifican  en ángulo r e c to  lo s  tu tos  alimentadores - t ,  

m-. La d is p o s ic id n  de lo s  tu tos  - b tm- resp ecto  a l  tuto - a -  puede na 

turalmente preverse en o tra  forma. Los tu tos  de a irea cidn  - c -  se unen 

por un extremo -c* -  a l o s  tu tos  de entrada - b - ,  efectuándose p r e f e ­

rentemente la  unidn mediante una unidn roscada -1 — con tu erca  de r e ­

cubrim iento, de suerte que d ich os  tu tos  de a ire a c id n  - c -  puedan des­

montarse para e fe c tu a r  su lim pieza  o reparación* E l  o tro  extremo ex­

t e r i o r  - c * * -  se une a un tuto de entrada de a ire  - n -  que une l o s  tu ­

t o s  a irea dores  yuxtapuestos. Por es te  hecho se obtien e a l  mismo tiem 

po un re fu erzo  de lo s  tu tos  a modo de marco. E l  empalme de l o s  tu tos  

de a irea c id n  - c -  en e l  tuto  -n «  se e fe c td a  tambidn mediante una unidn 

roscada - 1 - ,  E l  0 lo s  tu tos  de admisión - n -  se unen a lo s  tu to s  de 

entrada -m -. En lo s  tu tos  - n -  se prevén vá lvu la s  de seguridad - k -  y 

se f i j a n  preferentemente a lo s  extremos de lo s  t u t o s .

La e je cu é id n  de la  unidn roscada - 1 -  en lo s  extremos de lo s  

tu tos  de a ire a c id n  - c -  se e fe c tú a  preferentemente según la  f i g .  4 de 

suerte que en lo s  o r i f i c i o s  de lo s  tu tos  —b — y —n— se prevén tubu la­

duras - c - ,  cuyo diámetro in t e r i o r  se ensancha cónicamente h a cia  e l  

e je  d e l  tuto  correspond iente  - t -  y - n - .  La tubuladura - o -  se prevé 

de rosca  e x t e r io r  para una tu erca  de recubrim iento -p —. Entre é s ta  

última y la  s u p e r f i c ie  f r o n t a l  de l a  tubuladura - o -  se dispone un

a n i l l o  de goma - q -  que en e l  canto in t e r i o r  presenta  una canaladura 

30 para r e c i b i r  otro  a n i l l o  de goma - r - ,  Gracias a la  d is p o s ic id n  de lo s  

a n i l l o s  de goma se obtiene un c ie r r e  hermético d e l  tuto - c - .  Además 

pueden recambiarse tu tos  con diámetro d i f e r e n t e . E l  desmontaje del
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tubo puede e fectu arse  cómodamente desplazándolo por  un lado en con­

formidad con la  p o s ic ió n  in d ic l^ p or  t ra z o s ,  de suerte que quede l i ­

bre e l  o tro  extremo del tu bo , despuós de lo  cua l quedando óste  en 

p o s ic ió n  o b l ic u a  pueden también extraerse  por e l  o tro  extremo.

Se puede también adoptar t a l  d is p o s ic ió n  que lo s  tubos d i s ­

t r ib u id o r e s  puedan disponerse en e l  tubo - b -  de forma que permitan 

levantarse  por s e r i e s .  En este  caso la  c o n s tru cc ió n  podrá preverse  

según la s  f i g s .  5 y 6 . En e l  tubo - b -  se f i j a n  dos t ro z o s  de tubo - s -  

de forma de T con c ie r t a  d is ta n c ia  y se construyen como abrazadera 

- t -  por lo s  dos extremos d iam etra les . En esta s  partes  - t -  de dos o 

más t ro z o s  de tubo - s -  se apoya g ir a t o r io  un tubo - u - ,  que se e x t ie n  

de p a ra le lo  a l  tubo - n -  y une lo s  o tro s  extremos de lo s  tubos de a i ­

re a c ió n  - c - .  Las abrazaderas - t -  abrazan estrechamente a l  tubo - u - ,  

formando un canal anular c e n tra l  -v - y presentanto e l  tubo - u -  en 

l a  zona de este  canal anular - v -  o r i f i c i o s  —x -  para e l  paso d e l  a i ­

r e .  —1 tubo -u -  s irve  en este  caso a l  mismo tiempo como e je  de g iro  

de lo s  correspond ientes  tubos de a ire a c ió n  - c -  unidos a l  tubo - u - .

Para aumentar e l  e fe c t o  a l lim piar lo s  tubos e l  medio de 

lim pieza  antes mencionado se puede in corp ora r  a i  a ire  comprimido en 

estado de p u lv e r iz a c ió n  para lo  cual se prevé una d i s p o s ic ió n  segdn 

la  f i g .  7 . n s ta  se compone de un d ep ósito  —y -  cerrado herméticamente 

para r e c i b i r  e l  medio l í q u i d o ,  en e l  que se dispone un mecanismo pul 

ver izad or  - z -  que tra b a ja  en la  forma conocida  y cuya b o q u i l la  se 

une por la  tu b er ía  - 1 -  con e l  tubo - a -  de entrada d e l  a i r e .  En la  pa 

red superior  2 de tapa d e l dep ósito  - y -  la  cual puede co n stru irse  co 

rno tapa, se f i j a  un tubo 3 unido a l  tubo - a - ,  y e l  cual comunica a l  

in t e r io r  de l d ep ósito  - y -  con e l  tubo - a - .  En este  tubo 3 se prevé 

un órgano detentor  4 y e l  extremo d e l  tubo 3 en e l  tubo - a -  se curva 

en d ir e c c ió n  d e l a ire  penetrando en e l  in t e r io r  d e l  áltimo tubo. En 

e l  tubo -*1 se dispone también un órgano de d eten c ión  5 . Además una 

tu ber ía  6 de vapor con v á lv u la  detentora 7 se une a aquél tubo cuan­

do en lugar de a ire  comprimido se ha de emplear vapor para la  p u lv e -
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r iz a c ió n .  3n  e l  dep ósito  - y -  se dispone una l la v e  de evacuación 8 y 

un embudo de carga 9 con re ten cion es  10. Además en la  tu b er ía  1 pue­

de preverse una l la v e  11 para evacuar e l  condénsalo .

Mediante la  d i s p o s ic ió n  d e l  medio de lim p ieza  para lo s  tu ­

bos porosos  de a ir e a c ió n  - c -  pueden lim piarse  e s to s  tubos y a l  mismo 

tiempo d e s in fe c ta r s e .  Si no han de d e s in fe c ta rs e  a l mismo tiem po, en 

ton ces  ba sta  e l  a lc o h o l  s o l o ,  l a  m ezcla de gas y a ire  formada por e l  

medio de lim pieza  finamente pu lver izad o  d isu e lve  en lo s  tubos a i r e a -  

dores - c -  la s  suciedades, ensancha l o s  poros  y d e ja  l i s t o s  lo s  tubos 

para su nuevo empleo inm ediato.

l a  d i s p o s ic ió n  pu lver iza d ora  para e l  medio de lim pieza  pue­

de también naturalmente co n stru irse  de o t ra  manera. 31  medio de lim ­

p ie z a  puede también emplearse in trod u cién d o lo  únicamente en lo s  tum­

bos o en e l  tubo p r in c ip a l  - a - ,

l a  d i s p o s i c i ó n  5e l o s  tubos a irea dores  puede también prever  

se disponiendo en e l  in t e r i o r  d e l  tubo poroso un an cla  de t i r o  forma 

da por v a r i l l a s  o c a b le s ,  la  cual por un extremo se f i j e  en e l  man­

g u ito  en e l  tubo de conducción de a ire  preferentemente mediante r o s ­

ca y mediante una caperuza de c ie r r e  se pase por e l  extremo l i b r e  d e l  

tubo poroso y a l l í  se f i j e  mediante una tu erca , l a  v a r i l l a  de t r a c ­

c ió n  puede con stru irse  dado e l  caso de va r ia s  p a r te s .  Si e l  segundo 

extremo de lo s  tubos porosos  se une también a l  tubo de entrada de a i 

r e ,  entonces la s  v a r i l l a s  de t i r o  se a trav iesa n  por este  tubo de en­

trada y se f i j a n  mediante tu e r ca s .  Aquí no es n ecesa r io  disponer en 

cada tubo poroso in d iv id u a l  una v a r i l l a  de t r a c c ió n ,  sino so lo  en ca 

da te r c e r o  o cuarto tubo, la s  v a r i l l a s  de t r a c c ió n  pueden es ta r  ranu 

radas parcia lm ente . -Existe tamoxén la  p o s ib i l id a d  de prever situadas 

opuestamente dos anclas  de t r a c c ió n  por la  cara e x t e r io r  de lo s  tu ­

bos p o ro so s ,  y cuyos extremos se f i j e n  en lo s  manguitos de unión en • 

l o s  extremos de lo s  tu bos . También se pueden prever  d iversas  anclas 

de t r a c c ió n  a c i e r t a  d is ta n c ia  de v a r io s  tubos porosos  y cuyos ex tre  

mos se f i j e n  por un lado a l  tubo de entrada de l a ire  y por otro  a un 

h ie rro  en escuadra que una lo s  extremos l i b r e s  de l o s  tubos p o r o s o s .
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Las anclas e x te r io re s  de t r a c c ió n  pueden co n s tru irse  también b ip a r ­

t id a s  y unir la s  partes  mediante un cepo te n s o r .  Mediante la s  anclas 

de t r a c c ió n  se obtiene un re fu erzo  e f i c a z  de lo s  grupos tubulares os 

c i l a b le ^ .  2n  e s p e c ia l  sf^Logra un re fu erzo  e f i c a z  de es tos  grupos t u -  

5 bu lares  con tubo de entrada de a ire  p r e v is to  como tu b er ía  de c i r c u ­

la c i ó n ,  g ra c ia s  a la s  anclas de t r a c c ió n .

N 0 T A . -

D escr ito  suficientem ente  e l  presente invento lo  que se de­

c la r a  como de novedad é in ven ción  p ro p ia ,  son la s  s ig u ien tes  r e i v i n -
10 d ic a c io n e s :

1 .  — Un d is p o s i t iv o  para la  a ire a c ió n  íntima e in ten sa  de 

l íq u id o s ,  en e s p e c ia l  de ca ld os  ferm entantes, compuesto de un s i s t e ­

ma tubular con tubos de a ire a c ió n  y d i s t r ib u c ió n  d e l  a i r e ,  c a r a c te ­

r izado  porque lo s  tubos a ireadores  fe )  se componen de m ateria l p o r o -

15 so como a r c i l l a ,  p orce la n a , p ied ra  y s im ila res*

2 .  — Un d is p o s i t iv o  según lo  r e iv in d ica d o  en e l  punto 1 ,  ca 

ra c te r iza d o  porque en lo s  tubos a ireadores  ( c )  se disponen en cada 

uno una v á lv u la  de seguridad f f )  o una v á lv u la  comán para to d o s .

3 .  -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1, ca

20 ra c te r iza d o  porque lo s  tubos a ireadores  fe )  se unen por ambos e x tre ­

mos a tubos de entrada de a ire  fb ,n )  de suerte que e l  a ire  se impela 

por dos lados  a lo s  tubos d i s t r ib u id o r e s .

4 .  -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca 

ra c te r iza d o  porque l o s  extremos e x te r io r e s  de lo s  tubos a irea dores
25 ( c )  yuxtapuestos se unen mediante un tubo común de entrada de a ire  

y se re fuerzan  a modo de marco.

5 .  -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca  

ra c te r iza d o  porque l o s  tubos a irea dores  fe )  se unen con l o s  de entra 

da de a ire  de manera que puedan recambiarse individualm ente.

0 6 . -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1, ca
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xa cterizado  porque para unir lo s  tubos a irea dores  a lo s  de entrada 

de a ire  s irv e  una unión roscada que se compone de una tubuladura pro 

v is t a  de una tu erca  de recubrim iento en e l  tubo de entrada y cuya pa 

red in t e r io r  se ensancha en forma de cono y entre la  tuerca  de recu ­

brim iento y la  cara f r o n ta l  de la  tubuladura se dispone un a n i l l o  de 

goma que en e l  canto in t e r io r  presenta  o tro  a n i l l o  de goma co locado  

en una canaladura p r e v is ta  para e l l o .

7 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca 

ra c te r iza d o  porque un tubo de admisión de a ire  común de l o s  tubos 

a ireadores  se construye como e je  de a r t i c u la c ió n  para la  unión o s c i — 

la b le  de lo s  tubos a ireadores  con e l  de entrada de a i r e ,  preveyéndo- 

se en es te  último para cada tubo de a r t i c u la c i ó n  dos t ro z o s  tubula­

res d isp u estos  a c i e r t a  d is ta n c ia  y con stru id os  como abrazaderas, en 

lo s  cuales se apoya e l  tubo de a r t i c u la c ió n  pu liendo g i r a r .

8 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca 

ra c te r iza d o  porque en e l  tubo de entrada de a ire  se prevó una d isp o ­

s i c i ó n  para in tr o d u c ir  un medio l íq u id o  de lim pieza  en e l  in t e r io r  

d e l tu bo .

9 .  — Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca 

ra c te r iza d o  porque con e l  tubo de entrada de a ire  se une mediante una 

tu b er ía  un depósito  para r e c i b i r  e l  medio de l im p ieza .

1 0 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  r e iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca 

ra c te r iza d o  porque la  b o q u i l la  p u lver iza d ora  se une con un tubo de 

entrada de vapor.

1 1 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1, ca 

ra c te r iza d o  porque en e l  in t e r io r  o en e l  lado e x t e r io r  de l o s  tubos 

porosos  se disponen v a r i l l a s  o cab les  de t r a c c ió n  que con sus e x tre ­

mos en lo s  puntos de s u je c ió n  de lo s  tubos porosos  o de l o s  tubos de 

admisión de a ire  o de un marco s irven  para r e fo r z a r  lo s  tubos o e l  

grupo tubular e lev a b le  y construyéndose un ipartid os  o m u lt ip a rt id os  

se prevén en es te  último caso preferentem ente con un cepo te n s o r .

1 2 .  -  D is p o s it iv o  para la  a ir e a c ió n  íntima e in ten sa  de l í ­

qu idos , en e s p e c ia l  de ca ld os  fermentantes de la s  fa b r ic a c io n e s  de
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ferm entos, e s p í r i t u s ,  v inagre y o t r a s . -  Segán se d escr ib e  y r e iv in ­

d ica  en la  presente memoria d e s c r ip t iv a  y se i l u s t r a  con lo s  d ibu jos  

que a la  misma se acompañan.

^ C o n sta  e s ta  memoria de nueve páginas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  á 

5 máquina por una so la  cara.

Madrid, á 22 de Noviembre de 1 9 3 3 .-  

Leocadio L&íe'z y L óp ez .-

P .E .=



■T . u i t á r* ■*> ;C :n



~ - - l  1  ■'

K


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



