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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de in v en c ión , por v e in te  años, p o r :  »» Procedimien­

to  para formar c u e l lo s  en r e c ip ie n te s  de tubos de c r i s t a l  » a fa vor  

de Don Jakob DICHTER, res id en te  en B e r l in  -  Schóneberg. Eauptstr. 

8 . -

31 presente invento t ien e  por  ob je to  un procedim iento para 

formar c u e l lo s  en r e c ip ie n te s  de c r i s t a l  por soplado en un molde, 

por ejemplo para am pollitas  de in y e cc io n e s .

S gtos  se han hecho hasta ahora principalm ente mediante t i -  

5 je r a  rodante. También se ha propuesto ya proveer e l  extremo ce rra ­

do de un tubo de c r i s t a l  con rosca  y de una capa s e n c i l l a  y esta  

tapa cerrada y a p la s ta r la  a modo de cupula y h a ce r la  sa lta r  después.

31 hacer e s to s  r e c ip ie n te s  con la  tenaza rodante l l e v a  mu 

cho tiempo y da un producto ir r e g u la r ,  en tanto que siguiendo e l  

10 ultimo procedim iento se d e sp e rd ic ia  c r i s t a l .  Además se presentan

en la  fa b r ic a c ió n  d i f i c u l t a d e s  pues a l  formar e l  fondo en e l  centro  

fácilm en te  se o r ig in a  un espesamiento a modo de nudo que d i f i c i lm e n  

te d e ja  soplarse en una cópula .

presente invento c o n s is te  en un nuevo procedim iento que
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suprime estos  inconvenientes y por e l  que además se lo g ra  poder t ra  

"bajar con p e r fe c c ió n *

Segiín e l  procedim iento d e l  invento lo s  tubos de c r i s t a l  

que ca lcu la n  para uno o dos r e c ip ie n t e s ,  se proveen en uno o lo s  

dos extremos en la  forma conocida  de puntas de la  lon g itu d  que se 

quiera y estas  puntas se soplan luego preferentemente por e l  lomo 

en un molde después de lo  cual e l  extremo de la  punta unido a l  cue 

l i o  p rod u cid o , se separa d e l  c u e l lo  d e l  fra s co  o r e c ip ie n te .

Para p ro teg er  a l  r e c ip ie n te  de c r i s t a l  de su suciedad in ­

t e r i o r  puede s in  embargo la  punta quedar cerrada hasta e l  momento 

de l le n a r lo  y separarse so lo  d e l  cu e llo  inmediatamente antes de l 

l le n a d o .

Por e l  e s t i r a je  de la  punta se mete fácilm en te  en e l  mol 

de l a  parte  que se ha de rem oldear, pues la  forma cón ica  del lomo 

procedente d e l  e s t i r a je  de la  punta corresponde c a s i  a la  d e l  cue­

l l o  de lo s  tubos de in yeccion es*

la  a p l ic a c ió n  d e l invento se desprende d e l  adjunto dibu­
j o .

l a  f i g .  1 , presenta  un tubo de c r i s t a l  ca lcu lado  para 

dos r e c ip ie n te s  y p r o v is to  por lo s  dos extremos de puntas.

-2*11 la  f i g .  2 , un lado d e l r e c ip ie n te  se sop la  en una te  

naza de moldear pasándose e l  extremo cerrado de la  punta por e l  mol 

de perforado mientras que por e l  lado opuesto se in s u f la  a ire  por 

e l  extremo a b ierto  de la  punta.

Cuando e l  moldeado se ha terminado en un la d o ,  se v e r i ­
f i c a  en e l  o tro  en igu a l forma.

l o s  extremos de la s  puntas pueden entonces fu ndirse  a l  

ternativamente y a b r irse  para in y ecta r  a ire  o también en lugar de 

fu ndirse  pueden también so lo  cerrarse  herméticamente.

3n  la  f i g .  3, se encuentra en e l  molde de soplado so lo  

una depresión  para r e c i b i r  la  punta.

3n  la  f i g .  4 , se represen ta  un r e c ip ie n te  p r o v is to  ya
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de fondo en e l  que la  in s u f la c ió n  d e l  a ire  se v e r i f i c a  por la  punta 

algo más la rg a .

Ea f i g .  5, presenta  lo s  extremos de la s  puntas separa­

dos ájel apéndice d e l c u e l lo  y la s  dos mitades d e l cuerpo d e l  c r i s -  

5 t a l  p ro v is ta s  de fondo por d iv i s ió n  en e l  c e n tro ,

la s  f i g s .  6a -  6e ,  presentan una forma ven ta josa  de a p l i  

ca c ión  d e l  procedim iento para fa b r ic a r  constantemente b o t e l l i t a s  

de in y ecc ion es  de tubos la rg o s  de c r i s t a l ,

3n  6a e l  tubo de c r i s t a l  p ro v is to  de fondo o cerrado en 

10 un extremo se estrech a  por un punto calentado o se e s t i r a  en una 

punta y en 6b se sopla  en e l  molde inyectando a i r e .

En 6c e l  r e c ip ie n te  moldeado se separa d e l tubo forman­

do a l  mismo tiempo e l  fondo para e l  r e c ip ie n te  inm ediato, de suer­

te  que en 6d pueda comenzarse de nuevo e l  proceso  de t ra b a jo .

15 ^a f ig »  6e presenta  e l  r e c ip ie n te  terminado después de

separar la  punta. E l punto de separación  se funde aquí también pa­

ra  quedar l i s o .

E l  método de tra ba jo  segiin las  f i g s .  1 á 5, permite rea  

l i z a r s e  muy b ie n  por tra ba jo  manual, mientras que la s  f i g s .  6a -  6e 

20 presentan  un método ven ta joso  para e je c u ta r lo  a máquina.

■¿■1 moldear es conveniente preparar e l  punto de separa­
c ió n  entre e l  cu e llo  y la  punta.

0 T A .-

D escr ito  su ficientem ente e l  presente invento lo  que se 

25 d ec la ra  como de novedad é in vención  p ro p ia ,  son la s  s ig u ien tes  r e i  
v in d ic a c io n e s :

1 . -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  

de c r i s t a l  hechos de tubos de c r i s t a l  por soplado de un punto de 

un tubo en un molde, punto estrechado resp ecto  a l  tubo de p a r t id a ,

ap licado  a la  produ cción  de r e c ip ie n te s  de c r i s t a l  con c u e l lo  r o s -30



cado y o r i f i c i o  estrechado, ca ra cter iza d o  porque e l  estrecham iento d e l  

tubo se transforma en Uju c u e l lo  roscaao y en una p ro lon gac ión  unida 

a e l .

V .

f 2 .  -  Un procedim iento según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1,

5 ca ra cter iza d o  porque e l o r i f i c i o  estrechado del r e c ip ie n te  se produce 

por separación  de la  pro lon ga c ión  unida al c u e l l o  roscad o .

ü . -  un procedim iento según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 

1 y 2 , ca ra cter iza d o  por un molde con una escotadura cón ica  unida a 

la  rosca y otra unida a esta  mas estrecha  y preferentemente c i l i n d r i  -  

10 ca, por la  que se determina e l  o r i f i c i o  del c u e l lo  en el punto ae se -  

paración  ae la p ro lo n g a c ió n .

q . -  » proced im iento  para formar cu e llo sen  r e c ip ie n te s  de 

tubos ae c r i s t a l  ” según se d escr ibe  y r e iv in d ic a  en la presente me — 

moria d e s c r ip t iv a  y se i lu s t r a  con lo s  planos que a la  misma se  acom -  

15 pañan.

con sta  e s ta  d e s c r ip c ió n  de cuatro  hojas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  

a máquina por una sola  de sus ca ra s .

Madrid, á 21 de noviembre de 1950. —



m "o

R g.l

Fig.2

Pig.4

11 •

Fig.5
□E

i

Pig.6a TÜg.61* Fig.6c Fig.6a

r = 0

4*
Pig.6e


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



