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MEKBORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidén, por veinte afios, por: » Procedimien—
to para formar cuellos en recipientes de tubos de cristal » a favor
de Don Jakob DICHTER, residente en Berlin — Schoneberg. Hauptstr.
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Z1 presente invento tiene por objeto un procedimiento para
formar cuellos en recipientes de cristal por soplado en un molde,
por ejemplo para ampollitas de inyecciones,

Sstos se hian hecho hasta ahora principalmente mediante ti-
jera rodante, También se ha pronuesto va proveer el extremo cerra-
do de un tubo de cristal con rosca y de una capa sencills y esta
tapa cerrada y aplastarla a modo de clpula y hacerla saltar después.

L1 hacer estos recipientes con la tenaza rodante lleva mi
cho tiempo y da un producto irregular, en tanto que siguiendo el
dltimo procedimiento se desperdicia cristal, Ademis se presentan
en la fabricacidn dificultades pues al formar el fondo en el centro
fécilmente se origina un espesamiento a modo de nudo que dificilmen

te deja soplarse en una clpula,

Bl presente invento consiste en un nuevo procedimiento que
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suprime estos inconvenientes y por el gque ademés se logra poder tra
bajar con perfeccién.

Segin el procedimiento del invento los tubos de cristal
que ¢+ calculan para uno o dos recipientes, se proveen en uno o los
dos extremos en la forma conocida de puntas de la longitud que se
quiera y estas puntas se soplan luego preferentemente por el lomo
en un molde después de lo cual el extremo de la punta unido al cue
llo producido, se separa del cuello del frasco o recipiente.

Para proteger al recipiente de cristal de su suciedad in-
terior puede sin embargo la punta quedar cerrada hasta el momento
de llenarlo y separarse solo del cuello inmediatamente antes del
llenado.

Por el estiraje de la punta se mete ficilmente en el mol
de la parte gque se ha de remoldear, pues la forma cdnica del lomo
procedente del estiraje de la punta corresponde casi a la del cue—
1llo de los tubos de inyecciones.

La aplicacidn del invento se desprende del adjunto dibu-—
jo.

La fig. 1, presenta un tubo de cristal calculado para
dos recipientes y provisto por los dos extremos de puntas,

Zn la fig. 2, un lado del recipiente se sopla en una te
naza de moldear pasdndose el extremo cerrado de la punta por el mol
de perforado mientras que por el lado opuesto se insufla aire por
el extremo abierto de la punta.

Cuando el moldeado se ha terminado en un lado, se veri-
fica en el otro en igual forma.

Los extremos de las puntas pueden entonces fundirse al
ternativamente y abrirse para inyectar aire o también en lugar de
fundirse pueden también solo cerrarse herméticamente,

Zn la fig. 3, se encuentra en el molde de sopliado solo

una depresién para recibir la punta.

Zn la fig. 4, se representa un recipiente provisto ya
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de fondo en el que la insuflacidn del aire se verifica por la punta
algo més larga;

Lg, fig; 5, presenta los extremos de las puntas separa-
dos @21 apéndice del cuello y las dos mitades del cuerpo del cris—
tal provistas de fondo por divisidén en el centro.

Las figs; 6a - 6e, presentan una forma ventajosa de apli
cacidén del procedimiento para fabricar constantemente botellitas
de inyecciones de tubos 1argos de cristal, |

Bn 6a el tubo de cristal provisto de fondo o cerrado en
un extremo se estrecha por un punto calentado o se estira en una
punta y en 6b se sopla en el molde inyectando aire,

En 6¢ el recipiente moldeado se separa del tubo forman~
do al mismo tiempo el fondo para el recipiente inmediato, de suer-—
te que en 64 pueda comenzarse de nuevo el proceso de trabajo.

La fig. 6e presenta el recipiente terminado después de
separar la punta. 351 punto de separacién se funde aquf también pa—
ra quedar liso,

1 método de trabajo segfin las figs. 1 & 5, permite rea
lizarse muy bien por trabajo manual, mientras que las figs. 6a - 6e
presentan un método ventajoso para ejecutarlo a méquina.

41 moldear es conveniente preparar el punto de separa-

cién entre el cuello y la punta.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se
declara como de novedad € invencién propia, son las siguientes rei
vindicaciones:

l.~ Un procedimiento para la fabricacidn de recipientes
de cristal hechos de tubos ds cristal por soplado de un punto de

un tubo en un molde, punto estrechado respecto al tubo de partida,

aplicado a la produccidn de recipientes de cristal con cuello ros—
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cado y orificio estrechado, caracterizado porque el estrechamiento del
tubo se transforma en uua Cuelio roscauo y en una prolongacidn unida
a €l

! 2, — Un proceaimiento segdn lo reivinaicado en el punto 1,
caracterizado porque el orificlo estrechado del recipiente se produce
por separacidén de la prolongacidn unida al cuello roscado,

b, — Un procedimiento segun lo reivinaicau0 en los puntos
ly 2, caracterizauo por un molde con una escotadura cénica unida a
la rosca y otra unida a esta mas estirecha y preferentemente cilindri -
ca, por la que se aetermina el orificio del cuello en el punto ae se -
paracidén ae la prolongacidn,

4, — " Proceuimiento para formar cuellosen recipientes de
tubos ae cristal " segin se describe y reivindica en la presente me -
moria descriptiva y se ilustra con los planos que a la misma se acom -
paiian.

consta esta descripcidén ae cuatro hojas foliadas y escritas

a mdqulna por una sola de sus caras,

pmadaria, 4 21 de Noviembre de 19884 -

Leocadi Lépez. =
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