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i E l  in ve n to  se r e f ie r e  a un re o í píen be fie p re s ió n  pa­

ir a  e l bratam ienuo de p ro d u cto s con vap o r a a lt a  p re s ió n  o 

i s im ila r e s ,  y es apro piado  en e s p e c ia l como máquina de p e la r  

: a vapor p a ra  p ro d ucto s a e r íc o la s  de todas c la s e s ,  s i  b ien

1 con este  r e c ip ie n t e  rueden s e r  cargados b a jo  -crestón c u a le s ­
: ’ ‘r * •*
; q u ie ra  a r t íc u lo s  in d u s t r ia le s  con agentes gaseosos o l i q u i - L

ti*1.)

oo

; ' * m'
| Esta  c la se  de d i s p o s i t iv o s ,  destinados en esnecial*j.*„*

■ par$¡ p e la r  me cu. sabe varor,-  son en si  ya conocíaos ,  uenereil-

tnente roseen la  forma de un re oi r>i en te  c i l i n d r i c o ,  m  e ostáV
" ■ !

■soportado de manera r o t a t i v a  en torno de su e j e  lo n g l tu d in a t .

1-a alimen tac i  ón fiel vaoor t ien e  lugar a es te  nart.í c a l a r  a ■!

través  fio un árbol hueco. I-a baos fie ci erre  e s ta  en es tos  j

■ re c ip ie n te s  di ueste  de t a l  modo en el lado lo n g i tu d in a l  j
|

del c i l i n d r o ,  que se  abre hacia  afUera y es accionada a rae-i 

'n o .  El inconv entonte de e s to s  r e c ip ie n te s  e s t r i b a  en cuo, i 

dob i  fio a la  forma c i l i n d r i c a  del r e c i p i e n t e  de presión y a j 

í l a  d is p os ic ión  fiel tubo de carga y de vaciado con tana en 

: el laclo longi tu di nal del c i l i n d r o ,  s e  d i f i c u l t a  e x t r a o r d i ­

nariamente al vaciado t o t a l  del r e c i p i e n t e . para e l l o  se  i 

ha procedido ya, o bien a disponer chapas d i r e c t r i c e s  den­

tro  del. r e c i p i e n t e ,  o bien a disponer el  e j e  de giro fiel j

r e c ip ie n te  formando un ángulo de al menos 30 grados con j
j

respecto al e je  c e n tra l  fiel c i l i n d r o ,  na dis p o s ic ió n  de chai
! í

• pas direcfc i ioes  adolece del. inconveniente s u s t a n c i a l  fie que 

j el r e c i p i e n t e  es d i f í c i l  fie l im p iar ,  mientras que l a  clispo- 

: si c i  án fiel e j e  fie giro en ángulo resp ec to  al e je  c e n t r a !  .

• del c i l in d r o  r e s u l t a  f i i í i o i l  y c o s to sa .  Otro inconveniente 

i de lo s  r e c i p i e n t e s  conocidos hasta  ahora, rad ica  en e l  d i s ­

I p os i t iv o  de ci erre ,  que por lo  general es  a b a t ió le  y requie

-  22o . l o .07



J- S./

132597
Iré  v a r ia s  nm  ín u la  oí ones pera l a  a p e rtu ra  y el c ie r r e ,  lo

nue en eacla caso re  a ú l la  m o le sto . Gomo la  n a r t i cu. 1 o rí ciad

| doi pelado a v&p or c o n s is to  en que .los p ro d ucto s a t r a t a r ,

p a ta ta s  o s im ila r e s ,  únicam ente pueden s o r  expuesto s a un

¡calor húmedo de aproo::! m aclame ate  160 grados G al s i  o dorante

; un tro ve  tiem po, a sa b e r, SO a SO segundos, o rig in an d o  c u a l7

; o u ie r  a c c ió n  más p ro lo n gad a d e l c a lo r  una c a rb o n iz a c ió n  de­
: * i
; l a  zona m a rg in a l d e l p ro d u cto , r e s a lt a  que e l tiem po preoi*-» 

j so para a b r ir  la. ta n a  y p a ra  v a c ia r  e l r e c ip ie n t e  rop ere u le

• de manera e x tre o r clinariam ento p e r ju d ic ó a l en e l  e fe c to  d e l

p e la d o . •

' lo d o s estos in c o n v e n ie n te s  son e l i  minados por e l  1

: in ve n to  • 3 ste  c o n s is te  en que junto o dentro  d e l r e c ip ie n t e  

e stá  d isp u e sto  un' c i l in d r o  de mando, m  el que e stá  d is p u e s ­

to a i forma m ovible a:ci alimente un émbolo go b ernab le  por l a

• p re s i ón del agente que a f lu y e  a l r e c ip ie n t e ,  fon e l l e  r e s u l 
¡

ta  p o s ib le  un c ie r r e  autom ático del r e c ip ie n t e  de p r e s ió n , 

í m  cuanto este  es puesto b a jo  so b re p re s i ón, t e n ía n lo  lu g a r  

; la  a p e rtu ra  de! r e c ip ie n t e ,  a i cuanto l a  so b re p re sió n  en e l  

; r e c ip ie n t e  a p re o ió n  es hecha d is te n d e rs e  h a sta  l le g a r  a 

se r ig u a l a 1  a p re s ió n  a tm o s fé r ic a , ten i  cu :b lu g a r  e l a c c io  

nam iento del d lr-p o sl t iv o  do a c e r t a r a  y -le c ie r n e  por e l ageh- 

te  de p re s ió n  mismo. j

Asimismo c o n s is te  una carao t a r is  t i  ca s u s t a n c ia l dolíi
invento  en la  forma y r e a l iz a c ió n  Gol r  se:!p ión to do p resió n;. 

Conforme a l invento  tie n e  s i  r e c ip ie n t e  una Gorma que r e s u l  

ta  de ad o sar a una de la s  s u p e r f ic j.e s  de base do un c i l i n -

• dro l a  supe r  J: 1. o i  e de base, de ig u a l tenca o, de un segmento 

: e s f é r ic o ,  m ie n tra s  que a la  o tra  s u p e r f ic ie  da bose G al c i -  

I l i n d i ’o se adoso l a  s u p e r f ic ie  de baso, do ig u a l tamaño, de

4‘ *.

««.
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j ■ 0'liras dirimas osp eei atraen te conv fu i en;- os oara la  f a ­

b r i c a c i ó n  del :■.'■■ r i p í e n t e  a presión vienen dadas, s i  a la  su­

p e r f i c i e  de base de un s ©groen l'*Q e s f  érl co se adosa la  sviper- 
;
!£L oi e de base de una se a i  e s f e r a  o l a  s u p e r f i c ie  cié base de . 

■lu í tronco de cono, s in  parto intermedia c i l i n d r i c a .

G ra d a s  a l a  configuración descri ta  del r e c i p i e n t e  ■' ’ .o•  ̂ «:
•de pres ión ,  r s s i . l t a p o s ib le  l a  d isp o s ic ió n  de un 'd isp osi t ivo  
i 'a _
iauta&iatico de apertura  y de cí erre en e l  i n t e r i o r  del r e o i -  
i ' *.
:pient e de presi.ón, en torno de su e j e  l o n g i t u d i n a l , s in  que « •
e l l o  r e n r e s o i t r  un esfuerzo técnico  considerable ,  ira di en do
• ’ ■ i
¡1.a tapa de o iorre  del r e c i p i e n t e  de pres ión  ce r r a r  sin d i f i 1-

culsad l a  s u p e r f i c ie  de base re í  a t i  vaasn i e pequeña del fcron-

• e c de cono, o bisa una escotadura en oi v e r t í  ce do l e  señal­

es fe r a .

Esta d i e n o si clon co n formo al inv en i  o ap or la v m t a j a  

censida r a b ie s ,  ya que queda asegurado un vaciado rápido 6 

i r renro  cnab l e  d:;i re ci piano e, aumentando la caví eci dad de 

o erg a por unidad de tiempo y, con © lio ,  ai ra í  di mi auto del 

clisposi tivo . ¿demás r e s u l t a  pos ib le  un tratamiento exacto 

del producto, puesto que al cabo de un 1 L ampo nrede';armiña­

do de s e r  cargado e l  producto por e l  vaoor o s im i la r e s ,  se 

obre el c i e r r e  inmediatamente, s in  necesidad de ayuda manual.

En l o s  dibujos han sido represen te dos o jemales de |
i

r e a l i z a c i ó n  dol invento, mostrando: ;
¡

La f ig u ra  1, el di sposi t i  vo v i s t o  do f r e n t e ,  parc ia l*  

mente on s e c c i ó n ;

l a  f igura  2 , el d isposi t ivo  on una vasta  l a t e r a l  ;
;

desde la  iz ru la rd a ;  ■'
i

l a  í i g  vira 'ó, el cu. s posit ivo  v is to  de la  do, en seo- i

i b . ,i. o . b V _ Cj. _
i
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1 a f ig ura  4 , e l  r e c i p i e n t e  de pros Ion v is to  fio f r e n ­

t e ,  cortado parcia lm ente ;

l a  f ig u r a  5a, el  r e c i p i e n t e  de presión en s e cc ió n ;  •

l a  f igura  5b, el extremo de s a l r  fie cío.!, r e c i p i e n t e «
: de pres ión ,  en s e c c ió n ;

*
: l a s  f in u ras  ó a 1 0 , d iversos ejemplos fio r e a l i z a -  ^
¡ *
| oi ón del r e c i p i e n t e  de pres ión .  '

I El reo: r '  »nt« fio erosión 1 c o n s i s t e ,  en l o s  o j e a -  ‘ •
‘ . >
i píos  fio r e a l  i  ?, a ci ón d-e «las f ig uras  1 a 5 , en una parto  2 a •i
¡ manera de seguirn to e s f é r i c o ,  una parte  c e n t r a l  c i l i n á r r  ca  

! 5 y una parte  n fio forma de. cono truncado. Esta parte- 4 de'; 

forma de cono truncado e s t á  en el e j  ©api o de r e c -1  sao toa ele 

l a s  f ig u r a s  5a y ób algo abombada, de modo que es asimismo 

s im i la r  a un segmento e s f é r i c o .  También lo s  ejemplos de rea 

l i z a c i ó n  de l a s  f ig u ra s  6 a 10  muestran diversas v a l l a n t e s .

'En e l  ejemplo de r e a l iz a c ió n  de la  f ig ura  ó f a l t a ,  

por e jemplo, l a  p arte  c e n t r a l  c i l i n d r i c a ,  y l a  p a rte  2 , as
¡ manera de segmento e s f é r i c o ,  as ta  unida directamente con 

: una parte  4,  asi mismo a manera de segmento e s f é r i c o .

: Los diversos ejemplos de l a s  f ig u ras  6 a 10 muestr

que son p o s ib le s  d i s t i n t a s  ib m a s  de r e a l i z a c i ó n  de l a  oon- 

: f ig u r a c ió n  del r e c i p i e n t e  de pres ión  I .  lío obstante son i  

: g in a b le s  todavía  o t r a s  v a r ia c io n e s ,  que son igualmente ven- 

: t a j o s a s .
i

Las partos  2, 3 y 4 ó 2 y 4 es tán ,  al  c o n s i s t i r  e l

j r e c i p i e n t e  de presión preferentemente su metal,  unidas en-
i
i t r e  s í  mediante uno o dos cordones de soldadura 5 y 6 .

El r e c i p i e n t e  de presi  ón 1 presenta  uno abertura- 

de carga 7 , que o s t á  formada por la  s u p e r f i c ie  cíe base más

-  5 -
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pequeña do la  parte  4 de forma. do cono trun o ado. En torno 

de e s ta  ab o r tara  de carga 7 e s té  soldada eu l o s  diversos' 

e j  sanios de roa.lizaoión de l a  f ig u ra  1, a 5, en cade caso 

una pestaña 8 . Esta pestaña 8 s i r v e  para r e f o r z a r  la ab e r tu f  

ra  y para s u je t a r  una brida de empalme 9, a le  que puede f i  

¿jarse un embucio de carga 10  por medio de pernos roscados 1 1  

y tu e rca s  12. Entre la  pestaña 8 y l a  brida cié empalme 9 pu f  V ' .
t

de encontrarse una junta  13, contra  l a  que se apoya l a  tape
* *

14 del r  © cipia i t  ••••, apoyándose a l  mismo tienpo sobre la  brW
1 i.

da de emú al me 9 .  . ." * *
En l a  cúspide del r e c ip ie n te  cié presión 1 e s tá  d i s ­

puesta asimismo una brida para a?M ar  15, que. rec ibe  al ci*- 

l in d ro  de movimiento 16 del d i s p o s i t iv o  automático cié aper­

tura y c i e r r e ,  y que e s t á  anida f i ja m en te  oon una br ida  15* 

de l  c i l i n d r o  do movimiento 16 .

El d i s p o s i t iv o  automáti oo de apertura  y o i e r r e  oon- 

s i s t e ,  por lo .  pronto, en e l  c i l in d r o  de movimiento 16 ya. 

mencionado, en' ni que desemboca la  conducción de pres ión  17 

para e l  agente a i n t r o d u c i r .  En e l  ejemplo de r e a l i z a c i ó n / 

de la  f ig ura  4 es tá  el  o i l in d r o  de movimiento 16 cerrado, 

por una tana os c i l in d r o  18, y l a  conducción de presión 17 

desemboca l a t e  raltnmt e en <& o i l i n d r o ,  mientras que en e l  

ejemplo de r e a l i z a c i ó n  de l a s  f ig u r a s  5a y 5b l a  conduociór ,/ 

de pres ión  desemboca centralmente en el c i l i n d r o  de movi­

miento 16 y e s t á  unida mediante una brida 19 oon c i l in d r o  

16 que, en su extremo su p e r io r , presenta  asimismo una brida, 

de s u je c ió n  20 , estando l a s  dos b r id a s  unidas entre  s i  por 

medio de pernos roscados 21 y tuercas  22 .

En e l  c i l i n d r o  16 se encuentra un émbolo £3, cuyo 

vastago de émbolo 24 esta" unido f i jam en te  con la  tapa 14

-  6 -2 5 . l o . 67
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-del r e c i p i e n t e  l o  presión 1 .  Es i n d i f e r e n t e  e.l que le unión 

tenga lugar  d i r e c t a  o indire  otan ente.  El c i l in d r o  16 e s t á  

cerrado por abajo por una tapa 25, a través  ele la  cual pa­

sa exolusivamente el. vastago de émbolo 24, El paso e s t á  ase
• (»

gurado por una empaquetadura 26,  El vastago ¿le émbolo 24 nue 

de, por consiguiente ,  se r  desplazado s in  d i f io u l ta d  en la  

d ire cc ió n  de l a s  f l e c h a s '  A. Entre e l  émbolo 25 y l a  tana'  25
i ‘ :
• se encuentra un muelle compresor 27. Este muelle, so e l ig e , "

i en cuanto a so. fuerza y tensió n ,  de ta l  modo, que oprime -<
1 .
j é l  émbolo 2o constaat>e;pente en la  d i r e c c ió n  de la f le ch a  b’ .*

\ En la  posic ión de reposo,  por lo  t a n t o ,  se encuentra la t a -  

; pa 14 a b i e r t a ,  y el émbolo 25 e s t á  r e t r o t r a í d o  dentro dol *• 

c i l i h d r o  16 h a s ta  aproximadamente 3.a marca G. El muelle e s ­

tá  cas i  desteusado y, con o b je to  de que a! moverse e l  r o c i -  

; p íe n te  no pueda al émbolo 23 ca e rs e  to ta lm ente  hacia aden- 

; t r o ,  e s t á  dis  mosto por debajo del c i l in d r o  16, on torno 

; del vastago de émbolo 24, o tro  muelle 26 que i n t e r c e p t a  a .

| la  tapa 14 en la pos ic ión  destensada del d i s p o s i t i v o .  El

| muelle 20 e s to  su je to a l a  tapa 25 del c i l in d r o  16.
;
; El c i l i n d r o  16 presenta  asimismo. en su s u p e r f i c i e
l
j envoivente aberturas  29 pora la  s a l id a  dol vapor, que es tar  

¡ d ispuestas  de t a i  modo, que únicamente son dejadas francas  

t ñor e l  émbolo 25, cuando es te  se encuentra en una pos ic ión  

: en la  que la  tana 14 del  reoxDiente 1  e s tá  cerrada de mane- 

ra  absolutamente segura y hermética .  La tapa 14 puede pre­

sentar  en su c o r t e  p o s te r io r  una chapa do desl izara !ac to  30  

de forma cónica,  a e f e c to s  de un mejor vaciado fiel d i s p o s i ­

t i v o .  La forma y modo en que l a  tapa 14 e s t é  unida con e l  

émbolo 24, es i n d i f e r e n t e ;  en l a  f ig u r o  4 se muestro l a  f i ­

ja c ió n  por medio de tueroas 3 1 .  Para e s te  f i n  este- 0 .1. vás-

-  7 -
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bqgo el© émbolo 24 írvovisto naturalmente do rosco en su ex­

tremo e x t e r i o r .

E l  r e d o l e n t e  de presión hecho de esta formo, e s t a  

soportado asimi smo de manera g i r a t o r i a  en torno de so. e j e  

t r a n s v e r s a l . para e s te  f i n  estén dispuestos en lo s  paredes- 

del r e c i p i e n t e  a presión,  en torno del  e je  t ransversa l  que 

nasa por e l  oentro de gravedad del r e c i p i e n t e  1 tubos de 

empalme 32 y 35 que e s ta b le c e n  l a  común Logoion con lo s  árbo­

l e s  34 y 3 5 .  Para t a l  f i n  l lev a n  lo s  tubos de empalme en es•j
da caso br idas  36, a l  igual que lo s  a rb o les  34,  35 es tán  

p ro v is to s  de bridas 37, y l a s  b r id a s  enfrentadas son s o s t e ­

nidas mediante pernos roscados 38 y t u e r c a s  5 9 .

El árbol  34 e s t á  apoyado en un soporte  40,  que pue­

de e s t a r  f i j a d o  en un armazón cualquiera ,  t a l  'como ha sido 

mostrado en l e e  f ig u r a s  1 a 3 .  E l  soporte  40 presenta en su 

i n t e r i o r  un c o j i n e t e  de bolas  41, haciendo con e l l o  posible  

que el árbol 34 g i r e  l ibrem ente .  El árbol 34 r e c ib e  e'l tu ­

bo 42 de alimentación de vapor y presenta en su centro un 

taladro. 43,  que desembooa en un ta ladro  r a d i a l  44 cjue se 

prolonga en un tubo 45 .  Este tubo 45 termina en una br ida 

46, a l a q u e  e s t á  acoplada una br ida  de empalme 47 mediant 

pernos roscados 48 y tue rcas  4 8 ’ . Es ta  brida 47 soporta uní. 

manguera f l e x i b l e  de a l t a  presión 49 que, a t ravés  de b r i ­

das 50 y 51, e s tá  unida a l a  conduoción. de presión 17 .  El 

tubo alimentado? de va pac 42 y e l  árbol  34 es tán  naturalmer. 

te unidos e n tr e  s í  en forma hermética,  de modo que el. á rbo l  

54 puede g i r a r  en torno del tubo alimone ador de vapor 42.

La obturación puede tener  lugar  por medio de un peíanse es t o ­

nas o de un aro de re ten o ió n  »»3immer»>.

En el lado opuesto se h a l la  la  s a l i d a  pora en vapor

-  8 -
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o s i  agente.  31 árbol 43 presonta en su centro un ta ladro  

52 y, cano e l  tubo de empalme 33 e s tá  provis to  de uno aber­

tura 53 para J.s s a l id a  do! vapor, puedo por oonsiguiente e l  

vapor u otro agente cualquiera  escapar por este  lado, para 

pasar a un tubo de sa l id a  de vapor’ 54 p re v is to  para e l l o .

La obturación de l  tubo de s a l i d a  de vapor 54 con r e la c ió n  

al érbo.l 52* púa de tener  lu g a r  mediante un prensaestopas

55. Taabien por e s te  lado s e  encuentra  el  árbo l  35 apoyado!.✓
en un soporte  36,  que pre sen ta  en su i n t e r i o r  un cojinete". , ,  

d e ‘bolas 57, en el que s e  mueve el árbol 35 .  Asimismo l l e v e  

este  árbol 35 .¡¡na polea de transmisión 56, que pertenece a l  

accionamiento "o l  d i s p o s i t i v o . Este  accionamiento puede ven 

se en l a  f ig u r a  1 ,

E l  motor 59 e s t á  prov is to  de un accionamiento oié<H 

t r i c o  regulable  6o de un t ip o  de construcc ión  con ocid o , ac­

cionando el '.'¡clon de árbol 61, a t ravos do la  poleo 61* y 

de l a  correa  62, a la  polea  58 para c o rre a  trapazo ida.!., que 

oonf iere  al d isposi t ivo  e l  movimiento r o t a t i v o .

Natural mente debe todo e l  d i s p o s i t i v o  e s t a r  asegu­

rado por medio de válvulas y s i m i l a r e s .  Así,  por ejemplo, 

os re g u la b le  le a l im entac ión  de vapor mediante un a ve.:.vu.la 

63 ( f ig u ra  3 ), y la  s a l i d a  de vapor e s t á  asegurada as rímame 

por medio de una válvula  r e g u la b le  64, mi entras que en e i  

lado de la  a l im en tac ión  del vapor e s t á  dispuesta  adicional- 

naente una v á lv ula  de purga de a i r e  65.  Esta váivu.=.s Pu r" 

ga de a i r e  65 a s ie n ta  sobre e l  tubo 66 en el  lado de e n t r a ­

da del vapor. Asimiaco e s t á  dispuesto un monoaáfcro t>7.

El fuñer onam i  arto de scr i  to a o ont.in.uaci ou or:-.©apo­

ne vapor cono ejemplo dal agente de carga, pero no obstante,  

se puede t r a t a r  de l í q u i d o s  o gases de cua lq uie r  c la s e ,  t a l

-  9 -



lo

15

3o

132597

p]Q0

como ya ha sido niaid onado.

Al e s t a r  c e rra d a  l a  válvula a l  laca  i. adora ge vapor 

63 y a b i e r t a  la válvula  áe  s a l id a  de '/acor 64 y l a  vá lv ula  

de m-rga do a ir e  6 5 , r e i n a  en e l  depósi to de p re s ió n  1 una 

presión, a tm o sfér ica ,  El muelle 2? l l e v a  a l  embolo 23 a l a  

nosic íón  le  par t i  da en al punto C, Mediante el v á s ta lo  de 

embolo 24 es a t r a íd a  la  tana 14 a l  i n t e r i o r  d e l r e c i p i e n t e  

de o ra s ió n ,  a saber  liaste t a l  punto, tma la  punta de le ohfe

pa de d e s l i z a i i o n t o  30  de forma conloa ,  o cien la su p e r f i - *
&i 1

c i é  de base de. l a  tap a ,en  e l  e¿eaplo  da r e a l i z a c i ó n  de l a s '  

f ig u r a s  5 a  y 5b, l leg an  oproxiiaadamenb e a la  a l t u r a  de la  

l í n e a  D. Con e l l o  e s t á  el  r e c i p i e n t e  a b ie r to  y puede se r  <• 

cargado con un producto cualquiera ,  estando la  ab e r tu ra  d i ­

r ig id a  nacía  a r r i b a .  La oantidad de .la carga asciende a a; 

rimadamente 2/3 del volámen del r e c i p i e n t e  de pres ión ,  pe­

ro puede s e r  también disminuida a voluntad.

Seguidamente se oarga el tubo el i  montador de vapor 

17 con vapor á t ravés  de una válvula  al íment adora de vapor 

63, no habiéndose representado en es tos  ejemplos de r e a l i ­

zación los  medios productores de vapor, pero que en s i  son 

del t ipo  conocido. La válvula  de esoape de vapor 64 y la  

válvula  de purga de a i r e  65 se c ierran  a l  mismo t ia n p o . . E l  

vapor pasa por e l  tubo alimentado!’ de vapor 42, por el. an i ­

ma 43 del árbol ,  por e l  ta ladro  r a d ia l  44, por e l  tubo 45, 

para l l e g a r  a la  manguera f l e x i b l e  de a l t a  presión 49, y 

seguidamente t>or l a  oonduoción de presión 17, para l l e g a r  

a l  c i l i n d r o  de movimiento 16, donde- carga desde a r r ib a  s o ­

bre  el  embolo 23, oprimiéndolo en la  d i r e c c ió n  de l a  fleohe 

B. Con e l l o  so comprime el muelle compresor 27. El muelle 

compresor 27 y al diámetro del ómbolo 23 están dimensiona-

-  lo -
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aos evo t a l  modo que, a l  a lc a n z a r s e  l a  p xas ion mínima de t r a L '̂. '̂-

•**.
ba¿)o, es co mor i  i ai do e l  muelle 27* El émbolo 23 es empujado, 

desde la  p o s ic ión  de p a r t id a  a l a  a l t u r a  de la l in e a  c ,  en 

d ire cc ió n  a l a s  aberturas  de sa l id a  de vapor 29 , y la  tapa 

de presión 14 es movida por el  vastago de émbolo 24 en. d i ­

re cc ió n  a l a '  brida de c i e r r e  8 . La long itud  fiel vastago de 

embolo 24 es ta  elegida de t a l  modo, que i,a t a c a  de presión

14 ee apoya contra l a  brida de o i e r r e  9 A oontra la  ju nta  •« •
.13, cuando el émbolo 23 de ja  francas  l a s  aberturas  de s a l í ' - ’ 

da de vapor 29. La ' longitud del vastago de émbolo es regu-é 

l a b l e ,  t a l  como ha sido mostrado caí la  f i g u r a  4.

Cuando ha sido alcanzada es ta  ' nosic i  on dol émbolo i 

23, y con e l l o ,  también l a  p o s ic ió n  do l a  tapa ele presión 

14, f luye  el  van or a t ra v é s  de l o s  o r i f i c i o s  29 para ne­
gar a l  r e c i p i e n t e  de presión,  y oprime a l a  tana de presión 

14 todavía  mas fuertemente oontra l a  brida de c i e r r e  9,  ya 

que ahora l a  presión carga sobre l a  s u p e r f i c i e  t r a s e r a ,  r e ­

l a t i v a »  en t e  grande, de l a  tapa de presión 14, La secc ión 

t r a n s v e r s a l  t o t a l  de l a s  aberturas  de s a l id a  de vapor 29 

es tá  ca lcu lada  de t a l  modo on r e l a c i ó n  a l a  cantidad de va­

por que sigue afluyendo, que la  presión, en e l  c i l i n d r o  de 

movimiento 16 no puede quedar por deboj o cío l a  presión mí­

nima ele t r a b a jo .

El preduoto e x i s te n te  en e l  r e c i p i e n t e  de presión 

.1 es expuesto entonces durante un tiempo determine<3,o a una 

presión determinada d e l  vapor o s im i la r e s ,  l levando el r e ­

c ip ie n te  1 a cato un movimiento de r o ta c ió n .  El motor pue­

de e s t a r  oonsotado continuamente, siendo cedido un impulso 

do o o rr ie n te  a l  accionamiento, que e s  impulsado por l a  co­

r r e a  trapezoidal. 62 y la  polea So para co rrea  t rap ezo id a l ,

25. J .  o.  67
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j oon l o  que el r e c i p i e n t e  g i r a  en to m o  de su e j e  h o r i z o n t a l .  

! Al cabo de un t iespo predeterminado en c-ug dura Xa cax’ga 

i por e l  vapor, ss c i e r r a  l a  válvula  cíe a limentación de vapor 

| 63 y se abre l a  v á lv ula  de escape fie vapor 6<L y lo de purga 

de a i r e  65, mientras cae el  r e c i p i e n t e  sigue girando toda- 

i v í a .  E l vapor escapa y, en cuanto en el  deposi to de p r e s i ó n ’ 

re ina aproximedaraente una pres ión  igual  o l a  de l a  a tn o sfe -
t

I r a  ( aproximada lbu t e  0 ,1  atmósferas man o::játr i  o a s }, 03? rime eV 

muelle compresor 27 ai embolo 23 haciéndolo volver  a su po-s‘

i 'a lc ió n  ele na r  t i  da en l a  l ín e a  0 , y abre con e l l o  a la  fcapá’ ,
i " ’ ‘ 1
l 14.  E l  producto e x i s t e n t e  en e l  r e c i p i e n t e  de pros ion es  ¡

■ evacuado durarte l a  r o ta c ió n  del r e c i p i e n t e  de p re s ió n .  El 

r e c i p i e n t e  de presión 1  es hecho pararse  con l a  abertura  

d i r ig id a  h ac ia  a r r ib a ,  y 'puede comenzar un nuevo c i c l o  de

¡ t r a b a j o ,  Los productos evacuados son recogidos en un r e c i -
¡

! p íente  68 a manera ele embudo, debajo fiel cual pueden e s t a r
í
| in s ta la d o s  una c a r r e t i l l a  o un cesto ,  que no han sido repre4
í sentados, para transportar  .los productos en ouaito e s t e  r e -  

• o in ie n te  móvil e s t á  ' l leno.  Si  se u t i l i z a  e l  d is p o s i t iv o  pa-

; r© el pelada a vapor, s e  desplazan a continua orón lo s  f r u -;
i tos ,  por ejemplo, p a ta ta s ,  a una i n s t a l a c i ó n  de lavado, en 

>
l a  que la  oóscara que s e  ira desprendido de la  p a ta ta  en s i

; bajo l a  carga por vapor, es eliminada mediante lavado a pre
\
i s i  ón.

*«

* j

V v

: El •dispositivo automático de apertura y c i e r r e  de

; acuerdo con el presente  invento o fre ce  todavía o t ra  venta­

ja  n o ta b le  en cuanto a teonioa de seguridad. El re o ip l e n í c ­

ele presión no puede s e r  puesto bajo p res ión  sin, que l a  t a -  

i pa de pres ión  e s t é  ce r ra d a .  Esta c i r c u n s t a n c ia  hacó p o s ib le  

de manera y forma s e n c i l l a s ,  e l  gobernar todo e l  c i c l o  de

i

12
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t r a b a jo  automáticamente por vía  e l é c t r i c a .  Tampoco se puede 

producir ningún desperfecto  como consecuencia de p o s ib le s  

S e r r o r e s 'd e  s e r v i c i o ,

I l a  idea ■•leí invento no es tá  l im itad a  na tur  al mente
I
ja  l o s  ejemplos de r e a l i z a c i ó n  representados,  Las f ig u ra s  6 :-
¡
j a  10 muestran ya algunas v a r ia n t e s .  c

! En el ejemplo da r e a l . i 2 ación de l a  f ig ure  7 e s tá  eí*1 ✓  c
i  ‘ í  ’, v  . . .
i c i l in d ro  de mando 16 dispuesto íUera del r e c i p i e n t e  1 , y l a s  

i aberturas  de en trada que conducen el vapor o el l íquido a l ,! . 1\ * •
' i n t e r i o r  del r e c i p i e n t e ,  se encuentran dispuestas  asimismo
i

■por encama de' r e c ip ie n te  1  y comunicadas con el r e c i p i e n t e  

ja. t ra v é s  de pequeñas conducciones 69 .  I,a f ig ura  8 muestra 

un ejemplo de r e a l i z a c i ó n ,  esi el que la  tapa 14. co n s is te  

j en dos p a r te s  incidas entre  s í  por medio de una a r t i c u l a c i ó n  

: 70, de manera que el  vastago de émbolo 84 lev anta  la a r t i c u ­

la c ió n  70 a t ra v é s  de pestañas 71 al moverse el  embolo, oon 

i lo  que l a  a r t i c u l a c i ó n  70 se levanta  y se eleva l a  trampi- 

í l i a  14 de l a  tapa. Esta  t r a m p i l la  es conducida m  e s te  mo- 

' vi miento por sus r o d i l l o s  72, dispuestos la  bar a ¿monte y en- 

, frente.dos e a t re  s í  por p a r e ja s ,  de modo que la  tapo id se

ración  h acia

* oh * a •’
9 >•

■«‘V!* ' f*

Xa a b e rtu ra . Le ob tu ­

uger por medio da la - :

la  y  seg ura en
i

e l f u ií-

r e a l iz a c ió n  oc
■ 1

:oí or me;

: a l a s  f ig u ra s  4 y oa. |

j En e l  ejemplo de r e a l iz a c ió n  da l a  f ig u ra  S se j

; muestra que no es im p reso !neutle  que e-. o r lin u ro  uo wovi-  |

! Miento 16 se encuentre formando ángulo re c to  con e l  e j e  de'
i
; g i r o , s ino  c¡ir íuclste l a  p o s ib i l id a d  cié ctj-sponei o.j.c¿¿o ci*

| l indro de movimiento 16, por ejemplo, ejü al ras nt o* respecto
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ja l eje de g iro . Ahora bien, puede e s ta r dispuesto tembien 

í formando otro ángulo oualquiera. El bástago de ámbolo 24f
i aotua en este  ejemplo de realización sobre una palanoa aoo-
i

j dada 73, que tiene en 74 su punto de g iro . Este punto de
}
giro tiene que estar fijado dentro del reoipiente 1 . El bra 

zo de palanoa más oorto de la  palanoa acodada 73 está  uni­

do a travás de una artioulaoián 75 oon una biela 76, irapi- 

í di en do un saliente 77 que el brazo de palanoa más oorto de 

jla'palanoa aoodada 73 y la  biela 76 puedan moverse hasta 

i más a llá  de una reota alargada, la  biela 76 enoaja artiou- 

|1 adamante en una pestaña 77 fijada en la  tapa 14. Cuando el 

ámbolo se mueve en la  direooián de la  fleoha P oomo oonse- 

ouenoia de la  presián del agente, se oierra la  tapa 14 y la  

biela 76 forma una reota  oon el brazo de palanoa más oorto 

de la  palanoa aoodada 73. El fhnoionamlento de este dispo­

sitiv o  es prácticamente el mi ano que el de las  demás figu­

ra s .

j En la  figura 10 se muestra un ejemplo de rea llza -

olán, en el que el reoipiente 1 presenta la  forma de un oo- 

no trunoado. la  tapa 14 tim e  en este ejemplo de realiza-  

jolón asimismo la forma de un oono trunoado, siendo el ángu- 

i lo del vártioe de los dos oonos preferentemente él miemo.

» • > 
v» ''i*

9 6- *

N O T A

i
| Los puntos que oomo oaraoteristioa de novedad se
}
| presentan para que sean objeto de esta  solioitud de Modelo 

j de U tilidad, en España por VEINTE años, son los siguientes:
i

i la .»  Un dispositivo contenedor de presián para el

2 5 . l o . 67 -  14 -
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tratamiento de productos por medio de un agente introduci­

do a presión, caracterizado porgue junto o dentro del re c i­

piente está  dispuesto un ollindro de mando, en el que está  

dispuesto un ómbolo movible axialmente, que es gobernable 

5 bajo la  presión dél agente afLuyente al reoipiente y ouyo 

vástago de ómbolo está aooplado direota o indireotamen te  

oon l a  tapa de olerre del reoipiente.
j

2*».- un dispositivo oontenedor de presión de aouer- 

¡ do oon la  reivindioaoión 1, oaraoterizado porque la  tapa *

lo  | se abre hacia el in terio r del recipiente y , al oerrarse,
\
i se aqpoya oontra úna brida de cierre  o una brida de empalme 

| que olrounda la  abertura del recip ien te .

! 30 . -  un dispositivo oontenedor de presión de aouer-

i do oon la s  reivindioaoiones 1 y 2 , oaraoteriaado porque la  

15 brida de empalme está  dispuesta de manera desmontable en 

el reoipiente o en la brida de oierre oorrespendiente.

4 0 .-  Un dispositivo contenedor de presión de acuer­

do oon la  reivindleaolón 1, caracterizado porque el ómbolo 

se encuentra en el ollindro de movimiento bajo la  presión 

2o de un muelle que oprime al ómbolo en oontra de la  direooión 

jde afluenoia del agente de presión a introducir.

5 o .-  Uh dispositivo oontenedor de presión de a Guar­

ido oon la s  reivindi oaoiones 1 y 4, oaraoterlzado porque to -
i
ido el agente afluyente penetra a travós del cilindro de man* 

25 ido del ómbolo aooplado oon la  tapa de o lerre , estando la si
i aberturas de entrada dispuestas de tal modo, que no son de- 

ijadas f  rano as por el ónbolo de mando hasta que la  tapa se 

'encuentra en la  posioión de oierre.

i 6 o .-  Un dispositivo oontenedor de presión de aouer-i
3o jdo oon la  reivindicación 1 , oaraoterlzado porque el reo i-

2 5 . lo .6 7
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i píente presenta una forma hueoa, uno de cuyos lados esva 

í heoiio a manera de segmento esférico , estando adosada a la  

; superfioie de base de este  segmento esfórioo una parte oen-j J  ̂

t r a l  oilindrioa, que haoe transición oon una parte de forma * 

5 de oono trunoado, estando él estrechamiento de la parte de | 

forma de oono trunoado dirigido haoia afuera y formando la  j"  

abertura de carga y de evacuación. *

7“. -  un dispositivo oontenedor de presión de ao u er-'/
' í " Wft

do oon las  reivindioaoiones 1 y 6, oaraoterizado porque la  r , 

lo  ; forma hueoa del reolpiente está oonstituida por dos segmeh-j- 

tos esfórloos igual de grandes, adosados directamente uno 

al otro .

82 . -  Un dispositivo oontenedor de presión de aouer-
! \
I do oon la s  reivindioaoiones 1 y 6, oaraoterizado porque la  j 

15 forma hueoa del reolpiente está  oonstituida por un segmento
|

esfórioo y una parte de forma de segmento esfórioo adosada 

directamente a ó l.

9 o .-  Un dispositivo oontenedor de presión de aouer-(
ido oon la s  reivindioaoiones 1 y 7, oaraoterizado porque la  

2o forma hueoa del reolpiente está  oonstituida por un segmento!

! esfórioo y uha semlesfera, adosados uno oontra el otro por |1 £í
;sus superfloies de base.

i
102 .- un dispositivo oontenedor de presión de aouer-- 

\ 1 I
do oon la  reivindioaoión 1, oaraoterizado porque el reo i- ¡

! i
25 píente oonsiste en un material metálioo prensado en o a lie n -}

; i
: t e . |

11®.- un dispositivo oontenedor de presión de aouer--i
do oon la  reivindi oaoión 1, oaraoterizado porque el reo i- i

píente presenta la  forma de un oono trunoado. j

3o 12fi.- un dispositivo oontenedor de presión de aouer-!

-  16 -
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: do oon la  reivindi oaoión 1» oaraoterizado porque el re o i-  

piente de presión presenta en un plano horizontal un eje de;i
; giro, sirviendo el eje de giro de un lado para la  alimenta-!! . >

oión del agente de presión, mientras que el otro eje  de gi-j 

5 : ro sirve para la  evaouaaión del agente de presión. jj
13 o .-  Un dispositivo oontenedor de presión de aouer! °

\

' do oon la  reivindi oaoión 1, oaraoterizado porque la alimen-j

taolón del agente de presión tiene lugar desde un lado del ,j ./

e je , a travós de un tubo de alimentación de vapor un animla,

lo  existente en el eje, un taladro rad ial aooplado al que s í -  i• « ] «
guen tubos, a travós de una manguera de a l ta  presión y de j 

luna conduooión de presión, al oilindro de movimiento que - ; 

i sobresale del reoipiente.

1 4 & u n  dispositivo oontenedor de presión de aouerj- 

15 : do oon la  reivindi oaoión 1 , oaraoterizado porque en un a r ­

mazón situado por debajo del reoipiente g ira to rio , está  j 

: dispuesto un embudo para reooger el material oargado oon 

i preal ón.
i

15&.- un dispositivo oontenedor de presión de aouerf
i __ i

2o Ido oon la  reivindi oaoión 1, oaraoterizado parque el vástagoj 

i de ómbolo e stá  he oh o en forma que es regulable en su longi-i 

; tud. j
160 . -  un dispositivo oontenedor de presión de aoueri 

: do oon l a  reivindi oaoión 1, oaraoterizado porque el vástago 

25 de ómbolo ataoa a la  tram pilla a travós de un sistema de 

palanoas, encontrándose el oilindro de movimleito para él 

. énbolo axialmente respeoto al eje de giro del reoipiente, 

o bien formando un ángulo oon el eje de g iro •

17o .- un dispositivo oontenedor de presión para e l 

3o trataniento de produotos por medio de un agente introducido
í

2 5 . l o . 6 7
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/
a presida.

Tal y oomo se  ha desorlto ©n la Memoria que antece­

de representado ®  los dibujos que se acompañan y para lo s  

fines que se han espeoifloado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas  a j 

máquina por una sola oara,

Madrid, H 4 m  ^  

P.A,

' 'i

jjIij
{
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