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FPADPENIE DE INIRODUCCION

por 10 afios,

8 favor de Don Emilio SPIEGEL, de nacionalided checoeslovaca,
regidente en Barcelona, calle del Bruch, 119.
por:

"PROCEDLi1 sNTO PARA LA CONSTITUCION DE ARLIAZONES
DoSMONTABLLS, DE CONTLXTURA VARIABLE, MEDIANTE CIERTO NBMrRO
D sLEMENPOS RWFLETIDOS, {ECTILINEOS, CURVILINEOS, MIXTOS Y DE
UNION" (Clase 608, Grupo 6°. del Nomenclator).

MEMORIA DsSCRIPTIVA

tn la construccibn ordinarfa de multitud de objetos se
establecen nopmalmente una serie de piezas que acopladas in-
varisblemente constituyen cada uno de ellos, ne siendo posi-
ble obtener sino una sols clase o tipo de objeto una vez es-
tablecide la cserie citada de piezas que deben formarlo.

Obliga ello naturalmente a cuantiosos dispendios de
fabricacibn por cuanto es preciso prever diversos piezus de
contfizuracién a veces complicada que deben ajustar exactamente
entre sf y ello para cada objeto a obtener.

Con el procedimiento objeto de esta patente es posible

constitulir muebles de todo género, armuzones pars vitrinss
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eTcaparates, puestos de venta, tiendes de campaila, casetas
desmontables, canoas, plegables, grandes paraesoles y anélogos,
siendo especimlmente conveniente cuando dichos enseree se hacen
metédicos.

Dicho procedimiento largemente conocido y practicado en
Alemenia no lo ha sido todavia en nueetro palg en que va s
establecerlo el recurrente.

sesencislmente se caracteriza el procedimiento en cuestidn
por construirse todos los objetos con un ndmero reducido de
tipos de piezus, empleamncose éstus en la cantidaa -~ de cedws
tipo - que ses necesarig psra llezar a la constituciédn de Aicho
objeto sea cual fuere su tamafio, contextura y aplicacidn,
combinéndoles y acoplundolas con arrezlo a estes clrcunstan-
cias.

Las piezes en cuestidn se construirun de los materisles
apropisdos a su resistencia segin el fin a que los enceres
construidog se destinen, utilizéndose principulmente los me-
tules, hierroas, scero, zluminio, aleaciones diversus, latén,
bronce, y anilozes y en cuslquier forma de tratamiento ya sesa
niquelsdos, pavonados, cobreados, galvanizedos, cromados, es-
tariados, u otru.

Sucesivumente son susceptibles de empleo para muchos ca—
gogs les maderas, celuloide, galalite, bskelita, y otras simi-
1ares e incluso el cristel, sin que ello signifique limita-
cifn slzuna a tel respecto.

Los tipos de piezu serén varios sunque ocomo e ha dicho
en ndmero recducido, ntilizunaose:

1e, Bridass simples y dohles, partides o semi partidas,
en éngulo (codog) en 1. en U. en cruz, en Y, en estrella de
cualauier nimero de brazos, combimmd@s en varias de las for—-

mas anteriores; ajustables mediante uno o mas tornillos, tuer—
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cag cbnicas exteriores u otro dispositivo anédlogo y con tormas

exteriores y material variables.

i
45.

La luz 0 seccldn interior de lus briaus corresponderés
a la seccidbn trasversal de las buarrase.
29, Barrae rectacs macizas 0 huecac de cualouler esec-—
cibn, longitud y grueso.
3¢, Bsrres curvags, ae curvatura simple 0 compuects.
50, 4¢, Barras mixtase,
5¢. I'lacas rectangzulares, cuadradase, trianrulares. de
lados rectos o curvos, en sector de circulo. elirticas, po-
liponales, en general seml-circulares y de cualauier otra
fizura gin limitacidn.

55. ketese placas irén provistae de agujeros pars su unidn
con las bridas que & su vez aigspucstss en lus burrus per-—
mitirdn una intinita vuriedaa en la disposicibén y ndmero de
scoplamientog susceptibles de ser llevados & cabo con un ni-
mero variable de dichas barras, todo elln bajo intinidwa de

60, anruloe o airecciones relativas.
Disposicionee mixtas pueden ser utilizadss para lu u-
nién de ls® barras huecas (tubos), es decir brides en los

puntos intvtermedios y piezas interiores d2 acoplamiento en

NOPNNEDS
ESPECIAL MOVIL.

65. las citadas piezus 0 mediunte spretwdo ace la boca del tubo

los extremos con dispositivos de sujeccidn por expancidn de

por tuerca cbnicu, orejaus con ternillos y ansdloeos.

De ecsta msnera pueden fabricarse cuantos enseres pre-
cdze en comhinacidén de elementos suxiliares A= facil acon-
dicionamiento tales como telue, cristales y similares,

70, vomo e ha dicho pueden fubricsrcse 1lo0g armwzones pars =
gsillse, meess, armasrios, vitrinas, anaquelee, ectentesg, y dis-
poeiciones varias pura escupsrateg, ltienawms, casetus, canoas
plegables o desmontaubles y multitud dg objetos parecidos

acoplando el nimero de harras n=2c22arlus meaiunte lus bridas
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que s80les 0 en combinacidn con lss placas de reunidn entre
lﬁs bridas comstituyen los nudos de la armedura.

k]l conjunto se completa con los elementos suxillares
de sencilla forma y acondicionamiento tales como poréiones
de teles tendidae entre las barrss, tablas de madera como pa=-
nelee, placas de cristal celuloide y similares.

En la presente patente variaré cuanto no efecte & eu
finalidedcesandfal.

N O T A
REI7TINDICACIONES

Se reivindice como objeto de este patente:

2, Procedimiento para la conetitucidn de armazones
desmontebles, de contexturs variable, mediante cierto ndmero
de elementos repetidos, rectilineos, curvilineos, mixtos y
de unidn que esencialmente se ceracterize por construirse un
armazon de silla, mesa, armerio, vitrina, ansquel, tienda ples
gable y anélogos, con barres de ceccidn y configuracidn varia—-
bles, combinadas para formar una srmedura en cuyes nudosg ce
montan placas o bridas o ambos elementos combinados para en-—
ganblar las bdarres,

29, E1 procedimiento de la reivindicacién santerior due
ge caracteriza porque les barras, bridas y placas se fabrican
en limitado ndmero de tipos — referidos a su tamarfio y confi-
guracidén - constituyendose cada armazom con elementos repe-—
tidos pera cada tipo, en el nimero necesario sezun el tamaiio
y contextura de dicho armazon.

3¢, El procedimisnto de las reivindiceciones anteriores
oue se caracteriza porque los armazonesg ge montan con bridss
ya cean simplee o dpbles, partidas o semi-partidass, o0 en en-—~
gulo (codos), en T en U ©® crug, en Y, en estrella de cual-

quier ndimero de brazos, o en combinaciones de forma resultan-—
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tes de las citadas y ajustables mediante une o més torni-
llos, tuercas cdénicas exteriores y dispositivos anélogos.

§ 49, El procedimiento de las reivindicaciones ante-
riores que se caracteriza porque los armaszones se monten
con barras rectas macizas o huedas de seccidn y dimensiones
variables y barras curvas y mixtas.

52, El1 procedimiento de las reivindicaciones anterio-
res que se carscteriza porque los armazones te montan con
Placas de configuracibn y temaiio varisbles que acoplsn en com-—
binacién con les bridas segun reivindicacién 3%.— las barras
rectas, curves o mixtas bajo cualquier angulo o direccidn
relaetiva entre ellas, mediante tornillos o dispositivos ané-
logos.

6¢. E1 procedimiento de las reivindicaciones anteriores
qQue te caracteriza porque los armazones se montan en los ca-
808 que oconvenga medisnte la combinacién de elementos acce-—
gorios teles como telas, paneles o tablas de maderas, placeas
de cristal, celuloide y similares, con los elementos de armu—
dura y reunidén de las reivindicaciones 3® 42.y52,

Sean cuales fueren las cirocunstancf{as que concurren con
la esenoialidad del objeto de la patente desorita que recee-
rd sobre:

"PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTITUCION DE ARMAZONES
DESMONTABLES DE CONTEXTURA VARIABLE, MEDIANTE CIERTO NUMERO
Dii BELEMENTOS REPETIDOS nLCTILINEOS, CURVILINzOS, MIXTOS Y DE
UNION", |

Consta la presente memorfa descriptiva de oinco hojas

foliadag y mecanografiadas por una sola oara.

Barcelona,l 0. de Febrero de 1934
P, A,

S
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