
PATENTE DE INVENCIÓN 

por 20 a*os

a favor de D. Ramón Aguilar y Lux.de nacionalidad española,re-
• •

Bidente en Barcelona,Ronda de la  Universidad 3 ,por UN PROCEDI­

MIENTO DE FABRICACIÓN DE CUBIERTAS PAR* LaS RUEDAS DE LOS VEHÍ­

CULOS AUTOMÓVILES.

MEMORía DESCRIPTIVA

La patente de invenoxón » <¿ue se re fiere  la  presente memo­

r ia  descriptiva ,esta  destinada a garantizar la  propiedad y la  

explotación exalusiva en España y sus colonias de un procedi­

miento de fabricación rde cubiertas para las ruedas de los  ve-
• • •

híoulos automóviles que evita  que los  clavos, c r is ta le s ,e t c . ,

las atraviesen y puedan llegar hasta la  cámara de aire,produ- « •
ciendo,por lo tanto, pinchazoa y reventones.

Son muohos los ensayos verificados hasta la  fecha pora ob­
tener una cubierta verdaderamente protectora,pero ninguno de 

e llo s  ha dado los resultados apetecidos.

El procedimiento que se patenta oonsiste en colocar en el 
caucho o entre las lonas que van unidas al caucho por vulca - 
nización.una o varias láminas metá licas, de acero con prefe - 

rencia.por tener óste las propiedades de dureza y resistencia  
máximas,elasticidad  y poder ser laminado en ho.las muy delga­

das. El peso de la  cubierta construida con estas láminas me-
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tá lic a s , d ifer irá  muy poco del de las cubiertas oorrientes.

En el dibujo que ae adjunta,y solamente a t ítu lo  de ejem -

^ p ío ,s e  presentan trea  Cuso» de re so lu c ió n  p ra c t ica  del ob je to

20 de la  patente, de entre las muchas formas en que puede reaxi-

zarse e l procedimiento sin alterar su esencial!dad.

la  f ig . l,ea  un corte transversal de la  cubierta con una
• •

sola  lámina metálica a , coxuoada entre las lonas,1. La fig . 
3, es e l mismo corte mostrando la  colocación de varias metáli 

25 cas entre el cauoho,£, La fig# 2 ,muestra la  colocación de

varias bandas puestas transversalmente a lo largo de la  cu -  

b iert a,
* ♦ •

El acero o metal,A, puede adaptarse en una sola  lám ina,fig

1, adaptada a la  forma de la  cubierta,entre e l caucho C o las 

30 lonas L de la  misma,antee de la  vulcanización.

También podrá tener la  lámina la  forma de tiras co rta s ,fig

2 ,  colocadas entre e l caucho £  o las d istintas capas ae lona L

y cuidando que monten unas sobre otras para no dejar ningún

espacio sin proteger. También puede resolverse la  cubierta

35 aplicando las lar, inas metálicas o de acero A,en forma de t i  -
• •

ras la r g a s , f ig .  3, co locadas alternativam ente entre 1 ció lUZl̂ td
• •

L o en e l caucho £ , a lo largo ae la  oubierta,de manera que 
una,cubra los extremos de las otras dos adyacentes.

El grosor de las lá m a s  metálicas puede ser variab le ,lo  
40 mismo que el espacio de cubierta,protegido.

Para evitar que e l rodamiento llegue a calentar demasiado 

la  lámina o láminas metálicas,provocando por lo tanto la  ig  -  

n i» ion del caucho,se podrá poner a ambos lados de la  misma, 

una capa de amianto laminado al grueso que convenga.

N O T A

45 Por la  patente de invención a que se re fiere  la  presente
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memoria descriptiva sU5 BSIYIHDICa la  propiedad y la  explota -

l 2 . - U n  procedimiento de fabricación  de eubiertua para 

la8 rueda» de yehíoulos autom óviles.consistente en la  aplica­

ción de una o varia» plancha» de metal laminado,con preferen- • •
oia acero, colocadas en e l  caucho o entre las lona», le modo 
que impidan que los c la vos ,crista les  e t c . , atraviesen la  cu - 

b ierta  llegando hasta la  cámara de aire.

‘¿2 31 mismo procedimiento ae fabricación de cubiertas

de la  anterior reivindicación  en e l  que las láminas mexáii -  

cas,de cualquier espesor, pueden revestir  diferentes forma» 

de colocación , ya sea en una o varias tiras a todo lo largo 

de la  cubierta,o en t ira »  cortas colocadas trahsversalmente 

montando unas sobre otras para no de^ar entre e lla s  ningán 

espacio sin proteger.

32 . - E l  mismo procedimiento de las anteriores reiv indica­

ciones caracterizado porque,para impedir la  ign ición  del cau­

cho a causa del re calentamiento excesivo de la  lámina o lámi­

nas metálicas al rodar la  cubierta,se puede emplear e l amian­

to en plancha colocado a ambos lados de las láminas de metal.

42 . - Un  procedimiento de fabricación de cubiertas para 
las ruedas de los vehículos automóviles.

i



RAMÓN AGUI LAR LUX HOJA ÚNICA
3 7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



