Y’:A,‘:/‘
=l

T’

10

s
wn

H “;:11
=]

MIEMORTIA DS CRI1IPTIVA

para una pateuntie de invencidn, por veinte afios, por; " Proceaimiento para
la fabricacidn ae una weaia " a favor de Don Paul LICBERENECHT; residen —

te en Einsiedel b. Chemnitz /Alemania/.

ELl invento ge refierc a un proceaimiento para la fabricacidn de
una media, en especlal la cafla y el pie, gue pueden hacerse en una Ope -
racidén en una méquina rectilinea ae punto unienco mas tarde el talon,
Segun un procedimiento conociao se forma el talon simultaneamente con la
parte central meaiante creciao, Una media asi hecha solo se adapta insu -
ficientemente en la parte ael empeine del ple a la forme natural de este,
ae manera que en aguel punto se rormain arrugas, Segun otro procedimiento
conoclao se evita este 1nconvenlente sirvidndose de agujas de varras di -
viaidas o de prensas divididas,., Aqui la parte central ae la media gqueda
cuspenaida de sus agujas durante la formacibdu del talon, Una mdguina ne -
cesaria para ejecubtar este proccedimiento requliere para accionar las ba —
rras divididas o las premsas uu mecanismo muy complicado y ademas una tal
m’aqulna debe slempre disponerse para una forma determinada del articulo,

pues variar la parte ceniral del mismo £olo puede lograrse recambiando
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Segin otro procedimiento también comnocido, las partes laterales

pertenecientes a la parte del pie formada, en una operacién inmediata,
inmediatamente despues de la cafla, junto con esta, ce separan despues de
dicha cafia para fijar ei talon., Kstos tarones se forman independientemen—
te de la media en forms de una tira que entre cada dos partes del talon
posee algunas filas longivudinales que sirven de punto de separacidn. ca —
da una de estas partes del talon asi formadas se uane con la cafia y con
las partes leterales del pie por mealo de costuras de malla (remallado),
Pero el unir las pilezas del articulo ae esta manera resulta muy dificil
pues precisamente se arrolian por los cantos, Para obtener una costura

limpla se deberfa emplear para ello wmuchisimo tiempo, Nada poaria lograr-

ce con la faporicacidn ya propuesta de prodaucir algunas fllas fijas 1ni —
ciales en las partes laterales del pie. Pero prescinaiendo de esto, siem -
pre quedarian las costuras originadas al traves y a lo largo de las filas
de mallas que se han ae unir con el talon., Ahora bien, mientras la costu-
ra longituainal no ejerce presion sensible sobre el pie, resulte para es—
te 1asufrible la presion originada por la costura transversal, pues este
aebe origlnarse en un punto en que el ple, la media y el =zapato se aprie-
ten entre si estrechesimamente, Por 10dos estos motivos las medias de es—
ta clase no han tenlido aceptacion.

Segun el proceaiwiento gue torma el objeto del invento, en el cual
la parte ael pie se hace tambien airectamente a continuacion de la caifla
en una sols operacion y las partes latgrales ael mismo ple se separan des-—
pues de la c#fla para recibir el talou, uespues de acapar una o varias fi -
las de separacion trevajadas segun la pracilca al extremo de la cafla con
el ancho aproximaac del talon, se uuen algunas plezas de articulo en el
punto y en el ancho aproximaao en caaa caso de las partes laterales del
pie, aespues de lo cual ee hace la parte del pie y despues se unen 1los
tajones a la caifla especialmente y estio fila por fila,

o un articulo producido con auxilio de este procedimiento nin —

guna de las filas de mallas gueda mas larga en las agujas de lo gue se
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requiere para su formscidn. Ademds una mdquina para lLlevar a la practica
gste prqcedimiento 00 necesita disposicidun algunas para el crecldo automa -
tico de Los talones ni tampoco emplear barras de agujas subdivididas y po-
co duraderas o prensas suodivididas, pues se produce unicamente con las
barras de agujas y prensas no divididas, O sea cou medios esencialmente
mas senciilos, una media que se adapta bien, aun en el ewpeine, For esto
tawpoco hay niuguna dificultad en variar como se guiera la forma de la
redia en la parte central y ademas se acorta esencialmente el tiempo para
i1a febricacidn ae estas medias,., Una media hecha por el procedimiento se -
gUa el invento posee en el talon unicamente la costura longitudinal gque
en nada perjudica, Ademas estas piezas especiales impiden que las filas
iniciales de las partes laterales del pie se vayan despues de separar la
cafia de estas partes y facilitan el meter las paries laterales del pie

en la mdquina de unidn de nallas,

B el dibujo adjunto se ilustran las daiversas fases de trabajo
dei procedimiento para una media de punto valiendose de algunas figs,
presentando.

La fig. 1, la parte central de la media tejida, en desarrollo y

la fig. 2, la media acabada en vista lateral,

Después de ejecutar la cafla -1- se trabajan comenzand¢ por la pie-
za central -2— y a partir de los dos bordes lomgitudinales -1l'— con el
anchc ilustrado del talon dos filas de separacion -4— sigulendo constan -
temente con el trabajo de la pileza central —2-. Estas filas de separacidn
-%- pueden ser de diversa clase y aun también de distinto color que las
dgemas partes del articulo para facilitar asi el conocimiento de los pun -
tos debidos de separacion, A estas filas de separacidn -3— se aflade a ca -
da una una pieza supletoria —4-, Estacs ultimas son del ancho gque despuéds
nabran de tener las partes laterales del pie y ya antes de comenzar a
formar la cafia podrdn encontrarse en cualquier numeroc en la barra de agu -
jas por debajo del peine de abatimiento., En este caso dos de ellas se
levantan hasta la cafia —-1- y al continuar el trabajo se unen a las filas

de separacidn -5-. Pero el largo podrd tampidn despues de formedo en 1
- a
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‘mgﬁugha empujarse por debajo del peine de abatimiento y formarse despues
en las varras de agujas las dos piezas supletorias —4— necesarias para el
mismo, despues de 10 cual dicho largo o cafla se vuelve a levactar y con —
tiouando el trabajo se realiza la union de dichas piececitas supletorias,
O Despues de unir a la cafia -3— estas pilececitas -4— hechas preferentemente
de material delgado, segun uno u otro de los procedimientos explicados
y cada uno de los cuales conctituyen el objeto del invento, se acaba en
ia forma usual el pie —5— se cortan o sacan a debido tiempo las series de
’ separacidén despues de haber metido de antemano los extremos de 1as partes
10 del taion alto situados por debajo de la fila de separacidu, con el fin
. de pegar el talon. Ahora se pega este, fila por fila a la cafia -l-, #stas
partes -b- del talon para unirlaes cou las partes laterales del pie se me-
ten con estas ultimas en la mdquina reunidora de mallas, de suerte que
en la unidn de las partes del articulo solo se origine la costura longi —
45 tudinal -7-, Para meter con facilidad las partes del talon se proveen yva
en su produccidn de uua llamada fila de complemento y las partes latera -
les del pie se proveen de una fila longitudinal, Tambidn las piececitas
-4~ previstas con el tin de encajar facilmente las partes del articulo
en ia wmaquina unidora de mallas y tailonera, se cortan ahora de la media
20 por la cuchilla prevista en la mdquina. gl procedimiento explicado para
fabricar medias de punto segun el inveato puede tamblien aplicarse para la

. fabricacion de medias de malla lo mismo que articulos tubulares,

Descrito suficientemente el presente invento 1o que se declara
85 cowmo de novedad € invencidn propia, son las siguientes relvindicaciones:
1/ Un procedimiento para la fabricacidn de una media, en el que
ia parte del pile se forwma en una operacion inmediatamente despues del lar—
g0 y con objeto de recibir los talones se separan mas tarde las partes la -
terales del pie de lia cafia, caracterizado porque despues de acabar una o
30

varias mallas de separacida trabajadas segun la practica al extremo de la
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g@ﬂ"cmlen.ancho aproximado del tajon, ce unen piececitas especiales en
el punto y segzun ia practica eon el ancho en cada caso aproximado de las
partes laterales del ple, despues ae 1lo cual se hace la parte del pie y
despues los talones se unen particulermente fila por fila a la cafla, de
tal manera yue para fatricar un articulo seguh este procedimiento se em -
pleen varras de agujas no divididas, prensas no divididas y pelines abati -
dores no divididos y en el taion se forme unicamente una costura,

g8/ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1/, cerac -
terizado porque las piececitas que se han de unir al comenzar las partes
laterzlies del pie, se encuentran ya anles de comenzar la cafla y en el
Luiero yue se yulera sobre la varra de agujas por decajo del peine aba -—
tidor y a tlempo dado se levantan hasta el articulo, despues de lo cual
se'efectua la uunion de la parte del pie.

3/ Tu proceaimlento segin lo reivinaicasac en el punto 1/, carac -

terizado porgue para formar las piececitas que se han de unir al comen —

zar las partes laterales del ple, la cafla hasta ahora formada se encaja

por devajo deu peine abatidor, luego cobre la misma barra ae sgujas se
forman las piececitas necesarias en cada caso para este articulo, se
vue lve a levauntar despues la cada y se realiza la union de la parte del
pie,

4/ " Procedimiento para la fabricacidén de una media " cegin se
describe y reivinaice en esta memoria descriptiva y se ilustra con ios
piancs gue a la misme se acampaflan,

Consta esta descripcidn de cinco hojas foliadas y escritas a md —
gquina por una sola de sus caraes.,

Madria, € 16 de "oviembre de 1933, —

Lépez, =
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