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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención, por veinte años, por; ,T Procea imiento para 

ia fabricación ae una meuia " a favor de Don Paul LI3BKRENECI2T; residen - 

te en Einsiedel b. Chemnitz /Alemania/.

El invento se refiere a un procedimiento para la fabricación de 

una media, ea especial la caña y el pie, que pueden hacerse en una ope - 
ración en una máquina rectilínea ae punto unlenao mas tarde el talón. 
Según un procedimiento conocido se forma el talón simultáneamente con la 

5 parte central mediante crecido. Una media asi hecha solo se adapta insu — 
ficientemente en la parte ael empeine ael pie a 1a forma natural de este, 

ae manera que en aquel punto se forman arrugas . Según otro procedimiento 

conocido se evita este inconveniente sirviéndose de agujas ae carras di - 

viaidas o de prensas divididas. Aqui la parte central ae la media queda 
10 suspendida de sus agujas durante la formación del talón. Una máquina ne — 

cesaria para ejecutar este procedimiento requiere para accionar las ba — 
rras divididas o las prensas uu mecanismo muy complicado y ademas una tal 

m'aquma debe siempre disponerse para una forma determinada del articulo, 

pues variar la parte central del mismo solo puede lograrse recambiando



piezas complicadísimas y costosas, por ejemplo las barras üe agujas.
Según otro procedimiento también conocido, las partes laterales 

pertenecientes a la parte del pie formada, en una operación inmediata, 
inmediatamente después de la caña, junto con esta, se separan después de 
dicha caña para fijar el talón. Estos taiones se forman independientemen­
te de la media en forma de una tira que entre cada dos partes del talón 
posee algunas filas longitudinales que sirven de punto de separación, ca - 
da una de estas partes del talón asi formadas se une con la caña y con 
las partes laterales del pie por medio de costuras de malla (remallado). 
Pero el unir las piezas del articulo ue esta manera resulta muy difícil 
pues precisamente se arrollan por los cantos. Para obtener una costura 
limpia se debería emplear para ello muchísimo tiempo, fiada podría lograr­
se con la faDricación ya propuesta de producir algunas filas fijas m i  - 
cíales en las partes laterales del pie. Pero prescindiendo de esto, siem - 

pre quedarían las costuras originadas al través y a lo largo de las filas 
de mallas que se han de unir con el talón. Ahora bien, mientras la costu­
ra longitudinal no ejerce presión sensible sobre el pie, resulta para es­
te insufrible la presión originada por la costura transversal, pues este 
debe originarse en un punto en que el pie, la media y el zapato se aprie­
ten entre si estrechesimamente. Por todos estos motivos las medias de es­
ta clase no han tenido aceptación.

Según el procedimiento que forma el objeto del invento, en el cual 
la parte nei pie se hace también directamente a continuación de la caña 
en una sola operación y las partes laterales del nnsmo pie se separan des­
pués de la caña para recibir el talón, aespues de asacar una o varias fi - 
las de separación traca jadas según la practica al extremo de la caña con 
el ancho aproximado del talón, se unen algunas piezas de articulo en el 
punto y en el ancho aproximado en cana caso de las partes laterales del 
pie, después de lo cual ee hace la parte del pie y después se unen los 
talones a la caña especialmente y esto fila por fila.

En un articulo producido con auxilio de este procedimiento nin - 

guna de las filas de mallas queda mas larga en las agujas de lo que se
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requiere pare su formación. Además una maquina para íievar a Xa practica 
este procedimiento no necesita disposición algunas para el crecido automa - 
tico ele los talones ni tampoco emplear barras de agujas subdivididas y po­
co duraderas o prensas suodivididas, pues se produce únicamente con las

mas sencillos, una media que se adapta bien, aun en el empeine, Por esto 
tampoco hay ninguna dificultad en variar como se quiera la forma de la 
media en la parte central y ademas se acorta esencialmente el tiempo para 
la fabricación ae estas medias. Una media hecha por el procedimiento se -

10 gún el invento posee en el talón únicamente la costura longitudinal que 

en nada perjudica. Ademas estas piezas especiales impiden que las filas 
iniciales de las partes laterales del pie se vayan después de separar la 
caña de estas partes y facilitan el meter las partes laterales del pie 

en la máquina de unión de mallas.
15 En el dibujo adjunto se ilustran las diversas fases de trabajo

dei procedimiento para una media de punto valiéndose de algunas figs. 

presentando.

za central -2- y a partir de los dos bordes longitudinales -1»- con el 
ancho ilustrado dei talón dos filas de separación -3- siguiendo constan - 
teniente con el trabajo de la pieza central -2-. Estas filas de separación 
-3- pueden ser de diversa clase y aiin también de distinto color que las 

25 aemas partes del articulo para facilitar asi el conocimiento de los pun - 
tos debidos de separación. A estas filas de separación -3— se añade a ca - 

da una una pieza supletoria -4-, Estas ultimas son del ancho que después 
habran de tener las partes laterales del pie y ya antes de comenzar a 

formar la caña podrán encontrarse en cualquier numero en la barra de agu - 
3o jas por debajo dei peine de abatimiento. En este caso dos de ellas se

levantan hasta la caña -1- y al continuar el trabajo se unen a las filas

5 barras de agujas y prensas no divididas, o sea con medios esencialmente

2o

La fig. i, la parte central de la media tejida, en desarrollo y
la fig. 2, la media acabada en vista lateral.
Después de ejecutar la caña -1- se trabajan comenzando por la pie-

ae separación -3-. Pero el largo podrá también después de formado en la



p pmaquina empujarse por debajo del peine de abatimiento y formarse después 
en las barras de agujas las dos piezas supletorias -4- necesarias para el 
mismo, después de lo cual dicho largo o caña se vuelve a levantar y con — 
tinuando el trabajo se realiza la unión de dichas piececitas supletorias. 
Después de unir a la caña -3- estas piececitas -4- hechas preferentemente 
de material delgado, según uno u otro de los procedimientos explicados 

y cada uno de los cuales constituyen el objeto del invento, se acaba en 
la forma usual el pie -5- se cortan o sacan a debido tiempo las series de 
separación después de haber metido de antemano los extremos de las partes 
del taron alto situados por debajo de la fila de separación, con el fin 
de pegar el talón. Ahora se pega este, fila por fila a la caña -1-, ifistas 
partes -5— del talón para unirlas cou las partes laterales del pie se me­
ten con estas ultimas en la máquina reunidora de mallas, de suerte que 
en la unión de las partes del articulo solo se origine la costura longi — 
tudinal -7-. Para meter con facilidad las partes del talón se proveen ya 
en su producción de una llamada fila de complemento y las partes latera - 1 
les del pie se proveen de una fila longitudinal. También las piececitas 
-4- previstas con el fin de encajar fácilmente las partes del articulo 
en la maquina unidora de mallas y talonera, se cortan ahora de la media 
por la cuchilla prevista en la máquina, je! procedimiento explicado para 
fabricar medias de punto según el invento puede también aplicarse para la 
fabricación de medias de malla lo mismo que artículos tubulares,

JM U T A.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara 
como de novedad e invención propia, son las siguientes reivindicaciones;

1/ Un procedimiento para la fabricación de una media, en el que 
la parte del pie se forma en una operación inmediatamente después del lar­
go y con objeto de recibir ios talones se separan mas tarde las partes la - 
terales del pie de la caña, caracterizado porque después de acabar una o 

varias mallas de separación trabajadas según la practica al extremo de la
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oaá$f con el ancho aproximado del tajón, se unen piececitas especiales en 

el punto y según la practica eon el ancho en cada caso aproximado de las 
partes laterales del pie, después de lo cual se hace la parte del pie y 
después los talones se unen particularmente fila por fila a la caña, de 
tal manera que para fabricar un articulo seguh este procedimiento se em - 
pleen barras de agujas no divididas, prensas no divididas y peines abati - 
dores no divididos y en el talón se forme únicamente una costura.

2/ Un procedimiento según lo reivindicado en el punto l/f cerac -
terizado porque las piececitas que se han de unir al comenzar las partes
laterales dei pie, se encuentran ya antes de comenzar la caña y en el
numero que se quiera sobre la barra de agujas por debajo del peine aba -
tidor y a tiempo dado se levantan hasta el articulo, después de lo cual »
se efectúa la Union de la parte del pie.

3/ Un procedimiento según lo reivindicado en el punto 1/, carao - 

terizado porque para formar las piececitas que se han de unir al comen — 
zar las partes laterales del pie, la caña hasta ahora formada se encaja 
por decajo dex peine abatidor, luego sobre la misma barra de agujas se 
forman las piececitas necesarias en cada caso para este articulo, se 
vuelve a levantar después la caña y se realiza la unión de la parte del 
pie.

5/

4/ " Procedimiento para la fabricación de una media " según se 
describe y reivindica en esta memoria descriptiva y se ilustra con los 
planos que a la misma se acompañan.

Consta esta descripción de cinco hojas filiadas y escritas a ná - 
25 quina por una sola de sus caras.
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