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ESPECIAL MOVIL

M E M O R I A

descriptiva por triplicado que presenta el Agente que sus­

cribe ,Pascual Givanto Morillas,en el dia de hoy en el Regis­

tro de la Propiedad industrial,en solicitud de una patente 

de invención por veinte años en España a favor de los Seño­

res Hijos de Francisco Merin Pérez,de ONIL (Alicante) por 

UN PEOJEDIM11;NT0 DE FAEEIGAGION DS BOTELLAS MOLDEADAS Y SA­

TINADAS en pasta de gahton o papel ds una sola p ie za . orupo 

clase 28 del Nomenclátor técnico.

Actualmente la industria del vidrio es tan im­

portante que no hay rama en el comeroio, industria 

y vida privada en donde no haya un ejemplo patente 

de su florecimiento.Esta industria del vidrio t ie ­

ne dada su importancia sus diversas ramificaciones, 

Hay especiales para v idr le ras , pisos,botellas , enva­

ses, lámparas,etc,etc.Vamos a referirnos concreta­

mente a las botellas que es e l  objeto de la presen­

te menor ia.

Gomo es lógico to(|o liquido necesita ser en-£
vsssdo,no solo por el tiempo que haya de estar ex­

puesto ni public o, sino para su melor mane ’ o y con­

servación. Gas i exclusivamente se emplean para guar­

darlos botellas de distintas calidades,y ya sean 

los liquides bien jarabes,vinos,aoeites,lie ores, 

med ic inas, etc.

El coste de estas botellas sin ser muy caro 

en unidad,ya en cantidad resulto elevado,a mas del 

consiguiente cuidado que ha de observarse en ellas
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aada su fragilidad que no permite mucho rovimien- 

to.No solo hay este inconveniente que podria no 

tenerse en cuente sino hubiese otro que le Aventa­

je por su importune ia .Es el siguiente.

Las bote?. Las de vidrio con ser mas duras son 

sin embargo frági les  en extremo y una vez han sido 

evacuadas de su contenido se procede a llenarlas  

de nuevo en razón a que el  construi^las nuevas su­

pondría grandes desembolsos y en su evitación se 

aprovechan las ye existentes,cualquiera qne haya 

sido e l  liquido que lavan contenido primeramente. 

Esto es per,Judie i^ l  para e l  organismo porque al 

no lirpiarse bien los envases, cuando se las desti ­

na a con+ener otros líquidos dejan residuos per- 

judio ia le s .

Estos inconvenientes se salvan empleando las 

botellas de posta de cartón o papel que han inven­

tado mis representados y que puede servir para les 

mismos fines que las de vibrio,o sea que pueden 

contener,vinos, J arabe s,leche, ace ites,medie inas, etc, 

siendo además su coste mucho mas económico y pre­

sentando las mismas carácterist ices que las de v i ­

drio.Estas botellas se parafinsn para que de este 

modo se conserve mejor e l  liquido.También se l °s  

da rigidez y b r i l l o  para evitar que tanto interior  

como ezteriormente se le adhieran partículas de 

materias perjudiciales.

Ya sabemos que los objetos de vidrio o c r i s ­

ta l  se obtienen por el soplado de la pasta que se 

adapta a las paredes del objeto,mejor dicho que se 

adepta *la ferms del objeto a moldear en las paredes 

del molde.La técnica de esta fabricación no ofrece 

ninpune peculiaridad en cuanto a la superficie de 

les moldes,pero para el  caso de fabricación de bo­

te l las  con pastas de cartón o papel no ocurre lo
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m¿sn o. D £ pastas d~ cartón o papel están const H u i ­

das por meter1 ios fibrosas hidrolizadas y no tienen 

ni con macho la viscosidad necesaria para ser some­

tidas a la operación de soplado, y aunque la tu­

vieran su permeabilidad a los gase3 impedirla la 

operación.3i samet^i^eromos al soplado une mase de 

psBte de cartón o papel en un molde ce los dest i ­

nados a fa lr ica r  botellas de vidrio ocurriría que 

le presión en el  interior del molde seria la del 

soplado y nada mas.

á D.José Jíerin Domínguez se le ocurrió que 

s i  las pareces del molde eren permeables,es decir, 

que fueran como une especie de f i l t r o s , «1 someter 

a presión le paste,el agua que hidrolizp Ifinmfibrss
•3

saldría igualmente por tofla la superficie f  11+ran­

te y al intentar arrastrar con e l le  las f ib ra s ,é s ­

tas quedarían depositadas sobre las paredes y por 

lo tanto la botella moldeada de una sola plaza.

Conseguida la obtención de botellas de una so­

la pieza con pasta de cartón o papel por el soplado 

de las mismos en un molde de paredes permeables 

se presentó la dif icultad de que al intentar imper­

meabilizarla a por el parafinado las superficies 

rugosas que tonto interior como exteriorícente pre­

sentan asi coro la gran esponjosidad de la materia 

hacían que la cantidad de parafina gñstada fuera 

excesiva aumentando el coste de producá ion y peso 

del producto y además que e l  aspecto no fuera como 

ere de desear ya que la porafina se depositaba de­

sigualmente por las rugosidades «antes indicados. 

Visto que 1 p  impermeabilízala ión del cartón o papel 

no ofrece ninguna de las dificultades índicedas 

cuando están satinados,se le ocurrió al Sr.Ferln 

Domínguez que al someter la botella fabricada como 

acaba de indicarse o la operación de satinado y
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para e l l o  no hay ras que : ¡ la botel la  retidíí pi el

Ínterior de un molde de paredes muy res is+ entes in­

troducirle uu? vejiga elástica a la que se le inyec­

ta a presión un í iú ido j las  paredes de la botella so­

metidas a la presión entre las paredes dr l molde y 

las de lo vejiga quedan satinadas si la presión es 

la conveniente asi cono la temperatura.

Vemos pus? como se resuelve le de la obtención 

de una botella sin juntas primero,y d rspuss la posi­

bilidad de una irper.reabilizsc ion de ellas « i-, po- 

r af ina, e o enouem ic a y es te t ica.

Se reivindican come propias y nuevas y sobre 

las cuales he de recaer patente de invención por 

veinte .afíes en Espade a favor de los Señores Hiles 

de Francisco Merln Pérez, le siguiente.:

I a. -  :ITn procedimiento ce satíneolón de botellas mol­

deadas de una sola pieza en pasta de cartón o papel

consistente en que:al introducir en e l las  una v e j i ­

ga elást íes " les que se inyecta a presión un f l u i ­

do a determinada tempereitura,quedan satinad?? las
:íf

paredes de 1? botella.

2P . - : UN ProCEDI”!ENto de fabricación de botellas 

moldeadas y satinadas en pasta de cartón o papel de

UNa oOLA Pía Da .

Estg memoria está extendida en cuatro hojas de 

papel oscrítas y mecanografiadas por una sola cara. 

Madrid diecisisete de Enero de mil^j^ovec lentos

treinta y cuatro.
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