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CASO L. 11.

"Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de broches  c o r r e d i z o s  

"para c i e r r e s  de c re m a l le ra " .

S o l i c i t a n t e s :  LIGHTNING FASTENERS LIMITED, r e s id e n te s  en:

Im peria l  Chemical House, Mi1Ibank, Londres,  

I n g l a t e r r a .

El presente invento  se r e l a c i o n a  con los  c i e r r e s  

de enganche r e c í p r o c o  llamados c i e r r e s  de crem allera  d e l  

t i p o  conoc ido  que se abrochan por medio de c i e r r e  c o r r e d i z o ,  

y muy especialmente se r e f i e r e  a es tos  broches  para e l  

funcionamiento de c i e r r e s  de cremallera que no sean m etá l icos  

y en l o s  que los  elementos que integran e l  c i e r r e  ván prendido 

o sujetos a la  c in t a  de montura f l e x i b l e ,  b ien  sea por medio 

de una substancia  adherente ,  o b ien  reblandeciendo  la  super­

f i c i e  de los  elementos d e l  c i e r r e  por medio de un d i s o l v e n t e .

La f i n a l i d a d  de l  presente  invento es crear un método 

de fa b r i c a r  lo s  broches  c o r r e d i z o s  para los  c i e r r e s  de r e f e r e n  

c i a ,  que puedan f a b r i c a r s e  s in  aumentar percept ib lem ente  e l  

peso d e l  c i e r r e ,  qu e puedan ser fa b r i c a d o s  en una á rp l ia  

gamajde c o l o r e s  y en l o s  que pueda conservarse  e l  e f e c t o  

atrayente de l  c o l o r  aun cuando la  s u p e r f i c i e  de las partes



sa le d iz a s  d e l  i n t e r i o r  y e x t e r i o r  de los broches c o rred izos

se vaya desgastando con e l  uso .

Otro de los  f i n e s  del  invento  es producir  esta

c la se  de broches  c o r r e d i z o s ,  de manera t a l  que pueda l l e v a r s e  

a e f e c t o  su producc ión  en gran e s c a la ,  s in  que e l l o  requ iera  

e l  empleo de maquinaria complicada,  de firma t a l  que pueda 

c o n t r o la r s e  fác i lm ente  la f a b r i c a c i ó n  a f i n  de que dé como 

resu ltado  un producto  s u s c e p t ib l e  de venderse a un p r e c io  

s umamen te b a j o .
Con a r r e g lo  a l  presente invento  se producen 

broches c o r r e d iz o s  de la  c la s e  anteriormente c i t a d a ,  

fabricando e l  cuerpo de l  broche c o r r e d iz o  de un material  

que no sea m e t á l i c o ,  en una o más p iezas  y en pegar luego 

dichas p ieza s  o partes  y con la  r e l a c i ó n  debida entre sx 

por medio de enco la d o ,  engomado o reb landec iendo  p r o v i s i o ­

nalmente las s u p e r f i c i e s  de c o n ta c to  de una o más de las  

partes  componentes y co locando  o juntando luego d ichos  

elementos componentes entre si  para que queden firmemente 

s u je to s  uno a o t r o  .
Los d ib u jo s  que se acompañan representan una manera 

de l l e v a r  e l  presente invento a l  terreno  de la  p r a c t i c a .

En dichos  d ib u jo s :
La F ig .  1 es una p ersp ec t iv a  que representa  un 

par de p l a n t i l l a s  de preparac ión  embrionaria para broches  

c o r r e d i z o s ,  en la s  cuales  hay t a l la d a s  unas ranuras.

La F ig .  2 es una p e r s p e c t iv a  de un órgano espaciador

o separador.
La F ig .  3 es una p e rsp e c t iv a  mostrando un broche 

c o r r e d iz o  a medio acabar,  a s i  como l a  manera de montarlo .

La F ig .  4 es una p e rs p e c t iv a  de una a leta  plana



const i tuyendo  parte d e l  broche c o rre d izo »

La F ig .  5 es una p e rsp ec t iv a  de una pestaña l a t e r a l  

v i s t a  aisladamente.

La F ig .  6 es una p e rsp ec t iv a  de la parte s u e l ta  

50 .  de l  c u e l l o  del  broche en forma de cuña.

La F ig .  7 es una p e rsp ec t iv a  de un broche c o r r e d i z o  

a medio c o n s t r u i r ,  mostrando la  unión de las  pestañas o 

rebordes  y de la p ie za  de cuña con una de la s  a la s  del  

elemento c o r r e d i z o ,

55 . La F ig .  8 es una p e rsp ec t iv a  d e l  t i r a d o r  d e l  c i e r r e

La F ig .  9 representa e l  broche co rr e d izo  terminado 

y completo ,  v i s t o  de p lano.

La F ig .  10 es  una p e rsp e c t iv a  de una mitad del 

broche c o r r e d i z o  de c i e r r e  p ro v is ta  de un l i s t o n c i l l o  

60. para r e s i s t i r  e l  d esg a s te .

La F ig .  11 es una p e rsp e c t iv a  de la  misma mitad 

del broche co rr e d izo  mostrando una var iante  d e l  l i s t o n c i l l o  

de r e s i s t e n c i a .

En la F ig .  1 e l  número 1 in d ica  la  p l a n t i l l a  de 

65» formación embrionaria de una doble a l e t a  que se recor ta

de una chap i o plancha de espesor uniforme,  de un m ateria l  

no m etá l ico  in s o lu b le  y en c o lo r  t a l  como n i t r a t o  de 

c e l u l o s a .  Esta p l a n t i l l a  se  r e c o r t a  dándole la  forma de las 

a l e ta s  superior  e i n f e r i o r  de l  broche c o r r e d iz o  usual en forma 

70 .  de clave de a rco  unida por l o s  extremos, arrancándose luego 

de la  p l a n t i l l a  en una operac ión  de t a l l a d o  u l t e r i o r  de l  

r a t e r i a l  sobrante a f i n  de que presente por cada uno de sus 

extremos una ranura o cana l  en forma de ”Y" con un s o lo  

cuerpo ce n tra l  8 y dos brazos  d ivergentes  3 que tienen 

75. entre  e l l o s  una parte t r ia n g u la r  4 en forma de c u e l l o .  Al



formarse las  aletas 1 de e s t a  manera presentan unas pestañas 

l a t e r a l e s  e n te r iz a s  5 que se extienden a l o  la rgo  de ambos lado* 

l o n g i t u d i n a l e s .  Después se c o r t a  la  p l a n t i l l a  geirela en dos 

partes  a lo  la rgo  de la  l ín e a  de puntos 6 para formar las  

80. a l e t a s  superior  e i n f e r i o r  7 y 8 respect ivam ente ,  como se 

representa  en la P ig .  3 .  Estas a l e ta s  super ior  e i n f e r i o r  

se mantienen separadas en la  d i s t a n c i a  de 1/16 de pulgada 

esp a c io  que excede un s i  es  no es d e l  espesor  o grueso de 

la  c in t a  de montura d e l  encordador d e l  c i e r r e  por medio de 

85 .  una p i e c e c i t a  a i s la n te  9 en forma de cuña que se in se r ta  

en la  parte t r iangu lar  4 d e l  c u e l l o .  Para|manteneri
unidos l o s  elementos componentes del  broche de c ie r re  se 

reblandecen las  s u p e r f i c i e s  de con ta c to  d e l  árgano de 

separacián 9 as i  como las partes  t r ia n g u la re s  4 d e l  c u e l l o  

90 .  de las  a l e ta s  su p e r io r  e i n f e r i o r ,  con una s o lu c ió n  de

acetona hasta que adquieren v i s c o s id a d ,  y luego se mantienen 

s u je ta s  guardando la  debida r e l a c i ó n  entre s í  hasta que 

quedan pegadas una a o t r a .  Después de haberse evaporado e l  

d i s o l v e n t e ,  se formará una junta de una r e s i s t e n c i a  ex-  

95. c e p c io n a l  que mantiene firmemente su je tas  dichas a l e t a s .

Para completar la  formación de este  broche c o r r e d iz o  

se emplea la  p ieza  10 en forma de puente ( F ig .  8 ) hedía 

preferentemente  d e l  mismo m a ter ia l  que e l  cuerpo d e l  broche 

en s í  y se ensarta  por e l  ag u je ro  10a del  t i r a d o r  9 según 

100. se muestra en la F ig .  9 ,  f i j á n d o s e  luego en e l  broche c o r r e d iz o  

mediante reblandecimiento  de la s  extremidades de dicha pieza 

de puente y de la  s u p e r f i c i e  sup er ior  de la  a l e t a  sup er ior  7 ,  

d e l  b roch e ,  empleándose para e l l o  una s o lu c ió n  de acetona .

Con e l  f i n  de e v i t a r  e l  empleo de un órgano de e s p a c ia c ió n  

105. o separac ión  independiente ,  se podrá dar a la  parte cuneiforme



d e l  f u e l l o  de cada a l e t a  un espesor ^  sesgamente mayor que 

e l  de las  pestañas l a t e r a l e s  a f i n  de que, a l  quedar 

co locadas  las a l e ta s  una enfrente  de o t r a ,  quede h a b i l i ta d o  

entre e l l a s  un e s p a c io  como de 1/16 de p u l i d a  próximamente

110, de ancho entre las pestañas.
Con a r r e g lo  a una variante en e l  método de pegqr

juntos lo s  elementos o p ieza s  componentes de broches  c o r r e d iz o s  

no m etá l icos  con a r reg lo  a l  in v en to ,  construimos la s  a le ta s  11
t

d e l  broche de plancha de c e l u l o i d e  plana la  cual se t a l l a  o 

115, r e c o r t a  en la forma que se in d ica  en la F ig .  4 ,  y se f i j a n  

en e l l a  unas pestañas la t e r a l e s  12 conforme se muestra en 

la  Fig* 5 .  La parte cuneiforme 13 d e l  c u e l l o  que se 

muestra en la F ig .  6 , es luego unida p o s t iz a  y todos e s tos  

elementos componentes se f i j a n  o su je tan  firmemente en sus 

120* debidas p o s i c i o n e s  r e l a t i v a s ,  como l o  in d ica  la Fig* 7 

mediante e l  empleo de un d i so lv e n te  de acetona ,  según 

hemos e x p l i c a d o  a n te s .  Para formar e l  complemento de l  broche 

c o r r e d i z o ,  se pega o tro  par de pestañas l a t e r a l e s  12 

a una a le ta  plana 11 , la  cual  es luego pegada sobre la 

125. cara super ior  14 de la  parte cuneiforme 13 d e l  c u e l l o .

En a q ue l los  casos que convenga que algunas p iezas

o p a rtes  de e s tos  broches c o r r e d i z o s  deban ser hechas de un 

m a te r ia l  d i s t i n t o  d e l  d e l  cuerpo p r i n c i p a l ,  a f i n  de 

c o n s t i t u i r  un r e fu e r z o  contra el  desgaste  o uso v i o l e n t o  

d e l  d i s p o s i t i v o ,  semejantes p ieza s  de r e s i s t e n c i a  a l  desgaste  

se podrán in s e r t a r  y pegar firmemente en l o s  s i t i o s  o 

puntos que convenga. En la  F ig .  10 aparece una p ieza

de r e s i s t e n c i a  a l  desgaste  15, hecha de un m ater ia l  más 

duro que e l  cuerpo d e l  b roche ,  insertada  en la  extremidad 

de este  ú lt imo y presentando unos bordes levantados 16 que



se ext ienden a lo  largo  de las  s u p e r f i c i e s  i n t e r i o r e s  

de las pestañas .  Estas p iezas  de r e s i s t e n c i a  se a f ian za n  

en su debido  s i t i o  por medio de pegadura, empleando para 

e l l o  de p r e fe r e n c ia  un d i s o l v e n t e .  Las p iezas  17 de 

140* r e s i s t e n c i a  a l  desgaste representadas  en la  F ig .  11, ván 

unidas a las  s u p e r f i c i e s  i n t e r i o r e s  de las  pestañas y 

abarcan toda la longitud de é s ta s .  Gomo v a r ia n te ,  toda 

la  pestaña l a t e r a l  12 (F ig .  5) podrá ser  de un m a ter ia l  

d i s t i n t o  de l  empleado para e l  r e s t o  d e l  broche c o r r e d i z o .

145. Con e l  f i n  de que desaparezcan todas las  señales

o h u e l la s  de herramientas y bordes pronunciados o a f i l a d o s  

l o s  broches c o r r e d izo s  o las  partes  in tegran tes  de lo3 mismos 

se podrán sumergir en la  s o lu c ió n  de acetona por e s p a c io  de 

breves segundos, y en e l  caso  d e l  broche co rre d izo  del 

150. e jemplo con s id e ra d o ,  e l  proceso  de inmersión en acetona

deberá ser l levado  a cabo antes de u n i r  e l  apéndice t i r a d o r  

a l  broche .

Se deberá poner e l  mayor cuidado para mantener 

e s tos  broches c o r r e d izo s  a i s la d o s  entre  s í ,  y a i s la d o s  

155. de o t ro s  cuerpos durante las  operac iones  de la  inmersión 

y de l  secado .

En a q ue l los  casos en que e l  t i r a d o r  no sea 

una p ieza  a r t i c u la d a  o engoznada independiente ,  se podrá 

emplear un b o t o n c i t o  o p e r i l l i t a  en la  a le ta  superior  del  

160. broche a f i n  de c o r r e r  é s te  por e l  c i e r r e  de cremallera  hacia  

a r r ib a  y hacia abajo  s iendo d icho  b o t o n c i t o  una pieza 

independiente que va pegada en e l  broche .

Aquellos  c i e r r e s  de cremallera  que vayai p ro v is to s  

de broches  c o r r e d iz o s  de la  c l a s e  anteriormente d e s c r i t a ,

165. son u t i l i z a d o s  por lo  genera l  en s u b s t i t u c ió n  de b o t o n e s , o j e t e s
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p r e s i l l a s  y sus análogos ,  y por lo  ge n e ra l ,  están  sometidos 

a c i e r t a  cantidad de desgaste s u p e r f i c i a l  en razón a e s ta r  

en con tac to  con otras  prendas.  El desgaste  de una parte 

de la s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de es tos  broches c o r r e d i z o s  no 

170. hará que resu lten  a n t i e s t á t i c o s  o de aspecto  f e o  como

ocurre  con a q u e l lo s  broches c o r r e d i z o s  que l l eva n  un baño 

de materias c o l o r a n t e s ,  por cuanto que e l  broche está 

hecho todo  é l  de materia co lorante  de parte a p a r te .

N O T A.

175. Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la natura leza  del

invento a s i  como la  manera de l l e v a r l o  a la p r á c t i c a  debe 

hacerse constar qi e la s  d i s p o s i c i o n e s  anteriormente 

d e s c r i t a s  son s u s c e p t ib l e s  de l i g e r a s  m o d i f i ca c io n e s  de d e t a l l e  

s in  que se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental del  invento y lo  

180. Que const i tu ye  su esen c ia  y por lo  que se s o l i c i t a  patente 

de invenc ión  por ve in te  años en España es por:  "Un p r o c e d i ­

miento de f a b r i c a c i ó n  de broches c o r r e d i z o s  para c i e r r e s  

de c re m a l le ra " :  caracter izán dose  por lo  s ig u ie n t e :

l 2 . -  Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de broches 

185. c o rre d izo s  de la c la s e  anteriormente d e s c r i t q  en e l  que 

dos o más partes  o elementos componentes, producidos 

de un m a ter ia l  no m e tá l i c o ,  son pegados entre s í  de modo 

que formen un so lo  broche después de haberse untado la

s u p e r i i c i e  o una parte  de la s u p e r f i c i e  de los  mismos, de
/

19C, una capa o baño de una substancia adherente.

2 9 . -  Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de broches 

c o rre d izo s  con a r r e g lo  a la r e i v i n d i c a c i ó n  1&, en e l  que una 

o más de l a 3 partes  in tegrantes  d e l  broche c o r r e d iz o  están 

hechas de un material  no m e tá l ico  so luble  produciéndose 

195. la  s u p e r f i c i e  adherente mediante tratamiento  de d icha parte
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o partes  con una substancia d i s o l v e n t e .

32 . -  Un procedim iento  de f a b r i c a c i ó n  de broches  

c o r r e d i z o s ,  con a r r e g lo  a la  r e i v i n d i c a c i ó n  2a , en e l  que 

materialmente todas las  partes  componentes de l  broche 

200♦ c o r r e d i z o  están hechas de n i t r a t o  de c e l u l o s a .

4S Un procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de broches 

con a r r e g lo  a las  r e iv i n d i c a c i o n e s  I a a la 3 a , en e 1 que 

una o más de las  partes  componentes, de l  broche co rr e d izo  

es forirada o conf igurada arrancando o recortando, material  

205. sobrante de una p l a n t i l l a  o plancha e n t e r i z a .

52 . -  Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de broches  

c o r r e d iz o s  con a r r e g lo  a la r e i v i n d i c a c i ó n  4 - ,  en e l  que 

la s  canales  con pestañas en forma de Y que presentan 

la s  a l e ta s  super ior  e i n f e r i o r  por sus costados  i n t e r i o r e s ,  

210» se forman ta l land o  o recortando exceso de m a te r ia l  de una 

p l a n t i l l a  o plancha en ter iza*

62 . -  Un procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de broches  

c o r r e d iz o s  con a r r e g lo  a las  c inco  r e i v i n d i c a c i o n e s  p r e c e ­

d en tes ,  en e l  que se emplea un componente independiente ,

215. para pegar la s  a l e ta s  superior  e i n f e r i o r  d e l  broche

c o r r e d i z o  y para mantenerlas con la debida r e l a c i ó n  de 

d i s ta n c ia  entre s í ,

72 Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de broches 

c o r r e d i z o s ,  con a r r e g lo  a la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  I a a la  4a 

220. y 6| en e l  que las  a le ta s  super ior  e i n f e r i o r  d e l  broche

c o r r e d i z o ,  son formadas de un m ater ia l  en forma de plancha 

l i s a  de espesor uniforme, f i j á n d o s e  en e l l a s  un par de 

componentes que hacen de a l e ta s  o pestañas y mantienen 

aq ue l las  debidamente d istanciadas  entre s í ,  e fectuándose  

225. la  unión por medio de pegadura, con una substancia  adherente



^  8 2 . -  Un procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de broches

corre diz os , con a r r e g lo  a las  r e i v i n d i c a c i o n e s  1- a Ia 7 , 

en e l  que e l  t i r a d o r  o apéndice para c o r r e r  e l  broche 

co rr e d izo  hacia arr iba  y hac ia  abajo  \ l o  la rg o  d e l  c i e r r e  

230.  de crem allera  vá rígidamente un ido ,  a la a l e t a  super ior  

d e l  cuerpo d e l  c ie r r e  por medio de pegadura con una 

substancia  adherente .
9 2 . -  Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de broches 

c o r r e d i z o s ,  con a r r e g lo  a las  r e i v i n d i c a c i o n e s  1- a la  7a , 

235.  en e l  que un t i r a d o r  o apéndice c o r r e d iz o  o engoznado

para c o rre r  e l  broche a l o  la rg o  d e l  c i e r r e  de cremallera 

t ien e  foimado un o j e t e  por e l  cu a l  se ensarta  un asa o 

muñón que se f i j a  rígidamente a la  parte  sup er ior  del  

cuerpo del  broche c o r r e d i z o  por medio de pegadura con

2 4 0 .uña substancia  adherente.
1 0 9 . -  Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de broches  

c o r r e d i z o s  con a r r e g lo  a una cua lquiera  de las r e i v i n d i ­

ca c ion es  p reced en tes ,  en e l  que una o más p iezas  de r e fu e rz o  

hechas de un m ateria l  d i s t i n t o  al  de l  que forma e l  cuerpo 

245. d e l  broche c o r r e d i z o ,  se f i j a  o se f i j a n  en este  uMmo, 

por medio de pegadura, en e l  punto donde l o s  elementos 

d e l  c i e r r e  de cremallera e s ta b le c e n  contacto  con e l  broche 

c o r r e d i z o .
1 1 2 . -  Un procedim iento  de f a b r i c a c i ó n  de broches 

250.  c o r r e d i z o s ,  con a r re g lo  a una cua lqu iera  de las  r e i v i n d i c a ­

c ion es  precedentes  y con r e f e r e n c i a  a l o s  d ib u jo s  que 

se acompañan.

"Un procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de broches  

c o r r e d i z o s  para c i e r r e s  de c re m a l le ra " ;  t a l  y como queda 

255. substancialmente d e s c r i t o  en la  presente memoria e i lu s tra d o  

en los  d ib u jos  que se acompañan.
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Esta memoria consta de diVz ho jas  e s c r i t a s  por 

ca ra .
Madrid, 7 de Noviembre de 1955.
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