10

15

20

HBMORIA DESCRIPTIVA

correcpondiente & una patente de invencién que re foli-
cita por veinte afor, a favor de Don Rafael Lucas Espl-
nora, recidente en almeria,

por
» RPOCEDIMI ENTO DE CON TRUCCION DE ENVASES PaRa FRUT.E”

- ——— e o ——— -

El procediuiento de construccion que e trata de pa-
tentar, tiene por objeto la eliminacién de diversos in~-

congenienter tradicionsles en la exportucidn de frutas

" frescas, derivador de loe fistemas empleaios en la pre-

parscidn de lor envases, foruas de éstos y condiciones
en que ce hace su remisién a lor mercados extranjeros,
Inconvenientes derivados, como decimos antes, de l%%
rutina tradicionsl y del temor pueblerino al empleo de
metodos y procedimientos de progrese, como £on por e, em~
plo, y concretandonos & la explotacién de uvss fresoas
de slmerfs, el empleo de barriles yue por ru form« Son
de estibado difioil £i ha de aprovechurre el espscioj
que por fu especial maners de conrtruir, estén auenazie
dos & deshacerce por cualyuier golpe seco recibido en
lascoperaciones de carga y defoarge; que por su especidl
cabida hace gravitar un excesivo pero fobre el fruto de~
poritudo en la parte inferior del emvase oon dafio de su
calidad y peligro de contaminacién al resto de la fruta
envarada ;1€ por ser cone truidos por completo a wano por
obreros erpecializados y escasear éctos, hace subir de

modo excesivo el corte y escasear el envase en coTechas
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abtmdsntes; y en ffn, yue por fu cubida excesiva hace
de cierta dificulted su expendicidn por los detallise
tac,

Todor dichor inconvenientes y algunos otros gue
s£in duda ercapsmn a era ri¥pida descripedén, estima el
solicitante de esta patente yue desaparecen con el pro-
cediniento de conrtruccién de envases que pafamos 8
desoribir al objeto de yue le sea otorguda la protec—
cion legal,

Puede emplearte en la conrtruceidén de envases gue
se patenta, como materia prima, cualqyuier maderaz de pre
cioc econdmico, pero la mejor, es la de pino, Fi er ca-
filta ¥y no tiene trepas y preferiblemente no sangrada,.

Aferruda la maders al largo y ancho conveniente,y
con el grueso apropi=do, pasan lar tablus a una cepilda
dora regruesadora, donde reciben un ligero pulimento,pa
ra iganalar el repelo del aserrado y damdo el grueso uni
forme = todas las tablas & fin de que al ser curvadas,
todus ellas den el difmetro preciso para Tu respeotiéé
encaje, i |

Dispuestas as{ las tablas, pasan a un dispositivo
que entre otras, puede adoptar la migulente estructurd:
consirte en un eje horizomntul que mentiene & cada uno
de sur extremos, wmas pegueriss slerras circulares; yen-—
do sobre la armadura yue sustents este eje, un tablero
apaisado, formundo 4mgulo a escuwdra gue recibe las ta-
blae en paguetes de £eir u ocho cada vez, montador So=-
bre uha corredersd,

Un operarioc hace marchar el tablero cortudor del
gaquete de tablas resbalando sobre la corredera y al p&
sar lor extremor de éstos por las sierras circulares,
son retestadas a escuadra, dejando preciro y exacto €l
largo de todas ellas, !

Luego de dichas operaciones, e curvan las tablas

. .
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para lo cual puede euplearse un aparato contistente en
un cilindro édentado o rayadio convenientemente sobre unma
cufia puliment:sda con forma especial, Las tablas metidas
una & und entre la cuila y el cilindro, al e de antema-
no se dar4 grem presién, van corriendo atraidas o arra8e-
yradas por el dentada o rayado del cilindro, cuya pre~
#1n va estampendo en 1a cara interns de la mader:, la
huella del rayado, produciendo un ondulsdo especial due
acortando la fibre por una fola cura, va haciéndole cur-
vaxr, al resbalar la cara opuesta por la ocuri& pulimenta-
de, adquiriendo de ece rodo, la maders, gran fuerzé,

Puede facilitar la operacién del curvado, el sometef
lar maderas a la @ccién de una especie de estufa colooé-~
da en el centro de wna peyuefida habitacién, un pegyuefio
hogar con salida de humos al exterior, y fobre una pa-
rrills, un recipiente con agua con cuyos elementos po-
dréd alimentarse y roctener uma ligers evaporacidén de
agua y sobre dicho recipiente, un enrejado eobre el cual
ir4n colocéndose lac tablae que al recibir ere calor hi
medo, reblandecerin pronto su resina y facilitarf el oux
vado.

Luego de prepuradss lae tablac gue han de fomar las
paredes laterales del envase, han de prepararse los ar-
con del envase, gue al mifno tiempo sirven de pestaﬁh
de enchufe de las cajss; para ello, auntes de curvarlos,

es necesario hacerles tres ranuras que despues han de
dar pasoc a los tres aslambres gue cierran, unemn y ajusS—
tan la® cajas que for..an el barril o envase patentado,
Para practicar estas ranuras eguidistantes y pre-
cisas, es necesario un aparato sim®lar al retestador
antes déscrito, esto es, un eje horizontal con tree
freras o pegueilas sierras circularves, una en el centro,
y otras en los extremps de dicho eje, equidistantes
unas de otras, lac tercera parte del diduetro total

del envase, Sobre la aruadura que sustenta ese eje,
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se coloca un tablero de corredera gon ranuras, por las
cualer salen las freras o sierras circulares, los mili-
tros que se deréen profundizar lus runuras,

El tablero descrito, recibe de sels & ocho listones
cada vez, que, colocador de plano y sujetados por un cowu-
presor de muelles, se hace marchar el tablero sobre rus
correueras y loc lietones rociben rlimltuneamente por la
cara inferior, las trer ranuras precisas y equidistaites.

Retertudos los listones y precisado el larygo de la
misma form& que las tablas del cuerpo de las ocajas, pa-
san a un baiic de una disolucidén de Rogalina en agua,me-
tidos por payueter grandes, de donde se sacan a8 lof oine
co o diez wminutos poniéndose de canto pa's que se sequen,
y luego de secos, entran en la curvadorajdonde terminan
sfu preparacién. -

Lor fondor, pueden construirse de tres piezar unidas
por fitado, pegado o machiembradd, recortfndolos 109ffon—
dos por paquetes de seir a ocho en una recortadora espe-—
cial de torno vertical o en sierra de cinta,

Los fondor intermedior se conetruyen del mismo wodo
y se rujetan al borde gue forma el aro del cuerpo de las
cajas a cuyo borde o fmgulo que foema el arco gueda cosi-
do y sujeto fuertemente, -

Las varetas curvadas para el cierre e interioxres,pi-
ra formir la pestaria gue sujetan los dos fondoe de los eu~
tremos del barril =e obtienen de recortee sobrantes.

Mepuertas y cortadas y preparadas todar las plegas
como antes decimos, cuslyuier persona no egpecializada se-
réd apta para conctruir este envzse, o

fe unen lo: extremosr de los aros de lar tres cajas
por nedio de una pleza de madera ocurvadad a la cual Se co-
fen los dos extremos del a8ro colocando esta peyueiia ple—
z& en la parte extrem y con e}lo tendre..os armado lo que

podemo® lla:ar cuerpo del envige,
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fe toms un aro ya unido y se clava a su borde infe-
rior uno de lot arcos OSCUroS CUYO arco Se coSe al rose—
tro y por la parte externa y sirve para reforzar el G e
to de los envases que decpués ha de Ser su extremo o ca-
beza infericz.

BEn 1la parte interna de la caja, o sea detrde del ar-
co orfcuro ya cosido, se clava una vara de peyueiio grue-
80 que e interna del borde de la caja una medida sen-
siblenente andloga.

En el dngulo saliente que forma dicha vara en el in-
terior se acopla y apoys el fondo que se sujeta derpués
por otra vara de pequeiis anchura,

Acoplado este fonio en el reborde gue forman £e cla-
va la vara de cierre yue & la vez de dejar engarboludo
fuortemente el fondo entre las dos wvaras, queds un re—
borde yue ha de ser la cabezad inferior del cnvacse;slen=-
do fu fuerza formada por el grueso de tres plezae: el
canto del arco oscuro, el grueso del canto del cuerpo,
de la caja y el gruero de la vara de clerre, Y de modo
anflogo Se conctruyen las otras dos cujas gue van enw=
chufadas en lo- rebordes o fallentes de las otrar para
lo cual se establece la diferenciacién de medidas co-
rrespondientes.

A la tercera seccidén del envase Se le colooca la ta-
ps eclavando el borde superior y al rostro de este otro
arco ofcuro y al lado interno de la caja alejandose del
borde un par de centimetros p poco mas o menos una vara
de analoga sanchura,

. Couwo e ve la ultima caja queda al desarmar el en-
vase cerrada con u taps y fondo y las dos cajas restane
tes quedan sbierta, cerrandolas el fondo de la inmedia—
ta al enchufur sobre ellas, pero también puede proveer-
selar de ru correcpondiente tapa, de modo que no entor-

/
pezca el enchufe de unas y otrar.
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g8e reivindica como nueva y propis invencién del
golicitante, paterte de invencién por veinte afos, por
*UN PROCEDIMIEFTG DE CONSTRUCCION DE ENVASES P4Ra FRUTAS”
segin lar reivindicaciones sijuientes @

1® Un procedimiento de conrtruccifn de envases
para frutas concirtente en dirponer lae tablas, ya aserra-
das al largo y ancho uecesarioe, pasindolas a una cepills-
dora regruesadora a fin de que reciban un ligero puliumento
para iguala; el repelo del aserrado y dar a todas un grue-
ro uniforme,

22 Un procedimiento de comstruccidén de envases
para frutas en el que luego de efectuads la Opergcién des-
crita en la anteriox reivindicacién, el hacer parar laes tae-
blas a un digpositivo que provisto de unas pequellas £ie-
rras girculares las retesta a escuadra, dejando exacto y
preciso, el largo de todas ellar, tras de lo que £e cur-
van las tablas por cualquier nrocedimiento. )

3% Un procedimiento de construccién de envases
para frutas y en la operacidén de curvado a que alude la
reivindicacidn antsrior, someter las maderas a la accidén
de una pequefia estufa provista de un recipiente con agua
sobre la que re hacen paear las tablas a fin de hacerles
percibir el calor hfuedo que desprenda la estufa a fin de
ablandar la resina de la zadera,

4% Un prodedimiento de conetruccidén de envases
para frutas en el que la preparacién de lce arcos gue han
de servir de pertafias de enchufe d loe distintos envases
para lo que, mmter de curvarlos, se ler practican las tres
ranuras que lueyo daréln paso a los_tres alambres que cie-
rran, unen y ajustan las tres cajas de gue concta el enva-
se, que han de practicarse equidistantes, a fin de que se
correspondan luego de fijadae a las tablas laterales del

envase,
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5¢ Un procedimiento de fabricacifn de envases
para frutas en el que la operacifn descrita en la reivin-
dicacién anterior, y la aplicacidn de la operacidn descri-
ta en~1a eegunda reivindicacgdn con respecto a los arcos
de pertaiia de enchufe & gque se refiere. B

6% Un procedimiento de fabricacifn de envases
para fruyas caracterizada por disponer_unas varet as gurva~
das que girven de sujeccidén a las bases respectivas de las
cajas,

7% Un procediwiento de conetruccidn de envases
pars frutas caracterizado por unir los extremos de log ar-
cos de las tres cajas, por wedic de una pieza de wadera cur-
vada a la que e cosen los doe extremoe del aro colocando
esta pieza en 1la parte externs,

8% Un procediuiento de construccibn de enwvases
para frutas en el que luego de efectuada 1a operacidn des-
crita en la reivindicacién auterior, tomando un aro ya uni-
do, se clava a su borde iuferior, uno de log arcos, referi-
dos en la reivindicacién 4%, ouyo arco se ccse al rostro
¥ por la parte externa, tras de cuyo arco se clava una va-
ra de pequefio grueso, que £e interna del borde de la cgja
una ::@dids andloga, spoyandofe en fondo en el &ngulo Sa-
liente que forma dicha vara en el interior, cuyo’fondo se
rujeta deepuds, p r otra vara de pequeila anchura,

98 Un procedimiento de conetruccién de envases
para frutas en el que luegyo de efectuadas las operaciones
de la anterior reivindicacién, se disponen las otras dos
cajae del envase, de modo que vayan enchufadas en los re-
bordes o sdlientes unas de otras, para lo gque £e establece
la diferenciacién de medidas correspondiente. B

102 Un procedimiento de construccién de envases
para frutae caract§rizadg por disponer a }a tercera caja

o0 seccidn del envase ocounetruido tal como se ha expresado
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228 en las anteriores reivindicaciones, una tapa, clavando al
borde superior y &l roetrc de este, un arco de los descri-
toe en la reivindicacidn 42, y al lado interno de la caja,

alejandose del borde un par de centfuetros poco més o me~

| nos, una vara de anfloga auchura,

230 N
11# Un procedimiento de construccidn de envases

para frutas en el que luego de enchufados los tres envases
del modo que se ha descrito, se disponen tres alambres por
las ranuras de los arcos que se corresponden verticalizente
doblandose sus extremos sobre el canto del barril o envare,
235 hacia adentro,
128 *UN PRCCEDINIBNTO DE CUNSTRUCCIDN DE ENVaSE
PARA FRUTAS”, tal y como queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva y plano que la ilustra,

Coneta esta merioria de ocho hojas uecunografiadas
240 por una sola de fuf caras, haciendo un total de doscientas

cuarenta y una incluidas estas,

Madrid 3C de Cotulwe de 1.933
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