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MFMORIA DESCRIPTIVA
perse golicitar
PATENTE DE INVENCTION
en
ESPANA
por VEINTE afios
& nombre de GIBBONS BROTHERS LIMITED y Arthur Williem
OGIIVY-WEBB, constituida y de necionelided ingless, do-
miciliadogs en Dibdale Works, Dudley:Worcester y 42, De-
man Drive, Londres respectivamente, ambos en Inglate-~
rra por:
" MEJORAS EN LOS APARATOS DE HOENO
" PARA EL TRATAMIENTO CALORIFICO DE
ARTICULOS METALICOS y OTROS".
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Bste invento se refiere & hornos mecé-
nicos para el tratemiento celorifico de articulos me-
télicos u otros, con mayor egspecialidad los que tienen
forma plene, tel como por ejemplo, planchas de &acero,
chapeas de hoje de lata_o a@élogas, 0 bandejes de axrti-
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culos,pequeﬁosi Un objeto de este invento es propor-
cionar un aparato por medio del cual pueda reducirse
1l manipulacién menual de estos artioplos el someter-
‘rlos & tratamiento térmico en un horno.
10 De acuerdo con este invento; el apara-
to para el tretemiento térmico de erticulos metslicos
u otros de forma plana; tal como por ejemplo pleanchas
} de acero; chapas de hoja de lata o anélogos, 0 bande-
jes de articulos pequeﬁos; comprende un horno provis-
to de medios de transporte pars trasladar los articulos
desde el extremo de cargs al de descarga, y medios, en
este Ultimo, para recibir los srtfculos del transpor-

tador y llevarlos & un montdn o apilarlos en forme de

tal.

20 Los medios para recibir los articulos
del transportador y llevarlos a un montén 0 gpilarlos
en forma de tal, pueden oomprender una plataforma y
medios para hacerla girer parsa arrojar un srticulo de
la misma.

25 En una modificacion de este invento,
le plataforma puede estar dividida en dos partes, pi—
votada cada uha de ellas en su borde exterior, con me-
dios para permitir o haocer que estas partes giren hacise
abajo alrededor de sus pivotes, pera arrojar un artd-

30 culo de le plataforma. Cade une de laes partes de la
plataforma puede estar formadea por une& serie de dedos
o0 barras y, en la posicién de sostén, pueden prolongarf
se los dedos o barras de una parte entre los de la otra.

Segﬁn une. caracteristica de este inven-
75 to, un horno para el tratamiento térmico de articulos

’. . ot » .
metalicos u otros, comprende unacamara de calefaccion,

- 2 -



mgdios de_transportgyen elle para hacer pasar los artif
culos & su través, ung cémara de Tecepcion en el extre-
mo de descergsa, une cémara de enfriamiento en comunicem
40 1eién con la cémara_receptora; medios de transporte que
se prolongen & través de la cémars de enfriemiento, y,
en le cémera receptora, medios para recibir los arti-
culos del tremnsportador de lea camara de calefaccidn
y apilarlos en un monton sobre los medios transporte-
45 dores que se prolongan & través de la cémare de enfrie~
miento.

Este invento se &plica, especialmente;

3 - 3 .
2 un horno ocombinedo de regulerizacion y temple para

planches metélicas delgadas.

50 | . Hste invento ocomprende ademés un mé=
todo pera regulerizer y templar un articulo metélico,
que oconsiste en someter el articulo & un tratamiento
de regu;arizacién (que puede incluir operaciones alter-—
nades de calenbamiento y enfrismiento) trasladerlo lue-

55 go,.&Ala temperatura,de temple sin ulterior enfriamien—
to, & una cémars de templado y en someterlo, en esta o~
mara; & un tratamiento de temple que emple& el calor
suministrado en el tratamiento de regularizaoién.

Este invento va a describirse & conti-

60 nuaoién, por via de ejemplo; con referencia especisal
8 uh horno combinsado de regularizacién y temrle peara
plenchas metdlicas delgaedas. Les formas que sirven
de ejemplo de este invento se representen en el dibujo
adjunto; en el que,

65 La figurs 1 representa un corte verti—

cal del horno;

La figurs 2; un corte por la 1linesa A~B

de 1ls figurs 1;
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La figura 3, un corte por 1la 1inea C-D
de la figursa 1;

Le figura 4, un corte vertical, a ma~

fyor escele, de uneforme modificada del dispositivo de

emontonemiento empleado en 1a oémare receptora;

La figura 5; un corte del mismo;

Lea figura 6, uns plante del mismo; y

La figura 7; un corte, correspondien—
te & la figura 3, de unamodificecidm.

Con referencia & las figuras 1,2 y 3,
la oémara regularizadora se representa en 1.  Puede
haber une o amere de oalefaocién vrevia, sungue no se
representa. A través del horno; se prolonge un trans-
portador; que se representa del tipo de "viga movil"

y comprende una serie de barras fijas 3 y otra de ba~

rras moviles 5 dispuestas longitudinalmente en el hor-

no, con les barras moviles montadas entre las fijas y

preparadas para moverse asoendiendo,adélantando, desocen—
diendo y retrocediendo sucesivamente. Las berras mo-
viles_estén sostenidas por piezas tbansverseales 7 que,
a su vez, estén dispuestas sobre pilares 9 sostenidos
por el cearro 1l movil en sentido longitudinel y epoye~
do sobre rodillos 13. Se disponen medios de ocuelquier
tipo conocido pars leventer los rodillos 13 y por tan-
to el ocarro ll; para pasar las barras 5 & un nivel su-~
perior el de lag barras fijes 3; para hacer adeleantar

luego el cerro y les berras 5, pare hacer desoender los
rodillos 13 y el ocarro 11 a fin de colocar las barras
5 por debajo del nivel de las barras 3 ¥, fina;mente»,“

N . P,
pera mover el carro y las barras 5 hacia satras. Los
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pileres 9 pesan & través de ranuras del suelo de la oé-
105 mara 1 y, pera impedir la admisién de aire &tmosférico,
g2 dispone un cilerre hidraulico que congiste en un de-
‘pésito 15 fijo debajo del suelo del horno y en una cu—~
bierta sumergide, fija & los pileres 9 y mévil.con ellos.
El extremo de la cdmara de regularizacién, comunica con
110 una cémara o zona de enfriamiento previo 19 que; a su
vez, comunica con l& parte superior de una gém&raugq#_
reoepcién 21 cuys parte inferior comunice con la cémarsa.
de temple 23; La cémars. 19 de enfriamiento previo,
tiene un techo hueco 25 sl que, DOT medio del tubo 27,
115 se mandan gasges frios no oxidentes que pueden consistir
en gases quemados enfriedos, exentos de gases oxidantes.

El techo tiene varias aberturas 29 dispuestas pars di—

rigir los gases sobre los articulos que pasan por la cér

nere 19; Si se desea; el techp y las paredes latere~
120 les pueden refrigerarse con sgua. Dntre las cémeras 1
v 19; asl como entre esta y le cémara 21;:se represen-
ten muros colgentes y ajustables de division 31 y 33
respectivemente; que pueden enfrisrse con agud, si se
desesa. En elgunos caos pueden suprimirse estos muros.
125 Dentro de la cémara 21 hay un disposi-
tivo pare recibir las planchas del transportador; que
se prolonge & lo largo de la cémara 19; y apilarlas en
un moptén sobre un transportador 35 que se prolongea en
la parte ;nferior_de la camara de recepcién y por le. cé~
130 mars de temple 23. Este trensportador es también de;
tipo de "viga movil" y se representa esquemétioamente.
Hl dispoéitivo parasamonton&r las planchus recibidas de
la odmera regul arizadora puede ser de verias formas, de

. . 4 - .
las cuales se describiran ejemplos.
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1435 } El tipo del dispositivo parsa el amonto-
nemiento representado en las figuras 1 y 3, es de la fors
me de puerta de hojas, en dos partes. Cade une de es—
‘tas consiste en una piege de fundioién poco pesada, mon=-

tada, por su borde exterior; en un arbol 39 enfriado

140 con agua, que pasa & traves de las paredes de la cémbra
21. Cada pieza de fundicién lleve barras de sosten

41; preferiblemente de material registente 2l oalof; que;
en la posicion leventada, estén colocadas frente & las
barras fijas 3 del treansportador de la cémera de regu~
larizecion y constituyen una prolongacién de les mismas.

' Ceda érbol_39; en un extremo; lleva un brazo 43 que se
ajusta en un dispsro 45, de funcionamiento eléctricoy

_ Y A
pars sostener, los elementos en posicion levanteda.

Un segundo brazo 4/ de cada &rbol 39 esta unido, por

150 | una varilla 49, a palancas Hl pivotadas en 53 y a lsas
que se ajustan rodillos 55 montedos en el extremo del
cerro 11. 57 es un interruptor, conectado en el cir—
cuito de los disparos 45 de funcionemiento eléctrico
que se oierra por el carro 1l cusndo este llega &l ex=

155 tremo de su movimiento de retroceso psra hacer que los
disparos se retiren & fin de permitir que los elementqsv
descienden como se indica en le& gigura 1. Ml interrup—
tor se Qierra por el movimiento del cearro en direcciodn
enterior. ‘En le oémara 21l se disponen guias 59 para

160 conseguir que las planchas se muevan & lo largo del mis-—
mo trayecto y se amontonen simetrioamenté}

61 es une puerta que cierra la comuni=-

o&ci;on de la oémara de‘temple 23 con una antecamars, 63
cerrada por une puerta 65. 67 es un oarro que entre

165 en la cém&:a 63 pare recibir un montdn de plenchas pro—

cedentes de le cémara de temple. Por encontrarse esta
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ultima & btemperatura inferior que la cémara de regula—
. LT : ’»n .

rizecion, las barras moviles del trensportador pueden

moverse directamente sobre rodillos; evitando el empleo

170 de pileres.

=’

/”’¢ El sparato funcione delimodo siguiente:
Las planchas aAﬁratar;_ipdicadas.en 69, se colocen em el
trensportedor que las pase & traves de la cémere de Te—
gularizacién l; en la que se celientan a la temperatura

175 deseada, por ejemplo 9202 d: pera el acero suave; lue-
go pasen desde la cémara de regularizacién 1l & la de enw
friemiento previo 19, en las que se insuflan sobre dichas

plenchas, por medio de las aberturas 29, chorros de ge-

ses enfriedos no oxidentes. De este modo se enfrian a
180 una temperaturs adeouada de temple; que puede ser de

8002 & 8502 C. para planchas con bajo contenido de car-
bon. Las planchas pasan luego & la camara receptora

21, depositéndolas en las barras de sostén 41 del dis-

positivo de amonton&miento; por medio de las barras mé-
185 viles 5 en su posicién levantada y moviéndose hacia adew
lente entre las barres de sostén 41 del dispositivo de
emontonamiento. Zn el extremo de su carrera de &v&noéf
lss barras 5 desocienden y retroceden luego, y &l final
de su oarrera de retrooeso; el carro 1l acciona el intew
180 rruptor 57 para cerrar el ocircuito eléctrico de los dise
paros 45 que funcionan eleotricamente; por cuyo medio es-
tos se retirsn para permitir que desciendan los elemers
tos del dispositivo de emontonamiento. De este modo,
la planche se deposita sobre el trensportador 35 para
195 formar un montdn 71, que, vor medio de las gui&s h9 se

logra que sea simét#ico . Cuando el montdn 71 contiene
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el nﬁmero de planohaswdeseado;vse acciona el transportam
dor 35 para introduciz el montdn en la cémara de temple
23, Primero se abre la puerta 61, de modo que, &l mis—
Eo tiempo, pase & un carro preparado 67 el Ultimo mon-
tén del transportedor 35. Las barres moviles del trans-
portador;rse pasan luego nuevemente & su posioién primim
tiva; a punto de recibir otro monton de pleanchas del dis-
positivo de smontonamiento, se cierrs la puerta 61, se
abre la puerta 65 y se retire el ocarro 67. Al moverse
nacia adelante el carro 1l del transportador de la céa
mara de regulerizaoién l; acciona nuevamente el interrup-
tor del circuito de los disparos 43 de funcionamiento
Qléotriqo, para hacer que estos vuelven & colocarse en
el trayecto del brazo 43; Al avanzar el ocarro ll; los
rodillos 55 se ajustan en las palancas bl y las deprime;
y por moverse las barras moviles en direccidn descenden—
te, el carro 1l hace que las pslancas 5l mueven y arras—
iren los brazos 47 hacia absjo y; con ellos, los brazos
43 pare levantar los elementos y sus - nearras de sostén
41 a uns posicién en que estén & nivel oon lasbarras fi-
jas 3 del transportador. Los disparos 45 sujetan los
elementos en la posicién levantad&; pare recibir otra
plancha del tr&nsporﬁador.

L.os dos elementos srticulados del dis-—
pesitivo de amontqnamiento: bueden hecerse funcioner
tan répidamente que al desprenderse del mismo l& plen—
cha que sgstenia encime, se impida en alto grado o com-
pletemente que roce con las barreas 41. Los pivotes de
los elementos artioulgdos pueden estar eh éngulo recto
con los representados:

En las figuras 4, 5 y 6 se representa una
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segunda forma de dispositivo de amontonamiento, que; en
este ocaso, ocomprende une plataforma compuestas de una se-

rie de barras 73 que constituyen, en realidad, una pro=—

glongacidn de las barras fijas 3 del trensportador de la

cémaravge regp;ariqgoiénAy estén montadas entre estas

en un érbol transversal 75 unido mecénicemente &l disw
positivo de movimiento del carro 11 del transportadorf
por ejemplo por medio de levas y engranajes, de modo que
cusndo las barras moviles H se han movido en los espar
cios formedos entre les barras 73 pasando a su posicién
inferior para depositar una plancha sobre la platafor—
me y retirdndose luego, la plateforme girs alrededor

de su punto medio de modo que l& plancha sigue este mo=-

35. L& unidn adecuada entre el érbol 75 y el carro 11
del transportador es conocida por los peritos en la ma-
teria y no es preciso describirlae detalladamente.

Después de caer la plancha de la plateam:
form&{ esta se hace volver & su posioién no;mal para ro=x
cibir une segunds plancha del transportedor.

BEn otra forme de dispositivo de amonto=
nemiento, la plataforma se compone también de una serie
de barras 73 que constituyen unaAprolongacién de las
barras fijas del transportador de la camars de regul am
rizacidn. La plataforma, en lugar de estar pivotada
en su punto medio; lo esté por un extremo, como se in-
dica en lineas de trezos en 77, de modo que gira alrede-
dor de dicho extremo. Pare esta disposicién; 18 Omgm
nera 21 habré de ser mayor que se representa en las fi=
guras 4 y 6. Ninguna de las disposiciones representsa-

das en las figuras_4;5_y 6 puede emplearse en el trata-
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miento de artigulos ~en bandejas. - En todas las formas
de dispositivos dqvamontoq&miqn§o¥:epyesentadas en las

figuras 4;5 y 6% el pivote puede estar en angulo recto

con el indicado.

En la figura 7 se representa otra for—
ma de dispositivo de emontonamiento. Un per de elemen-—
tos llevan; cada uno de ellos; verios brazos 79 (cuatro
en le disposicion representada) y ocada uno de estos tie-
ne barres de sostén 41 pera recibir las planchas. Los
brazos de cada eclemento sobresalen de un érbol o ntocl eo
81. Los»érboles o nlicleos estén uno frente & otro y
son paralelos entre si \'S gir&torios: pare colocar los
brazos uno frente e otro a fin de former una plataformd.
Cusndo hey que dejar caer la plancha sobre el monton,
los elementos'giran 903 pera mover los brazos hecia abam
jo: Este movimiento heoce que otros brazos se coloquen
uno frente a otro y oconstituyan otra plataforma parea rew
cibir otre plancha, y &si sucesivamenté;

La_cémara de temple puede tener el tejam
do o una parte de él enfriado por agua, ocomo se indios
en 83, y, si se desea, pueden tambiénvenfriarse de modo
anélogo las paredes y el suelo. 85 es una tobera para
la introduccion de gases enfriados y no exidantes para
ayudar & enfriesr las planchas en unsa atmosfera no oxis
dente. Estos gases llenarén la cémara de temple 23 N
las cémagas 21 y 19 y pueden salir por el conducto 87,
enfrisrse, secarse y llevarse nuevemente & la tobera 85.

~ BEn lugar del transuportador 35 de viga
mévil;'puedgn emplearse una serie de carros, o un trans»
portaedor sin fin; para mover los montones 71 a través
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de la cémara de templé. Este transportador funciona
290 solo ousndo se ha terminado un *monton o pila.
_ Las barras méviles y las fijas de la pamr-
(pe mes caliente de la oémara de regularizaoién 1, son de
un metel resistente al calor y, para evitar que los ar-
tioulog sometidos & tratamiento entren en contacto con
295 este metal{ se colocan a intervalos, sobre las barras,
pequefias cubiertas refractarias; o; tembien, las barras
vueden ser de materisal refractario. In las zonas mas
calientes de la oé@ara de temple; lasbarras fijes y las
moviles son de materiad refractario y se apoyan en sos—
tenes de seqoién en C; mientres que en las vartes mas
friaes son de piezas de acero corriente sin revestir, o
de hierro fundido.

Al splicar el tratamiento de regulari-

zeoidn y temple en sparatos tel como los antes descritos,
305 los dos tratemientos se verifican en un solo horno me—
cénico y el calor suministrado para el tratamiento de
regularizacién,se hace servir también pera el de‘temple:
con lo cuel se consigue un shorro de combustible. Al
propio tiempo, el aparato y el metodo & que este inven=
310 to se refiere hacen posible le regulacion mas exacta y
uniforme4delmoalor; el ahorro de meno de obra y se eliw=
mine el empleo de cubiertas de temple Que han de reemple~
zarse continuamente.
El procedimiento de temple; puede incluir
315 fases alternadas de calefeaccion y enfrismiento. En al=
gunos cascs pucde calentarse lsa oémare de reoepcién.
#1 amontonamiento de les planchas en
uns pila en el transportador 35, syuda a conservarlas
& una temperatursa uniforme durante largo periodo de
320 tiempo y también & impedir la oxidacion de las superfi=~



cies de las mismes. L& ofmara de temple 23 puede ser,
por tanto, mas corta de lo que generalmente se necesi-
ta en un horno para templar.
Se oomprenderé;que los dispositivos de
325 “hmontonamiento pueden hacerse funcionar a mano; aunque
es preferible disponerlos para que estén acocionadoseu-
tométicamente.
Esta solicitud, que corresponde a la
presentada en Inglaterra, el 27 de octubre de 1932; bam
330 Jjo el_nﬁmerg 30,150, 'se acoge a los beneficios del ar-

ticulo 51 del vigente Estatuto de Propiedad Industriel.
-~ 0= NOTA =aowa

Lios puntos de invencién propia y nueva
que se presentan pera que se&n objeto de esta Patente
de VEINTE aflos, son los siguientes:

12 . - Un aparato para el tratamiento

térmico de articulos metélicos u otros de forme plansa,
340 tales como por ejemplo planchas de &acero, chapas de ho-
ja de lata o andlogos, o bendejas de articulos pequefios,
que oomprende un horno provisto de medios de transporte
para trasladear los artioulos desde el extremo de ocarga
el de desoargse y, en este Ultimo, medios pars recibir
345 los articulos del trgnsport&dor y llevarlos & un monton
o apilarlos en forma de tel.
22 ., = Un eparato, segun lo reivindicado
en el punto 1, en el que los medios pera recibir los
erticulos del transportador y llevarlos & un montdn o

350 apilarlos en forma de tal; conprenden una plataeforma y

medios pearsa hacerls girer con objeto de arrojasr un arti-
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culo de la misma.

3P . =Tn aparato, ssgin lo reivindicado

en el punto 1, en el que los medios pera recibir los &ar-
355 “Jioulos‘del trensportador y llevarlos & un montdn o api—
lerlos en forma de tal: comprenden ung plataforma divie
dide en dos partes, pivotada, cada une de ellas, por su
borde exterior y medios para permitir o hécer que estas
partes giren en sentido descendente alrededor de sus piw=
360 votes pere arrojar,un srticulo de la plataforma.

42 ', = The combinacidn, con un aparato
gegﬁn lo reivindicedo en el punto 3: de érboles en que
estén montados los elementos; de brazos sostenidos por
los érboles; de disparos electricamente accionados para

385 ajustarse ocon dichos brazos para mantener los elementos
en posicién levantada; de una conexidn mecénica entre
los érboles y el trensportador psra hacer girar los pri=

meros & fin de leventar los elementos cuando el transpor-

tador se dirige a su posioién enterior; de un interrup—
370 | tor; en el oirocuito de los disparos de funcionamiento
eléotrico; que se soccione para hacer que los disparos
se retiren con objeto de permitir que los elementos ocai=
gan cuando el transportador pasa & su posicién posterior
Yy que se acciona para hacer gque los dispseros recobren
375 sus posiciones de sostén cuando el transportador pasa
& su posioién anterior.

521, = Tn sparato, segun lo reivindicedo
en elvpuntq_4; en el que la conexion meoéniaa entre los
érbo{es_y el transportador comprende un brazo pivotado

380 a que se ajusta, moviéndolo; un elemento del transportes

A

’ . . . “‘;*‘;
dor, cuando este pasa a su posicion anteriory y une& oo-—
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nexion entre dicho brazo y el érbol.
62 . - Un sparato, segin lo reivindicado
en el punto l: en el que los medios para recibir los ar=
385 "%ioulos del transportador y lleverlos a un montdn o ar
pilerlor en forme de tal, comprenden un per de elemen—
tos cada uno de los cuales tiene verios brazos que sobre~
selen de un 8&rbol o nucleo y dichos srboles o nuecleos
estén coloocedos uno frente & otro y paralelamente entre
390 si y son giratorios para colocar los brazos uno frente
& otro para formar una plataforme, y para hacer girser
dichos brazos haocia abajo con objeto de despedir un ar-
ticulo de le misme Vv para colocar el mismo tiempo otros
brazos uno frente & otro a fin de constituir otre pla=
395 taforma para recibir otro articulo.
72 . = Un aparsto, segin lo -reivindi-
cado en los puntos 3:4 05 0 6, en el que cada una de

las partes de uns plataforme estéd formada por une sew=

rie de dedos o barres y los dedos o barras de una parte
400 se prolomgant'en la posicién de sostén, entre losg de
la otra parte.

82 . - Un aparato seguin lo reivindicem
do en cuelquiera de los puntos 2 a 6; en el que los me=
dios de transporte para trasladar los articulos a trea~

405 vés del horno comprenden un transportador de "viga Mo~
vil", y la plataforme pars recibir los articulos tiene
barres de sosten separadas parsa recibir entre ellas las
barras moviles del pransportador;

) 92 ', & Un horno medesnico para el tratam

410 miento térmico de artioulos de forms plana, teles como,

por ejemplo, pl&noh&s.de acero, chapas de hojalata y
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8qélogos, o bandejas de articulos pequeflos, que compren-
de une odmers de oelefaocion; medios de trensporte en
ella para hacer pasar los arp{oulos a su través; une, oo
mara de reoepoién_en el extremo de descargé; une oémers.
de enfriamiento que comunice ocon ls cémara de recepcién;
medios de tremsporte que se prolongsn a través de la O&m
mera de enfriamiento y, en l&a oémars reoeptora; medios
pare reoibir los articulos del transportador de la cém
mere de celefaccidn y apilarlos en un montdn sobre los
medios de transporte que se prolongan & trevés de la
cémera de enfriamienﬁo.

102 . » Un horno mecénico, segin lo Te=
ivindicado en el punto 9; en el que los medios pera reci-
pir los erticulos del trensportador de la cémara de cam
lefaceidn y para apilarlos en un montdén en los medios
de trensporte que se prolongen & través de la océmears de
enfriamientq; presentan las caracteristicss de cuelquie-
re de los puntos 2 & 7.

113;; = Un horno mecénioo, segun lo re-
ivindicado en los puntos 9 o 10, en el que la cémara de
calefeccidn comprende un horno de regularizacion y la
cémara de enfriesmiento comprende une cémara u horno de
templé.

128 ", = Un horno mecsnico, seglm lo re=
ivindiocado en los puntos 9,10 u 11, provisto de une cém=
marsa o zon& de enfrismiento previo, entre las camaras
de calefaocdidn y de recepcion, con medios para suminis-—
trerle gas refrigerador dirigido, oon preferenoia, SO
bre un srticulo contenido en su interior.

| : »
132 . = Un horno mec&nico, segun lo re-

- 15 =



ivindicado en los puntos 9,10}11 o 12, provisto de una
tobera para la introduccion de gases no oxidentes en—
gfriados en la cémare de enfriemiento y de un conducto pe~

445 ra la extr&cqién de dichos gases de la cgmara de cale-

faccidn, o de lea oiamara de enfriamiento previo o Jun-

to & la Qémara de calefaccion y & la cémera de enfriamien—

to previo.

142 . - Un horno mecénico, segtn lo rei-

450 vindicedo en cualquiera de los puntds 9 & 13, provisto

de unsa antecémara en el extremo de la cdmara de enfrie-

miento; de una puerta de cierre de dichea antecémera y

de una puerta entre la cémere de enfrismiento y diche

entecamara.

455 o 152 . - Mejorass en los aparatos de hor-
Ty

. ‘ . [ ’ ’oo.
SEECLMOVIl  no peara el tratemiento calorifico de artioculos metali-

cos y otros

Tal y como se ha desorito en la Memo-

ria que entecede representado en el dibujo que se acom-
460 pafia y con los fines que se hen espeoificado.

Esta Memoria consta de diez y seis ho-—
jas escritas por una sola carsa.
madrid, 27 de ostubyx & 1935,
L. A,

Albertv de Elzabure?
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