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PATENTE DE INTRODUCCION

er/no-t/sz- í -)ct '¿'a-

Hüh p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de ca lzado de goma” .

S o l i c i t a n t e :  MARIANO GALINDO JIMENEZ-BOUTROM, re s id e n te

se r e f ie r e  especia lm en te a ca lzad o  de señora con tacones 

a l t o s ,  E x is te  boy ca lzad o  de señ ora , particu larm en te  

para la  p la y a , con tacón  a l t o  que t ie n e  la  misma c o n fig u r a - 

5 . c ió n  que e l  ca lzad o de c a l l e ,  pero  está  hecho en su mayor 

parte  o enteramente de goma. Si lo s  tacones a lt o s  se 

fa b r ica n  todos de goma de una misma c la s e ,  su e len  tener 

demasiada f l e x i b i l i d a d ,  por cuyo m otivo se ha tra tad o  de 

dar a e s to s  tacon es un n ú cleo  de o t r o  m a teria l r íg id o  

10. extraño a la  goma, preferentem ente madera. E sto t ie n e

sin  embargo, sus in co n v e n ie n te s , pues la  unión de la  goma 

con la  madera no es p e r fe c t a ,  y e l  núc Leo de madera, durante 

la  v u lca n iza c ió n  su fre  y t ien e  c o n tra cc io n e s  completamente 

d ife r e n te s  de la  goma aparte de que e l  m ontaje de e s to s

en G alle  Rabasa Nos: 83 y 85 , B arce lon a ,

E l proced im ien to  que se d e s c r ib e  a co n tin u a c ió n

15 . n ú cleos  de madera en lo s  tacones de goma, tra e  consigo
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* co m p lica c ion es  de ín d o le  in d u s t r ia l .  Otro in con ven ien te  

^bs que la  madera y lo s  demás m a teria les  completamente 

d u ros , a l  u n ir la  suela  a l  tacón  mediante c la v a d o , se 

parten  fá c ilm e n te , dando lugar a un c re c id o  p o rce n ta je  de 

20 . tacones a v e r ia d o s .

En e l  caso de que e l  n ú cleo  de madera co n stitu y a  

la  mayor parte  d e l cuerpo y la  goma es solamente una 

e sp e c ie  de p i e l  que lo  re cu b re , a l  menor roce  con una 

p ied ra  o cu a lq u ier  o b s tá c u lo , esta  p i e l  se parte  y aparece 

25. la  madera d eba jo  dando lugar a un estado lam entable d e l 

ta cón .

El procedim ien to que se d e scr ib e  a con tin u ación  

y que forma e l  o b je to  de la  presente patente de in tr o d u c c ió n , 

c o n s is te  en que e l  tacón se fa b r ic a  todo de goma, pero 

30. debido a una com posición  d ife r e n te  quím ica d e l n ú c le o , 

la s  p a rtes  in fe r io r e s  y e x te r io r e s  durante e l  p roceso  de 

v u lca n iz a c ió n , quedan f l e x i b l e s  y e lá s t i c a s ,  t a l  como 

un tacón  normal de goma, m ientras que e l  c e n tro , adquiere 

o tra s  ca. a c t e r í s t i c a s  f í s i c a s  disminuyendo la  e la s t ic id a d  

35. hasta un gradoyque perm ite e l  clavado s in  que e l  n ú cleo  

pueda p a r t ir s e  y s in  embargo, lo s  c la v os  no puedan 

a rra n ca rse .

La m ezcla de caucho se prepara de la  manera 

con ocida  en c i l in d r o s  m ezcladores con sus m aterias de 

40 . carga y c o lo r a n te s , pero la  m ezcla destinada  a l  con ta cto  

con e l  su e lo  y eventualm ente la  m ezcla destinada a la  

capa e x te r io r  d e l ta cón , con tien e  menos m aterias v u lca n i­

zantes que la  d e l  c e n tro , donde se aumenta e l  p orcen ta je  

d e l a z u fr e , pudiendo v a ria r  además, la s  m aterias de carga  

45 . y lo s  a c t iv a n te s  y a ce le ra n te s  de v u lca n iza c ió n  que



* 3  2 3 1 6

-  3 -

^contribuyen a cambiar la s  c a r a c t e r ís t ic a s  f í s i c a s  de la  

mgpxw. e lá s t i c a .  Es cu estión  de un sim ple c á lc u lo  quím ico 

para e l  cu a l hace fa l t a  e l  con ocim ien to  de lo s  e fe c t o s  

de cada uno de lo s  in g re d ie n te s  vu lca n iza n tes  para log ra r  

50 . que en un determ inado tiempo de v u lca n iza c ió n  dentro

d e l mismo m olde, e l  tacón  adquiera d i fe r e n te s  grados de 

e la s t i c id a d .  A si se ob tien e  un ta cón  todo de goma de una 

s o la  masa, pero de d i fe r e n te s  c a r a c t e r ís t ic a s  f í s i c a s  en 

t a l  forma que se lo g ra  la  r ig id e z  deseada d e l n ú cleo  

55 . y simultáneamente la  e la s t ic id a d  d e l tacón  en su p a rte  

en con ta cto  con e l  s u e lo . Además, se puede obtener todo 

en un mismo c o l o r ,  ya que es p o s ib le  s in  d i f ic u lt a d e s  

cambiar e l  grado de e la s t ic id a d  s in  tener que cambiar e l  

c o l o r .

60 . Otra parte  d e l presente in v e n to , lo  co n s titu y e

la  am pliación  de lo s  mismos p r in c ip io s  e x p lica d o s  en la  

fa b r ic a c ió n  d e l  tacón  a l  en franque, con tra fu erte  y pu n tera , 

en t a l  forma que es ta s  p a rtes  también pueden ten er un 

n ú cleo  de menor e la s t ic id a d  y una s u p e r f ic ie  e l á s t i c a .

65 , Tal como se puede fa b r ic a r  un tacón  s o lo ,  para ser  a p lica d o  

lu ego con lo s  medios co n o c id o s  a l  ca lz a d o , corno por e jem p lo , 

mediante c la v o s , desde luego será p o s ib le  fa b r ic a r  toda la  

suela  con su tacón  de goma, obteniendo durante e l  p roceso  

de v u lca n iza c ió n  d ife r e n te s  grados de e la s t ic id a d ,  la  cu a l 

70 . en e l  n ú cleo  d e l  tacón  puede ser ín tim a , en la  parte  d e l 

enfranque puede ser p a recid a  a la  d e l  cuero de s u e la , y 

en la  parte  de la  suela  puede tener la  f l e x ib i l id a d  y 

e la s t ic id a d  de una suela  de goma c o r r ie n te .

Lo c a r a c t e r ís t i c o  d e l  proced im ien to  en gen era l 

75 . es la  fa b r ic a c ió n  de ca lzado de goma o de p a rtes  d e l  ca lzad o
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lO tacones a base de m ezclas de goma qtie se unen en 

crudo con feccion a n d o  con e l la s  lo s  a r t íc u lo s  deseados 

y obten iendo mediante la  graduación  de lo s  agentes 

v u lca n iza n te s , d i fe r e n te s  c a r a c t e r ís t ic a s  f í s i c a s ,  o sea 

80» menor o mayor e la s t ic id a d  de la  goma, según la s  d ife r e n te s

• 4 ^

p a rtes  d e l  ca lza d o  lo  e x ija n .

Naturalm ente, no obsta  nada a que no solam ente 

se fabriqu en  de una vez la  suela^on su tacón  s in o  que 

durante e l  mismo p roceso  de v u lca n iz a c ió n , s irv ié n d o se  

85 . de moldes ad ecu ados,se  vu lca n iza n  también la s  demás 

p a rtes  d e l  ca lz a d o , o sean c o n tr a fu e r te s , punteras y 

e l  c o r te  en g en era l.

Es de observar que lo s  ensayos han comprobado 

que, s i  m ezclas con un a l t o  p o rce n ta je  de azu fre  están  

9 0 . en co n ta cto  con m ezclas de b a jo  p o rce n ta je  de a z u fre ,

o s in  azu fre  a lgu n o , ya durante e l  p ro ce so  de v u lca n iza c ión  

acon tece  una m igración  d e l a zu fre  desde la s  m ezclas a l t a ­

mente concentradas a la s  m ezclas lin d a n tes  que tien en  

p oco  o nada de a z u fre , cuya m igración  sigu e después de la  

9 5 . v u lca n iza c ió n  m ientras quede azu fre  l i b r e .  Por lo  ta n to , 

es p o s ib le  co n fe cc io n a r  un ca lza d o  o parte de un ca lzad o 

con una m ezcla altam ente cargada de a z u fre , y c u b r ir la  

con o tra  que no t ie n e  nada de a z u fr e , obten iendo s in  embargo, 

por la  m igración  d e l  azu fre  v u lca n iza c io n e s  p e r fe c ta s  de 

100. la s  p artes l in d a n te s , y se hace con sta r  expresamente que 

también está  p r e v is to  y forma p a rte  d e l presente  in v e n to , 

la  unión durante la  c o n fe c c ió n  en crudo de m ezclas con 

azu fre  con o tra s  que no t ie n e n  ningún agente v u lca n iza n te .

Los d ib u jo s  ad ju n tos son dos ejem plos d e l invento 

que se ha d e s c r i t o .  La P ig . 1 rep resen ta  un co r te  v e r t i c a l1 0 5 .
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9 un zapato se señ ora , donde 1 rep resen ta  la s  p a rtes

poco e lá s t ic a s  y 2 la s  p a rtes  e lá s t i c a s  d e l  ca lz a d o .

La F lg . 2 es un co rte  por un tacón  de señora destin ado 

a ser c la v a d o . 1 es e l  n ú cleo  poco e l á s t i c o  que admite 

110*c la v a d o , y 2 son la s  p artes  e lá s t i c a s .

e l

N O T A .

Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la  natu ra leza  

d e l invento a s i como la  manera de l l e v a r lo  a la  p r á c t ic a ,  

debe hacerse con sta r  que la s  d is p o s ic io n e s  anteriorm ente 

115. d e s c r ita s  son s u s c e p t ib le s  de l ig e r a s  m o d ifica c io n e s  de 

d e t a l le  s in  que se a l t e r e  e l  p r in c ip io  fundam ental d e l 

in ven to  y lo  que co n stitu y e  su esen cia  y por lo  que se 

s o l i c i t a  Patente de In trod u cción  por d ie z  años en España es 

por? ” Uh proced im ien to de fa b r ic a c ió n  de ca lza d o  de goma” 

120. ca ra cter izá n d ose  por l o  s igu ien te*

Ia . -  P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  

de goma ca ra c te r iz a d o  por e l  empleo de dos o más m ezclas 

d i fe r e n te s  de goma cruda en la  c o n fe c c ió n  d e l  ca lzad o  

o de sus p a r te s , como e l  ta cón , la  s u e la , e l  tacón  y  suela  

125 .u n id os , e l  tacón  y co n tra fu e rte  unidos y e l  ca lza d o  en tero  

de manera que durante e l  p roceso  de v u lca n iza c ió n  en 

moldes adecuados, d eb ido  a una d o s i f ic a c ió n  d ife r e n te  

de la s  m aterias v u lca n iza n te s , se ob tien en  d ife r e n te s  

c a r -a c te r ís t ic a s  f í s i c a s  especia lm ente d ife r e n te s  grados de 

1 3 0 .e la s t ic id a d  en t a l  forma que a l  ca lzad o  o a sus partes

se le s  puede dar una armazón r íg id a  y poco e lá s t ic a  p arecid a  

a l  cuero que admita e l  clavado dejando todas la s  p a rtes  

donde fu ese  conven iente f l e x i b l e s  y e lá s t ic a s  como e s p e c ia l ­

mente la s  s u p e r f ic ie s  en con ta cto  d ir e c to  con e l  cuero y 

1 3 5 .la s  p a rtes  d e l  c o r t e .
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2a . -  P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  de

goma según r e iv in d ic a c ió n  1 » , ca ra c te r iz a d o  porque a l  mismo 

tiempo de obtener d i fe r e n te s  grados de e la s t ic id a d ,  en una 

so la  op eración  de v u lca n iza d o , se obtien en  c o lo r e s  completamen- 

1 4 0 .te  ig u a le s  para todas la s  p a rtes  d e l  ca lz a d o , ca lcu lando 

para t a l  f i n  la  pigm entación de la s  d ife r e n te s  m ezclas 

antes de la  v u lca n iza ción *

goma según r e iv in d ic a c ió n  1* ca ra c te r iz a d o  porque a l  mismo 

145. tiempo de obtener d i fe r e n te s  grados de e la s t ic id a d ,  en una 

so la  op eración  de vu lcan izado se ob tien en  c o lo r e s  d is t in to s  

para todas la s  partes  d e l  ca lz a d o , ca lcu lan d o para t a l  

f i n  la  pigm entación de la s  d i fe r e n te s  m ezclas antes de la  

v u lca n iza c ió n .

150. 4a . -  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de ca lzado

de goma.

Según queda substancialm ente d e s c r i t o  en la  

presente memoria e i lu s tr a d o  en e l  d ib u jo  que se acompaña.

Esta memoria con sta  de s e is  h o ja s  e s c r i t a s  por 

una so la  ca ra .

5a . -  P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  de

M adrid, 27 de Octubre de 1933, 

MARIANO GA LINDO JIMENEZ-BOUTROM.
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