i82316

Patente Espanola
Ao tcodicccion

./\
Y4

s D
MEMORIA~TIS

Ay /
dcscrip[iva sobre -,,"/Ad/&lm@c’AZfZ(.‘C’]aZd¢/¢/&AAL¢.LC<O’!(.C/C_ .....

%

/@&’Qaéo/c ....... d7fLCL\- .............................................................................................................
: [7

POR

/Dj .d
..................................................................... A C‘S.T,Cdtt:‘]’l&:‘l




(&)

,5
‘ PATENTE DE INTRODUCCI ON.

K///é/%ﬂ?//% 7 (3.)./‘2%/72’4 _ & e

deditc

"Un procediriento de fabricacién de calzado de gom'.

Solicitante: MARILNO GALINDO JINEN:Z~BOUTROM, resldente

en Calle Rabasa Nos: 83 y 85, Barcelona,

El procedimiento que se describe & continuacibn
se refiere especialmente a calzado de sefiora con tacones
altos, Existe hoy calzado de sefiora, particularmente
para la playa, con tacbén alto que tiene la misma configura-

5., cién que el calzado de calle, pero esté hecho en su wmayor
parte o enteramente de gome. S1 los tacones altos se
fabrican todos de goma de una misma clase, suelen tener
demasiada flexibilidad, por cuyo motivo se ha tratado de
dar a estos tacones un nuclec de otro material rfgido

10. extrafio a la goma, preferentemente madera., Esto tiene

sin embargo, sus inconvenlentes, pues 1la unién de la goma

con le madera no es perfecta, y el mic leo de madera, durante

la vulcanizacidén sufre y tiene contraccliones completamente
diferentes de las goma aparte de que el montaje de estos

15, nécleos de madera en los tacones de goma, trae consigo



" omplicaciones de fndole industrial. Otro incbnveniente
458 que la madera y los demds materialeé‘cémpletamente
duros, al unir la suela al tacén mediante clavado, se
parten fdcilmente, dando lugar a un crecido porcentaje de
20, tacones averiados.

En el caso de que el nicleo de madera constituya
la mayor parte del cuerpo y la goma es solamente una
especie de piel que lo recubre, al menor roce con una
piedra o cualquier obstéculo, esta piel se parte y aparece

25, la madera debajo dando lugar a un estado lamentable del
tacén.,

El procedimiento que se describe a continuacién
Y Que forma el objeto de la presente patente de introduccién,
consiste en que el tacén se fabrica todo de goma, pero

30. debido a una composicibén diferente quimica del ndcleo,
las partes inferlores y exteriores durante el proceso de
vulcanizacidn, quedan flexibles y eldsticas, tal como
un tacbén normal de goma, mientras que el centro, adquiere
otras ca. acter{sticas fisicas disminuyendo la elasticidad

6. hasta un gradofque permite el clavado sin que el micleo
pueda partirse y sin embargo, los clavos no puedan
arrancarse,

La mezela de caucho se prepara de la manera
conocida en cilindros mezcladores con sus materias de

40, carga y colorantes, pero la megzcla destinada al contacto
con el suelo y eventualmente la mezcla destinada a la
capa exterlor del tacén, contiene menos materias vulcani-
zantes que la del centro, donde se aumenta el porcentaje
del azufre, pudiendo variar ademfs, las materias de carga

45, y los activantes y acelerantes de vulcanizacidn que
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'contribuyen a cambiar las caracterf{stifcas fisicas de la
Aégha eléstica. Es cuestién de un simple c4lculo quimico
para el cual hace falta el conocimiento de los efectos

de cade uno de los Ingredientes vulcanizantes para lograr
gue en un determinado tiempo de vulcanizaciédn dentro

del mismo molde, el tacén adquiera diferentes grados de
elasticidad. Asi se obtiene un tacém todo de goma de una
sola masa, pero de diferentes caracteri{sticas fisicas en
tal forma que se logra la rigidez deseada del nfhcleo

y simultdneamente la elasticidad del tacén en su parte

en contacto con el suelo. Ademés, se puede obtener todo
en un mismo color, ya que es posible sin dificultades
camblar el grado de elasticidad sin tener que cambiar el
color,

Otra parte del presente invento, lo constituye

la ampliacién de los mismos principios explicados en la
fabricacién del tacédn al enfranque, contrafuerte y puntera,
en tal forma que estas partes tamblen pueden tener un
nicleo de menor elasticidad y una superficie eldstica.

Tal como se puede fabricar un tacén solo, para ser aplicado
luego con los medios conocldos al calzado, coro por ejemplo,
mediante clavos, desde luego serd posible fabricar toda la
suela con su tacbdn de gome, obteniendo durante el proceso
de vulcanizacidn diferentes grados de elasticidad, la cual
en el ndcleo del tacdén puede ser {ntima, en la parte del
enfranque puede ser pareclida a la del cuero de suela, y
en la parte de la suela puede tener la flexibilidad y
elasticidad de una suela de goma corrlente.

Lo caracterf{stico del procedimiento en general

es la fabricacién de calzado de goma o de partes del calzado
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"‘no tacones a base de mezclas de goma gue se unen en

80.

85.

20.

96,

100.

105.

crudo confeccionando con ellas los articulos deseados
y obteniendo mediante la graduacién de los agentes
vulcanizantes, diferentes caracter{sticas f{sicas, o sea
menor o mayor elasticlidad de le goma, segun las diferentes
partes del calzado lo exijan.
Naturalmente, no obsta nada a que no solamente
se fabriguen de una vez la suelakon su tacén sino que
durante ¢l mismo proceso de vulcanizacién, sirviéndose
de moldes adecuados,se vulcanizan tambien las demés
partes del calzado, © sean contrafuertes, punteras y
el corte en general,
Es de observar que los ensayos han comprobado
que, si mezclas con un alto porcentaje de azufre estédn
en contacto con mezclas de bajo porcentaje de azufre,
o sin azufre alguno, ya durante el proceso de vulcanizacién
acontece una migracién del azufre desde las mezclas alta-
mente concentradas a las mezclas lindantes que tienen
poco o nada de azufre, cuya ndgracibén sigue despues de la
vulcanizacién mientras qguede azufre libre. Por lo tanto,
es posible confeceionar un calzado o parte de un calzado
con una mezela altemente cargada de azufre, y cubrirla
con otra que no tiene nada de azufre, obteniendo sin embargo,
por la migracién del azufre vulcanizaciones perfectas de
las partes lindantes, y se hace constar expresamente que
tambien estd previsto y forma parte del presente invento,
la unién durante la confeccibén en crudo de mezclas con
azufre con otras que no tienen ningun agente vulcanizante.
Los dibujos adjuntos son dos ejemplos del invento

gue se ha descrito., La Fig. 1 representa un corte vertical
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" *r un zapato se sefiora, donde 1 rapresenta las partes
poco elésticas y 2 las partes el&sticas del calzado.
La Fig. 2 es un corte por un tacén de sefiora destinado
a ser clavado. 1 es el ndcleo poco eldstico que admite el
110,clavado, y 2 son las partes eldsticas,
N O T A,

Hablendo ya descrito ampliamente la naturaleza
del invento asl como la manera de llevarlo a la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

115, descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de
detalle sin que se altere el principio fundamental del
invento y lo que constituye su esencia y por lo que se
solicita Patente de Introduccidn por diez afios en Espafia es
por: "Un procedimiento de fabricacién de calzado de goma"

120. caracterizéndose por lo siguiente:

12 ,- Procedimiento de fabricacién de calzado
de goma caracterizado por el empleo de dos o més mezclas
diferentes de goma cruda en la confecciédn del calzado
o de sus partes, como el tacén, la suela, el tacédn y suela

125.unidos, el tacén y contrafuerte unidos y el calzado entero
de manera que durante el proceso de vulcanizacién en
moldes adecuados, debido a una dosificacién diferente
de las materias wulcanizantes, se obtiencn diferentes
caracteristicas fisicas especislmente diferentes grados de
130.elasticidad en tal forma qQue al calzado o a sus partes
se les puede dar una armazén rfgida y poco eldstica parecida
al cuero que admita €l clavado de jando todas las partes
donde fuese conveniente flexibles y elfsticas como especial=
mente las superficles en contacto directo con el cuero y

135.1las partes del corte.
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a 28 ,- Procedimiento de fabricaclén de calzado de
goma segun reivindicacién 1%, caracterizado porque al mismo
tiempo de obtener diferentes grados de elasticldad, en unae
sola operacién de vulcanizado, se obtlenen co lores completamen-
140.te iguales para todas las partes del calzadd,_calculando

para tal fin la pigmentacién de las diferentes mezclas
antes de la vulcanizacién,

32 ,- Procedimie nto de fabricacién de calzado de
goma segun reivindicacién 1% caracterizado porque al mismo

145. tiempo de obtener diferentes grados de elasticldad, en una

sola operacién de vulcanizado se obfienen colores distintos
para todas las partes del calzado, calculando para tal

fin la pigmentacidén de las diferentes mezclas antes de la
vulcanizacidn,

150. 42 .- Un procedimiento de fabricacidn de calzado

de goma.,.

Segun queda substancialmente descrito en la
presente memoria e ilustrado en el dibujo que se acompafia.
Esta memoria consta de seis hojJas escritas por
una sola cars.
Madrid, 27 de Octubre de 1933,
MARI&NO GALINDO JIMEN#Z-BOUTROM,

s
P.P. // \’////Zif:::v/
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