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REGISTRO DB MODELO DE UTILIDAD

por "Un complejo placa y marco para constituir filtros-prensa
autoiimpiables" - o o am e w e e b e e e e e e me

-

a favor de Don Remfn JANER COSTAS, de naoionalidad espafiola, dom -
miciliado en calle Cerdefia, nﬂ 287, BARGELONA.
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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente memoria descriptiva se refiere al registro como
modelo de utilided de unas plaocas y marcas perfeccionad®s especial-

mente destinadas a emplearse para constituir filtros-prensa, que

preseantan 1a‘pérticu1aridad de gue pare su limpieza no preciean‘ser

apartados del aparato para la extraocién de la torta sino que man-
tenidas en la propia prensa en estado de oompresign pueden ger au-
tolimpiados con geparaocifn de los glicdridos sflidos o productos de
nds alto punto de fusifn que forman la torta por fusidn de los
migmos en aceites vegetales y aﬁiualea,'iimpiéndose a su vez las
telag, pafios o membranas filtrantes mediante 1nyeooi§n} en senti-
do inverso al de la marcha normal del £iltro, de aceite calentadoi
Los filtrog-prensa empleados hasta ghora, constitufdos por

una serie de platos o placas rectangulares alternadas con maroas
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vacios dispuestos sobre montantes o gufas horizontales y oome-

primidos unos contra los otros por medio de un fuerte tornillo
entre dos cabezales, con intercalacidn de telas o pefios filtran-
tos que actdan asdemds como junfas‘para evitar que el filtrado
gotee por entre las placas, para su limpieza precisan ser gbier-
tos de manera que las placas gueden libres para ser separadas
por deslizamiento sobre el tornillo y p0d9£ extraer de ollas las
tortes.formadas durante el filtrado, Esta operacién de limpieza
resulta siempre engorﬁdéé y antieconémica,pbr el tiempo que 1osq_
oPerarios-pierden en su ejecucidn, lo cual reperoute en el OB -
te del produoto, : |

.@nn el empleo de las placas y marcos gque constituyen la in-
vencifn no es necesario para limpiar el filtro tener que ebrir
el miemo para apartar las placas y extraer las tortas y proceder
al lavedo o oambio de las telas o pafios, sino que el limpiado ge
efectda por fusibn de los diversos componentes que componen las
tortas los ouales fundidos salen fuera del filtro por dispositi-
vog sdecuados que log conducen a un colector general, fusidn que
so realize por el paso de agua caliente a través de los perfiles
huecos de ambas plezes y de un serpentin de que egtd provista la
pieza maroo, ol cual en el filtro montedo permanece en contaoto
con la %orta formada; limpidndose a su vez las telas o pafios me-
diante inyeoccién en sentido inverso el de ia marcha normal del
filtro de aceite calentados,

Las placas para tal £in estén compuestas por une tela meté-
1iéa‘de acero, de superficie rectangular, con un agujero de bore
de reforzado central, segin él sigtema convencional, que a la vez
permite el pago del tornillo a que van atornillados los cabezales

de la prensa, actda como oconducto para el gceite a filtrar, y del
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caliente para la limpieza de la tela o pefio, y estén limitadas por

un bastidor soporte de perfil interiormente hueoo, con un grlfo de
tres paeoa en una de sus esquinas, provieto de gendos brazos Opuea-
tamente colooados para su sostenimiento &n los montantes o gulas
horizonteles del aparato filtrador, en el cual bastidor dichas tom
las van soldadas o de cualquier otra menera fijadas tensas. Las te-
las, pafios 0 membranas f£iltrantes se oolocan.oabalgaﬁdo enoiﬁa.de

la placa- 'y e situdn de forma que el agujero ocentral de que también
van provistas coincida oon el de la placas ’ '

Log maroos, de perfmetro igual o aproximedo al de los bagtidbé
res, e;tén congtituldos asimiemo oon un perfil interiormente hueco
y ven provistos en su espacio interno de un serpentin ouyas bocas
de entrada comunican oon la parte hueoa del perfil, y estén provis-
tas tambidn de un grifo en una de sus esquinas y de brazos opuesta~
mente colocados para su sostenimiento en los montantes o gufas ho-
rizontales del aparato,

Colocadas las plaoas y marcos alternativamente en serie, con
las telas filtrantes interoaladas entre ellos, sostenidas en los
montantes del aparato, comprimidos entre sf por los cabezales de S
te al venir enroscados en el tornillo, se. oomunica un paso del gri-
fo de cada pléoa’cOn el grifo del maroo adyacente y se procede al
filtraje del aceite haciendo pésar.éste por el conduocto formado por
la continuidad de agujeros centrales de las placas y telas filtran«
tes al venir dgtas oomprimidés, extendidndose el goeite por estas
telas que lo filtran reteniendo los sélidos y productos de alto
punto de fugifn, aejando pasar el £1fido que por las placas descienw
de hacla el borde inferior de 1los bastidores ¥ sale por un paso del

grifo a través de un orificio practioado en el bastidoxi




10

15

20

25

Cuando se debe proceder a limpiar el filtro, se hace pasar

a travéds de otro paso del grifo del bastidor de la placa ague ea~
liente, la cual penetra en su perfil hueco y por el oonduoto que

oomunica con el perfil hueco del marco penetra tembidn en éste

1lenédndolo asf como tembién el serpentfn produciendo el calentas

miento de la torta formada sobre la plaoca fundiendo los componen-
tes que la oonstituyen que son apartados, fundidoé, por los proe
plos grifos, despuds de lo cual, o gimultdneamente, se introduoe
aceite ocaliente por el conducto oentral pero en sentido inverso al
de la merd® de la operacifn de filtrado pare proceder al 1avado

de las telas filtrantes, aceite que viene apartado por log prow
plos grifos correspondientes.

La desoripeidn de una placa y un marco que oconstituyen el
compléjo para formar el filtro autolimpigble de que se trata, re-
presehtados a tf{tulo de ejemplo en el dibujo adjunto en el cual
la figura 1 es una vista de frente de la placa y la figura 2 es
une vista de frente del marco, permitird hacerse perfeoto cargo
de ocusles pon sus estructuras que las caracterizan.

La degoripoidn de una placa y de un marco para constitulr
el complejo para formar el filtro autolimpisble de que se trata,
representados a titulo de ejemplo en el dibujo adjunto en el cual
le figura 1 muestra la placa vista de frente y la figura 2 muestre
el marco tambidn visto de frente, permitirf hacerse perfecta
cuenta de cual es su estruotura que los caracterizan

Como ge ve perfectamente en el dibujo la pleza placa estd
compueste de una tela metélida de acero 1 provigta en su centro
de un égujero 2 con borde reforzado, fija a un bagtidor 3 de perw

£il interiormente hueco con un grifo 4 de tres pasos que comunioca

con la parts anterior del proplo bastidor a travéds de un orificic
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con dicha parte hueca y con la plezadel marco, a través de un

condueto complementario (no representado) y de sendos brazos
5,5'; mientras la pleza del marco 6 de perfil tembién interior-
mente hueca eatd provista de un grifo 7 que comunica oon ol COne=
duocto oomplementario procedente del grifo 4 y con dicha parte
hueoa del marco, un serpentin 8 tambidn comunicando con esta
parte hueoa, y sendos brazos 9,9'. |

' La dieposicidn‘y‘funcionamiento‘de la placa y marco en
el aparéto £1l4ro~prensa es la anteriormente espeoificada.

Como eg natural tanto la forma como lag dimensidnes de
log elementos que constituyen la placa y el maroo podrdn sef
vaiiablea en oada caso de ejecuoidn del mismo, de acuerdo con el
aparato a que ge destinen, como también podrdn variar los mate-
rialeg de que sge fabriquen N cuantas otras oirounstanoias puedan
concurrir en la fabricaeidn o en la utilizacién de los diferentes
oasgos de.ejecuoién del'modelo‘siempre que no causen alteraoidn’
de la esencialidad de este fltimo por ser de cardcter secundario,
accidental o accesorio regpecto a-la miamae

NOTA

Por la patentekde regisfro de modelo de utilidad a que se
refiere la presente memoria descriptiva se REIVINDIGA lg prOpie—
ded y la explotacién exclusiva'des

~ Lie= Un complejo placa y marco para conatituir filtros-prenaa
autolimpigbles, caracterizado por el hecho que la placa estf cone.
titufda por una tola de acero, agujereada en su oentro, unida

fija tensa a un bastidor de perfil interiormente hueco provisto

(e sendos brazos de so-tén ¥y un grifo de tres posos en una esqui-

na de la parte ihferior, ¥ ol 1 narco esté oonstitufdo POT un per-
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£il interiormente hueco provisto de sendos brazos de gostén ¥

un grifo para el pago de flifido en su interior, y por un @erpen;
tdn que tembidn comanica con dicho perfil huecos |

2+~ Un complejo placa y marco para constituir filtros-pren=—
sa, tal oomo el especificaedo en 1, caracterizado por el hecho qué
el grifo oomunioa por un p&8c con un oondugto pasante haoia la
parte interior del bagtidor y con los otros dos reépeotivamente,
con. la perte hueca del perfil del bastidor y con un conducto em~ .
palmaedo al grifo o valvula del marco o marcos oontiguos. ‘

3= "Un oomplejo placa y maroco para constituir filtroqurén;
sa autolimsiablea"ﬁ 1

 Conata la p;eaente memoxrie desoriptiva de peis hojas folig-

das, esoritas por una sola caras.

Barcelonay 22 de Julio ge 1967,

E. LAYIN REYNALDO
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