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MEMORIA DESCRIPTIVA Y DIBUJOS
que se scompafla § la solicitud de una Patente de Introduc-

cién 4 favor de la R, S. INDUSTRIAS TIBIDABO, S, A., resi-

dente en Barcelonsa.
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:: 2 ATLSNRTER DR IRTRODUCCION

por "PERAFBCCIORALICNTO ER LA CONSTRUCCIOR D& CARROCERIAS PARA CAe
KIORES AUTOOVILES", 4 favor de 1s 3. 3. INDUSTRIAS PISIDABO, S,
A,, de nasolonalidad espariocla, residente en 3arcelona, calle de

Pedro 1V, n? 162,
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La Patente de Introduccién é que se refiere ls presente me-
moris descriptivs estd destinsda 4 gsarantizsr 1s propledsd y la
oxplotsoidn exclusiva en sspafia y sus colonias de un porfecéiona=-
mlento introducido en la construccidén de carrocerias pars canioe
nes automdviles,

s8te perfeccicnsuiento, cornocido en A.uérica del iorte, pero
nuevo en Kspaiis, constituye la base de unse nusvs 1industris, que
plensas explotar ls Socisdad que susoribe, razdén por la gque 8¢O0=-
glendose s las disposiciones del Estatuto de Propleded Industrial
vigente, solicita 1la concesién de ésta Patente de introduccidn.

Las os jas de carga de los ocamiones sutoméviles se visenen
construyendo generelmente de nadera, con refuerzos tamblern de ma-
dera, ¥y tiénen el inconveniente de gue con la lluvia y el uso cone
tinuo se alabean y deforman. isto se he querldo remedisr con el
empleo de montantes y travesanos de hierro en U, pero al conseguir
mayor #olidez se ha sumentado mucho peso a la carroceria, incon-
veniente que repercute en la durscién y entretenimiento del coche,

Con el perfecclionamiento gue se patents se consisue construir
casjas de carga muy sélidas y muy ligeras a la vez,

vonsiste en emplear la chapa de acero embutido, de srueso va-

riable, como elemento de resistencia y trabajarla sobre los tro=-
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queleg o0 moldes de cads una de les plezss constitutivas de la
carroceris, haclendola esdoptar la forma desesnda por medio de
prensas 0 8 golpes de martillo o de mdquinas percusorss, segin
la delicsdeza de la pleza, Lass diferentes plezss ssi obtenidas

’se unen entre 8i por medlio de tornillos, remaches, 0 por cusle
quier otro procedimiento,

in el dibujo gue se adjunta, pero solsmente a titulo de ejem.
plo, se presents, en la fig, L, un costero de una caja de carge
Y en las otras figurass, detalles de los montantes fijo y abati-
ble.

Dicho costerc esté constituido por un armazén, entersmente
estampado, en el que cada Jjuego de viges y montantes forms uns
gols pieza, que puede luego rellenarse dé madera, de chaps o de
cualquier matsrisl spropiado.

£l coatero construido de scero embutido, tiemne 1la elastici-
dad suficiente pars amortiguar los golpes en las operaciones de
carga y descarga y distribuye su accién hacis su basse de resis-
tencla,

La fig, <, representa el corte A-3, del costero de la fig,

l, ¥ en ella puede apreoiarse ls forms esapecisl del montante fi-
jo, 1, de chspa de acero embutida, que se dobla en su psrte in-

foerior terminando en una cajs de boce cuadrads, psra recibir la
casbeza del trsvessiio, 4, de maders; en el £nsulo interno del mon-
tente se ajusta un refuerzo, <, de hiprro fundido o usterial anf-
logo y, adosado & é1, un larguero de acero embutido, 3, mata y re-
fuerza en dngulo de 1la oaja. Bajo el sruwazdén y pars la vista ex-
terior hay un relleno, &, de maders, ohapa o msterial spropiado,
junto al que se coloca, pars la parte interior un aachiheaxbrado de
meders, 6, lo mismo que pars el piso, 7, de 1ls csajs.

La fig.3, representa el corte y disposicidén del montante mo=
delc abstible,que consiste en uns pieza,l10,de acero eahbutido o de
fundicidén que girs slrededor de un e je,l5,fijo en una caja cuadra-

da,ll,de acero embutido 6 fundido,en la que se ajusta el extremo



60.

65.

70,

75.

-3 a 13 185 2

del travesaiio de msdera,l2,sobre el gue se coloca el piso,l3,de la
caja,BEl montante se sujets con tornillios sobre el costerc,l4,cons~
truido en la forme indicada enteriormente,que de ests manera puede
abatirse,fere faoiliter ls cargs y descargs,

Siendo grande ls variedad de tipos de carroceriss,quedan varia-
blg: en la presente Pstente los factores tamsfio y forma de cads una
de’las plezas de acero embutido o fundicién que componen la caja del
camién.

N O T a4,

Se relvindica camo ob jeto de esta Patente:

12, Un perfeccionamiento en la construocién de carroceriss pesrs cse
miones automdviles consistente en que los costeros y la parte trage-,
ra y delantera de 1la cajs de cargs,estan formsdes por uns armedure }
de ecero de uns o variss piezas,reforzadss por montantes y travese-
fiog de fleje 0 chaps de acero embutida,de grueso vaerisble,s la que
se haoe tomar ls forms de los troqueles o moldes de estasg plezss,va-
riables en figura y tamafio,ye por medio de prenses o a golpes de xar.
tillo o con méguinas percusorss,plezas que se unen a la citada armaﬁg
dura por medio de tornilios o remeches o por cuslguier otro procedi-

miento,resultando asi une armadurea ligers y solida, que pusde termi~j
nerge con relleno de medera,chaps u otro wmaterisl aprovieado, f
22, "yUN fERFECCIOHA&IEETO £N LA CONSTRUCCION DE CARROCKRIAS PARA CAw
WIOKES AUTQuOvILES".

barcelons 1, de Septiembre de 1,933,
Pe A
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