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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  Y D I B U J O S  

que se acompaña á la  s o lic itu d  de una Patente de Introduc­

ción  á favor de la  S. S. INDUSTRIAS TIBIDAJBO, S. A ., r e s i ­
dente en B arcelona .--------------------- --------------------------------------------
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por "iíSiBÍ'BCüIOHAkiaiiTO EH LA OOflSÍBUCíOIOB LE ÜAKROC&HIA3 PABA CA­

MIONES AUT Ü-.OV I LES" , á favor de la  ñ. á, IHLUSTHIAS 'PILI LAB O, 3. 

A ., de nacionalidad española, residente en Barcelona, ca lle  de 

Pedro IV, nfi 162.
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La Patente de Introduoci<5n & que se re fie re  la  presente me­
moria descriptiva está destinada á garantizar la  propiedad y la  

explotación  exclusiva en España y sus colon ias de un perfecciona­

miento introducido en la construcción de carrocerías para camio­

nes automóviles.
Este perfeccionam iento, conocido en América del Norte, pero 

nuevo en España, constituye la  base de una nuevo industria , que 

piensa explotar la  Sociedad que susoribe, razón por la  que aco­

giéndose a las  d isposiciones del Estatuto de Propiedad Industrial 
vigente, s o l ic it a  la  concesión de ésta Patente de Introducción.

Las cajas de carga de lo s  camiones automóviles se vienen 
construyendo generalmente de madera, con refuerzos también de ma­

dera, y tienen e l Inconveniente de que con la  llu v ia  y el uso con­

tinuo se alabean y deforman. Esto se ña querido remediar con el 

empleo de montantes y travesanos de h ierro en U. pero al conseguir 
ma^or so lid ez  se ha aumentado mucho peso a la  carrocería . Incon­
veniente que repercute en la  duración y entretenimiento del coche.

Con e l perfeccionamiento que se patenta se consigue constru ir 
cajas de carga muy sólidas y muy lig era s  a la  vez.

Consiste en emplear la  ohapa de acero embutido, de grueso va­

r ia b le , como elemento de resisten cia  y trabajarla sobre lo s  t r o -
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queles o moldes de cada une de las piezas constitu tivas de la

carrocería , haciéndola adoptar la  forma deseada por medio de

prensas o a golpes de m artillo o de máquinas percusores, sagdn

la  delioadeze de la  p ieza , ¿as d iferentes piezas asi obtenidas
^36 unen entre s i  por medio de to r n il lo s , remaches, o por cu a l- 

*
quler otro procedimiento.

iün el dibujo que se adjunta, pero solamente a t ítu lo  de ejem» 

p ío , se presenta, en la  f i g .  1 , un costero de una caja de carga 

y en las  otras figu ras, d eta lles  de lo s  montantes f i j o  y a b s t i-  

b le .
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Moho costero está constitu ido por un armazón, enteramente 

estampado, en e l que cada juego de vigas y montantes forma una 

sola pieza, que puede luego rellenarse de madera, de chapa o de 

35. cualquier material apropiado.

SI costero construido de aeero embutido, tiene la  e la s t i c i ­

dad su fic ien te  para amortiguar lo s  golpes en las operaciones de 
carga y descarga y distribuye su acción hacia su base de r e s is ­

tencia,
40. ¿a f i g .  2, representa e l corte  A-3, del costero de la  f i g .

1 , y en e lla  puede apreciarse la  forma especia l del montante f i ­
jo , 1, de ohapa de acero embutida, que se dobla en su parte in ­
fe r io r  terminando en una caja de boca cuadrada, para r e c ib ir  la  

cabeza del travesano, 4, de madera; en e l ángulo interno del mon- 
45. tente se ajusta un refuerzo, 2, de h ierro fundido o material aná­

logo y , adosado a é l ,  un larguero de acero embutido, 3, mata y re­

fuerza en ángulo de la  oa ja . Bajo el armazón y para la  v ista  ex­
te r io r  hay un re llen o , 5 , de madera, ohapa o material apropiado, 

junto al que se oo loca , para la  parte in te r io r  un machihembrado de 

50. madera, 6, lo  mismo que para e l p iso , 7, de la  ca ja .
La f i g . 3, representa e l corte y d isposición  del montante mo­

delo abatible,que oonsiste en una p ieza ,1 0 ,de acero embutido o de 

fundición que gira alrededor de un e je ,1 5 ,f i j o  en una eaja cuadra­

da,11, de acero embutido ó fundido,en la  que se ajusta el extremo
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|| 55. del travesaño de raedera, 12.sobre el que se ooloca e l p iso , 1 3 ,de la

ca ja .S I móntente se sujeta oon to rn illo s  sobre e l e o s te ro ,14 ,cons­

truido en la  t orraa indicada anteriormente,que de esta manera puede 
abatirse,$are fa c i l i t a r  la  carga y descarga,

Siendo grande la  variedad de tipos de carrocerías,quedan varia­

do las piezas de acero embutido o fundición que componen la  caja del 

camión.

Se reiv ind ica  como ob jeto  de esta '£atente: 

l s . Un perfeccionamiento en la  oonstruoolón de carrooeries pera ca - 

65, miones automóviles consistente en que lo s  costeros y la  parte trase -

de acero de una o varias piezas,reforzadas por montantes y trovesa- 

ños de f l e je  o chapa de acero embutida,de grueso variable,a  la  que 

se haoe tomar la  forma de lo s  troqueles o moldes de estas p iezas,va - 

70, r ia b les  en figura y tamaño,ya por medio de prenses o s golpes de mar* 

t i l l o  o oon máquinas percusores,piezas que se unen a la  citada arma^ 

dura por medio de to rn illo s  o remaches o por cualquier otro procedí-.
miento,resultando asi une armadura lig era  y so lid a , que puede terral-

i
narse oon re lleno de raedera,chapa u otro material apropiado.

75. 2». "UN PESFECCIOHA ÎEITO SU LA CONSTRUCCION DE CARROCERIAS PARA CA- 
íálONSS AUTOí.iOaL.SS,,.

N O T A ,

ra y delantera de la caja de carga,están formados por una armadura

Barcelona 1 , de Septiembre de 1.935. 
P. A.
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