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MEIIORIA DESCRIPTIVA
PARA SOLICITAR
PATENTE D E I NVENCION
en
ESPANA
ypor VEINIE afios _
& nombre de SIOCKIOLWS BENMJOLSFABRIKS AKIIEBOLAG,
constitgida en Suecia y establecids en Sendvik, ES-
TCCOLMO, Suecise, por:
" UN APARATC PARA FABRICAR PRLICU-
" LAS DE COLA ",

3522562300085 2962820508088 89900583 80808 085 £ 3054R800 ;

Este invento se refiere & un apcra@o
pera la fabricacidn de pelicules de cols, esio es,
cola en forma de piezas larges y delgades, Le
Palabra "cola" en la descripeidn siguiente asi como

en les reivindiceaciones adjuntas daebe tenerse pre-
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Sente que comprende cola de cuzlquier clase, tal
como ¢ola snimal especialmgnte cole de huequ
cola de cuero, cola de piel, cola de cesseing, colsa
de la albumina de la sangre, o mezclas de dos o
mas8 clases de cola,

Segin una aplicacidn del invento, la
cola liguida o disuelta en un disolvenies apropiado,
se aplica a un soporte sin fin mévil, de material
conveniente que ticne 1la proviedad de separarse fécil-
mente de la pelicula de cola, por ejemplo, de papel
perafinado o aéeitado, tejido aceitado o material
analogo, compleidnaose el secado de la pelicula o
la eliminacidn del disolvente mientras la pelicu-
le esté todavia sobre el soporte, después de lo
cusl se separg de diche soporte, con prefcrencia
contirvemente, la pelicula secsda, La cola 1li-
quide o disuelta se avlica preferentemente al so-
Porte por medio de uno o mas rodillos, uno de los
cuszles por lo menos buede encajarse (acercere) a
dicho soporte, En una construccidntpreferida,
el soporte pasa entre rodilles, uno de los cuales
Por 1o menos gula(al soporte ¥y uno de los cusales
por lo menos suministra a este, cola liquida o di-
suelte, En el punto de aplicacidn de 1s cola
liguida o disueltas, el soporte puede moverse ajus=
tado en un rouillo de guia el que rodea parcial-
mente,

Otra caracteristica importante de
este invento tal como se eplica a la fabricacidn de
peliculas de cols sumlnlstrendo la cola liquide o

disuelta & un soporte sin fin mivil, consiste en
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que el soporie se aceita, parafina o se hace desli-
zadero o repelente por otros métodos, con preferen~
cia continuemente, pars la cole, durante la opera-
cién y la pelicula de cola aplicade sobre la su-
perficie repelente (expulsora) pera ella, del so-
porie mencionado, se deja secar hasta cierto gra-
do,

La operacidn de secado se realixza
con preferencia haciendo pasar el soporie mdvil
con su revestimiento de cola liguide o disuelts,
a trevés de un dispositivo secador, (por ejemplo
un canal a través del cual se hece circulasr un me-
dio geseoso calenizdo a lo largo del soporte) que
rodea'por lo menos una parte del trayecto del so-
porte, en cuyo dispositivo se seca completamentie
la peliicula de cola antes de abandonar dicho disw-
vositivo, Une pared del caznal citado pgede es-
tar formada por la propia banda de soporte, mdvil,

Estas y otres caracteristices de es-
te invento se describirén mas adetalladamente & con-
tinuacidn, con referencia ol dibujo adjunto en el
gue;

Le figure 1, es un corté verticel
longitudinel; y

La figure 2,.una viste en corte, por
le linea 2-2 de 1ls figura 1, de un tipo preferido
de aparato pare aplicer este método,

Una banda sin fin de soporte 1, se
guis sobre varios rodillos Yy se mantiene en movi-
miento por un motor 2 gue mueve unapolea 3 que, a

Su Vez, arrasira otra polea fija sl érbol de un rodi-

- 3 %
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10 de guia 4, gque se ejusta en el soporte sin fin
1. Por medio de una correer § se comunica movi=
miento rotativo a otro rodillo 6 que se ajusta,

por friceidn, y conduce a un tercer rodillo 7, par-
te del cuel estd sumergido en una solucidn dé co-
la contenide en un depdsito 8. Le solucidn de
cols puede coﬁprender substancieas que hagan l2 co-
la suave y flexible después de secar, tzl como glu-
cosa, glicerina, y similures, Del rodillo ",

le solucidn de cola se extrze ern espesor uniforme
por medio del rodillo adyacente 6 gque cvlica la so-
lucidén el soporte 1 en forma de revestimiento o ca-
e de espesor uniforme, No es necesar?o que el
rodillo 6 esté an contacto con el soporte, y en
realidad, se prefiere dejar un pequefio espacio en-
tre la periferis del rodillo § y el soporte 1 en el
punto en que se aplica la colas, por cuyo medio se
menitiene constantemsnie un menisco de la solucidn
de cola entre la yeriferia del rodillo 6 y el so-
porte conducido sobre el rodillo 4. Pueden dis-
ponerse ademés, medios mare sliersr la distanc;a en=
tre los ejes de los ro&illos 4 vy 6, a voluntad, por
cuyo medio puede variarse el espesor de le pelicu-
la de cols,

Con anterioridad se ha propuesto ver-
ter cole liguida sobre un soporte mévil, pero evi-
dentemente este método presenta varios inconverien-
tes que se evitan splicendo le cole por un sistema
de rodillos tal como antes se ha descrito, ya que
esta aplicecidn permite compernszr las irregularide-

ae¢s en la viscosidad y la itemperatura de le colg 1i-



100

105

115

120

5 CENTIM

<

131894

gquide y de luger a la formacidn de uns pelicula de
cols de espesor homogéneo sovre el soporte 1,

Debe sin embsrgo ertenderse gue e~ste invento no se
limita al empleo de diqusitivos de eplicecidn tal
comd los antes descritos, dado que pueden emplear-
se, para la splicacién de la solucién de cola sobre
el soporte, cuslesquiera de los dispositivos cono-
cidos de evlicacidn usados ern l: encuadernacidn, ¥y
entre lus empapelasdores y ebanisteas,

Tel como se¢ ha indicszdo crnteriormen-
te, le banda se mueve continuamconte en la direccidn
indicada por las flechas, Desde el punto J2 ~pli-
cacidn de la_cola, se mueve ayuella, Jjunte con su
cepa de cola, & trevés de un Jisposiiivo de cale-
feccidn, que puede consisitir en una caja 9 gue ro-
dea por 10 menos una parte del treyecto que la bzu-
de soporte sigue en su movimiento. En el tipo
revresentado en o1 dihujo, se formz un canel en-
tre la caja de plancha me?élica 9 y le superficie
de la banda soporie méyil, con su ca2pa de cols,

Le uperacién de secado, esto es, la solidificacidn

de la cola ligquida o disuelia, se consigue por la
introduccidn en dicho canal de aire caleriado en
10 por medio de un ventiledor 11 que se mueve por
el motor 2; dicho aire cezlerntsado veosa 2 1o largo
del soporte como se indics por las flechas en la
figura 1, Moviendo el scyporie y el ventilewor
por un metor cumi. v ﬁnico, la cantidaa'de cola
arrasirada por el soporie correspundera con la pro-

porcidn de aire insuflada en el secsdero, Al

moverse con meyor velocided los rodillos 4 y 6, le
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cantidad de cola aplicada 2l soporte por unidad

de tiempo, aumentaré; pero simulténesmente ellven—
tilador se moverd a meyor velocidad y se insufleré
una mayor centidad de eire en el'secadero: En_es-

4

e, se elimina toda la humedad o, por lo menos, una

y
parte importante de ells, y sobre el soporte que-
doréd una pelicule de cols mus O MSa08 Seca, En
un punto extremo del soporte, la pelicula de cola
este seca 0 précticsmente seca; la pelicula se arran-
ca y sSe enrolls sobre un rodillo separadp 12, Con
objeto de acortar el dispositivo secador, puede con-
ducirse el.sop0rte en zig-zag dentro del disvpositi-
vo secador, por medio de rodillos adecuademente dis-
puestos, con lo cual se aumenta la capacidad de se-
cado del aparato para una longitud dada del mismo.

Con el empleo de este dispositive
puede llevarse a cabo la fabricacidn de peliculas
de cole on forma de hojas larges, En 1uga? de
enrollar lz relicule de cola sobre un rodillo, si
se deseg, puede hacerse paser diche pelicula a través
de une maquina cortadora pares obtener hojss de co-
la de cualquier tamsziio deseaao,

Al aplicur este método es de grandi-
sima importenciaz el empleo de un soporte gue se se=-
pere fécilmente de la pelicula de cola mas © menos
secz. sin romperla, El'soporte PuEde estar for-
mado por papel parafinado, vero evidentementg pue~
den empleerse materiales di;tintos del papel, ta~
les como tejidos o anélogos, si se desea, tratados
con perafina o aceite de linaza o sus composiciones,

tales como tela aceiteda o meteriales anilogos por
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cuyo medio le superficie del soporie permitiréd 1la
separacidn de la pelicula seca sin rotura. | Pa-
ra obtener una_separacién irreprochable de la pelicu-
le del soporie, este, tal com¢ se indica en el dibu-
jo puede parafinarge 0 hacerse desli;adera o reye-
lente para la colgs, por otros medios, a su paso
desde el punto en que se arrance la pelicula de co=
la (rodillo 12) hasta el punto en que se aplica la
cola (rodillos 4, 6);'dicho verafinado o tratamien-
to anédlogo se realize, con preferencia continuanmen-
te durapte la operacién. Para ello pugde em=
plearse, por ejemplo, un bofio 13 de parafina fun~
dida dentro del cual se sumerge el soporte condu-
cido por los rodillos 14, 15, sumergiéndose per-
cielmente en dicho bzfio el rcdillo 14,

Este solicitud, que corresponde & la
Presentada en dSuecias, el 5 de julio de 1932, bajo el
numero 2624,'se acoge a los bPemeficios del articulo
51 del vigénte Estatuto de Prop;edad Industirial, por
ser divisional de la n? 130,984, presentada el 17 de
Junio de 1933,

= 0= NO0OTA~o¢g -

Los puntos de invencidn propis y
nueva que se ¥Yresenten para que sean objeto de

este Patente de VRINTE eafios, son los siguien-
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tes;
. lo, - Un aperato pera le fabrica-

cién de peliculas de cola, carscterizado por una
bande de soporte sin fin, mévilg cuyes superficie
se sepsra facilmente de la cola, en combinacidn
con medios para comunicer movimiento e equells y
por lo menos un rodillo pera fijar cola liguida
0 disuelte a dicha banda de soporte, estando dis-
puesto dicho rodillo pers =justerse con dicho so-
porte,

2°, - Un apersto, segin lo reivindica-
do en el punto 1lo,, caracterizsdo vorcue el sopor=-
te sin fin se guie sobre uno o mas rodillos y esté
dispuesto pera pesear Por lo menos entre uno de es-
tos rodilles de guila y un rodillo para splicar co-
le liquide o disuelts sobre dicho soporte,

3°, - Ur epereto, segin lo reivindi=
cedo en los puntos 1°, o 2°,, caracterizado por un
rodillo de guia dispuesto en el runto en gue se
evlice la colz, o muy cerca de él, estando dispues-
t0 gl soporte para moverse sjustado con dicho rodi-
llo, a1l que rodea parcialmente.‘

4°, - Un eperato, segun lo reivindicd~
ac en los pgntos lo,, 20, ¢ 3e,, 6aracterizado por
un dispositivo secédor e través del cuzl se hace ra-
ser el soporte con su cava de cola liguide o disuel-
ta, en combinacidr con medios Pera le introduccidn .
de un medio gaseoso que con preferencia se calienta,
tal como aire czliente, dentro de dicho dispositivo
Secador, de modo tzl que la cols se transforma en una

reliculs completezmente desecada mientras circulg a
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través de dicho disvositivo,

5o, - Un sparato, segin lo reivin-
dicado en el punfo 4°., caracierizedo porque el
dispositivo secador comprende un canel gue tiene
ura o mes toberas pare la introduccidn 4e uvr medio
gcseoso calentado en el mismo,

6°., ~ Un evarato, segin lo reivin=

dicado en el punto 5°,, carscterizsdo porque una

,
pared de dicho canal esté formezda por le propia
banda mévil de soperte,

7, - Un aparato pare le fabrice-
cidn de peliculéé de cols, especialmente segin 1o
reivindicado en 1los puntos anteriores, ceracteriza-
do por un soporte sin fir, movil; por medios Pare
aplicar cola liquida o disuelta e dicho sovorte, y
por medios pera suministrarxr eceite, parefina u
0tros zgentes cpropiados & dicho soporte parea co-
municzrle la propiedad de separarse fédcilmente de
la cola y en que el eceite o material andlogo se
aplice, con preferencis, continusmente durante lea
operzcidn,

8%, = Un zverato, segin lo reivingi-
crdo en el punto 7°,, carecterizado ror un rodillo
giratorio, uns Parte del cuel, ypor lo menos, esta
sumergida ern un bafio, lijuido de eceite, de parafi-
na fundida o de material endloge, guisndose la bane-
da de soporte por lg perte sumergide de dicho rodie
llo.

9°. - Un epereto, segin lo reivindi-

Ccdo en cuslquiera de los puntos 1l°, a 8°¢,, csracte-
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rizado por uin rodillo giratorio‘dispuesto ers arro-
1lar leo pelicule de cola srrancada del soporte, sl-
rededor de dicho rodillo,

10, - Un aparato, segmin 1o reivindica-
do en cueslquiera de los puntos 1o, a 9°,, caracteri-
zedo porque el soporte estéd ;i:;ﬁesto ﬁara moverse
en zig-zag & 1o largo de su travecto dentro del dis-
pesitivo seczdor,

11, - Un aparato segin lo reivindi~
cado en cualquieras de los puntos 4°, 8 10, coracte-
rizado porque los medios pare lz introduccidn de me-
dio geseoso de seczdo en el secedor y el soporte,
se mueven por un motor comin,

12, - Un eperato para fabricar pe-
liculas de cola.v

Tal.y como 8se ha descrito en la Me=
moria que antecede, representado en el dibujo que
se scompafia y con los fines que se han especifica-~
do,

Esta Memoria conste de diez hojes es-

critas por una sola carse,

Madrid, 14 d scptiembre & 1933,

P. A, ,

Ch/, - 10 -



, D¥MUJOLSFABRIKS ARPITBOLAG, 1/I.
F2318g5, 5000ki0ILS D IIIOLSFABRINS ARY Gy

Smmma"i%t
AL ROV,

RO 2 3 2

131899

PR

Albgts - iaby

¥




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



