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NUMERO 21.072 .

memoria descriptiva 

PARA SOLICITAR

P A T E N T E  D E I N V E N C I O N

en

e s p a d a

por VEINTE años

a nombre de ST0CKR0LM3 BENMJOLSíABRIKS AKTIEBOLAG, 

constituida en Suecia y establecida en Sandvik, ES­

TO COUvTO, Suecia, por:

" UN APARATO PARA FABRICAR PELICU- 

" LAS DE COLA

Este invento se refiere a un aparato 

pera la  fabricación de películas de cola, esto es, 

cola en forma de piezas largas y delgadas. La

palabra "co la " en la  descripción siguiente así como 

en las reivindicaciones adjuntas debe tenerse pre-
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sente que comprende cola de cualquier clase, ta l  

como <£ola animal, especialmente cola de huesos, 

cola de cuero, cola de p iel, cola, de caseina, cola  

de la  albúmina de la  sangre, o mezclas de dos o 

mas clases de cola.

Según una aplicación del invento, la  

cola liquida o disuelta en un disolvente apropiado, 

se aplica a un soporte sin fin, móvil, de material 

conveniente que tiene la  propiedad de separarse f á c i l ­

mente de la  película de cola, por ejemplo, de papel 

parafinado o aceitado, te jid o  aceitado o material 

análogo, completándose e l secado de la  película o 

la  eliminación del disolvente mientras la  pelícu­

la  está todavía sobre el soporte, después de lo  

cual se separa de dicho soporte, con preferencia 

continuamente, la  película secada. La cola l í ­

quida o disuelta se aplica preferentemente al so­

porte por medio de uno o mas rodillos, uno de los 

cuales por lo  menos puede encajarse (acercarse) a 

dicho soporte. En una construccidxr. preferí da, 

el soporte pasa entre rod illos, uno de los cuales 

por lo  menos guía al soporte y uno de los cuales 

por lo menos suministra a este, cola líquida o di­

su elta , En e l punto de aplicación de la  cola  

líquida o di suelta, e l soporte puede moverse ajus­

tado en un rodillo  de guía al que rodea parcial­
mente.

Otra característica importante de 

este invento ta l como se aplica a la fabricación de 

películas de cola suministrando la  cola líquida o 

di suelta a un soporte sin  fin, m̂ T U , consiste en
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que el 3oporie se aceita, parafina o se hace d e sli­

zadero o repelente por otros métodos, con preferen­

cia continuamente, para la  cola, durante la  opera- 

40 ción y la  película de cola aplicada soore la su­

perficie repelente (expulsora) para ella , del so­

porte mencionado, se deja secar hasta cierto gra­

do.

45

55

La operación de secado se rea liza  

con preferencia haciendo pasar el soporte móvil 

con su revestimiento de cola líquida o di suelta, 

a través de un dispositivo secador, (por ejemplo 

un canal a través del cual se hace circular un me­

dio gaseoso calentado a lo largo del soporte) que 

rodea por lo  menos una pa,rte del trayecto del so­

porte, en cuyo dispositivo se seca completamente 

la  película de cola antes de abandonar dicho dis­

positivo, Una pared del canal citado puede es­

tar formada por 1a. propia banda de soporte, móvil. 

Estas y otras características de es­

te invento se describirán mas adetaliadamente a con­

tinuación, con referencia al dibujo adjunto en el 
que;

Le figura 1, es un corte vertica l

60 longitudinal; y

La figura 2, una v ista  en corte, por 

la linea 2-2 de la  figura 1, de un tipo preferido 

de aparato para aplicar este método.

Una banda sin fin  de soporte 1, se 

30l3re varios ro d illos y se mantiene en movi­

miento por un motor 2 que mueve unapolea 3 que, a 

su vez, arrastra otra polea f i ja  al árbol de un rodí-
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l i o  de guía 4, que se ajuste, en el soporte sin  fin  

1» Por medio de una corree. 5 se comunica movi­

miento rotativo a otro ro d illo  6 que se ajusta, 

por fricción, y conduce a un tercer ro d illo  7, par­

te del cual está sumergido en una. solución de co­

la contenida, en un depósito 8 . Le solución de 

cola puede comprender substancias que hagan la  co­

la  suave y fle x ib le  después de secar, ta l como glu­

cosa, glicerina, y sim ilares. Del ro d illo  7, 

la  solución de cola se extrae en espesor uniforme 

por medio del ro d illo  adyacente 6 que aplica la  so­

lución al soporte 1 en forma de revestimiento o ca­

pa. de espesor uniforme. No es necesario que el 

ro d illo  6 esté en contacto con el soporte, y en 

realidad, se prefiere dejar un pequeño espacio en­

tre la  periferia del ro d illo  6 y el soporte 1 en el 

punto en que se aplica la  cola, por cuyo medio se 

mantiene constantemente un menisco de la  solución  

de cola entre la  p eriferia  del ro d illo  6 y e l so­

porte conducido sobre el ro d illo  4 . Pueden d is­

ponerse además, medios para alterar la  distancia en­

tre los e j e 3  de los ro d illos  4 y 6, a voluntad, por 

cuyo medio puede variarse e l espesor de la  pelícu­

la  de cois.

Con anterioridad se ha propuesto ver­

ter cola líquida sobre un soporte móvil, pero evi­

dentemente este método presenta, varios inconvenien­

tes que se evitan aplicando la  cola por un sistema 

de ro d illos ta l como antes se ha descrito, ya que 

esta aplicación permite compensar las irregular!da- 

ues en la viscosidad y la  temperatura de la  cola l í -
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quide y da lugar a la  formación de una pelícu la  de 

cola de espesor homogéneo sobre el soporte 1.

Debe sin embargo entenderse que este invento no se 

lim ita  al empleo de dispositivos de aplicación ta l  

como los antes descritos, dado que pueden emplear­

se, para la  aplicación de la  solución de cola 3obre 

el soporte, cualesquiera de los dispositivos cono­

cidos de aplicación usados en Ir encuadernación, y 

entre lo3 empapeladores y ebanistas.

Tal como se ha indicado anteriormen­

te, la banda se mueve continuamente en la dirección 

indicada por las flechas. Desde el punto ¿e apli

cación de la cola, se mueve aquella, junto con su 

capa de cola, a través de un dispositivo de cale­

facción, que puede consistir en una caja 9 que ro­

dea por lo menos una parte del trayecto que la  ban­

da soporte sigue en su movimiento. En el tipo  

representado en el dibujo, se forma un canal en­

tre la  coja de plancha metálica 9 y la  superficie  

de la  banda soporte móvil, con su capa de cola.

La operación de 3ecado, esto es, la  so lid ifica ció n  

de la  cola líquida o di suelta, se consigue por la  

introducción en dicho canal de aire calentado en 

10 por medio de un ventilador 11 que se mueve por 

e l motor 2; dicho aire calentado pasa a lo largo 

del soporte como se indica por las flechas en la  

figura 1. Moviendo e l soporte y e l ventiiauor

por un motor comin. y único, la  cantidaa de cola  

arrastrada por el soporte corresponderá con la  pro­

porción de aire insuflada en el secadero. Al

moverse con mayor velocidad los rodillos 4 y 6, la

V



, 3 , » 2 9

130

P

135

145

150

155

160

cantidad de cola aplicada al soporte por unidad 

de tiempo, aumentaré; pero simultáneamente el ven­

tilador se moverá a mayor velocidad y se insuflará  

una mayor cantidad de aire en el secadero; En es­

te, se elimina toda la  humedad o, por lo menos, una 

parte importante de e lla , y sobre e l soporte que­

dará una película de cola mas o menos seca. En

un punto extremo del soporte, la  película de cola 

está seca o prácticamente seca; la  película se arran­

ca y se enrolla sobre un rodillo  separado 12, Con

objeto de acortar el dispositivo secador, puede con­

ducirse el soporte en zig-zag dentro del d isp o siti­

vo secador, por m^dio de rodillos adecuadamente d is­

puestos, con lo cual se aumenta la  capacidad de se­

cado del aparato para una longitud dada del mismo.

Con e l empleo de este dispositivo  

puede llevarse a cabo la  fabricación de películas  

de colé *n forma de hojas largas. En lugar de

enrollar la película de cola sobre un rodillo , si 

se desea, puede hacerse pasar dicha película a través 

de una máquina cortadora para obtener hojas de co­

la  de cualquier tamaño deseado,

Al aplicar este método es de grandí­

sima importancia el empleo de un soporte que se se­

pare fácilmente de la  película de cola mas o menos 

seca sin romperla. El soporte puede estar fo r ­

mado por papel parafinado, pero evidentemente pue­

den emplearse materiales d istintos del papel, ta ­

le s  como tejid os o análogos, si se desea, tratados 

con parafina o aceite de linaza o sus composiciones, 

ta les como te la  aceitada o materiales análogos por
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cuyo medio le  superficie del soporte permitirá le  

separación de la  película seca sin rotura. Pa­

ra obtener una separación irreprochable de la  pelícu­

la  del soporte, este, ta l como se indica en e l dibu­

jo  puede parafinarse o hacerse deslizadera o repe­

lente para la  cola, por otros medios, a su paso 

desde el punto en que se arrance la  película de co­

la  (ro d illo  12) hasta el nunto en que se aplica la  

cola (ro d illo s  4, 6 ) ; dicho parafinado o tratamien­

to análogo se realiza, con preferencia continuamen­

te durante la  operación* Para e llo  puede em­

plearse, por ejemplo, un baño 13 de parafina fun­

dida dentro del cual se sumerge el soporte condu­

cido por los rod illos 14, 15, sumergiéndose par­

cialmente en dicho baño el ro d illo  14,

Esta solicitud , que corresponde a la  

presentada en üuecia, e l 5 de ju lio  de 1932, bajo e l 

número 2624, se acoge a los Ttfáneficios del artículo  

51 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial, por 

ser d ivisional de la  n? 130,984, presentada e l 17 de 

junio de 1933.

-  o -  n 0 T A -  o -

Los puntos de invención propia y 

nueva, que se presenten para que sean objeto de 

esta Patente de VEINTE años, son los siguien-
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_ _ 1 ° . -  Un aparato para la  fabrica­

ción de películas de cola, caracterizado por una 

banda de soporte sin fin , móvil, cuya superficie  

se separa fácilmente de la. cola, en combinación 

con medios para comunicar movimiento a aquella y 

por lo  menos un rod illo  para f i ja r  cola líquida  

o di suelta a dicha banda de soporte, estando dis­

puesto dicho rodillo  para ajustarse con dicho so­

porte*

2 ° . -  Un aparato, según lo reivindica­

do en el punto I o., caracterizado porque el sopor­

te sin fin  se guía sobre uno o mas ro d illos  y está  

dispuesto para pasar por lo  menos entre uno de es­

tos ro d illos  de guía y un rod illo  para aplicar co­

la  líquida o disuelta sobre dicho soporte,

3o. -  Un aparato, según lo  reivin d i­

cado en los puntos 1 ° . o 2o.,  caracterizado por un 

ro d illo  de guia dispuesto en el punto en que se 

aplica la cola, o muy cerca de é l, estando dispues­

to e l soporte para moverse ajustado con dicho rodi­

llo , al que rodea parcialmente.

4o. -  Un aparato, 3egún lo reivindican  

do en los puntos 1 ° .,  2 ° . o 3o. ,  caracterizado por 

un dispositivo secador a. través del cual se hace pa­

sar el soporte con su capa de cola líquida o di suel­

ta, en combinación con medios para la  introducción 

de un medio gaseoso que con preferencia se calienta,' 

ta l como aire caliente, dentro de dicho dispositivo  

secador, de modo ta l que la  cola se transforma en una 

película completamente desecada mientras circula a
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través de dicho d ispositivo,

5o, -  Un aparato, según lo reivin ­

dicado en el punto 4o, ,  caracterizado porque el 

dispositivo secador comprende un canal que tiene  

une o mas toberas para la  introducción de un medio 

gaseoso calentado en e l mi3mo.

6o, -  Un aparato, según lo reivin ­

dicado en el punto 5o,,  c.-iracterizado porque una 

pared de dicho canal esté formada por la  propia 

banda móvil de soporte,

7o. -  Un aparato para la  fabrica­

ción de películas de cola, especialmente según lo  

reivindicado en los puntos anteriores, caracteriza­

do por un soporte sin fin , móvil; por medios para 

aplicar cola líquida o disuelta a, dicho soporte, y 

por medios para suministrar aceite, pare.fina, u 

otros agentes apropiados a dicho soporte para co­

municarle la  propiedad de separarse fácilmente de 

la  cola y en que el aceite o material análogo se 

aplica, con preferencia, continuamente durante la  
operación,

8 o. -  Un aparato, según lo reivind i­

cado en el punto 7o., caracterizado por un rod illo  

giratorio, una parte del cual, por lo  menos, está  

sumergida en un baño, líquido de aceite, de parafi­

na fundida o de material análogo, guiándose la  ban­

da de soporte por le  par-te sumergida de dicho rodi­

l lo .

9o, -  Un aparato, según lo  reivindi­

cado en cualquiera de lo s puntos 1 ° . a 8o,,  csracte-
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rizado por un ro d illo  giratorio dispuesto pera arro­

lla r  la  película de cola arrancada del soporte* a l­

rededor de dicho rodillo*

10. -  Un aparato, según lo  reivindica­

do en cualquiera de los puntos I o. a 9o. ,  caracteri­

zado porque el soporte está dispuesto para, moverse

en zig-zag a lo  largo de su trayecto dentro del dis­

positivo secador.

11. -  Un aparato según lo  reivindi­

cado en cualquiera de los puntos 4o. a 10, caracte- 

rizado porque los medios para la introducción de me­

dio gaseoso de secado en el secador y el soporte,

se mueven por un motor común.

12. - Un aparato para fabricar pe­

lícu la s  de cola.

Tal y como se ha descrito en la  Me­

moria que antecede, representado en el dibujo que 

se acompaña y con los fines que se han especifica­

do.

Esta. Memoria consta de diez hojas es­

critas por una sola cara.

Ch/ 10 -
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