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"Un procedimlento pare te ja r  alfombre de 

"nudo s mano en un telar mecánico"
"J »  «*£/ * * fi f  **?£ • * i  t  • V  *»ry </» !  ■*+/ ‘ \ '- ^V * *• M'. •

11 proeadimiento pus s con t inu ac ión  

ee enp l io*  se use en Austr ia  y  Alemania y no ha p i ­

do p ra c t ica d o  en ispeas .

l e t e  procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  con­

s i s t e  en tran^oaser e l  d ibujo  oue se e l i j a  para fa ­

b r i c a r  le  alfombra sobre c r s d r í c u l a ,  o nea en la 

forma oue ye desde muchos a’ oa ee hace, o en ntn -  

t s r l o  sobra la  urdimbre pobre la  cual  t ie n e  oue t e ­

j e r s e  1p alfombre.
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Después de e le g id o s  io s  c o lo r e e  de 

h i l o  de le n e ,  s ipodón , yute u otra  materia prime que 

t ien en  que I n te rv e n ir  en l e ' fa b r ic a c ió n  de I r a l ­

fombre se numeran y  se ponen en peoue*os ca r re te s  

oue s irven  pera t e j e r  y  en e l número de cabos da h i ­

l o  oua saen n e ce s a r io s  según e l  grueso de la  alfom ­

bra .

También se prepara la  urdimbre, que 

puede se r  de y u te ,  cálamo, algodón u otra  m ateria ,

-3n un u rd id or  y se pone an uno o más anju.it os y  en­

te  o é s to s  se disponen en un t e l a r  mecánico bien 

sea v e r t i c a l ,  In c l in a d o  u h o r iz o n ta l .  Date t e l a r ,  

a l amo áster e t e j e r  la  alfom bra, hace mecánicamente 

un número de pesadas que s irvan  para hacer e l  dobla­

d i l l o  a l p r in c i p i o  de le. alfom bra, este  d o b la d i l l o  

puede ser  de h i l o ,  lene u otra  m ateria . Guando ye 

se t ie n e  e l t e j i d o  n e c e s a r io ,  1© op era r is  a opera­

r le s  nue t re b e je n  en e l  t e l a r  lo  paren, s i  b ien  pue­

de igualmente pararse é s te  automáticamente en e l mo­

mento en que tenga la s  urdimbres a l mismo n iv e l  o 

l in e e .  Guando el t e l a r  esté  en asta p o s i c i ó n ,  la

operar la  u op era r ía s  oue tre b e ja n  en al t e l a r  empie­

cen cada una s hacer en l in eo  y  sobre Iss  urdimbres 

lo s  nudos n e ce sa r io s  y  que a su parta corresponden 

cogiendo oars e l l o  lo s  ca r re te s  de h i lo  n e c e s a r io s  

y copiando el d ibu jo  de cu a d r icu le  en e l cual c*s¿« 

cuadro represen te  un nudo. > t o e  nudos son e le c t a ­

mente Iguales  a lo s  oue «e hacen actualmente en la s  

alfom bras da nudo a rueño.

la r e  el t e j i d o  del nudo se emplean 

l o s  co r ta d o ra s  o c u c h i l la s  usuales que desda hece 

tiempo se usen per© que e l  largo de h i l o  que entra
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en cada rudo asa l o  más Igual p o s ib le .  Dada opera­

r la  t ra b a je  con un co r ta d o r  o c u c h i l l a  y  a medida 

nue aa d sso le za  hacia  un ledo  haciendo lo s  nudos, he- 

a? es c o r r e r  e l  c o r ta d o r  y  es te  c o r te  l o s  h i l o s  que la

op era r la  ha a r r o l la d o  robre  el mismo s i  hacer l o s  

nudos. 21 h i l o  as i cortad o  es e l  que forma la p s r -  

te  oe lu ds  o de f e l p l l l a  de la  a lfom bre.

Ls op era r la  u op era r la s  que están a 

5C esb-a extremo de t e l a r  también hacen la  o r i l l a  de la

alfom bra, pasando va r ia s  veces entre  va r ia s  urdlie­

bres  de le  o r i l l e  un ca r re te  con h i l o  del miamo co­

l o r  del lúa sean lo e  nudos de le  o r i l l a  de le  alfom­

bra.

55 duendo se han hecho todos lo s  nudos

y o r i l l a s  de una pasada o sea. une l ín e a  da cuadro* 

d e l  d ib u jo  una op era r le  nona en marche e l t e l a r ,  e l  

cu s í  mecánicamente s la primare v u e lta  o p icada  oa­

se une trema, e le  segunde pesa o t r a ,  y  s la  tarc<§- 

ra no pasa ninguna- quedando le s  urdimbre3 todas el 

mismo n iv e l  o l ín e a  y e l  t e l a r  parado. Si pero 

del t e l a r  se e fe c tú e  automáticamente o b ien  lo  pe- 

re le  o p e ra r ía .  Las trames que se «.tipleen pueden 

ser  del número de cabás oua *0 deseo.

65 Sotando e l t e la r  en la  p o s ic ió n  c i t e -

de l e  enerarla  u o p era r la s  empiezan la  segunda pase- 

de de nudos en Is misma forma que h ic ie ro n  la  prima­

re . duendo se hon hecho todos lo s  nudos y  Les o r i ­

l l e s  de este  pesada, une op era r le  pons en marche e l 

7C t e l a r ,  e l  cual mecánicamente s le  primera vu e lta  o

papada osps une trama, a le  segunde oaea o tra  y a 

la  te r c e r a  no pese ninguna quedando le e  urdimbre® 

todas ai mismo n iv e l  o l in a s  y  el t e la r  -vaed? jrera-
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án en este  p o s ic ió n  pera que Is  op era r la  u op era r la s  

empiecen le  s ig u ie n te  pasada o l ín e a  de nudos y 6f?i 

se ve r e p it ie n d o  esta  op a rec lon  hasta que se term i­

ne la  u ltim e oseada de Is  alfom bra.

a medida que se ve t e j ie n d o  la  a l ­

fombra puede p e in a rse ,  a l con v ien e , o d e ja r  esta  ope­

ra c ió n  pare cuando es té  fu era  del t e l a r ,  s i  es ne­

c e s a r ia .
Cuando ys se ha hecho la  última pa­

sada de nudos en la  alfom bra y le e  o r i l l a n  de esta 

oseada, se pone en marcha e l  t e l a r  y  he un tro z o  

de t e j i d o  plano que ©irve pare hacer el d o b la d i l l o  

de l f i n e !  de la  alfom bra. Ti t e l a r  a r r o l la  l a  a l ­

fombre a medid? que va t e j i e n d o .

Terminada une alfombra puede empecer­

se seguidamente o tra  y  b medida que se va, t e j ie n d o  

se seca del t e l a r  la  alfombra t e j i d a .  Ai tener  la  

alfombre fuera del t e l a r  se c o lo c a  sobre una mesa 

in c l in a d a  y se re cor ta n  con t i j e r a  l o s  h i lo s  que 

hcyen quedado més la rg o s  que l e  s u p e r f i c i e  de ie  

alfombre y  con un punzón se componen loe  h i l o s  de 

le s  f ig u ra s  del d ib u jo  y  la  t i j e r a  se r e c o r t e  

dando r e l ie v e  s e s tes  f ig u r a s .

Después se cosan l o s  d o b la d i l l o s  4e 

la  alfombre y este  quede l i s t e .

21 proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  des­

c r i t o  t ie n e  le  ven ta ja  sobre  el sistem a antiguo da 

ob ten er  une mayor regu la rid ad  en si número de pasa­

das, mayor p e r fe c c ió n  en el revés da le  alfombra, 

y mayor rap idez  en el t ra b a jo .
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lo o  puntos de in ven ción  no p rop ia ,  n i 

nueva, pero né p ra ct ica d a  ni d ivulgada en ¿sp«*a, nue 

se presentan para oue sean o b je to  da sata ..a tante de 

C13¿ a~os, son l o s  s ig u ie n te s :

1 -  . -  jn  proced lm iento  iue perm ite  

obtener  la fa b r ic a c ió n  de alfombra de nudo e mano 

en un t e l a r  mecánico cualpu iere  y merced s.l cu s í  se 

logra en el t ra b a jo  de éfete oue a la  t e r c e r a  v u e lta  

o picada no oeste trame, y  púa la s  urdimbres pueden 

todee e un mismo n iv e l  o l ín e a  cusndo el pe in e  i e l  

t e la r  e s te  separado del t e j i d o ,  t  f i n  de poder ha­

c e r  en esta  p o s ic ió n  lo s  nudos de l e  alfom bre.

2 -  . -  Ja procedlaüento pera t e j e r  

alfombre, de nudo a mano en un t e l a r  mecánico.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la ' e- 

njortn oue anteceda y  con lo s  f in e s  que se han espe­

c i f i c a d o .

io ta  -'emoria consta  de c in co  h o ja s  

e s c r i t a s  por  une s o i s  cara.

l 's d r id ,  13  de Teptiembre de 1^33
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