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C/L.
MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte aflos, por: » Procedimien~-
to de realizacidn de suturas y ataduras quirfrgicas estériles y reab-
sorbibles » a favor de los Sres, Dr. Ing. Bernhard BLUMENTHAL y Dr;
Hans HAIENFELDT,6 residentes en Berlin S;W. 6l. Wilmstr. 13; y Ber-
lin N, 24, Friedrichstr. 133a.-

Como hilo para realizar las suturas y ataduras quirﬁrgicas
se han empleado hasta el presente sedas o tripas animales o tendo-
nes u otros materiales animales, Con ambos materiales se pueden rea-
lizar mecédnicamente costuras perfectas. Pero con los hilos de mate-
riales animales se presenta el inconveniente de que no pueden somew
terse a la temperatura de ebullicidn del agua y por lo mismo no pue
den obtenerse completamente estériles. Con la seda se puede cierta-
mente produecir la esterilidad sin méds por ebullicidn, pero los hilos
de seda quedan en el tejido como cuerpos extrafios y por eso y por
la nosterior extraccidn pueden dar lugar a complicaciones en la mar

cha de la herida.

Estos inconvenientes se evitan segin el invento, gracias
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2 utilizar como material de sutura el magnesio y sus aleaciones. El1

Pagnesio y sus aleaciones pueden esterilizarsg sin ninguna dificul~-
tad por coccidn y se reabsorben por el cuerpo., La reabsorcidn se efec
tda tan lentamente que se consigue el fin de la costura que es el
cierre de la herida. Ademds de la costura propiamente tal, profun-
da y superficial, constituye una aplicacién especial la atadura de
vas08s sanguineos;

Sirviéndose de hilos aislados de magnesio o de sus alea-
ciones, puede presentarse el inconveniente de que en los trabajos
quirfGrgicos se originan dificultades a causa de que el hilo indivi-
dual al enhebrarse en el agujero de la aguja, al doblarse a uno y
otro lado y al anudarse se rompa a causa de la pequefia capacidad de
deformacidén y del elevado poder de sujecibén del magnesio y de sus
aleaciones. Bstos inconvenientes se evitan convenientemente por el
hecho de que se fabrican alambres muy delgados que luego se unen en
un cable; Se ha comprobado el resultado sorprendente de que un ca=
ble hecho de alambre muy delgado presente una flexibilidad y »resis
tencia en el anudado” considerablemente mayor que un alambre macizo
de igual seccidén transversal.

Para la fabricacidén de uno de estos cables deben obtener
se alambres muy delgados. La fabricacidn de esta clase de alambres
iba hasta el presente acompafliada de tan grandes dificultades que no
se podian obtener alambres con un didmetro inferior a 0,20 mm, La
fabricacién de alambres mas delgados se realiza segin el presente
invento en secciones de estiraje muy pequefias de suerte que no se so-
brepase la capacidad de deformacién del material. Por ejemplo un
alambre de 0,30 mm. de didmetro se ha estirado en uno de 0,1 mm; de

didmetro en las signientes fases:

0,30 0,28 0,26 0,24 0,22 0,20 0,19 0,18 mm.
0,17 0,16 0,15 0,14 0,13 0,12 0,11 0,10 mm.

Mientras que en la fabricacién de alambres més gruesos de
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magnesio o de sus aleaciones lo mismo que de alambres de otros me-
tales se intercala un tratamiento térmico después de varios pasos
por la hilera, en el procedimiento segﬁn el presente invento se rea
liza un tratamiento térmico muy frecuente para eliminar las tensio-
nes de estiraje. En el ejemplo indicado los alambres después de ca-
da estiraje se sometieron a un tratamiento té€rmico. Bl caso indica-
do solo sirve de ejemplo; Asi por ejemplo en lugar de reducir des-
de 0,22 mm, 4 0,20 mm. puede tener lugar una reduccidn de 0,22 mm;
40, 21 mm, y de 0,21 mm; 4 0,20mm, sin recocido intermedio. También
es posible que las diversas fases o secciones del estiraje sean un
poco mayores que en el ejempld indicado, de manera que en lugar de
una reduccién de 0,22 mm, 4 0,20 mm. puede tener lugar por ejemplo,
una reduccién desde 0,22 mm. 4 0,19 mm. 6 0,195 mm. en dos o varias
subdivisiones sin recocido intermedio. Lo esencial en todo caso es
que las diversas reducciones sean relativamente muy pequefias,

Para impedir el decapado necesario después del recocido,
este se realiza preferentemente al abrigo del aire, o sea por ejem-
plo en bafio de aceite o al vacio. Los alambres individuales asi fa-
bricados se cablean luego en la forma usual, por ejemplo con paso a
la izquierda o paso a la derecha, torcido en cruz, con torcido igual
o torcido de cable o entrelazado, pudiendo el cable estar formado
de alambres de igual didmetro o de didmetro diferentes ¥y pudiendo
los alambres torcerse o trenzarse primero en cordones y luego estos
a su vez en cables,

L1 empleo de los alambres y cables fabricados de magnesio
0 aleaciones de este segin el presente procedimiento no se habri de
limitar a aplicaciones quirdrgicas, Dichos alambres y cables pueden
también emplearse para los demés diversos fines en los que se nece-
site una buena flexibilidad, anudabilidad del magnesio o de sus alea

ciones, por ejemplo para la fabricacidn de tejidos.

e e e e e e e e e
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Descrito suficientemente el presente invento lo gue se de-
clara como de novedad € invencidn propia, son las siguientes reivin
dicaciones:

l.- Procedimiento de realizacidn de suturas v ataduras qui
rirgicas estériles y reabsorbibles, caracterizado por la utiliza-
cién como hilo de alambres delgados de magnesio o de sus aleaciones.

2;— Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado por el empleo como hilo de un cable compuesto de alam-
bres de magnesio o de sus aleaciones de un didmetro inferior cada
uno de ellos a 0,2 mm,

5;- Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1 y 2, caracterizado porque para la realizacidn del hilo los alam-—
bres estirados en la forma asusl hasta unos ¢,3 mm. se siguen esti-
rando en diversas operaciones hasta una reduccidn del didmetro no
superior a 30 % y después de la reduccidn de dicho didmetro enm el
citado 20 5 como méximo se verifica un recccido al abrigo del aire;

4.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 3,
caracterizado porque para la realizacidn del hilo se cablean o tren
zan varios alambres en la forma usual, por e jemplo con paso a la
izquierda o con paso a la derecha, con vuelta cruzada, vuelta igual
0 vuelta en cable, pudiendo éste estar formado de alambres de igual
o distinto didmetro y pudiendo los alambres torcerse o trenzarse
primero en cordones y luego estos en cahbles.

5+- Procedimiento de realizacidn de suturas y ataduras qui=-
rirgicas estériles y reabsorbibles.- Seghn se describe ¥y reivindica
en la presente memoria descriptiva.

Consta esta memoria de cuatro pédginas foliadas y escritas
4 mdquina por una sola cara.

Madrid, 4 12 de Septiembre de 1933.=-

. Leocadio Mbpez y Lépez.,
P, P.=
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