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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

aue por veinte años se s o l i c i t a  como de la  propia y nueva in­

vención a favor de Don Gabriel Sologuren Garaizabal, de nacio­

nalidad española, dom iciliado en San Sebastian, ca lle  Nueva 

número 4 y que ha de recaer sobre "UN PROCEDIMIENTO DE CONS­

TRUCCION DE UN CIERRE Y PERSIANA ENROLLABLE CUYAS TABLETAS 

ESTAN PROTEGIDAS POR UNA ENVOLTURA METALICA" (Clase 73 ,gru­

po 8o ) . -------------------------------------------------------------------------------------------

------  M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  ------

- o - o - o - o - o - o -o - o - o - o - o - o - o - o -  

La presente Patente de Invención tiene por ob jeto  garan­

tiza r  la  explotación  exclusiva  en todo e l  te r r ito r io  nacional 

de un procedimiento de construcción de un cierre  y persiana 

en rollab le  cuyas tabletas están protegidas por una envoltura 

m etálica conforme se describe a continuación y se expresa grá­

ficamente en los  dibujos que se acompañan.
Sabido es que los c ie rres  y persianas en rollab les de ma­

dera, tienen e l inconveniente de su frir  lo s  r igores  de la  in­

temperie llegando a romperse o a pudrirse por no haber hasta 

la fecha nada que les  preserve de ta l inconveniente.

Esto se consigue satisfactoriam ente con e l  presente in­

vento oue dá duración indefin ida  a estos c ierres  y persianas
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Además según e l  material que se emplee en la  fab ricación  de 

las mencionadas envolturas, se mejora extraordinariamente la  

e s té t ica  de la  persiana y c ie rre  en rollab le  ya colocados,

 ̂ dándoles un rea lce  lu joso apesar de resu ltar su construcción 

económica porque como las tabletas quedan ocultas por la  en­

voltura , puede emplearse en e lla s  m aterial de menos costo , 

cosa que no puede hacerse hasta ahora, ya que necesariamente 

han de constru irse con m ateriales de buen aspecto, aunque nó 

de mayor duración o re s is te n c ia / por quedar a la  v is ta  e l ma­

te r ia l .

Otro inconveniente de las persianas construidas por pro­

cedimientos conocidos es e l  de que e l espacio que dá paso a 

la  luz entre las tab letas, solo puede a lterarse variando las 

piezas que determinan dicho espacio, mientras que en las per­

sianas construidas por e l procedimiento ob jeto  de esta paten­

te , puede reducirse o aumentarse e l  paso de la  luz sin cambiar 

pieza alguna y con solo variar la  p osic ión  de un remache.

P e s o r  i o c i o n  : FIGURA NUMERO 1 .-  Representa un 

c ie rre  en rollab le  de tab letas.

A .B .-Sección  que muestra la  unión de las tabletas me­

diante engarces.

a ) -Tableta

b )  -Envoltura o tubo

e )  -Dentado de su jección  del engarce

d)-Engarce

f )  -Unión de los engarces entre s í ,  con agujero c ir ­

cular

g ) -Remache de unión

C.D .-Sección del tubo o envoltura con su tab leta .

FIGURA NUMERO 2 .-S ección  por A .B ., mostrando e l  dentado 

del engarce.
La descripción  de las le tra s , igual que en la  figura 

anter io r .
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FIGURA NUMERO 3 . -  Sección por C.D. , del tubo envoltura 
con su tableta .

a,fe)- Igual descripción  que en la figu ra  an terior,

c ) -  Espacio entre los  bordes longitudinales de la  en­
voltura .

FIGURA NUMERO 4 . -  V ista  exterior  de los  engarces. 

á , f , g ) “  La misma descripción  que en las figuras anterio­
res.

FIGURA NUMERO 5 .-Representa una persiana en ro lla b le  de 

tab leta  movible.

b ,d ,g )-L a  misma descripción  que la  Figura número 1.

h)-Paso de lutfz entre las tabletas.

f)-U nión de los  angarces entre s í con agujero alaxgado 

verticalm ente.

La fa b rica ción  de estas persianas se divide en persianas 

propiamente dichas y c ie r re s , según se describe en las figu ­

ras números 1 (c ie r re ) y 5 (persiana).

Se d iferen cia  e l c ie r re  de la  persiana en rollab le  en que 

en e l  primero las tabletas van juntas, no dejando por tanto 

ningún paso de luz y formando todas las tabletas una so la  su­

p e r f ic ie .  Van construidos con los  engarces de agujero c ircu ­

lar que mantienen juntas las tab letas. En cambio, la  persiana 

permite a d is c r e c ió n  dejar o nó e l  paso de luz entre tab le­

tas con más o menos holgura, según se desee, para, lo  cual e l 

engarce, Figura número 6, le tra  f ) , l l e v a  una ranura v e r t ica l  

alargada.

La envoltura b ),(F igu ra  número 1) que constituye la  ca­

r a c te r ís t ic a  esen cia l de este invento, puede ser de metal ace­

rado o cualquier otro materia.l más apropiado, según que la  

construcción  de que se tratase sea de mayor o menor espesor 

y largura. Este tubo dándole un espesor conveniente podría 

usarse hueco, es d ec ir , con solo unos trozos de tab leta  su je­

tos a los extremos que permitieran la  ap licación  de lo s  en-
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garces.

Esta envoltura puede ser de forma tubular con la  secció i 

de las tab letas, es d ecir , construida en tubo, a l que se le 

 ̂ dará la forma de la  tableta ; o bien una chapa ceñida a las 

tabletas de forma que los bordes longitudinales queden suel­

tos entre s í ,  con objeto de perm itir la  d ila tación  de los  ma­
te r ia le s  que envuelva.

El in terio r  del tubo envoltura moldurado, puede ser de 

maderas de todas clases u otro material que se considerase 

conveniente según e l  f in  a que se destinen los c ie rres  o per­
sianas.

Las tabletas van unidas por sus extremos ( le t r a  b,Figu­

ra número 1 ), mediante los  engarces m etálicos (d ,F igura nú­

mero l ) , su jetos a las tabletas por medio de los  dientes de 

que están prov istos  para este  ob jeto ( le t r a  e,Figura número 1).

Los engarces tienen en su parte superior un quebranto 

con un agujero (Figura número 1, le tra  f . )  para unirse entre 

s í e impedirse que se rocen las tabletas con éste por su d is ­

p os it iv o  o forma esp ecia l. Estos engarces unidos entre s í ,  van 

remachados, (Figura número 1, le tra  g ) .

Estos engarces, además que para su jetar las tabletas 

entre s í ,  sirven para resbalar en las guías correderas de que 

van prov istos  lo s  cercos de las  puertas, ventanas, balcones 

e tc , en la  forma usual.

F u ñ e  i o n a m i e n t o -  El funcionamiento de estas 

persianas es e l usual en las en rollab les conocidas, por lo  que 

se cree ocioso  d escrib ir  e l sistema de enrollamiento que pue­

de ser cualquiera de los  usuales.

Cuando se trata  de persianas,como éstas llevan los  en­

garces con ranura v e r t ica l alargada, le tra  f ,  Figura número 6, 
a l caer la  persiana para ser cerrada por su propio peso, deja 

e l hueco para la  entrada de la  luz, a no ser que se desee su 

c ie rre  to t a l ,  dejando entonces que se vayan posando las ta b le -
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tas unas sobre o tras. Al abrir este c ie rre , se puede también 

perfectamente con vertir lo  en persiana, con solo  subir las 

tabletas la  d istancia  que permite e l  recorrido  del remache g) 

en la  ranura f ,  de la  Figura número 6 be los  angarces.

Todo e l lo  ta l  y como sucede en las persianas en rollab les 

conocidas; pero para v e r ifica r  la  graduación del paso de luz, 

ventaja ca ra c te r ís t ica  del ob jeto  de esta patente, basta f i ­

jar e l  remache g ) , Figura 6, más o menos distante del centro 

del canto de la  tab leta .

N o t a  d e  R e i v i n d i c a c i o n e

125

CENTIMOS

130

135

140

- o - o - o - o - o - o -o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Se re iv in d ica , como de la  propia y nueva invención 

a favor de Don Gabriel Sologuren Garaizabal, dom iciliado en 

San Sebastian por los  extremos sigu ientes:

PRIMERO: -  Un procedimiento de construcción de un c ierre  y per- 

siana en rollab le  que consiste  en dotar a las tabletas que las 

forman de un tubo o envoltura m etálico d.e protección .

SEGUNDO: -  Un procedimiento de construcción de un c ie rre  y per­

siana en rollab le  como se indica en la re iv in d ica ción  anterior 

en e l  cual puede emplearse un tubo metálico suficientem ente 

resisten te  para usarse por s í  solo en substitución  de las ta ­

b le ta s , previa ap licación  de un trozo de ta b le ta  a cada extremo, 

TERCERO: -  Un procedimiento de construcción de un c ierre  y per­

siana en rollab le  caracterizado por la  ap licación  de un engar­

ce de unión de las tabletas que se eslavonan mediante remaches 
y ranuras alargadas situadas sobre e l  cauto de las tab letas. 

CUARTO: -  "UN PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE UN CIERRE Y 

PERSIANA ENROLLABLE CUYAS TABLETAS ESTAN PROTEGIDAS POR UNA 

ENVOLTURA METALICA" (Clase 73, grupo 8o).

Tal y como queda descrito  en la  Memoria precedente para 

lo s  fin e s  que se dejan esp ecifica d os .
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La presente Memoria consta de seis hojas mecanografiadas 

por una sola  cara, a las que se une otra  de dibujos en forma 

reglamentaria para la  mejor comprensión del invento.

Madrid a ven tise is  de Octubre de mil novecientos tre in ta  

y tres .
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