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1 La invención a que se r e f ie r e  la  presente Memoria cons­

t itu y e  una novedad in d u str ia l oon c a r a c te r ís t ic a s  y ventajas que
l a  hacen merecedora d el p r iv ile g io  de exp lotación  exclu siva  que por 
e l l a  se  s o l i c i t a ,  de aouerdo oon la s  presoripoiones d el v igente Es-

8 ta tu to  sobre la  Propiedad In d u str ia l de feoha 26 de J u lio  de 1*92$, 
te x to  refundido, publicado e l  30 de A bril de 1 .930 .

Como es sabido, para la  cocción  de p iezas cerámicas se
emplea un horno tubular de pasaje por cuya base se  d esliza n  unas 
p lacas que soportan a la s  p iezas cerámicas a cooer. Puede suceder

10 empero que la  base d e l c ita d o  horno tubular de pasaje experimente 
un desgaste progresivo derivado de la  fr io c ió n  que sobre dicha base 
ejercen  la s  placas d esliza n te s  que transportan a la s  p iezas cerámi­
cas durante la  fa se  operativa de cocción .

Se ha demostrado que un p iso  irregu lar  en toda o parte
15 de la  longitud  d el horno, contribuye a una cocoión im perfecta o, en 

cualquier caso, tiende a producir y de heoho produce habitualmente
un d eseq u ilib r io  en e l  arrastre que puede traducirse en la  rotura  
de la s  p iezas cerámicas sometidas a cocción , por lo  cual se r ía  id ea l 
proporcionar a l p iso  d el horno una proteooión adecuadaque le  lib ere

20 d el d esgaste  a que lo  someten la s  placas que soportan a la s  p iezas 
a cocer.

La invención proporciona un d isp o s it iv o  protector del
tubo de lo s  hornos de p asaje, mediante e l  oual se aporta a l horno
una p rotección  altamente e f ic a z , a través de un proceso fa b r il  r e a l-

28 mente sim p lifica d o . Ni que d ec ir  t ie n e , que e l  sistem a protector pro­
puesto por e l  invento, mejora la s  condiciones p rácticas y funciona­
le s  de lo s  hornos convencionales de pasaje y muy especialm ente la  
vid a  ú t i l  d el mismo.

En t a l  sen tid o  e l  d isp o s it iv o  protector d el tubo de lo s
30 hornos de pasaje se  ca ra cteriza  porque e stá  con stitu id o  mediante una
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p laca  de m aterial r e fra c ta r io  que presenta praoticada en su cara 
superior una amplia depresión su b sid ia r ia  comprendida entre a l me­
nos dos zonas marginales en r e lie v e  de la  propia p laca , estando 
esta  últim a dotada además en uno de sus extremos de un sa lie n te  com­
binado con un entrante de igu al configuración practicado en e l ex­
tremo opuesto en e l  cual se  encaja e l  s a lie n te  de otra p laca para 
formar una su p er fic ie  p rotectora  que se  coloca  en e l  in te r io r  del 
tubo constituyendo un sobrepiso en toda la  longitud d el horno sobre 
e l  que se d e s liz a  e l  soporte de la s  p iezas cerámicas sometidas a 
cocción .

La figu ra  i s  representada en la  hoja de planos adjunta 
corresponde a una v is t a  en alzado la te r a l de un d isp o s it iv o  protec­
tor ¿ e l tubo de lo s  hornos de pasaje hecho según e l  invento. Como 
puede observarse e s tá  con stitu id o  mediante una placa ( l )  de m aterial 
r e fr a c ta r io  que presenta e s ta  en su cara superior una amplia depre­
s ió n  su b sid ia r ia  ( 2) comprendida entre a l menos dos zonas margina­
le s  ( 3) en r e lie v e  de la  propia p laca, estando ventajosamente b ise ­
lado e l  borde externo (4) que corresponde a dichas zonas marginales 
en r e l ie v e .

La placa e stá  dotada además en uno de sus extremos de 
un s a lie n te  ( 5) combinado con un entrante de igu al configuración  
practicado en e l  extremo opuesto, y en ouyo entrante se  encaja e l 
sa lie n te  ( 5 ) de otra  p laca  para formar una su p e r fic ie  protectora  
continua.

La figu ra  23 muestra una v is t a  en p lanta superior de 
l a  placa que forma e l  d isp o s it iv o  p rotector d el tubo, en la  quo po­
demos apreciar junto con l a  p o sic ió n  marginal de la s  zonas en r e l i e ­
ve (3) b ise lad as según (4) la s  ouales delim itan  la  depresión super­
f i c i a l  (2 ) de la  p la c a , . la  s itu a c ió n  d e l entrante (6) que se combi­
na oon e l  s a lie n te  ( 5) destinado a encajar en e l  primero para fo r -
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mar la  su p er fio ie  protectora  d e l horno, estando además e l  borde 
superior d el extremo de p laca  en que se p ra c tica  e l  entrante (6) 
eventualmente b ise lad o  según la  re feren cia  (7)*

Por últim o la  figu ra  3  ̂ oorresponde a una sección  ver­
t i c a l  de la  propia p laca protectora en la  que puede apreciarse, s i  
cabe con mayor clarid ad , la  zona marginal s a lie n te  (3) respecto  de 
l a  depresión su p e r fic ia l (2 ) de la  p laca a s i  como e l  b is e l  ( 7 ) co­
rrespondiente a l extremo de e s ta  últim a que presenta practicado e l  
entrante (6 ) que se combina oon e l  s a lie n te  ($) para formar la  su­
p e r f ic ie  continua de p ro tecció n . Entonces dicha su p er fic ie  protecto­
ra se co loca  en e l  in te r io r  del tubo constituyendo un so lrep iso  en 
toda la  longitud  d e l horno, sobre e l  que se  d e s liz a  e l  soporte de 
la s  p iezas cerámicas sometido a cocción .

A si pues puede afirm arse que en e l  campo in d u str ia l la  
re a liz a c ió n  del d isp o s it iv o  protector d el tubo de horno d esc r ito ,  
ofrece  una importante s e r ie  de ven ta jas, puesto que su proceso fa­
b r i l  es en lin e a s  generales elem ental, lo  oual permite expender 
esta s  p lacas protectoras a preoios asequ ib les gracias a la  simple 
mecanización que requiere su estru ctura.

Teniendo en ouenta por últim o que dicho d isp o s it iv o  pro­
tec to r  con stitu ye una protección  e fica z  d el p iso  de lo s  hornos de 
p asaje, con lo  cual se e v ita  e l  desgaste de esto s ú ltim os, a l absor­
ber e l  forro  directamente l a  fr ic c ió n  de la s  p lacas que soportan la s  
p ieza s , a s i  como e l  hecho de que la s  plaoas protectoras requieren  
un acoplamiento f á c i l  y oómodo, es evidente que e l  modelo so lic ita d o  
adquiere una u tilid a d  práoti-ca singular por e l  b en efic io  o e fec to  
nuevo que aporta a la  funoión a que se d estin a .

Hecha la  desoripoión precedente hemos de añadir, que lo s  
d e ta lle s  de r e a liza c ió n  de la  idea expuesta pueden variar , s in  que 
por e l lo  cambie la  esen cia  de la  invención  que es la  que se despren-
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de de lo s  párrafos que anteceden y la  que se  re iv in d ica  en la  s i ­
g u ien te .

N O T A
En resumen, e l  Modelo de U tilid a d  que se s o l i c i t a ,  re­

caerá sobre la s  s ig u ien te s  re iv in d ica c io n es .
l a . -  DISPOSITIVO PROTECTOR DEL TUBO DE LOS HORNOS DE 

PASAJE, caracterizado esencialm ente porque e s ta  con stitu id o  median­
te  una p laca  de m aterial r e fra c ta r io  que presenta praotioada en su 
cara superior una amplia depresión su b sid ia r ia  comprendida entre 
a l menos dos zonas m arginales en r e lie v e  de la  propia p laca, estan^ 
do e s ta  ú ltim a dotada además en uno de sus extremos de un sa lie n te  
combinado con un entrante de igu al configuración  practicado en e l  
extremo opuesto en e l  cual se  encaja e l  s a lie n te  de otra placa  
para formar una su p er fic ie  protectora  que se  coloca  en e l  in ter io r  
del tubo constituyendo un sobrepiso en toda la  longitud del horno 
sobre e l  que se d e s liz a  e l  soporte de la s  p iezas cerámicas someti­
das a cocción .

2B.— Se r e iv in d ic a  por ú ltim o, oomo objeto sobre e l 
que han de recaer e l  Modelo de U tilid a d  que se  s o l i c i t a ,  DISPOSITIVC 
PROTECTOR DEL TUBO DE LOS HORNOS DE PASAJE.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre­
sente Memoria que consta de seis páginas mecanografiadas y dibujos 
que se acompañan.

Madrid, 1 de Agosto l.$67
BERNARDO UNGHIA

p.p.



' .

D. GREGORtO GARCÍA MUÑECAS HOJA UNtCA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



