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M O D E L O  D E  U T I L I D A D
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  |

E N E S P A Ñ A
solioitado a favor do D» Alicia Barrio de la Fá, de na - ! 
oionalidad española» con domioilio en LAS PALMAS DE GRAN i
CANARIA» José M» Darán n& 9-4* deha. i

- íp o r  i
sne"B"BnBMBnB N PUERTA PERFECCIONADA ¡

M E M O R I A D E S C R I P T I V A

La invenolén de quedamos a tratar en esta me -
moria descriptiva» complementada con los correspondientes^
dibujos anexos, se refiere a unos importantes perfeccio -j
namientos introducidos en la constltuolén de las puertas,! 

• • *' * 
Los perfeccionamientos oitados afeotan en par- j
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|¡tioular a las puertas interiores de habitaciones, pero a 
base del mismo principio constitutivo, pueden fabrioarae 
cualesquiera otra olase de puertas«

la finalidad de estos perfeccionamientos es la i
de obtener un nuevo tipo de puertas que resulten mas lim- 
jpias y vistosas que las aotualee, mas ligeras y que no 
preoisen de pintura, puesto que saldrán de fábrioa en los 
más diversos oolores, con la posibilidad de combinarlos 
en oada caso, con el oolor de la habitaoién, siendo ln - 
cluso posible fabricarlas con dibujos, y adornos en relie¡ l
¡ve, sin un aumento apreoiable en los oostes»4 •

Consisten en esencia los perfeccionamientos a 
que nos estamos refiriendo, en oonstltuir cada puerta me 

i diante dos cuerpos moldeados de plástico integrado cada ¡ 
uno por una planoha de un grosor tal que resulte rígida j 
conformándoles a cada uha, una pequeña pared, alrededor j 
de todo su contorno, de manera que constituyan a manera ji
de dos cajas, con el adecuado galce, para que, enfrentan j 
i do una a otra y uniéndolas con pegamento u otra materia 
o método, se constituya un tablero con su interior hueco. i
A una de dichas dos partes integrantes del tablero refe­
rido, se le conformarán en un lado, un tubo continuo o a 
porciones espaciadas, en la misma alineacién para cons - 
tituir oon esto los goznes de la bisagra provista de un 
eje de giro, que se completarán oon otro tubo de consti -jti
tuoián complementaria, conformado en una pieza, también 
de plástico, moldeado, que puede ser una pieza en forma 
de listén, oon medios para su fijaoién a la pared, o 
bien en forma de marco sobre el que ha de acoplar el tabla]
ro que, como puede deduoirse de lo expuesto, aotuará de30
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puerta o batiente* ,

Aunque esto no es esencial, la puerta cons - 
tituida oorno queda dicho, puede estar dotada de un cié - 
rre, también de plástico, a cuyo fin, las dos medias par 
tes que componen el tablero dispondrán de una zona maci 
za oada uno, que al enfrentarse, formarán un ouerpo en 
el que se practioará el orificio adeouado para alojar el 
pestillo o pasador, al que ira unido el correspondiente
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¡ pomo*
| Para la más fácil comprensión de las parti -
! ¡
¡ cularidades generales que dejamos expuestas, se acompa -
, fia una lámina de dibujos qué representa un ejemplo de
realización de una de estas nuevas puertas, oon la sal -

j' vedad de que no deben servir para limitar el aloance de
i la invencióh, ya que caben otras relizaoiones basadas eni| j
el mismo principio constitutivo* j

los mencionados dibujos representan en su fi;
gura 1, una Vista en perspectiva de la puerta, separada |
del soporte abisagrado que también se representa, junto ii
oon el eje pasador* En ouanto a la figura 2 nos muestra j 
una sección vertical de la puerta* ¡

las diversas partes, que oomponen el ejemplo 
j de realización de los dibujos, se sefialan en ellos con 
las siguientes acotaciones numéricas: -1- y -2- son las i 
dos planchas moldeadas de plástico, provistas de las pa­
redes perpendiculares -3- y -4- oon un galos o escalón, 
de manera que al aooplarlas enfrentadas constituyan un ! 
tablero oon su interior -5- hueoo, alcanzando asi el ; 
grosor conveniente para una puerta, oon muy poco peso, |

i
con lo cual su ooste no resultará elevado. Aunque la j30
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cuestión del grosor de las planohas -1- y -2-, dependerá 
en gran parte del tamaño o extensión de la puerta y de 
La fuñoidn de la misma, se propone oomo ejemplo y para 
las puertas interiores de tipo corriente, el que el grue 
so de la puerta sea de 3 centímetros, destinando un cen - 
timetro al hueoo -5-, y un centímetro a oada plancha 1 
7 2.

*•4 —

En el oaso de que se desee amortiguar el efec 
to de caja de resonanoia, el espado interno -5-* puede 
rellenarse de oualquier materia liviana y antiao&stica, 
tal oomo por ejemplo plástico expandido, espuma de plás­
tico u otras naturales o sintéticas. iiEn la puerta que vemos en la figura 1, se se- !

i
ñ a la  con - 6 -  un ouerpo tubular, oon el orificio axial -7*>j

el oual, mediante la varilla -8- que actuará de eje de j
¡

giro, se aoopla en la oavidad -9-, existente entre los j 
otros tubos -10-, dotados de orificios -11-, formando 
parte esto del listán -12-, de plástioo macizo, que es 
el que se unirá a la pared y aotuará de bisagra soporte 
de la puerta.

La zona -13- señalada a trazos, indica que la j
ipuerta es maciza en ella, para permitir que aloje en su 

interior el pasador -14- unido al pomo lateral -15-, dis­
positivo este de oierre que puede variar a comodidad del 
usuario, adoptando oualquier mecanismo oonocido •

Oon el fin de disminuir peso y materia plásti- 
oa, las planohas -1- y -2- podrían ser mas finas, confor ¡ 
mando en su cara interna unos nervios de refuerzo para |
que no perdieran rigidez* j

¡

Finalmente debe haoerse constar que pueden va-!
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¡i riar loa tamaños, oolorido, clase de plástioo, forma dei;¡i . _j; bisagra y del oierre, asiicomo cualquier otro detalle 
i seoundario que ao altere lo esenoial que se resume en la 
siguiente
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los puntos no oonooidos ni praotioados en Es­
paña, que se reivindican en este Modelo de Utilidad, sonj

1. - Puerta perfeccionada, esencialmente carao-j 
| terizada por el hecho de estar constituida por dos ouer-!
pos de plástioo moldeado, integrado oada uno de ellos por*
¡ una plancha de un grosor adeouado o con nervaduras ade - 
cuadas para que ae mantengan rigidas, poseyendo cada cue¿ 
po unas pequeñas paredes perpendicular, con galce o es - I 
calda, de manera que al unir solidariamente a los dos cuér
pos oon sus cavidades enfrentadas, resulta uh tablero

i
internamente hueco, o oon relleno antiaoustico, que for­
ma el batiente de la puerta, la oual tendrá conformado en 
uno de sus lados un tubo oontinuo o a porciones espacia­
das, constitutivo de los goznes de la bisagra, que se 
completará oon otra pieza de plástioo moldeado, en la 
que se habrán configurado los tubos complementarios de 
los de la puerta, para unirse a ellos mediante un eje pa ! 
sador, actuando esta ditima pieza de bisagra soporte 
de la puerta, a cuyo fin adoptará la forma de listón ma­
cizo de plástioo, o la de marco completo, con medios pa­
ra su fijación a la pared, teniendo la puerta una zona 
maciza apropiada para el montaje del oierre, integrado 
por un pestillo oorredizo alojado en sun interior, con el

i
correspondiente pomo de accionamiento y

2. - » PIJERIA PERFECCIONADA ", de conformidad30



en un todo en lo esencial y fines Industriales a lo des­
crito en la preoedente memoria descriptiva y gráficamente 
representada en los adjuntos planos para su mejor com - 

prensión.
Bata memoria oonsta de SEIS hojas esoritas 6 

mecanografiadas por ur*Q sola oara a doble espado.

-  6 -

Madrid,
Por autorización do

2£y lJUL 1967
a interesada.
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